Opis przedmiotu zamdwienia na wykonanie remontu zbiornika bioreaktora w Stacji Badawczej ob.
24 naterenie Centralnej Oczyszczalni Sciekéw w Koziegtowach ul. Gdyriska 1

Do remontu przeznaczony jest:

- zbiornik reaktora - wykonanie nowego ptaszcza zbiornika,
- zbiornik osadnika wstepnego,

- zbiornik doprowadzajgcy scieki do osadnika.

Podczas wykonania remontu nalezy zachowac¢ wymiary istniejgcej instalacji i urzadzen. Nalezy
zwroci¢ uwage na szerokos¢ przegréd w reaktorze, ktére po remoncie nalezy wsungé w prowadnice
na scianach zbiornika reaktora.

Wymienione powyzej urzadzenia nalezy wykona¢ ze stali kwsoodpornej 316L lub ptyt PEHD
zapewniajgcych chemoodpronosé, konstrukcje wsporcza ze stali nierdzewnej 316L lub PEHD.
Grubosc¢ scian zbiornikéw jak i konstrukcje wsporcza wykona¢ w oparciu o analize MES przyjmujac
catkowite napetnienie zbiornika (wynik przedstawi¢ zamawiajacemu).

Podczas pracy stacji badawczej w zbiornikach znajduje sie mieszanina scieku surowego z osadem
czynnym o pH w granicach 5,5 - 8,0

Wymagania materiatowe:

- stal nierdzewna 316L (1,4404), zgodnie znormag PN-EN 10027-2
- gestos¢ 8 [kg/dm3]

- modut sprezystosci 200 [GPa]

- ciepto wtasciwe 500 [J/(kg.K)]

- opo6r wtasciwy 0,75 [(Q x mm2)/m]

Spawanie przy uzyciu dostepnych metod spawalniczych takich jak spawanie tukowe, spawanie
tukiem krytym (SAW), spawanie typu TIG, MIG lub wigzka laserowa. Nie dopuszcza sie spawania
gazowego. Wymagane uprawnienia UDT dla spawaczy. Spoiny nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢
stosujgc metode pasywacji.

Ptyty PEHD:

- modut sprezystosci E, MPa, DIN EN ISO 527 : 1100

- naprezenie przy granicy plastycznosci, MPa, DIN EN ISO 527 : 23

- wydtuzenie przy granicy plastycznosci, % , DIN EN ISO 527 : 9

- udarnos$é, kJ/m?, DIN EN ISO 179 : nie peka

- udarnos$¢ z karbem Charpy, kJ/m?, DINEN ISO 179-1eA: 25

- odpornosé na przebicie, kV/mm , DIN IEC 60243-1: 47

- twardos¢ badana metoda wciskanej kulki, MPa, DIN EN ISO 2039-1 : 40



- twardos¢ Shore'a D (15s), DIN EN ISO 868 : 64

- przewodnos¢ cieplna, W/m * K, DIN EN 12667 : 0,38

- zakres temperatur roboczych, °C: -50 do +80

Ptyty PEHD taczy¢ za pomocag spawow ekstruzyjnych - wymagane uprawnienia UDT dla spawaczy
ptyt PEHD.

Czesciowa naprawa pomostu roboczego ze stali nierdzwenej wzdtuz reaktora. Czes¢ spawow
wymaga naprawy przez zeszlifowanie i ponowne potozenie. Spoiny i miejsca z korozjg nalezy
oczyscic i zabezpieczy¢ stosujgac metode pasywaciji.

Wykonawca dobiera wszystkie zastosowane materiaty do warunkéw wymienionych w opisie
przedmiotu zamdwienia.

Wykonawca ustugi we wtasnym zakresie demontuje i montuje wszystkie urzadzenia i instalacje
przynalezgce do bioreaktora. Zbiorniki przeznaczone do remontu mozna zdemontowac i przewiez¢
do siedziby Wykonawcy. Po zakoriczeniu remontu nalezy przywrdcié catg instalacje do stanu
pierwotnego.

Osoba do kontaktu:
Andrzej Molinski

Tel. 603 606 276



