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KARTA TECHNICZNA DYFUZORA JB 300
1. Dyfuzor material PP GF 30
2. Obejma siodlowa skrecana (2 Sruby) materiat PP GF 20
3. Membrana materiat EPDM
4. Sruby M8 x 30/nakretka M8 material SS gat. A4
5. Srednica zew. dyfuzora 336 mm
6. Powierzchnia czynna 0,060 m?
7. Rozmiar pecherzykow 1-3 mm
8. Zakres pracy 0-12 m*/h/dyf
9. Zalecany zakres pracy ! 2 - 10 m*/h/dyf
10. Max przeplyw powietrza 2 15 m3/h/dyf
11. Tlo$¢ szczelin ~ 8000 szt.
12. Przylacze gwint zew. ¥2” NPT
13. Strata ci$nienia ( W zaleznosci od przeptywu) 1,0 - 5,0 kPa
14. Efektywnos$¢ natleniania SOTE 5,5%...8 % /m. glebokosci
15. Temperatura powietrza ~100° C

16.Zaworek zwrotny 3

! Przeptyw powietrza w zakresie 0-2 m 3/h/dyf. powoduje szybsze zarastanie membrany i wzrost
straty cis$nienia.

2 Do 15 min. w celu samooczyszczenia szczelin membrany

3 Po odcigciu doptywu powietrza stup wody dociska membrane na catej powierzchni do korpusu
dyfuzora, zamykajac szczeliny w membranie, jednoczesnie srodkowa nieperforowana cze$§¢ membrany
szczelnie przylega do wypustki w ksztatcie O-ringu znajdujacej si¢ wokot otworu wlotowego powietrza w
centralnej czgséci dyfuzora. Zintegrowany O-ring na obwodzie membrany i gwintowana nakretka mocujaca
membrang w korpusie w potaczeniu z zaworkiem zwrotnym skutecznie eliminuje nieszczelnosci.



