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DELIVERY DOCUMENTATION DECLARATION
/DECLARACJA KOMPLETNOSCI DOSTAWY/

TAGnr: 94.1-SC-1A

TAG Description: Screw conveyor 1 granule collection dryef

Herewith Biosolidair declares that the attached documentation of the
above-mentioned equipment is complete and approved by Biosolidair.

/Niniejszym Biosolodair o$wiadcza, Ze zatgczona dokumentacja ww.
urzgdzenia jest peifna i zatwierdzona przez Biosolidair.

Herewith Biosolidair declares that following suppliers are approved and
authorised by Biosolodair to deliver the above mentioned equipment.

/Niniejszym Biosolidair o$wiadcza, ze akceptuje i upowaznia
nastepujgcych dostawcéw do dostaw ww.sprzetu.

Supplier:  Klinkenberg-TBMA
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Postanowienia specjalne-

Instrukcje nadawcy
13 2 Special agreements

Sender’s instruction
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To be completed on the sender’s ¢

Do zaptacénia Nadawca Waluta Qdbiorca
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QJ CR To be paid by . Sender- Curency Consignee-
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Carriage charges
- Bonifikaty
" Deductions

$Doplaty

4 Postanowienia odno$nie przewoznego Supplem, chargés

Instruction as to payement carriage Kasz’tyhdpgjg"tkowe
Przewozne zaplacone/Carriage paid I;{/liaszceer(‘:iﬁe'ous =
Przewozne nieoptacone/Carriage forward Total to be paid
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TABLE OF CONTENT

1. Material certificates
2. Operating and Maintenance instructions (incl drawings)

3. Instruction for: transport, lifting the conveyors, assembling at location,
SN dismantling at location

4. Operating and maintenance instructions gearbox
5. Table of capacity and filling degree in the conveyors
6. Battery limits

7. Information on proximity switches (electronic)




TeuwuLyl

s B + e

2o bﬁ

HUTA BANKOWA

Spatka z 0.0.

41-300 Dgbrowa Gérnicza

Swiadectwo odbioru 3.1.B Nr.1146/04
Inspection certificate PN-EN 10204
Abnhmepriifzeugnis

Zamawiajgcy.
Ordehed by~ Besislcr

Adris wysylkowy

wrH staal by -
Elermentenweg
3201 LG Spijkenisse

8

Ddoacdd ! ]
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SAME AS ORIGINAL

Address - Versandadresse
Nr i data zaméwienia kiienta Zlecenie [ Awizo Wagon
Order Nu.and dyre Manuf, Order No Advicc No Car No
No und Daturn derr Bestellung. Auftrap No Vergundanzelge No Wagen No
L/273155484/2004/829-1 31513947958
b/6205351/2004
0166
4 \ o T T :
" Przedmiol | wykonanic —T
Moottt and epacifikation {Heat ard Wymiar lub rysunek Gatunek Wytop Sztuk | Wigzki
~ mechanical reatement ete.) Dimansicn or drawiny Steel tvpe Heat Picces { Bundie kg
Greenstand und Austulrung (therm upd Abmessung oder Zeichnung Marke Abstich Stiick Bonde ;
meehygn, Bedrbeliung usw:) )
Round bars Round 80mn 53550263 421063 61 | 6 | 14780/w
b 4 58mm " 42O+ 42 6 15800
Length 6000w | 57000} e |6 1580C
103 30580
EN10025/94

ENT0221 k1.B.

!

DIN1013%

<)
l. SKLAD CHEMICZNY - CHEMICAL COMPOSITION - CHEMISCHE:ZUSAMMENSETZUNG % EN1002S /94
Gatunek Wytap ) '
Steel rype - Rezt C Mn. Si | S Cr NI Cuy Al N
Marke Abstich ' ———
355J2G3 -42_017‘1 0.18}1 1.16 0.34{0.020|0.010 0.cz2 | 0.01 0.04|C.028 0.00g
" 427063 | 0.19 | 1.27 0.37{0.019(0.007 0.02 | 0.0z 0.02{0.036|0.00




(2. BADANIA MECHANICZNE - MECHANICAL TEST - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

Udarpasé '
Rodz] | ' temp =28 Twardoss
Nunjer\vytopu obrébki: Re . Rm . CAg zZ Test, Probe HB
) préby fermicanej | (MPa) | (Mpa) ) (%) Middle value, Mittelwerc
préb
Heal treatment of H
Heat . No Tests the sample, (KJ\; (I;Srgz) ;T::Ss
Schinelze . Nr Prohe Metallurgischer
Zustund der Probe.
420171-1236 N 395 [ 548 | 33,6 135
42106%-13%> N 369 573 29,6 150

NI

Ultrasonie teating ACC.TO SEP 1920-1 gEr.3.kl.B.

3. BADANIA TECHN OLOGICZINE

4.BADANIA METALOGRAFICZNE - METALLOGRAPHIC TESTS -

METALLOGRAPHISCHE UNTERSUCHUNGEN

7

Wytap Nr Zanieciyszezenia niemetaliczne Strukturg
Heag No Nometallic Impurities Structyre
Abstich No Nichtretillisehe Verunrelnigunpen Strukir
[
420171 grain No 8 ASTM
421063

" No, 8:ASTM

Powierzchnic | wym iafy zbadane

Surface and dimension tesiad by Dept, at 100%

Oberflache und Abmessungen pep

rift von Prod.-Abt, 2y

przex wydz prod. w HB

DEKLARUIEMY Z PELNA
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ODPOWIEDZIALNOSCi4,

WALCOWANY Wys

NORM 4

Ne ...

ZCZEGSLNIONY

WNINTEISZYM ATESCIE JESTZGODNY 2

WE DECLARE WITYH FuLL RESPONSILIBILITY, -
THAT ROLLED MATERIAL SPECIPIED IN HERE B
"BY CERTIFICATE)S COMPATIBLE \WITH G
. STANDARD

DATE

'HIERMIT WIRD RECHTSVERBINDLICH

ESTALIGT,

DAB DIE 1M DIESEM WERKZEUGNIS

ENENNTE
SIND

WALZERZEUGNISSE NORMGERE’-CHT

Material oznaczong
Malevial marked
Duz Materia{ wurtde beaeichnet

o SIGNATURE ...

Heat:420171;421063,8355J203.

Both forheads 8i}

ver, - ;

Kontrola jakofei

Dyrekejs Huty

Odbiorea ‘]
Control of Manutucture Works MMlngCHI Recejver
Fabrikationskontral le HuUtten - Direktion _ Abnchmer
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FERROMORAVIA, s.r.0 Inspekini certifikit Cslo: /Ny,
Tovirn! 1684, 686 02, Staré Musto Inspection certificute 50223
CSN EN 10204/3.1

DIC: CZ63480085 10 63430085
OR: Krajsky soud v Bene. spis.zn. € 20789.dne 29,9, 1995 WNL STAAL B.V

ELEMENTENWEG §
32011 SPUKENISS‘E-ROTT‘ERDAM

NIEDERLAND
Predmat / Object COLD-DRAWN ROUND STEEL BAR 060.00
Rozmér /7 Dimensions 060,00 h9 6000+100-0
Jakost 7 Qualiry $355)2G3¢C
Dienorem 7 Standan EN10278 EN 10277.2 iy
Objednévka / QOrder No, 949205/84102 2
Zakizka &/ Internal Order No. 4/TIE/S517846 : C B
Dodacl list &, / Advice note 46295 . T ii
TT Ol Aumo TrckNe, o
s =% Mnozstl 7 Tota) 0,000 T
'] Vaha / Totalwejghr 9,228 T
! Mechanické viastnost / Mechaica] valiués (1MPa=] N/mm?) ]
Vzarek &/ Probe No. 1052048 _ - Hodnow / vaiye |
Rp02 (MPa) Yield point : 58%4.0000
Rm (MPa) Tensile strenght 602,0000
A(%) Allongation 19,0000
Chemické slodenf / Chemieal Composition y 5 S , o ‘w o
Tavba & /. Cast No, 55502 : Hodnew -/ Value .
(Tavbovd analyza - Cast Analysis) : R . |
C% 0,1500". x
P ‘ 0,0200 K
% 0,0030 - S
Mn% - 1,3600 '_f
Si% 0,3500
CTi% , _ 0,0031 :
S Alcy 0,0230 :

FERROMGRAV!IA oo

Vybzenl 2akizky ; S ¥ TovErnl Yu38 =
YHzenl 2akizky vyhovuje stamavenym potadavikim. 88602 Stars Mecrs P

Dodrzzna rdioizotopickd aktivitg taven, vzorky - max. 100 RQ/KG. | o & tel,: 572 430 174 ,
We herehy certify that material deseribe abave complics with the torms of tHy sontract, LRI S gy far: 572 541 885 -
The radioisotapic aclivity af melting sample is campliancs - max, |00 RQ/KG. ) t @8 t & ce j
Staré Misto 15.09,2005 j |
%W’ . i ull

LB

LR SN S

Strana ; |
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@ ThyssenKrupp Nirosta i
Ein Umternehumen ven !

ThyssenKngp Stainless

Zeaugris e
| Certificate No.
I N ou cemiicat:

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 !
EN 10204 !

i

i Detum:
, Date:
: Date:

b= e ——

| Baslelier:

051403627

20.05.2005

47794 Krefeld

Postfach

Puchaser: — THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH I

THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH
HEINRICH-AUGUST-SCHULTE-STR 14

44147 DORTMUND

! Deutschiand

Foo— -

——— e

Commettanl;
Basteli-Nt.: T T _—'{,

Cammende ;10006254 .

Unser Aufteag Mr.: T _—1
277073 86447750 !

Ot Ordar g,
o ]

Hoira eamiaide
'
]

Lisfaranzsige hr,:
Dsli-vnry Hola N
e e, ezt Adli #‘a:p&uiim N

Ze«;hon d. Sudwcnund:gm
inspecior’s stamp
Poingon de 1"expert

Llsforbedlngungcfﬂ erms of delivery/Conditions de livralsor:
| ASTM A 24074 240M-042

TRAITEMENT TERMIGQUE : 1050 GRAB €/ AIR
HEAT - TREATMENT  : 1050 DEGREE / AIR

VOM RECHNER ERSTELLT
WERK KREFELD, ABNAKME

BUTZEN

ABNAHMEBEAUFTRAGTER
INSPECTION REPRESENTATIVE
TEL.02151-832447
FAX:02151-834106

K\ sCOCCs

sAL3usLL o

| Erzsugnistorn; . 1
| b Band/Coil/Rouleau ' ASME SA 240 Sec.ll Part A £d.04 l
R EN 10088-2 ]
i g:a'lﬂ):? : NIROSTA 4307 /4301 ’ EN 10028-7
| Musncar TYPE 304 L/ 304 AD 2000 W3 :
Y |Richtlinie 97/231EG :
Posln«;n l Sidckzahl | Gewichrasstd | MaGafProdust o imvangiona/Dimanslons d produi i Emchmoan | Schmetzendr, | Losbondre. | Aush]hu:;_J
I Ouantity asse Meit. furf, Casi-o, Lot4Coll-No, Lot- Finish h
I o Hom}bn‘a . . mm ‘Modedefus | Coulde N* Foulesu N ‘ it ]
I ' P 800 x 150000 | 4886001  aopet 2A1D |
u l i , !
o | ] | I
| | | ’ |
L J ——— . L 1
| e e I Si PP I s | ¢ Ni { N [ ! T 1
| Cousor [— % , { v % I« | S B \ | | !
f 4885001 0,02 ! 0,35 'f .2 | 0,051 0062 | 1608 | 802 | 0,06 ! ! |
| T e e it
B s Rl s s G o s
Pm?:‘l:;r:w L;?CLB;:;E N | Rp0,2 | Ro1 % l 5 rHRB ] ;——L i | ]
Enr N® ‘ /Roulaau Ne Nmm? Nrron? l van‘ -} _—‘7 . » L . J
171 A | T 39681 01| 362 408] 62| 52, 7l 85_0 ’ e I
171 E| 39681 01l  357] 409 is_o_‘L 5151 860 B \ 1 '
S s—— T
Walzrighiung l
QUER | l
Verwechsiungsprofung (Spek;};gr:al\y—;)}fe;t— of ld:r—\;ﬂ;zs_pe(—:—!;m;mlys»sy(‘,on\njlc didentification (analyss spe:;lc) I.O.'_L_ T T
Mafle - Oberfliche/Dimensions - Surface/Dimensions - Suface 0.
Prufung auf Interhnist. Korros./Test of xntercrr‘l conoszeslde corros, lrucrcns:_ ENISO 365122 Q.B.
hyssenKrupp Nirosta GmbH
DIESES ZEUGNIS WURDE WACRMEBEHANDLUNG 1 1050 GRAR C/ LWIT
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INSPECTION CERTIPICATE 3
DIN ... 10204 3 0

NTU Coriicat

! bals Datum Dals
-1 (AD 2000-W2) 10.02.05

Dvae
Page

787778/001/A 1(Q1)

P elvery didreas, Emplanger, Lieu de ivramon

OUTOKUMPU GMBH

HANS -BOECKLER-STR.
DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

36

OUTOKUMPU GMBH

HANS -BOECKLER - STR .
DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

36

Ancaiemrents, Antordarungen, Engences

AD 2000-MERKBL, W2 DIN 17441 02.97
ASTM A240-042

ASME 2004 SECTION II PART A SA-240
AD 2000-MERKBLATT W 10

Cur Dider No
Unsac Autirag Mr.
Notre commanda pt

12238

Your order, lhrs Bosralung, Volre carvnands

110099 cs
|-

Froace, Erzevgniedsrm, Produi

SHEET ,_STAINLESS STEEL

S e

Marx of Manulaciurar
2echen des Lisfewerkes

To10cos
foc

MR} Emchiralzungean
Syne ge producteyr M Mode de furion

Chrawte, Warkatol Nadayee

| 1.4301 TYPE 304 .TYPE 304L

SRS

Tolerancon toletanzan, Toldrarcas

EN 10259

Mark ng Kennzaarawurg, Maquage

Mucks, Yemarndzaichen, Muques

&

['—'_usoeclors Glurp

AOD Zeéchen . Sachveral

Peran de Faapent

Y

1.4301 2B
N lﬁ.‘ﬁw -(g;:’nm %Jr“’;& N Sue, Abmasasungen, Dinensiane
Lgne *Fouls } Coulés n®
‘ J ——
1 17 46747 2 6,0 X 1500 X 3000 MM

Quartily Weinl, Gewioht, Pods | Finien
Slickyahl Auitdheurg
Nombre Fmi

34 7144 KG 2B

£asliji As I&)..:i-aié.sl combsinin, EReVidhs 2usdsnmantel Jung, CLempaating A BRGLEL

A & T Mn P ] 8 Cr N;]“‘“N l“" “[‘— [ :
b/ LA A ?‘S A % o
_&* e 52 [4] { b/ % % [

46747 0,017 0,48 1,79 0,027 0,003 18,3

8,2

0,045

H:ﬁe “\ALchamca) properles, Mechanische Eiganschalen, Catactersinues mecancues
NG e [Nt | wmet | A5 [AS0 \ @ﬂﬁaﬁ;l APPROVED ACC. TO AD 2000
e % % % lHBBO MERKBLATT W(/TRD100,
- - - ’ L TRB100 BY TUV NORD WITH
1 E 305 337 596 56 55 171 - RENOUNCE OF COUNTERSIG-
A 304 333 586 57 56 NEMENT. CERTIFIED aCC,
TQ PRESSURE EQUIPMENT
DIRECTIVE 97/23/EC BY
TUV CERT-CERTIFICATION
BODY FOR PRESYURE EQUIP-
ggNTPOF ng TEV NORD
GRUPPE; NOTIFIED BOQDY,
REG. N7 00648
idenldy tesl, Verwechsiungepridung, Controle d'igentication OX A = Baginning { Antang / Début
e S e e o OK € - Ena /o i

Test ¢f inlaryran. corros. Piitung aul intarkisl, Koice, Test de corpos imarcnst

DIN_EN ISO 3651-2 QR

OK

AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7
1.4307

Wa certily that the above mentioned products caTgNy win

the termi of the order sonlract,

Wi beatalgan, dase dia Lialaung den Yarsinga ungan «Je!
Bestellsnnihme entepicht.

Nous oertifions ques ley produrts enuméiés cidesses sont
conformes aux preacriationa de (2 commanoe.

Thia tee! psctificats 8 made by coatrliad ADP-gytlemr
ard & vald without signature.

Diesas Zaugais wiirds von einsm 0bs pritian Datenve--
utm'lunwtylum ersiabi und is ohne Unlarcenn Qolg,
Ce cartical a dlé &tabiipar un syslams inlormaixyae
oofrok ¢l Bol valicds sans signanre.

Outokumpu Stainless Oy

Gﬂ%ﬁﬁ@ﬁﬁgizsbnuA UKAJARVI

lenecfwf auiorniad

FIN-85400 Terno, Fintand
Tel +353 16 4521, Fax 7358 16 452050,
Wy, pUtOKLIT PU, DOm
Domicsis: Tormwo, Finiand Busingss kievuity Code 08213159
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S3K Feoss/

£%73 /

- N&i

ad . .
UGINE & ALZ (MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 N-Nr-N 2006K0012036
ARCELOR GRQUR CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1
UBING & ALS Biglum NV ARNAMEPRUEFZEUGNIS DINEN IR 4 54829
Mastschappslijke gaiat Approved o3 supplier sccarding o ADIONG. WO . TRD 160 statemant W E 603
Goak-2uld : 20nn 8A, Swinnenwijorweg 5. B 3508 Genk | cenilied acc, PED (57/23/ec) by TUV , NB 003§
Tol, {086} 30 21 11 ~ Telatax {DaJ) 20 23 80
Telax 32058 slduzg b
H.R, Tongsren nr 21051 - BT W. nr BE 401.277 814
AQ] 203
Manufacturer's works order number  (Surveyor's mark| Purchaser and/or consignee Purchaser's order number
N°® de fa commands usine productrice achet de Fexpert l / & A 3 Client et/ou destinalnire N® de commande client
Werksaufiragsaummer Al Slempcl dis Bestelter und/oder Empfuengér Kundenbestailnwmmer ATl
QUAS58629/04-20733/580/04 erkasachverstecndi RCC & WEHA GMBH %ﬂ’p} 512612495
Packing list:2006K607954 sendigen m
Product - Produit - Erzeugnis Customer article number
|LISSABONRR STR. § N d'article client
COILS, HOT ROLLED, ANNRALED AND PICKLED Artikclnummer des Kunden A09
COIL3, LAMINE A CMAUD, RECVITS + DECAPE H7229 DUTI SBURG~RHEINHAUSEN ARTO00086
COYLS, VARMGEMALLT, GEGLUEHT UND GEBZIL?T o1 PUITELAND ABS
Steel designadon B02 | Finjsh  [Steclmaking process 70 [Product delivery condition
Désignation do Facicr Préaemation  {Moda délabaration da lacier. Stahlherstelbmgsverfahren Eint de livraison du produit
Stehlbezaishneng Auslichang - Eleetis ws fumaec: YORYAOD-Gontinugu saating higferzustand
Four 4 are. VOB/AGD-Coulbe coninue " ed
EN 10008-2/05 VMM 1.4367/1.4301 b1sY Elektro-Of zn- VODIAOD-Stranggusaninge }5{“’ “"M;;:f :
ASTM B 240 (M) -0SA TYPE 304L/304 ¥o 1 e - Locsungspegltobgeschrect; 4050 C
ASME ER240 (3 04A05 TYPE 304L/304 wo 1 o th?f&ciﬁﬁﬁiﬁg;iﬁﬂmfﬁﬁm Anfordenmsen god BRReE oy ’
EN 20038-7/00 VYR 1,4307/1,4902 D P & Forced air - Air foret
¥2 ERNT 18-85 (Fehlagsa Lun B4
AD 2000 W2/2004 -- AD 2000 WL0/2003 -- EN 13445-2/2002
o 206
Idcn‘ﬁﬁc‘nlh:‘n D"‘:h.c Ejmdg?c-‘ - - Do7 Dimensions Number of picces BoR
dentification du produi-ldentifizierung des Eraeugnisses Dimersions » Abmessungsn Nombre de pidces - Sueckzahl 2
Coll n. i{cat n, Thickness BO% £ Wideh 810 Length Bl Di3
N? e bobine - Bond Nr iN? de couléa « Schmelz Nr Epainewr - Dicke {Largeuwr - Breite L.ongueur « Lacnge N o}
i : ot welght
; Poids net » Netio Gewicht 26760 X6
54908128 5495081 5.00 mm {1500.00 wm
. . | .
SRR CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
ko GOl 0} " "
& Tt C |8 |Mn N jCS Mo | Ti | N[5 [P
Required-Exipé % mini 8.00 | 18,00
Anfordening Yemaxi 10,030 | 0.75 | 2.00|20.00|19.50 0,100} 0,015 0.945
Caat Analysis |0.027 | o,50 | 1.49| 8.02|18.00 5,050| 0.003] 0.032
Analyss donlea
Analyse Schmslre c? (5] en Cl4 75 [=7] (%3] C’ 73 Cro €8I (=] o3} [J 7] s CBs
‘Tests (0 verify buteh and quality have been sarried ont : OK & Femite 0 _Femie Bend tost results are satlcfectory EN IS0 138 D32
Tests de verilicaton de 1s conformiud de la nuance founic : OK. ° Les essais de plinge sont sakis(aisants 180 cak
Yerwechalungpruchang wurde durchge fucher : OK €04 €93 Enpebnisse de1 Bieg D den Voochrine
Location (1 MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE BN 100021
Room temperature - Tempéralure smbisnte - Raumemperatus ’ i Test Tompraure ; o
Dirsstinn (2) Yield strength Tentlle strength Elongstion after fructurc {A) | Hardness  [Yield strength Tensile str. (Elangation %
Reauired | Limite dilasticité Résistance It insetion {Allongement aprés rupture Durcte Limile défasticité Résist. MPX | Alongement
;3;;1;'? Dehngrenze MPa |Zuglestigicit MPa  [Bruehdehnung % | Haerte Dchngrenze MPa, [Zuglemigkeit Brechdchnung
Anforderung § Rp 02 % Rp % Rm - AS S0y HRB cw| Rpli%h Rpl% Rm A5
mini 210 250 520 45 45
maxi 670 92
1| T{Obusined 276 315 622 55 55 82
Sblenu
Ergebnisse
=) ci4 cn c1 cis ]} cis) cr cis cle
lmpnc-t slr.er_\gth test Corrosion test 20.2 (%) /8 (1) tarple
a1 de éailienes Test de garrozion
Fébichligrschigheilsidst Keasipaslasl i Faialnsii
Cad [Tcma Caq 44 4.94m
: ' EN IS0 3651/2 10K c8 (1] cn cs] C34 35 [N
; } ca1 ) pat | Imema] Cleanliness ; A B: C: D: 57
Locatlan of the sample (1) The delivery {3 in accordance with the ordec Organlsation inspection
Emplacsmen de Iéchantillon La faumiture est conforrs aux exigences de (a comeande Onganisme svfou tervice caatrsic
Lage des Pobenabachnitics Dic Licteruryg cntsprich den Bastellbedingungen - Usberwachungsabieilung 408
| Front - Début - Anlisng. Metallurgical Department
Y Back - Fin - Erdle
1 Mhddie - Milieu - Mite oot .27/02/2006 J. VANTRAPREN
Dircction of the text picces (2) Murldng, inspeclion und meusurement : without objection
Oricatalton Ues prouveltes Contréle de marquage, d'aspes) 3t de dimensivan aariafumnis .
Prabenrichisng P Tung Jer Stempelung, des Oherilucchensapekis und The inspector
T. Transverse o Travers - Quer der Abmessungen * ohne Beanstandung Lt rusponsable
: Phar Wasloenchuertaanylips

¢7
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\"S © SQe~

. : Aot |y o ) e
W UGINE & ALY MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 N-Nr-N 2006K0013¢77 08
ARCELOR GROUP CERTIFICAT DE RECEPTION N EN 10204/3.1
ABNAHMEPRUEFZE 5 EN 10204731 |
UGINE & ALZ Baiglym MV R UGNIS DIN EN 473 A02 S A 5 4 1
Meatschappslijke zetal Approved as supplier scrording 10 AD2000- WO - TRD 100 staternenr W E 603
Genk-2uid : 2one BA, Swlanetwlierwog 5, B 3800 Gank centified ace, PED (97723/ec) by TOY , NB 0034
Tel, {088) 30 21 11 ~ Talefax {008) 30'23 8o )
Talsx 38058 aldezg b
HA: Tengeran nr 41,051 - B.T.W. ne BE 401,372,904
A0} 20§ .
1 Manufacturer's works order num.bcr Squyor'n mork Purchaser and/or ¢onsignee Purchaser's ordey numbey
N° dela ¢°.mmmd= usine pwdu_cmcc Cachet de l't*pcrl I I & A Client et/ou destinatayre N de esmmandc client
Werkaaufiragsaunumer ., A8 1 onpel des 2| Bestelter undsoder Empfaanger Kundenbdestelnumemer A0
SUASGJ.GJ.B/O6—20733/596/06W Jssachverstacadin RCC & WEHA GMBH 512612578
Packing 1ist:2006K609146 [* °rissachverstacadigen 20
Product - Prodiit - Erzeugnis Customer article namb,
[LTABABONEBR STR. 5 N d'urticle elient “
COILS, MOT ROLLED, ANNEALED AND RICKLED Anikclnummpr des Kundan ADY
COITLS, LAMINE A CHAUD, RECUITS + DECAFE 47229 DUISBURG-RHEINHAUSEN ARTO0O0087
CoTLS, WARMGEWALLT, GEGLUENT UND GEBEILT vo) PUITSLAND A6
Steel desipnation fior| Finlsh  [Steelmaking process €70 [Product delivery conditiag
Fésignation ds acis Présentation  Mode Weloboration si¢ Facisr- Stahlherstcllungsvarizhren B9 do liviaison du produit
Suahibezalchping uifuchring  Bletie are fimnce-VEDY AOD-Contiado casling Lieferzustan
‘ Fow i are-VODYAOD-Coulée contimuc Solution treased:
i:r;o;ns—z/os_m 1.4307/1,4301 i Elckm—O{cn—VOD/AOD-Slmuw.smlm HD '“m;:‘ :
240 (»0 ~0SA TYPE 304L/304 B0 1 - - Y 1050 ¢
Any supplementary requirements 803 | Locsungagegtvabgeschreck;
ASHE SA240 (0 04A05 TYPE 3041/304 MOL iptas opplian s Zishialishe Anfordsrmge "
.. 18352413 ! s . N
B 10028=/00 Wi 1,4309/1.4301 1 Pl vppie Fgen Poreed air « Ab foroi
) X2 CRNT 18-9 Gebluese Luft nod
AD 2000 W2/2004 -- AD 2000 WL0/2003 -- EN 13445-2/2002
ASTM A480/R480M-05
206
}:::ni(;_iﬁc.nti:n °r;“.° {:jmc!!‘.’_c.t I B2 . Dimensions Number of pieces 0B
Sntlficotion du produit-ldent tadrung des Erzougnisses Dimensions - Abmeasungen Nombe de piéees - Stueckeah! i 1
Coll n. iHeat n. Thictoess o9 i WWidely B0 fLength ot BI3;
N de bobine - Band Nr iN® de coulde - Sclynelz Ny Epsimscur « Dicke iLargeur - Braite :Longweur- Laenge Net weiht i
H i i ot weig i
; ! i Poids net- Netts Gewicht i 13960 ke
60609314 606053 5.00 mn ;2000.00 wm |
] I i
TR0
ﬁ %6 : CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMYENSETZUNG
gy g i L T gl "~ = s g - =
R € | S [ Ma | N & ] Mo | T N |§ | P
Required-Exipé % mini 6.00 | 10.00
Anfordenmg %m=d 10.030 | 0.75] 2.00 ) 10.00 15.50 D.100{ 0.005! 9,045
Cast Analysis 10.023 | 0331 2.5 8,04 10,27 9.972] 0.002] 0,020
Auslyse coulea
Anklyse Schmelze ¢ cn cn Cu (o] C76 C77, C7 N €80 cut C82 cay =] onsl  cas
Tests to verlly batch 'and quslity have been earrled out s OK Q Femte i g Ferite Bend tet results are satisfctory EN 1807433 Ds2
Tes1s A verifieagon de ke eonformils de % nusnce Tournic : OK . Les essale de pilage pont sagafaisants 180 ‘ok
Yarweehshungprucfung wurde durchgefushit : OK cos . €9)] Ergebniase s Bleg : den Vorachrifer,
Locstion (1) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQURS - MECHANISCHE WERTE BN 10002-1
Room temperature - Température ambiante - Rsumiemperaiue I Test Temperature : -
[ Disection (2) Yield stycapth T ensile strength Klongation afler fraciupe (A) | Hardness Yield strength englic str, Elongation %
Reqaired Limitc d'élasticité Résistance & I traction [Allongement aptea Muplwre Dwart Limite d'élnsticité Resist MDa Allongerment
gi‘;’:‘: Dehngrenze MPa |Zuglestighoit MPy  (Bruchdehnung % | Hiene Dehngrenze HE2 Rugfesigkeit | Beuchdetmnung |
Anfordering |_Rp0.3% | RpT% Rm A5 50mn_ | HRB cul Rp02% | Rpiw Rem I
mini 210 250 520 45 45
maxi 670 ‘92
1| T |Obtalned 298 345 €17 55 L1 85 )
Chisan .
Engcbnizac . |
cn cu ci12 ci c1s o cis ciz cI8 cy
Tmpast strength (et Cerrogion fest 50.2( ; -
2EEpEss BIE 1 esiPll Nt R I)fﬂ(:] o
Baaai do rdeilionee Test de comesion Sasple
Kerbschlagzachighkeilsient Korrosionstest ] Tb{cknesa
C,‘oITnup I 48 5.06mm
: H EN I80 3651/2 10K cso csi cn ) CSa css 55
; | ca s | Internal Cleanlingss A B C: D- o5
Locatian of the sample (1) The dcl.iw:ry is In uccardance with the order Organisation inapection
Emplacement de Péchantilion Lz fourniture est conforme aux exigences de 1s enmmande Organizma eUnu service cantdle
Lagc das Probensbschnitiay Dis Licfcrung entspricht den Bestelibedinguagen . Ucbenvachungsebieilung Al
1. Frani - Déhut - Anfang & Metallurgical Departnent
2 Buek - Fin - Ende
3, Muddle . Milicu - Mive cor 06/03/2008 7. VANTRAPDEN
Dlrection of the test pleces (2) Muvlang, inspection and measurement ; withous objection
Oricalnting des éproutaiies Contrale de margunge, daspect et de dimensions - salisfaisants .
Probenmishiung Pruciung der Stempelunyg des Ohertlacchenaspekis und The ing pector v
T. Transverse « Travers « ugr der Abmessungen * ahae Reustinndung L rexponsahle
Vb ceetdioel lemg b, A0 Woedestmhvsratnim iy
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Alle tvssen pladen

. Certificale No. Page
¥ Zeugnis Nr. Seite
N° du certlficat Page
@WRJ , _ 814295/001  1(01)
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 Date Datum Date
DIN EN 10204 3.1 08.11.05
Delivery address, Empfanger, Lieu de livraison BESTELLER
ROBA METALS B.V. ROBA METALS B.V,
P.0O. BOX 36
ZOMERDIJK 27-33 ZOMERDIJK 27-33
3402 MJ IJSSELSTEIN 3400 aA IJSSELSTEIN
HOLLAND HOLLAND
Requirements, Anforderungen, Exigencas Our Order No. Your order, Inve Bestellung, Volra commande’
R Unser Auftrag Nr. .
AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7 Notre commande n”| 7 07 96 3
AD 2000-MERKBL. W2 -DIN 17441 02.97 87627

ASTM A240/A240M -05
ASME 2004 SEC. II PART A SA-240 A0S

Product, Erzeugnisform, Produit Mark of Manufaclurer Process Inspector's slamp
deichecr’\e des Lie{lerwerkes l&%ﬂ_} AEﬂrschmelzur'ngsan AO D Zeichen d, Sachvers!.
BLECHE AUS BAND ; NICHTROSTEND Signe de producleur Mode q'a‘ tusion Poicon de Taxpert
Grade, Werkslof!, Nuance Tolerances Toleranzen, Tolérances
1.4301 1.4301 TYPE 304 EN 10259
Marking, Kennzeichnung, Marquage Marks, Versandzeichen, Marques
707963
1.4301 2B
Line ltem Charge-lest No. Size, Abmessungen, Dimensions Quantity Weight, Gewicht, Poids | Finish
Reihe Position | Schmeize-Probe Nr. Stickzahl Ausfihrung
Ligne Poste Coulée n° Nombre Fint
1 1 45036 5 4,0 X 1500 ¥ 3000 MM 104 14740 K@ 3B

Charge no. Chemical compasition, Chemische Zusammensetzung, Composition mecanigues

ooz N T g Si | Mn 3 5 cr N N
% % % % % % % %

45036 0,05 0,52 1,70 0,029 0,002 18,2 8.1 0,042

Line Mechanical properties, Mechanische Eigenschaften, Caracteristiques mecaniques

lone |Losaion TRpo2, [mpto | fm | A5 | A50 Hardness UBERPRUFT NACH AD2000-WO

‘gne or Nimm? | Nimay Nimn¥ % . o  |Harte.Durats DURCH TUV NORD GMBH
- . HB30 MIT VERZICHT AUF GEGEN-
17 B 342 372 640 85 53 182 ZEICHNUNG.

A 348 380 643 54 52 184 ZERTIFIZIERT NACH
DRUCKGERATERICHTLINIE
97/23/EG DURCH DIE TUV
CERT-ZERTIFIZIERUNGS-
STELLE FUR DRUCK-
GERATE DER TUV NORD GMBH
BENANNTE STELLE
KENN-NR. 0045

Isdigglsi‘lyggrilé Qﬁve:ﬂaé:rxgﬂggg Controle didentification 0.B. A= Beginning / Anfang 1 Début
Surface, Oberflache, Surface . . . 0.B. E =End/Ende/Fin

Test of intergran. corros, Prifung auf interkrist. Komos, Test de corros. intercrist. O0.B

EN ISO 3651-2 A: GENUEGEND e

SOLUTION ANNEALED ON A
RAPIDLY COOLED AND PICKLED

EONTINUOUS ANNEALING LINE,
MECHANICAL TESTS OF THE FINISHED PRODUCT

Wa certify that the above mentioned products comply with

tha terms of the order contract.

Wir beslatigen, dass die Lieferung den Vereinbarungen der
Bestellannahme entspricht.

Nous certifions ques les produits énumeérés ci-dessus sont

conformes aux prescriptions de Ia commande.

This test cerlificate is made by controlled ADP-system
and is valid wilthout signature.

Dieses Zeugnis wurde von sinem Uberpriflan Datanver-
arbeilungssystem erstelit und is ohne Unterschrifl gliltig.
Ce certifical a &6 établi par un systeme informalique
controld et est valide sans signalure.

Outokumpu Stainiess Oy

d{,ﬁ

Authorized inspector
Werkssachverstandiger
Inspecteur aulorisé

JORMA RUKAJARVT

FIN-95400 Tomio, Finland

Tel, +358 16 4521,Fax +358 16 452 350,
www.outokumpu.com

Domicile: Tornio, Finland. Business Identity Code 0823315.9
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sty D Sderss o

,Cj 9772504901/3 1(01)
CERTIFICAT DE RECEPTION Data Patum Date

DIN BN 10204 3.1B (AD 2000-W2) 20.09.04
Osivery sddrase, Emplanger, Lisu de liveaison ]
OUTOXUMPU PSC GERMANY GMBH OUTOKUMPU PSC GERMANY GMBH
HANS -BOECKLER-S5TR. 36 HANS -BOECKLER-STR. 36
DE-47877 WILLICH DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND
Requuemerts; Anfordarungen, Eiig.encu 8::3'2:;;:8 Ne. . Your odar, Ihm Bestallung, Voirs commands
AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17441 02.97 Hotie commandzn
ASTM A240-04A
ASME 2001 PART A SEC. II SA-240 AQ2
AD 2000-MERKBLATTT W10
Product, Erzsugnatorm, Produit Mark of Manufecturer Pm&an Inepecior’s etamp

TOLE , ACIER INOXYDABLE

Zewhon d. Sachvers!,

L p | Erschmatzu
Zaichan ces LisTerwerken m, rQeart Pocon o Texpent

Signe de producteys Moy da fukion

AOD

Grade, Wacksioff, Nuanca

Toleranoes Yoleranren, Tobrancas

1.4301 TYPE 304 TYPE 304L EN 10259
Maikirg, Kenazechnung, Mamuage Maris, Vorsand2sichen, Marques
1.4301 2B 108893 cs
R N S oo s ron i
> gne Oste Coulée n* Nambre Flni
1 2 33230 5 3,0 X 1500 X 3000 MM 10 1064 XG 2B
2 2 32086 5 3,0 x 1500 X 3000 MM 71 7562 XG 2B
3 2 33562 3 3,0 X 1500 X 9000 MM 32 3364 KG 2B
4 2 33862 2 3,0 X 1500 X 3000 »M 18 1896 X6 2m
9“5'9‘ "'3 Cnomcal O;ri;pc;-;nion. Chﬁl‘mmhe Zuu&nﬁ%émd:ung, Cct"np.nui?;ion mecany e
ol G S | Mn P 5 G | N N
% % | % % % % % %
33230 0,020 0,46 1,84 0,030 0,004 18,3 8,2 0,047
32086 0,020 0,44 1,74 0,028 0,002 18,1 8,2 0,060
33562 0,021 0,46 1,76 0,034 0,001 18,1 8,2 0,041
,l:‘_"’;;ﬂ ] Mecnar cal properties, Mechaninche Eigenschahan, Carecteristnues mecanquoe
e fon " Ronde [N | Rmes | A5 | ASQ aria Dursié APPROUVE SELON AD 2000
Ly % % *  [HB3O0 MERXBLATT WO/TRD100 PAR
- TUEV NORD E.V. SANS
1 E 272 310 591 63 58 175 OBLIGATION DU CONTROLE.
.} a8 o8 CEnE s b
- R 334 632 51 56 5CT) PPARAILS A PRES-
A 305 341 §g11 59  E§ 170 SI0N 9’7'?;3/(33 PAR TUBY
3 E 274 311 594 64 60 176 CERT; CORPS DE GERTIFIC:
A 270 308 5892 62 59 175 ATION POUR APPARAILS
4 E 277 319 601 61 58 178 A PRESSION DE GROUPE
A 276 318 601 61 57 175 TUEV NORD CORPS NOTIFIE,
ENREGISTREMENT NO. 0045
ioandy toef, Verwechsh. ngeptiung, Contrale a'dentdnalion ¢.B. A = Baginning / Anfang / Débul
§iea Abmersurger Diona.one . 0.B. €~ Ena/Enda  Fin
Taat of intargran, ooitos, Protung au interkwl. Korros, Test de oorros. infercil, O .B.

DIN EN ISQ 3651-2 : CONFORMRE

AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7
1.4307
NFA 36209 MAI -30
. L7CN18-09
WARMEBEHANDLUNG: 1050 C

Wa certily that the above menhocaed produdts comp'y with
the forma of the ordar conlract

Wi beetaligjan, dass die Lielsrung den Verainbarungen g or
Bastellannahma nnhrr’cm_

Nous certitons ques las produita dnumbibe c-dpasus sant
conformes aux prescliptions de s commards.

Thes 109t centilicate is made by controlled ADP-pystemn
and i valid without eignaturs.

Disoss Zaugnia wurde von sinem Oberpritmn Daterves-
| aibsltungesystem enmtelt und w ohre Urterschrift going
Ce cariticat 4 614 labii par un systems rfomatiqe
SONiRW o1 o YAl pars vignalure,

Outokumpu Stalnless Oy

&ﬂ&'ﬁfﬁom QUKAJARVI

Inspeciaur autoreé

£ &4-85400 Ternia, Flnlard

Tl +3568 16 4521, Fax +356 1¢ 487350,

wwrw .oulokumpl.oom

Domicis, Tormio, Firtand, Susingas KdertNy Code 0823315.9
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,/ okter ks 3 W WMM N
N e T Testreport
= ]
[ sta;elpmds -Speo.Ne, Qur.order
. 3986 109372
BORON STEEL } 24 056417 o
Buywr . X
STAALHANDEL
,, PRINS a0z BV
roduet anmakanewag 2 Tol. 023-5319518
, ) ?;gsw 9648, 2003 LM Haarlem, Fax 023-5312198
Sgldd Plates SB=500 )
Item Cusi v Test No. ' Dimenaian Hiios Pleass 3;3,’\
1 |62138 1-5 | 1524%x3x6005 mm 10.032 45 5
Ledle Anslyals %
| Cast ko o] 8! Min P 8 N C¢ N | Gu | Mo Al Nb v T B Desox
62138 50125 R3 113 7 4 30 | 417 3l28 1 4 p1
2100 ¢ X 1000 %100 x 0% X100 j' x1000
Teat Mathod: Brnell Hardness Thet Sacardng i the EN 180 858068-9, Dl&rr;nllfnfhl sall 10 mm 244 the lagl bmg R94P0N,
— Test No NBYY
1-5 464 | 464 | 469 | 469 469
N |
. We hereby cerlily that the matsrla] has baen ' , Mark of the
mads and togic i accordace i the STAALHANDEL BV Manulsalurer,
dvlve mantioned order, P HE N SNUBEDHIJF :
wan 2 ' Tel 023-5319518
Eﬁf&%ﬁa’?ggga LM Haarlem, Fax 023-5312198
L e e e —

g/1a

L SYRRAL buis \xﬂf’f‘f‘“‘j%

] Millsheet

‘Y




Werk llsenburg

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

DIN 50048 - DIN 10204

~

%’b‘d ; QA\Lf 3(\,\;%«? \\;lm@! B,

ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitler Gruppe

Nr.: 93/04 Blatt: 1

Besteller: Werksauftrag:

Bestell-Nr.: ‘

Werkstoff u. Lieferbedingung: Brinar 400 Wbl. Brinar 400 12/2000

Erzeugnisform:. Grobblech Zustand: VG

Pos:[Stk.  |Sollmal der Bleche | Schmelz-{Vorschrift
' ’ Nr.

Dicke Breite L&nge Proben-Nr. {Lage 2 HB 30
8| 5| 8
(]
2| 2| 2
o % S
3] S -5
o =) g
w 3 i
w N o
mm mm mm MPa | MPa % 1 2 3 MW
1 10 | 2000 | 4000 | 69320 | 113683-2 - 424
1 10 | 2000 | 5000 | 69320 | 113597-4 434
1 6 | 2500 | 8000 | 39414 | 129726-3 429
1 10 | 2000 | 6000 | 19982 | 116277-2 438
i 10 | 2500 | 10000 { 40056 | 104889-2 36
1 12 |.2000 | 10000 | 68163 | 897063-2 416
1 6 | 2500 6040 | 70054 | 136583-4 | 411

Schmelzanalyse:

Charge c Si Mn P S N Al Cu Cr Ni \Y Ti Nb | Mo
69320] 0,18 | 0,3 | 0,87 | 0,009 0,004 | 0,005 0,041} 0,08 | 0,47 | 0,05 | 0,03 | 0,03 | 0,00 | 0,18
39414| 0,16 | 0,49 | 1,37 | 0,010 0,001 | 0,004}0042( 0,05 | 0,95 | 0,79 | 0,05 | 0,00 | 0,00 | 0,55
19982| 0,14 | 0,45 | 1,20 | 0,013 0,002 | 0,008| 0,048 0,06 | 0,46 | 0,34 | 0,05 | 0,01 [ 0,00 | 0,33
40056| 0,18 | 0,32 | 0,89 | 0,008 0,002 | 0,005} 0,036 0,02 | 0,49 | 0,03 | 0,04 | 0,03 | 0,00 | 0,19
681631 0,15 | 046 | 1,25 [ 0,012 | 0,002 |0004/0,033]| 002 | 046 | 0,35 | 0,05 | 0,00 | 0,00 | 0,32
70054} 016 | 031 | 089 | 0,012 | 0,002 | 0,005|0,040| 0,06 | 0,49 | 0,05 | 0,04 | 0,03 | 0,00 | 0,17

1) K= Kopf; F= FuR; L=L&ngs;Q=quer Stempel des

2) U=Walzzustand;N=normalgeglitht; A=angelassen Sachverstandigen: A,

3)  Probenform.-u. Priiftemperatur:

Das Ergebnis des Faltversuchs entspricht der Vorschrift. Zeichen des Lieferwerkes:

Besichtigung und Ausmessung: ‘ | y

Es wird bestatigt, daf die Lieferung den Anforderungen d. oben angefiihrten Lieferbedingungen entspricht

Usenburger
Grobblech GmbH

D-38871 lisenburg

lisenburg, den 08.12.04

Sachverstandigenstempel
Inspector's Stamp

Qualitatswesen

/ﬁiahme :
/ -

A9



N Jj CROBBLECH

ILSENBURGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

[gbnahmeprﬁfzeugnis 3.1.B Nr./ No. 345566
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 2/2

DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum / Date 03.01.2005
Nt. / No. 3.300.10.529 07.10.2004

Besteller Ambo-Stahl-Gesellschaft
Purchaser Gerhard Sevenich GmbH & Co.
50771 Kéln

Steel grade and terms of delivery Wbl BRINAR 400 08/2003
DIN EN 10029 A 10/91
EN 10 163

Ereugnis Grobblech Werksaultrags-Nr. 0000004600
Product  Heavy plate Warks order No.

Abnahme WS
Werkstoff und Lieferbedinguny BRINAR 400 Inspection

Héartepriafung / Hardness test

Proben-Nr, Schmelzen-Nr, Ort Zustand | Prohenform Hirtewert
Specimen No. Heat No. Location| Cond. | Type of specimen | Hardness
1 2 3 MW 4)
12 k)| 360 - 440 J60 - 440

137737 70054 K4 VG HB30 415 418 422 418
148185 43184 K4 VG HB30 412 411 407 410
148186 43184 K4 VG HB30 424 424 419 422
150504 21202 K4 VG HB30 403 407 410 407
150505 - 21202 K4 VG HB30 407 407 409 408

1} K:  Kepl/Top 3 VG: vergiitet/ quenched and tempered

2 4: /4 Breite/ 14 Width 4} MW: Mittelwert / Average

Faltversuche ohne Beanstandung
Bend tests without objection

Alle Bleche wurden gem&f SEL 072 -12.77 fléichen- und randzonengepriift
Prufklasse der Flachenprifung 003

Prifklasse der Randzenenprifing : 3

Befund : keine Beanstandung

All plates have been ultrasonically tested according to SEL 072-12.77
in area and edges.

Class of areatesting: 3

Class of edgestesting: 3

Results: No faults were found.

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderurigen der Lieferbedingung entspricht,
We hereby certily that the defivered materiat complies with the terms of the order.
UM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1990

f Herstellerzeichen lisenburger Grabblech GmbH Sachverstindigenstempel Qualiliiswesen
27 Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp Abnahme
D-38871 llsenburg Werkssachverstindiger

Works Inspector

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssy erstelite Bescheinigung ist gemal EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gliltig.

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature accarding to EN 10 204, section 5. Cyron




_ ILSENBURGER
Hoo nlle S re blacte n ﬁ J GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
Inspection certificate 3.1.B
DIN EN 10204 -~ ISO 10474

Ne/ho,  3.300.10.529 07.10.2004
Besteller  Ambo-Stahl-Gesellschaft
Purchaser Gerhard Sevenich GmbH & Co.

50771 Kéln

Eneugnis Grobblech
Podut  Heavy plate

Werkstoff und Lieferbedingungy 'BRINAR 400

Steel grade and terms of defivery Wl BRINAR 400 08/2003
DIN EN 10029 A 10/91
EN 10 163

Nr./ Ne. 345566
Seite/ Page 1/2
Datum/ Date 03.01.2005

Werksauftrags-Nr. 0000004600
Works order No.

Alnahme WS

Inspection

Kennzeichnung des Malerials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachverstindigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product -No/
inspector's stamp

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzaht Erzeugnis-Nr, Schmelzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Linge mm X mm X mm
ftem | Quantity | Preduct No. Heat Na. Cond. of defivery | Thickness x Width x Length

02 1 148185 1 43184 VG 8,00 x 2000,0 x 12000
02 1 148186 1 43184 VG 8,00 x 2000,0 x 12000
[0)2] 1 148186 2 43184 VG 8,00 x 2000,0 x 12000
03 1 150504 1 21202 VG 8,00 x 2500,0 x 12000
03 1 150505 2 21202 VG 8,00 x 2500,0 x 12000
06 1 137737 1 70054 VG 12,00 x 2000,0 x 12000
06 1 137737 2 70054 VG 12,00 x 2000,0 x 12000
Q2 3 | Gewicht 4.443 kg VG: vergiitet/ quenched and tempered

03 2 | Weight 3.734 kgs

06 2 4.444

2 7 12.621

without sbhjectisn

Mafprifung und Sichtkontrolle auf duRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:

Schmelzenanalyse / Ladle analysis.

Hersteiterangaben / Manufacturer standard

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr N1
Heat No. % % % % % % % % % %
21202 0,16 0,31 1,14 0,013 |0,001 |0,006 {0,054 0,02 0,44 0,49
43184 0,16 0,31 0,89 0,010 ;0,003 {0,005 |0,055 0,02 0,51 0,07
70054 0,16 0,31 0,89 0,012 {0,002 |0,005 |0,040 0,06 0,49 0,05
Schimelzen-Nr. Mo \Y Ti Nb B
Heat Nao. % % % % %
21202 0,22 0,05 0,04 0,00 0,003
43184 0,17 0,04 0,03 0,00 0,003
70054 0,17 0,04 0,03 0,00 0,002

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren

Steelmaking process: Basic oxygen process

Es wird bestalgl, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht,
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
OM-System: Certification as per [SO 9001 since 28 February 1990

f Herstellerzeichen llsenburger Grobblech GmbH Sachverstindigenstempel
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp
D-38871 llsenburg

Diese durch ein geeignetes Dalenverarbeitungssystem erstelte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, oline Unterschrift giilti.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according lo EN 10 204, section 5.

Qualititswesen
Abnahme
Werkssachverstandiger
Works Inspector

Cyron
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Sy BORUSAN
MANNESMANN

WERK-PRUFZEWENTS

Zeugnis - Nr. 107760

Blatt 1/ 1

Datum 26/09/200¢

Priferzeichen

- .

Bescheinigungsart EN 10204 /3.1 B
Werksauftrangs-Nxr. 3421 / o1 .
Norm APISL&DIN 1626&EN 10217-1&EN10219
Material GR B/ST 37/P235TR2/S235JRH
Erzeugnis E.R.W STEEL PIPE

Kunde

Bestell-Nr./BAkkr.Nr

Lieferung Nummer 401

Bemerkungern AD 2000 W4 V:1.0 -
Pos. MaBe M.Typ  Stuckzahl Lange Gewicht art
OD X WT X L (MM ) (Mt) {Tons)
L X60.30X 4.00X12000 NWB 119 1428.00 7.941 BPE
2 88.90X 5.60X12000 NWB 80 860.00 11.049 BPE
CHEMISCHE ANALYSE
| Poa. |Schmeizen~! Chemische Zusammensetzung (%) :
I INr. . ! C ISi IMn P 'S 1Al Mo ICr INi !Cu !V 1IN Nb 1Ti | Ceq
! ! ! X100 ! x1000 !
! 1 1535000 P 161 151100) 14! 10! 321 } ! ! ! ! ! booLb . 323
I'2- 1959362 A | 16! 261160! 13! 16t 861 51 81 8 8, 5l Bl & 5[ .32
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
' Pos _ I Zugprifung !Kerbschlag. ! I Gewinde oottt N
l !Schmeizenl***]yg I'TS tE [***!AvyelTem! HT ! EL ! NP 1B IVIFIDID!
! I Nr. 1234 IN/mm2 IR/mm2 1% 13451 f !Bar/Se ! ! !'D IDIBIEIT!(
! 11535000 IKLB! 352! 480128 l ! | 80/ 5! ! 130iGIGIGIG!-
1 21899362 {KLBI 352! 4801281 ! l ! 80/ 5! ! I301GIGIGIG!-
T | HERKACHVERSANOIGE
i !
! !
l !
! |
e-mail spirselimoglu@borusan.com |, aguney@borusan. com
BD:Abschragungswinkel YS:3treckgenze *1.L=Schmelzenanalyse

VD:Besichtigung&MaBkontrolle
FB:Ringfalt-Biegeversuch

‘T8:2Zugfestigkeit
E. :Bruchdehnurg

DE:Aufweltversuch Ave:Durehsehnitt
C. :Beschictung HT: Prifdruck
EL:Nutzbare Lange G.:Gut

NP :Gangz&hl auH‘:jwagoll o

P=Stlckanalyse
-Desoxidationsart:K=Beruhig
. Probenentnahme=Richtung:
L=Langs, QO=Quer
Probenlage:B=Grund W=Schwe
.Kerbschlagbiege versuch:

U=U Art, V=V Art

2
*¥3

*4 .
*5

* Bs wird hiexmit bestatigt, dass alle Rohre den obigen Lieferbedingungen
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r MANNESMANN
‘1 ROHRENWERKE

Eln Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Mannesmann Line Pipe

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
nach EN 10204:1991 + Al:1995

Mannesmann Une Pios GmbH . Postfach 17 13 . D806 1 Hamm

Besbfnmungsland

“:Déutgchland
’ Llefe‘nuerk

Kunder\ -Bestel):Nr.
L O 3 5032

: Bueuaazaansausaannuahhuhm
£ 16652183
323;9x 6, 3x14-16 . 5152/){52 162575 3
Sl‘ﬁhlrd‘n.re (Vonatsmh:e) S *

lmmmﬂatﬂiendmeﬂestscrm'
Léngen 1580~1600m

0<220.0.550 ‘246 k0k63
sdmﬂzemr E :

0303653343 2 0.140° 0.180 1.37 0.013 0. 8010 '0.029 '0.000 0.003 0.01% °0.02

mex. gizdo

0303653343 0.140:Q,186
0303653343 -0:339 0.16

Mennesmann Line Pipe GmbH Geschihsfihrar,

Sitz der Gesallschatt: Hemm
Kissingsr Weg , D-59087 Hamm DipL-Volksw. Paul Devantar

Eintragung Im Handelsreglster;

Amtsgericht Hamm HRS 2538
Telafon (02381) 420-700/70 1

Telefax (02381) 420-719
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r MANNESMANN
X ROHRENWERKE

Eln Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Mannesmann Line Pipe

Abnahmeprufzeugnls 3.1B
nach EN 10204:1991 + A1l 1995

Mannesmann Uns Pipe GmbH . Postfach 17 13 +D-59061 Hamm

o aDalum Seite
25 2/ 3
LJeferdalum
21:08.2003
" ‘Bestimmungstand
~ Deutseéhland
o Liefeiveik
yer-‘Line .Pipe
o Fak o )
_ : 02381/420-454

Kunden-Bestsll-Nr.  Méiwender! Vemnde; Bestell N
L 03 5032 T
Eertxgurx;sauf&rag‘ L > .
90013141/2 Prifteaméry .
Sollwerts Rr . NG
Miniium . .. 355
Maxirum Lo
Sdmelzarnr Propéony. Roh:mr Probenlage - Breite Wanddicke
0303653343: -EIR:1 . IR ;:4_72, 613 0.77 21.7 19.90 6.20
900.13141/6
Stllverte
'Mlm_nun ,
0303553343 ELB .1 ! . - i 40:45 6.25
Z.WM
I‘ ------ .
9001314177
Sollwerte
Scimelzernr,, Prgbennr,. Rebirhr: t b . -Breite .Wanddicke-
0303653343 ELB - 1 . . 40,25 §.05

1"

Mannesmann Uns Pipe GmbH Gaschafstlhrer: Sitz der Gasellschaft; Hamm

Kissingar Weg , 0-59067 Hamm Dipt.-Volksw, Paul Daventar Eintragung im Handelsraglslar
Amisgenchl Hamm HRB 2538

Telafon (02381) 420-700/701

Telelax (02381) 420-719
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r « MANNESMANN
J FOHRENWERKE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Mannesmann Line Pipe

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
nach EN 10204:1991 + A1:1995

Mannesmenn Line Pipe GmbH . Poatiach 17 13 . 0-59061 Hamm

S 210812003

Bestiminunigsiand
wheutsehland
-+ Ueferwerk

_ 02381/420-454
Kiindep-Bestall:Nr.
L 035

'§53343:
653343
653343

et f\'ln . ‘!855 . et Yo, e
WBstrug: strafrechtlich -verfilgt, . .

Manaesmann Line Fipe GmbH Geschiftsfishrar

Sliz der Gesellschaft: Hamm
Kssinger Wag , D-58067 Hamm Dipl.-Volksw. Paul Daventar

Einiragung im Handelsregistar:
Arnlegencht Hamm HRE 2538

Telelon (02381) 420-700/701

Telotax (02381) 420.719
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‘Operating and Maintenance

Client:

Project Name

Order BioSolidAir
Iitem

Order date

Our Order Number

instructions

BioSolidAir

Radioweg 18

B 3020 Herent (Leuven)
Belgium

City of Poznan

Place Kolegiacki 17

61 — 841 Poznan Poland
AQUANET

Ul. Wisniowa 13

61 —477 Poznan
806261/805025/60018/0019
94.1-SC-1A

23/12/2005

06-00002

Klinkenberg Zaanstad BV
Postbus 64

1560 AB Krommenie
+31(75) 628 78 55
+31(75) 628 04 76

info@klinkenbergbv.nl

www.klinkenbergbv.ni
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1. Introduction

Klinkenberg Zaanstad, a company located in Krommenie, specialises in internal transportation and
bulk management by means of screw conveyors. We design, manufacture and supply a wide
variety of screw conveyors for various products, life-bottems for silos and bunkers, hoppers with
screw feeders, stilling pools, screw shafts and sampling screws for silos and - obviously - lead
screws and screw flights. We also design dewatering presses for refuse, compacting machines for
garbage bags and bucket elevators for various media.

It goes beyond saying that the Klinkenberg Zaanstad screw conveyors feature state of the art
technology, and that its designs comply with all the requirements by the Directive on Machinery. You
need to read these maintenance and usage instructions, however, in order to be able to guarantee
the safe and reliable functioning. Furthermore, long-term durability can only be achieved if the
instructions in this manual are actually followed, and if the machine is properly and regularly
maintained.

If you still have questions after reading these maintenance and usage instructions, we will be
pleased to assist you and answer any questions. We will also be pleased to help you mounting the
machine, to take over the installation entirely, and to initiate the operation of the machine after
installation. Our service department has acquired an extensive experience in various branches of
the industry, and can handle the smooth and safe initiation and operating of your transport system.

This manual comes with one or several drawings. All client-specific data required for safe and
reliable machine operation have been worked into the drawing.
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Warning:

The screw conveyor may not be used before the maintenance and operating instructions will have
been thoroughly studied by the operating personnel.

All maintenance, installation and repair activities must be performed by technically skilled
professional staff only.

The machine should only be operated and cleaned by properly instructed personnel. All
instructions described in this manual must be followed carefully.

During the lifetime of the machine, all operating instructions must be followed. Only then, a
maximum profit with the machines can be achieved.

it is not allowed to make changes to the machine without prior consultation with Klinkenberg Zaanstad.
Unauthorized changes will bring about the termination of the guarantee period.

If bodily damage to persons or damage to the machines should result from carelessness or neglect to follow
the instructions, Klinkenberg Zaanstad rejects all liability for such damages.

If you wish to receive more information about out service options or our extensive supply options or if you
have any questions, please contact:

Klinkenberg Zaanstad B.V.
Postbus 64
NL-1560 AB KROMMENIE

Noordervaartdijk 3
NL-1561 PS KROMMENIE

Tel. +3175628 78 55
Fax +3175628 04 76

Although much care has been given to making the information in this document as complete as possible,
Klinkenberg rejects all liability resulting from errors and/or imperfections in this manual.

No part of this publication may be reproduced and/or published in print, photocopy, microfilm or by any other
means, nor stored in or introduced into a information retrieval system without prior written permission of
Klinkenberg Zaanstad bv.

© Copyright H.B. Klinkenberg Zaanstad Konstruktie b.v.




Klinkenbeérg
ZAANSTAD B.V.

2. Installation and Operation

2.1 Assembling the screw conveyor

Before installing the machine, make sure to check whether:

- the machine was not damaged during transport;

- the manual and the drawing were supplied;

- all ordered components were supplied with the machine.

If the machine(s) were supplied incompletely, please contact Klinkenberg Zaanstad immediately.

Warning:

Take appropriate measures to prevent a situation in which the power supply would be switched causing
components being worked with to be electrified or start moving.

For all matters relating to the connection of electrical components, we refer to the manual of the supplier of
that component. Connecting and maintaining electrical components can only be done by electro-technically
skilled professional staff. The persons must be acquainted with the prevailing guidelines and standards.

Mechanical installation activities should only be performed by professional skilled mechanics acquainted
with the prevailing instructions, guidelines and rules.

While performing installation activities, always use protective wear, such as safety boots, a helmet, gloves,
eye protection etc. When selecting the appropriate protective wear, please consider the respective
guidelines and standards.

In almost every case, the screw conveyor will be built-in into a larger installation. The screw conveyor must
be supported appropriately. On the assembly drawing, which comes with this manual, the places requiring
support are marked with the following symbol.

ALEARARNNNN

The support of the screw conveyor must be sufficiently stable. Under no circumstances, risks due to
insufficient stability can be tolerated. During the design and installation phase, thought should be given to
predictable misuse of the machine. In addition to stable positioning, the screw conveyor should also be
supported in order to prevent the screw from running out of true.

Warning:

Always consult the drawing to find the places at which the screw conveyor should certainly be supported. If
anything should not be clear about these points, please contact Klinkenberg Zaanstad immediately.
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The screw conveyor must be integrated in such a way into the operating system that in any case:

¢ the screw conveyor can be stopped at any time.
it is possible to disconnect the drive from the supply; it must be possible to lock the installation.
e it should not be possible that after failure of the screw conveyor, for instance as a result of being
overburdened, the machine will restart automatically when the reason for the failure is removed.

The aforementioned list does not purport to be complete. When assembling the operating system, please
take into consideration the following standards, guidelines and directives: NEN-EN 60204 Electrical material,
other prevailing standards, the Directive on Machinery, and the low voltage directive.

The filling and the discharge of the machine must be protected appropriately. When installing the
aforementioned systems, (the operating system, the support and the protection systems), please also take
into consideration the following directives and standards:

the Directive on Machinery (89/392/EEG and all its complements),

the NEN-EN 292-1 standard: Machine Safety, Basic Terminology, Methodology,

the NEN-EN 292-2 standard: Machine Safety, Technical Principles and Specifications,

the NEN-EN 294 standard: Machine Safety, Safety distances for preventing access to dangerous areas,
the NEN-EN 349 standard: Machine Safety, minimum distances for preventing human bodily parts to be
jammed between moving parts,

e other standards with regard to safety, ergonomics, transporters, etc.

It is emphasized that the aforementioned list of standards and guidelines can in no way be considered as
being exhaustive. The person taking care of the installation is responsible for taking the safety requirements
into account.
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2.2 Operating the screw conveyor

Before the machine can be subjected to test runs, read this complete manual first, then following must be
examined:

1. whether the reducer casing is filled with oil and fitted with a bleed nipple.
2. whether no equipment or other objects other than the product are present in the conveyor,
3. whether the built-in safety measures of the machine are enabled.

Warning:

Tools or other alien objects in the screw conveyor can cause severe damage.

Start the screw conveyor without feeding product. Check whether:

the rotation direction of the screw coincides with the arrow on the machine,

the screw is not running out of true,

the bearings are not getting overheated,

the safety facilities function properly; When opened, the inspection doors and all other doors too which
limit switches are fastened must switch of the drive of the screw,

any couplings are well-aligned, if applicable,

chains and belts are well-tightened, if applicable .

PON~
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Warning:
After closing a door fitted with a limit switch, or after removing a cause of failure, the machine is not allowed
to restart automatically. In order to restart the machine, a starting signal with an operating facility is required.

Warning:

If a screw conveyor rotates into the wrong direction and is fed product for processing, this may result in
considerable damage to the machine. Screw conveyors which can rotate into two directions, are an
exception. On the left as well as on the right of the conveyor there are discharge openings. By changing the
rotation direction, the product can be transported either to the left or to the right discharge opening.
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If the screw conveyor runs out of true, the reason might be one of the following:

» the trough/chute of the screw conveyor is not properly supported: the house has been positioned under
stress, or is not sufficiently supported, and has, as a result, bent out of shape.

» the screw itself was not properly supported. If suspended bearings were used, please refer to page 6-3
for information about aligning the screw via the bearings.

e The screw conveyor was damaged during transportation or otherwise.

o There are extraneous objects in the machine, such as tools.

The overheating of the bearings may result from insufficient greasing or inappropriate installation. In
particular, overheating can occur if bearings are fitted too tightly with a withdrawal sleeve. See par. 4.3 about
the proper installation of these bearings.

Chains and belts can be tightened by adjusting the engine plate. This plate is usually positioned on the
studs. In all other cases, a stretcher is applied in order to stretch the belts or the chains. See 4.3 on
stretching the chains/belts.

Let the machine run for two hours and check the machine again. If everything is fine, the machine can be
operated. If the screw keeps running out of true, you should contact Klinkenberg Zaanstad b.v.
immediately.

Warning:

When the screw conveyor is operated, the discharge opening must be free. If the screw cannot discharge
the product, this will lead to damages to the screw conveyor.

It is not allowed to feed more product than the maximum machine capacity into the screw conveyor.
It is forbidden to put a stick, tools or limbs into a (rotating) screw and/or a discharge opening to prevent the

product from building up. This would lead to serious damage to the screw conveyor or to severe bodily
injuries.

Before operating the screws, the locks must be applied adequately. See page 2.3.
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2.3 Connecting the locks

Klinkenberg Zaanstad BV screw conveyors can are default by way of default with:

24  Gland Packing / Glands.

The Klinkenberg gland packing can be supplied in 2 models:
- Just the gasket

- Combined gasket/air lock

For details of the locking, see the drawing.

The screw conveyors are supplied by way of default with pre-assembled packing strands. At the time of
delivery, the glands (pos.4) are only semi-fastened. Before operation, the glands must be pressed by turning
the nuts.

This must be repeated:

- After operating the machine for 1 day

- after 1 week

-monthly.

If, after some time, the gland cannot press the packing anymore, a additional strand of packing must be
mounted, or better, renew all packing.

The illustration shows an example of a combined gland packing/fender ring. The gland packing might turn
out to leak permanently. In such a case, an additional fender ring (1) is added. The leak water or the
moisture reaching the ring is then removed due to the rotation of the ring, and cannot reach the bearing.

Combined gasket /air lock.
For information about tightening the gland, see above.

In addition to the gasket, a lantern ring is mounted to the house, creating an air lock. By way of default,
screws are supplied with pre-assembled packing strands and a mounted lantern ring, but without a
connection nipple. The ring must be connected op compressed air and fitted by means of a valve with an
excess pressure of 0.2 bar. Hereby, the product is prevented from moving into the screw.

Warning:

If a lantern ring is present, there must always be excess pressure of 0.2 bar on the gland. When the use of
the screw conveyor is terminated, the screw must first be rotated until it is empty, and only then the air
pressure can be shut off.
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3 Cleaning the screw conveyor

Warning:
Screw conveyors transporting hygroscopic or aggressive products or products which tend to solidify must be
emptied and cleaned if operation is suspended for a longer period.

Warning:
Unless specifically stated otherwise, the machine may only be cleaned after operating has terminated.

Warning:

Take appropriate measures to prevent a situation in which the power supply would be switched causing
components being worked with to be electrified or start moving.

Never spray water in the direction of electrical components or devices. The engines, reductors, variators,
sensors etc. feature a protection factor of at least IP 54. This means that proper protection against dust and
water splashes. The engine is, however, not protected against immersion in water or exposure to large
quantities of water. As the IP value increases, the engine is protected better against various impacts. Wear
can reduce the degree of protection against moisture, which is a factor always to be taken into account.

Never spray water in the direction of bearings and pivoting points. This might considerably reduce the
lifetime of the bearings. !t may even lead to severe damage.

When cleaning the machine, make sure that you wear appropriate protective wear as stipulated in the
pertaining guidelines and standards. This includes gloves, safety boots, face protection, etc.

After cleaning the machine, locks, and perhaps the bearings too, must be lubricated. Chapter 5 will deal with
this in depth.

Whether or not water is used for the purpose of cleaning depends on the product transported by the
machine. A large number of products should absolutely not get in contact with water. In order to determine
how the screw conveyor should be cleaned, a product specialist should be consulted.

3.1 Frost.

Outdoor screws, which transport moist products, must be entirely emptied in the event of frost, in order to
prevent the lead screw from freezing in. Special attention should be given to screws running on a wearing
plate; they may freeze fast onto the wearing plate, which may cause irreparable damage to the plate if the
machine is operated while the band is frozen.
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4 Maintenance and Lubrication Instructions

We strongly recommend subjecting the screw conveyors regularly to a check-up so as to make sure that the
conveyor is always fit to be used.

4.1 Lubrication

Warning:

Lubrication should only be by technically skilled professional staff acquainted with the prevailing guidelines,
standards and instructions.

If a rotating machine is being lubricated, this requires the full attention of the personnel.

Carelessness or insufficient attention during lubrication may lead to severe damage.

Warning:

Remove the grease pressed during re-lubrication from the bearing off the shaft. Do this while the machine
stands still. Make sure that the machine has been totally disconnected and cannot be reactivated
unexpectedly during lubrication.

Note:
For lubrication instructions for the operating system we refer to the vendor's specifications.

The bearings used by Klinkenberg need regular lubrication. Also a bearing without a nipple has to be
re-lubricate.

Procedure:

With a grease gun, apply grease as slowly as possible to the bearing until clean grease comes out of it.
During re-lubrication, the old and dirty grease is replaced by clean grease. When lubrication is performed too
fast, felt rings can be pressed out of bearings having felt rings. If no nipple is present, the bearing-housing
has to be dismounted in order to replace the old grease for new-one.

If, during re-lubrication of the bearings, no grease leaves the bearings at the lock or if grease is off-colour,
the bearing must be disassembled in order to replace the grease.

LUBRICATION CHART

Component Lubrication type Freq. [hours] |Note

1 |Motor reducer See vendor specifications.

2 {Chain Chain grease 120/500 Inspect every 120 hours,

lubricate every 500 hours

3 |Bearings NLG i-3 Lithium 120 Alt. Calcium

4 |Suspended Grease containing molybdenum |40 {It is recommended to use an
bearings sulphide LGEM2, alt. Normal alt. automatic lubrication system

ball bearing grease LGHB2. Continuously |or lubrication cartridges.

10
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Warning:
Maintenance activities other than the lubrication of the bearings are performed on a halted machine.

Before the beginning of the maintenance work, take appropriate measures to prevent the machine from
being switched on during the maintenance work, in particular the parts of the machine that would be
electrified or might move.

Maintenance activities should only be performed by technically skilled professional staff acquainted with the
prevailing guidelines, standards and instructions.

Maintenance and/or repair activities require the full attention of the personnel. Carelessness or insufficient
attention during these activities may lead to severe damage.

After maintenance, in particular after lubrication points have been replaced, the machine must be lubricated
according to the lubrication chart.

11
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4.2 Inspecting the bearings

In order to guarantee a continuous production process, it is very important that the bearings of the machine
are regularly inspected. Worn-out bearings must be replaced as soon as possible. Sometimes it is not easy
to determine the state of a bearing without disassembling it and measuring its backlash.

Symptoms indicating wear are, among others:

e The bearing makes a clattering noise, or produces a high ton, depending on the revolution speed.

e The bearing is overheated. A bearing house may be warm to the touch.

* The motor security device disconnects the machine drive frequently, while no apparent reason, such as
overload or a short circuit could be detected. The increased electricity use of the drive might have been
caused by overburdened bearings. If this is the case, measures must be taken immediately in order to
prevent more damage to the machine.

12
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4.3 Putting the chain and/or the belts under tension

If the conveyor screw is powered by a chain or a belt, it is possible the belt is stretched by a stretcher. Often
the chain or the belt is stretched by adjusting the engine plate.

The engine plate is often positioned on the studs. When the engine plate is moved, the sprocket wheels (or
pulleys) must remain aligned.

See the illustration below for the construction of the engine plate with the reductor and the screw.

Please note:

When using a stretcher, it is fixed at the slack part of the belt or chain. See the illustration below on how to
properly fix a stretcher,

13
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4.4 Replacing a wearing plate

The illustration below shows the cross section of a trough with a wearing plate.

] B

|
|
|
|

Long screws with a relatively low revolution speed can be supported by one or several wear plates. The
metal wear plates are welded into the trough of the screw conveyor by means of a number of tack-welds.
The plastic plates are often bolted.

Inspect regularly the condition of the wearing plate. If there should be weak spots on the wearing plate, they
must be replaced. For the replacement of the steel wearing plate the tack-welds must be cut loose. Now, the
old wearing plate can be removed. If removing the plate is difficult, allow the screw to turn a little. This will
move the wearing plate from its place.

Warning:

Removing the wearing plate is a professional job. If the screw turns too much when the wearing plate is
removed, irreparable damage is done.

The new wearing plate must be positioned at the same place where the old wearing plate was, and be
connected by welding or by bolts to the frough.

15
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Dismounting and mounting bearings with withdrawal sleeve
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machine

bearing house
withdrawal sleeve
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Bearings with a withdrawal sleeve are always mounted inside a bearing house with a removable cover.
Often, an adjustment ring is fitted into the bearing house. A ring with joggles is mounted between the nut (6)
and the withdrawal sleeve (4). One of those joggles is bent after fastening the nut, securing the construction.
The clamped joint of the bearing and the bearing house is achieved by fastening the nut (6).

When the nut (6) is fastened, the withdrawal sleeve (4) moves in the direction of the cover of the bearing (7).
This causes the withdrawal sleeve to be fastened.

Dismounting the bearing fitted with a withdrawal sleeve

1. Support the shaft before the bearing is removed. Remove the cover of the bearing by removing the
bolts.

2. Loosen the nut (6), in order to disconnect the bearing from the withdrawal sleeve and the bearing house.
If the bearing remains connected, apply some gentle blows to the withdrawal sleeve (5) with a copper
bush and a hammer. Apply the blows in the direction of the machine (2).

3. Remove the nut from the withdrawal sleeve and remove the bearing from the bearing house.

4. Remove the bearing house (3) from the machine (2) by taking out the bolts (1).

16
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Mounting of bearing fitted with a withdrawal sleeve

a0~

o

7.
8.
9

In this case, stop the machine, remove the cover (7) of the bearing house (2) and loosen the nut (6). The

Clean the axle stub and the bearing house before assembling.

Mount the bearing house (3) onto the machine. Mount the filling ring(s), if applicable.

Slide the bearing (5) over the axle in the bearing house (3).

Apply the locking ring (not in the drawing) and turn the nut (6) manually.

Turn the nut with a key specially designed for these purposes. The withdrawal sleeve (4) is now
tightened into a clamped joint. Please make sure that no grease or oil sticks to the gripping faces.
The nut (6) is tightened until the bearing (5) can still turn, and the external ring can still be turned
manually. The mechanic must make sure that the bearings slide smoothly.

Secure the nut (6) by bending a joggle of the locking ring into an opening of the nut.

Fill the bearing house halfway with grease and then fix the cover of the bearing.

Then, start the machine for a test run. If the bearing house overheats, the bearing might be too tight.

bearing now comes off from the withdrawal sleeve (4). If the bearing remains connected, apply some gentle

blows to the withdrawal sleeve with a copper bush and a hammer. Repeat this process until the bearings

g

lide properly.

17
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4.6 Dismounting and mounting taper lock clamping chucks

The taper lock clamping chucks are applied as shaft-hub connections. By fastening the socket-head screws,
a clamping chuck is drawn into a cone-shaped hole. This creates a solid clamped joint.

For dismounting and mounting, nothing but a socket key wrench is required.
Taper lock clamping chucks can be applied with two or three mounting holes.

The illustration shows the two models.

o montagegaten
® demontagegaten

Dismounting a taper lock clamping chuck
Dismount a taper lock as follows:

1. Remove the socket-head screws from the mounting holes. Depending on the taper lock model, there are
two or three mounting holes.

2. Screw the socket-head bolts into the dismounting holes. Depending on the taper lock model, there are
one or two amounting holes. When there are two mounting holes, both of them must be used.

3. Fasten the socket-head screws in the dismounting holes. This will disconnect the taper lock clamping
chuck from the shaft.

Mounting the taper lock clamping chucks
Mounting the taper lock clamping chucks as follows:

1. Clean all surfaces, the boring of the clamping chucks, the cone-shaped clamping chuck surface and the
shaft. Also remove the protective coating applied to some of these components.

2. Place the taper lock clamping chuck in the hub (a sprocket wheels or a pulleys) and turn the socket-
head screws by hand into the mounting holes.

3. Slide the hub with the taper lock clamping chuck onto the shaft. Align the hub with the other hub, using a

jointing rule and a level.

Screw the socket-head screws manually into the mounting holes.

Fasten the socket-head screws thoroughly, one by one, preferably by using a torque wrench. See table

for the proper tightening moment.

6. Apply gentle blows with a copper bush and a hammer to the clamping chuck. The clamping chuck can
now reposition itself properly in the hub.

7. Further fasten the socket-head screws in the mounting holes. If the bolts can still be fastened, strike
again with a copper bush and a hammer against the taper lock clamping chuck. Repeat until the bolts
can no longer be fastened.

8. Fill the remaining holes with grease, so as to keep out filth.

ok

18
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Warning:

Do not apply grease to the conic side of the taper lock clamping chucks, since this might significantly reduce

the clamping power.

Please note:

If the taper lock clamping chuck was originally mounted onto the shaft with a keg, a keg should be used
every other time as well.

TIGHTENING MOMENTS OF THE SOCKET-HEAD SCREWS

Type Taper lock

Tightening Moment

Type Taper lock

Tightening

Clamping chuck [Nm] Clamping chuck Moment [Nm]
1008 5.6 3525 113
1108 5.6 3535 113
1210 20 4030 170
1610 20- 4040 170
1615 20 4535 192
2012 31 4545 192
2517 48 5040 271
3020 90 5050 271

19
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4.7 Mounting a packing chord into a gland packing

1. fender ring

2. shaft

3. wearing bush

4. gland/packing press
5. packing house

6. gland packing
7.ring

8. O-ring

If leakages occur along the gland packing, it is possible to solve the problem by pressing the packing using
the gland. If the gland cannot press ‘any further, an additional extra packing must be added. The construction
was designed in such a way that adding an additional packing can be done easily and quickly without
amounting the bearings or the drive of the machine.

After packing are added, however, the whole construction must be unassembled in order to clean it and to
replace the O-ring.

Afender ring is used to catch leak water and to swing it away, thereby always protecting the bearing from
getting wet.

If the gland packing lock leaks, it must be readjusted. Readjust the gland packings as follows:

20
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Warning:

Stop the machine. Take appropriate measures to ensure that the machine cannot be switched on
unexpectedly during the maintenance activities.

Tighten the nuts pressing against the gland evenly. When the nuts are not fastened evenly, the gland is
pulled out of true, and the packing will not be properly pressed. Reoperate the machine as described in
chapter 3. If leaking will persist, the construction must be disassembled and be inspected for damage.

If the gland cannot be fastened any further, an additional extra packing may be added. Gland packings are
available from Klinkenberg Zaanstad. See the component list drawing.

Apply the extra packing as follows:

Warning:

Stop the machine. Take appropriate measures to ensure that the machine cannot be switched on
unexpectedly during the maintenance activities.

Loosen the nuts holding the packing press and remove them from the stud ends. Cut off a new packing and
make sure that the stud ends are cut off diagonally. See the illustration showing, among other things, the
packing. Adjust the new packing and make sure that the lock of the packing is positioned in a 90° angle to
the previous packing. When all the locks are aligned paraliel to each other, leaking wili occur. Apply the
gland and fasten the nuts evenly. When the nuts are not fastened evenly, the gland is pulled out of true, and
the packing will not be properly pressed. Let the machine do a 30 minute test run. Follow the safety
instructions of chapter 2. After the test run, check the lock for leakages. If yes, adjust the gland packing. For
adjusting gland packing, follow the following procedure. Adjusting the gland packing.

21
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- Przenosniki s$rubowe firmy Klinkenberg Zaanstad odngi,adajq»n‘ajndwszym standardom techiiiki,”

. szybkim i bezpiecznym urichomieniu systemu transportowego.

1. Wstep

Przedsiebiorstwo Klinkenberg Zaanstad z siedzibg w Krommenie specjalizuje sie w transporcie
wewnetrznym i materiatéw luzem za pomocy przenosnikow srubowych. Nasz firma projektuje,
produkuje i dostarcza szeroka game przenosnikéw Srubowych przeznaczonych dla réznorodnych
produktéw, ruchome dna dla siloséw zbiornikéw, tadowarki podajnikami Srubowymi, zbiorniki
wyréwnawcze, szyby érubowe | przeno$niki Srubowe do pobierania prébek z siloséw, a ponadto -~
oczywiscie — osobne osie Srubowe | $ruby pociagowe. Projektujemy réwniez prasy odwadniajace

. brzeznaczone do $mieciarek, urzadzen ubijajacych worki z odpadami oraz przenoéniki kubéikowe

pionowe dla réznych materiatow.

wyroby spetniajg wszelkie wymiogi Dyrektywy Maszynowej. W celu zagwarantowania bezpiecznego i
wiaiygodnego funkcjonowania urzadzenia nalezy jednak zaznajomi¢ sie z niniejsza_'{jnst;uk:éjq obstug i
konserwacji. Diugotrwate funkcjonowanie urzadzenia mozna osiagna¢ wylacznie wtedy, -gdy zalecenia
zawarte w niniejszej instrukgji 59 przestrzegane, a konsarwacja urzadzenia wykonywana jest . o
regularnie i w prawidiowy sposéb. s

Jesli po przeczytaniu niniejszej instrukgji obstugi i konsarwadji istnieja nadal niejasnosci, prosimy o
kontakt z naszg firma; z przyjemnoscig odpowiemy na pytania. Oferujemy réwniez pamoc przy”
montazu urzadzenia, mozemy wykonaé catkowitq instaiacje lub rozruch urzadzenia po zamontoyvaniu.
Nasz dziat serwisowy posiada szerokie dosdwiadczenie w wielu branzach przemyst i moze pomoc w

W instrukgji znajduje: sig kilka ilustracji. W ilustracjach tych zawarto wszelkie dane, ktére sq
konieczne dla. bezpiecznej i wiarygodnej obstugi. '



e

' PrzeL caty okres e{<sp|oa;ca'cji' ,ii';r'zma;d'zeﬁia nalezy przestrzegad wszystluciﬁ instrukeji obstugi. -
" [Tylko wtedy bedzie mozna osiagnaé maksymalny zysk z urzadzenia.

OSTRZEZENIE:

Z przeno$nika Srubowego nie wolno korzysta¢, dopdki pracownicy obstugujacy go nie zapoznaja sie z
instrukcja obstugi i konserwadiji.

Wszelkie czynnosci zwigzane z konserwacja, instalacja lub naprawa musza byé
przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowanych pracownikéw.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i czyszczone wytacznie przez dokladnie przeszkolonych

pracownikéw. Wszystkie zalecenia cpisane w niniejszej instrukjt. rbs1ug| muszg byé
dokfadnie przestrzegane.

L

Zabrania sie dokonywania zmian w urzadzeniu bez ubrzednlej kensultacji z przedsneblorstwém

Klinkenberg Zaanstad. Dokonywanle nieautoryzowanych zmian prowadzi do uniewaznienia
gwarancji.

Firma Klinkenberg Zaanstad nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata lub, uizacizen,
powstate w wyniku riestarannoéci w przestrzeganiu instrukcji lub ignorowania ich.

Jedli chca Panstwo uzyskaé wigcej informacji na temat opdji serwisowych, rozszerzonego programu
dostaw lub w przypadku Jaklchkolw1ek pytan, prosimy o l<ontakt

Klinkenberg Zaanstad BV
Postbus 64

1560 AB Krommenie
+31(75) 628 78 55
+31(75) 628 04 76
info@klinkenbergbv.nt
www.klinkenbergbv.nl

Niniejszy dokument oraz informacje w nim zawarte zostaty przygotowane z duzga starannoécia. Firma

Klinkenberg nie ponosi jednak odpowiedzialnosci za ewentualne wady lub niedoskonatosci niniejszej
instrukcii.

Zadna czes¢ niniejszej publikaciji nie moze by¢ kopiowana lub publikowana w formie drukowanej,

pozyskiwania informacji bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Klinkenberg Zaanstad bv.

© Copyright Klinkenberg Zaanstad b.v.

kserokopii, mikrofilmu tub w jakikolwiek inny sposdb, ani przechowywana lub wprowadzana do systemu




-
.Ostrzezenie:

2. Montaz i obstuga
2.1. Montaz przenosnika srubowego
Przed przystapieniem do instalacji urzadzenia nalezy sprawdzic¢ nastepujace aspekty:

- urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu;
- do urzadzenia zataczono instrukcje obstugi i rysunek;
- wszystkie zamdwione elementy zostaty dostarczone wraz z urzadzeniem.

* Jesli dostarczone urza‘d.ienie jest niekompletne, natychmiast nalezy powiadomi¢ firme Klinkenberg

Zaanstad.

L

Nalezy dotozyé nalezytych staran za pobiegajacych sytuacji, v ktérej moze dojé¢ do w.-%qczér'{i_a‘ ) '
zasilania podczas pracy nad komponentami, ktére podczas zwyklej pracy sg rucheme lub
znajduja sie pod napigciem. : .l." :

Wszelkie aspekty Zwigzane z podfaczeniem czedci elektrycznych nalezy sprawdzad w instrukcji obstugi
dostawcy danej czesci, Podfaczanie oraz konserwacja czesci elektrycznych moze byé'pneprowadzqnq
wylacznie przez wykwalifikowanego elektrotechnika. . Gsoba ta musi by¢ zaznajomiona z wszelkimi

przepisami i standardami bezpieczenstwa.

Instalacje mechaniczne moga by¢ wykonywane wyi_qtznie pfzez wykwalifikowanych mechanikéw
zaznajomionych z obowigzujacymi instrukcjami, przepisam: i dyrektywami.

Podczas wykonywania instalacji zawsze nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej, jak np. ob'uwie
ochronne, kask, rekawice, okulary, itp. Podczas dokonywania wyboru odpowiednich $rodkéw
ochronnych nalezy brac pod uwage obowigzujace wytyczne i normy.

Prawie we wszystkich przypadkach przenognik srubowy zostaje wbudowany w wiekszy sys,tem.__
Przeno$nik Srubowy musi by¢ odpewiednio umocowany. Na rysunku montazowym zataczonym do tei
instrukcji zaznaczono miejsca montazowe nastepujacym symbolem.

AN
S

Podpora przenoénika srubowego musi by¢ stabilna. W zadnym wypadku nie wolno dopuscié d(_)
niebezpieczenstwa wynikajacego z niestabilnosci. W fazie projektowania oraz instalacji urzqdzgnla
nalezy uwzglednic przewidywane nieprawidfowe stosowanie urzadzenia. Oprécz zabezpieczenia

stabilnosci przenoénik Srubowy powinien by¢ réwniez zabezpieczony w taki sposéb, aby éruba nie
chodzita krzywo.

Ostrzezenie:

Zawsze nalezy sprawdzié rysunek, w celu zlokalizowania miejsc, w ktérych przeno énik érubowy
powinien by¢ zabezpieczony. W razie wystapienia jakichkolwiek niejasnoéci w tym zakresie prosimy
0 natychmiastowy kontakt z firmg Klinkenberg Zaanstad.

Przenosnik Srubowy musi by¢ zintegrowany w taki sposéb z systemem obstugi, aby:

* istniata mozliwosé¢ zatrzymania przenosnika Srubowego w kazdej chwili
* istniata mozliwo$é odtaczenia napedu od napiecia; musi istnie¢ mozliwos¢




zablokowania instalacji.

* nie istniata mozliwoéé automatycznego ponownego uruchomienia przenodnika $rubowego,
ktory zostat wytaczony np. w wyniku przecigzenia, po ustapieniu awarii.

Wyzej wymieniona lista nie jest kompletna. Podczas montazu systemu obstugi nalezy wzfqé pod
uwage miedzy innymi nastepujace standardy, przepisy i dyrektywy: N EN-EN 60204 Materiaty

elektryczne, inne obowiazujace normy, dyrektywe maszynowa oraz dyrektywe dotyczacy niskiego
napiecia.

Wejscie i wyjscie urza\dzenia'musi by¢ odpowiedhio zébezpieczone. Podczas nastawiania. L
wymienionych systemdw (systemu obstugi, wspomagaja\c,_ego‘oraz zabezpieczajacego) nalezy‘ rownjez
wzia¢ pod uwage nasigpujace dyrektywy i normy: ‘ S '

‘ Dyrektywa Maszynowa ((89/392/EWG i jej uzupetnienia), .= © .
Norma NEN-EN 292-1:- Bezpiéczeristwo urzadzen, terminologia podstawowa,*metodykq;,
Norma NEN-EN 292-3: Bezpieczefistwo urzadzen, zasady techniczne i dane technicl,znef,

_Norma NEN-EN 2¢4:. Bezpieczeristwo urzadzen, Bezpieczne odlegtosci utrudniajgce dostep do

stref niebezpiecznych, | ' o '

. Norma NEN-EN 343: Bezpieczeristwo urzadzen, minimalne odlegtoéci zapobiegajaca $cisnigciu

T e.d o e

czesei ciata miedzy rachomyirii czesciami; L o
e inne normy dotyczace bezpieczenstwa, ergonomicznosci, przenosnikdw, itd. -

Z naciskiem pragniemy podkredli¢, ze powyzsze zestawienie norm i przepiséw nie iest pe{ne. Osoba
instalujaca catoéé jest odpowiedzialna za zastosowanie si¢ do wymogdw bezpieczenistwa.



2.2. Obstuga przenosnika srubowego

Przed przystapieniem do uruchomienia testowego nalezy zapoznad sie najpierw z cata instrukcj
obstugi, a nastepnie sprawdzi¢ nastepujace aspekty: .

1. czy skrzynka reduktora jest wypetniona smarem i czy posiada zigczke odpowietrzajacy '

2. czy w przeno$niku nie zZnajduja sie niezwigzane z produktem narzedzia lub przedmioty

3. czy wbudowane érodki zabezpieczajace urzadzenia sq podiaczone

Ostrzezenie: = = . v o » . :

Narzedzia lub inne obce przedmict
powazne uszkodzenia. '

¥ znajdujace si¢ w przenosniku Srubowym moga spoicdowaé

Uruchom przenoénik s’,rubpwy bez podawania perUth.”"Sprawdé, czy:

kierunek rotacji $ruby‘zgadza sig z kierunkiem strzatki na urzadzeniu,
sruba nie kreci sie krzywo, ' o

tozyska nie nagrzewaja.sie, . .
zabezpieczenia funkcjonuja prawidtowo; wazy inspekcyjne oraz inne pokrywy zabe_:;pieczone
ogranicznikami musza spowodowaé natychmiastowe wylaczenie napedu Sruby w chwili
otwarcia wlazu, T . ' o

5. wszelkie pofaczenia, jedli obecne, sa dobrze wyregulowane, -

6. tafcuchy i paski, jedli obecne, s3 prawidtowo napiete.

AW b e

Ostrzezenie:

Po zamknieciu wiazu zabezpieczonego ogranicznikiem lub Po-usunieciu awarii, urzqdzg‘nie nie ma
prawa uruchomi¢ sie automatycznie. Aby ponownie uruchomit urzadzenie wymagany jest sygnat
poczatkowy wraz ze érodkiem obstugi.

Ostrzezenie:

Jedli rotacja przenoénika $rubowego odbywa sie w nieprawidtowym kierunku, a produkt do
przerdbki jest podawany, moze to spowodowad powazne uszkodzenie urzadzenia. Wyjatkiem sa
przenosniki $rubowe z mozliwoscia rotacji w obu kierunkach. Po lewej i po prawej stronie
przenosnika znajduja sie otwory odbiorcze. Przy zmianie rotacji $ruby, produkt moze byé podawany

albo do lewego, albo do prawego otworu odbiorczego.




Jesli $ruba przenosnika kreci sig krzywo, Przyczyna tego stanu moze by¢ jedna z nastepujacych
usterek: '

* koryto/zsyp przenosnika nie jest odpowiednio wspierany: obudowa zostata ustawiona pod
naprezeniem lub nie jest podparta w odpowiedni Sposéb i w rezultacie wygina sie _,
* Sruba nie jest prawidtowo podparta. Jedi uzyto fozysk zawieszanych, na stronie 6-3 znajduje
sig informacja na temat regulaciji Sruby Za pomocy takich tozysk
" * przenosnik zosta} uszkodzony np. podczas transportu
e w urzadze.niu.znajdujq sie obce przedmioty, hp. narzedzia

nieprawidtswym muntazem. Przegrzewanie moze wystepowad w szczegdinodci w tozyskach

Wyposazonych w zby* mocno dokrecong tu'.’*eje,odwodzch" W rozdziale 4.3 opisano sposéb prawidiowej
- instalacji tyck tozysk, 4 '

" ' Nagrzewanie sie tozysk mozeé by¢ Spowodowane niedostatecznym nasmarowaniem iuby

tancuchy i paski mozna naciagnaé za pornocy regulacii piyty silnika. Znajduje sie ona o
najczesciej na rozpdrkach. We wszystkich pozostatych przypadkach do naciagania tarficuchdw i
paskdéw stosowany jest element Fozeiggajacy. W rozdgiale 4.3 opisano sposob nacijgania

— ) :
Ostrzezenije: _]

Podczas pracy przenoénika Srubowego otwdr odbiorczy nie moze byé¢ zablokowany. Jedli éruba
nie jest w stanie wydawaé'produktu, moze to powodowad uszkodzenie przenoénika.

Nie wolio podawaé do przenoénika wiecej produktu niz dopuszczalna maksymalna pojemno$é
urzadzenia.

Zabrania sie wktadania pretéw, narzedzi lub koAczyn do ruchomego urzadzenia lub otv_voru
odbiorczego, przez co urzadzenie moze sig zatkad. Dziatanie takie prowadzi do powaznego
uszkodzenia przenosnika $rubowego lub Powaznego uszkodzenia ciata.

Przed przystapieniem do uruchomienia $ruby nalezy prawidlowo nanjesé uszczelki. Patrz strona 2.3,



2.3 Uszczelnianie

Standardowo przenoéniki Srubowe Klinkenberg Zaanstad Bv 53 Wyposazone w:

A. Zawory labiryntowe
B. Zawory blaszkowe 7
C. Uszczelki diawika

A) Zawory labiryntowe
Szczegéty na ich temat znajdujq sie na zalaczonym rysunku oraz w rozdziale 4.12.

Labiry'(nty' sg déstérézane béz ztaczek. Pieréciers musi by podtaczony do spreionegb_powietrza, a

Przez zawdr musi by¢ doprowadzone cisnienie co najmniej 0,2 bar, aby w ten sposﬁp uﬂgmoili;vié
dostanie sie produkiu do labiivatu, A : N

( Ostrzezenie: . : ) . —

w Iabifyncie musi zawsze by¢ obecne cis’niénie-co najmniej 0,2 bar. Je i doplyw spreioréégp. '
| powietrza zostanie odciety, labirynt oraz tozyska zostanq uszkodzone, .

Jesli zakofczone zostanie uzycie przenosénika, nalezy najpierw umozliwi¢ krecenie $ruby do chwili, gdy
bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie moz_nafodciqé-doptywvsprezonego powietrza, - '

B) Za’wory blaszkowe 2

Szczeg6ty na ich temat znajduja sie na zataczonym rysunku oraz w rozdziale
4.12, 1

Zawory blaszkowe 7 sq dostarczane w 2 modelach:

1. Pojedynczy zawdr bi'aszkowy ‘
2. Zawdr blaszkowy/$luza-powietizna (dla delikatnych proszkow,)

Na rysunku nalezy sprawdzi¢, jaki model zostat Zastosowany w danym urzadzeniu.
Zawor blaszkowy. Standardowo dostarczany ze smarem i ze ztaczka smarowania .

L. .
2.5 Zawdr blaszkowy/éluza powietrzna posiada dodatkowy pierécien stanowigcy zawdr powietrzny.

- Pierdcied  musi mieé doprowadzone powietrze sprezone takie samo, jak labirynt. Patrz wyzej
»ZaWory labiryntowe”,

Ostrzezenie: .
W labiryncie musi zawsze by¢ obecne ciénienie co najmniej 0,2 bar. Jesli doptyw sprezonego
powietrza zostanie odciety, labirynt oraz tozyska zostana uszkodzone.
Jesli zakonczone zostanie uzycie przenosnika, nalezy najpierw umozliwi¢ krecenie $ruby do chwili,

.

gdy bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie mozna odciac doptyw sprezonego powietrza.




N

A) Uszczelki dfawika / diawik

Uszczelki diawika Klinkenberg sa dostarczane w 2 modelach:
- Pojedyncza uszczelka

- Uszczelka dlawika w potaczeniu ze Sluza powietrzng

Szczegoty zostaty przedstawione na rysunku.

Przenosniki $rubowe 53 standardowo wyposazone w zamontowane skretki uszczelkowe. W_ch\_/vili
dostawy dtawiki (pozycja 4) sq dokrecone tylko recznie. Przed przystapieniem do uzyciz urzadzenia
diawiki musza by¢ docisniete poprzez dokrecenie wkrets '

Czynno$¢ te nalezy powtarzagd:
- Po 1 dniuuzywania urzadzenia
--Po-1.tygoghiu '

- Co miesigc

Jesli o pewnym tzasie dawik nie bedzie dociskat uszczelki, nalezy zamontowad dodatkowq skretke

uszczelkowa lub —zalecane — nalezy wymieni¢ uszczelnienie., ; -

—

.. Na ilustracji p'rzedstawiono przyktad uszczelki dtawika z pierscieniem ;chronnyrh. Uszczelka dawika
ze'stale

_ ciec. W takim wypadku: dodany Jest dodatkowy pierécien bchronny (1). Wilgqc’ lup _
wyciek wody na pierécien Jest usuwany poprzez rotacyjny ruch pierécienia i w ten sposéb nie
dostaje sie do tozyska. ' '

Uszczelka dlawika w potaczeniu ze Sluza powietrzng i e

nformacje na temat docisniecia dtawika podano wyzej.

Oprécz dtawika na obudowie zamontowany jest pierscier dfawnicowy rozstawczy tworzq;y $luze
powietrzna. Standardowo dostarczane sg Sruby z wmontowanym pierécieniem ochronnym i

Ostrzezenie:

Jesli obecny jest pierscien diawnicowy rozstawczy, w diawiku musi znajdowa¢ sie zawsze f:lis’nienie'
o najmniej 0,2 bar. Jedli zakoriczone zostanie uzycie przenosnika, nalezy najpierw umozliwic kreceme
$ruby do chwili, gdy bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie mozna odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.




3. Czyszczenie przenosnika srubowego

Ostrzezenie:

Przeno$niki $rubowe przeznaczone do transportu produktéw higroskopijnych lub zracych lub ze

sktonnoscia do twardnienia musza by¢ usuniete i wyczyszczone, jesli praca bedzie przerwana na
dtuzszy czas,

Ostrzezenie: )
Jedli-nie podano inaczej, urzadzenie moze by¢ czyszczone wylacznie: po zakoniczeniu pracy.

Nalezy detozyé nalezytych starar; zéfzobiegajqcych sytuacii, vi-ktérej moze d-f-:ijéc_’: do wiaczenia
| zasilania podczas pracy nad komponentam, ktére podczas zwykiej pracy sa.ruchicme lub znaiduja
sie pod napieciem. : i . S A

*| stopniu skrdcié czas eksploatagji tozysk. Moze to nawet doprowadzié¢ do powaznych

| zalecen odpowiednich norm i dyrektyw. Sa to rekawice, obuwie ochronne, ochrona twarzy,

| Po wyczyszezeniu urzadzenia, nalezy nasmarowaé zawory | w razie potrzeby tozyska. W rozdziale 5
{Opisano to dokfadnie. TR A S

Ostrzeienie:

Nigdy nie wolno rozprasza¢ wody w strone czesci lub urzadzen elektrycznych. Silniki, reduktory, ,
zmienniki, czujniki itd. posiadaja, wspétczynnik ochronny co najmniej IP 54. Oznacza to odpowiednia " {. -
ochrone przed kurzem i‘opryskami wody. Jednak silnik nie jest zabezpieczony przed zanurzeniem w o
wodzie lub wystawieniem na dziatanie duzej ilosci wody. Wieksza wartoéé 1P okresla ochrone silnika
przed réznymi wplywanmi. Zuzycie zmniejsza stopien ochrony przed wilgocia, co nalezy zawsze braf{:_,‘
pod uwage. Doon o :

Nigdy nie wolno pryska¢ wody w kierunku tozysk lub punktéw cbrotu. Moze to w znacznym
uszkodzen,

Podczas czyszczenia urzadzenia nalezy stosowac odpowiednie $rodki ochrony osobistej wg

itd. .

Uzycie wody do czyszczenia zalezy od produktu_stosowanego w przenoéniku. Duza ilodé produktu

nie powinna mie¢ kontakty z woda. 'Specjalista ds. produktu powinien doradzi¢ spos6b czyszczenia
przenosnika.

3.1 Mréz

Przenosniki zewnetrzne uzywane do produktéw wilgotnych musza by¢ catkowicie wyczyszczone w
przypadku wystapienia mrozu, aby zapobiec zamarznigciu osi $ruby. Szczegdinej uwagi wymagajq
$ruby bezosiowe pracujace na plycie $cieralnej; mogq one przymarzna¢ do pyty, co prowadzi do
nieusuwalnego uszkodzenia phyty, jesli urzadzenie pracuje z zamarznietg taéma.



.| Smarowanie musi by¢ przeprowadzane wylacznie przez wykwaliﬁkov}anych pracownikdéw

{ Uwaga:
| W zakresie instrukcji dotyczacych Smarowania systemi; obstugi odsytamy do danych dostawcy.. .

4 Instrukcje dotyczace konserwacji i sSmarowania

Zalecamy z naciskiem regularng kontrole przenognika $rubowego w celu upewnienia sie, Ze urzadzenie
moze by¢ uzywane bez problemdw.

4.1 Smarowanie

Ostrzezenie: ) : . o -l .

1 Zaznajomionych z obowiazujacymi Przepisami, dyrektywami i normami.

Je§ii smarowanie przeprowadzane jest na urzadzeniu pracujacym, prav:_:bwnicy
musza wykonywad to z petnq uwaga, : » -
Niedbatosé¢ lub nieostroznoéé podczas smarowania moze prowadzi¢ do
powaznych uszkodzef;. :

‘\.-\_- - —
Ostrzezenie:

Z osi nalezy usunaé smar tloczony z fozyska podczas smarowania, Nalezy tego dokonad w chwili,
gdy urzadzenie nje pracuje. Upewnij sig, ze urzadzenie jest catkowicie odfaczone i nie ma -
mozliwosc; niespodziewan‘ego whaczenia podczas smarowania.

e ——————

kozyska stosowane przez Klinkenberg wymagaja regularnego smarowania. Réwniez tozyska
bez zlgczki nalezy ponownie smarowad.

Sposéb postépewania:

-Jesli podczas ponownego smarowania tozysk przy uszczelkach smar nie wydostaje sie na zewnatrz

lub smar jest przebarwiony, nalezy zdemontowa¢é tozysko, aby wymieni¢ smar.

HARMONOGRAM SMAROWANIA

zesé iyp smaru [Jwagi
1 [ Reduktor T T Patrz dane dostawcy
2 | tancuch Smar tancuchowy 120/500 Kontrola co 120 godz.,

smarowanie co 500 godz.

31 towveka i ——— | - -
3 | tozyska NLG i-3 Lithium 120 Ewentualnie na bazie wapna
4 | tozyska Smar zawierajacy molibdenit Zalecane jest stosowanig

Zawieszane LGEM2, ew. zwykty smar 40 ew. stale automatycznej smarownicy

do tozysk kulkowych LGHB2. lub kardridzy.

Zawory Z aru - patrz punkt 3.

i blaszkowe Smar do tozysk 120 Typ sm p p
| TEEE _.J\J



Etrzeienie:

Prace konserwacyjne inne niz Smarowanie tozysk musza byé¢ wykonywane na zatrzymanym
urzadzeniu.

Przed przystapieniu do prac konserwacyjnych nalezy podjaé odpowiednie kroki uniemo?liwiajqce
uruchomienie urzadzenia podczas prac konserwacyjnych, szczegélnie w przypadku czesci ruchomych lub
znajdujacych sie pod napieciem.

Prace konserwacyjne muszg by¢ przeprowadzane wylacznie pfiez wykwalifikowanych pracownikéw
- Zaznajomionych z obowigzujacymi przepisami,l’dyrektywa.mi I ncrmemi,

. | Frace konserwacyjne i haprawcze wymagajq petnej uwagi pracow'z?fjké\_/.vﬁ.wNiedb_a{oéé lub niecstroznos¢
s podczas tych czynnosci moze prowadzié do powaznych uszkodzed, > * == ' e

'Po zakoniczeniu konserwagji, szczegdlnie Po wyrnianie keficdwek do smarowania, urzadzenie nalezy

nasmarowac zgodnie z harmondgramem smarowania,

4.2 Kontrola foZysk .
Aby zagwaréntowaé staa;:y proces produkcji nalezy regularnie kontrolowaé }ozyskei”urzqd;ze_ni'a. Zuzyte
tozyska musza by¢ - Jak ‘najszybciej wymienione. Czasem ciezko jest stwierdzi¢ stan fozyska bez
demontazu i pomiaru jego luzu. ;

Symptomy wSkazujqcé na zuzycie to, miedzy innymi:

o

* tozysko wydaje turkoczacy diwigk lub wysokie tony, w zaleznosci od predkos’cﬁ obrotdw.

* . tozysko przegizewa sie. Obudowa tozyska moze by¢ ciepta przy dotyku. .

* Urzadzenie zabezpieczajace silnik rzgularnie odfacza naped hez widocznej przyczyny, jaka byioby
Np. stwierdzenie przecigzenia lub spiecie. Zwiekszone zuzycie pradu napedu moze byé powoden:
‘obcigzonego fozyska, W takim wypadku nalezy natychmiast podjac odpowiednie $rodki, aby

- zapobiec uszkodzeniu urzadzenia ’ '




4.3 Naciaganie faricucha lub paskow

Jesli przenosnik $rubowy Jest napedzany faricuchem Iub paskiem, istnieje mozliwoé¢ naciagniecia go
naciggaczem. Czesto mozna naciagnac taricuch lub pasek regulujac phyte silnika.

Piyta silnika znajduje sie czesto na rozpérkach. Jedli plyta silnika zostanie poruszona, nalezy
wyregulowac koto tancuchowe drabinkowe (lub kofo pasowe). :

Na ilustracji ponizej przedstawiono konstrukcje piyty silnika z reduktorem i

r :::?:::_——:::

i
=T
}

R S '
i ™3
J, Pt 1
[P RN
R S
L PR
’ el ;
"\ . . ,:
", S
N .,r'"
S$rubag,
Uwaga:

W przypadku uzycia naciagacza nalezy go zamontowa¢ do watlej czesci paska lub tancucha. Na
ilustracji ponizej przedstawiono prawidtowe wykonanie tej czynnosci.
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4.4 Rodzaje foZysk za wieszanych

Na ilustracji ponizej pokazano tozyska zawieszane GY. Lozyska zawieszane sq zazwyczaj wykonane

jako foZyska tulejowe. Klinkenberg Zaanstad BV posiada 4 rodzaje tozysk zawieszanych:

1. 2-czgsciowe tozysko tulejowe GY montowane na zworniku z przewodem smarowania — patrz
rysunek.

. 2-czgdciowe tozysko tulejowe Delrin® montowane na zworniku. Ten blok jest samosmarujacy.

. tozysko tulejowe 2/2z brazu, blok zawieszany z ptzewodu smarujgcego.

. tozysko kulkowe wspéine Cooper® w obudowie konstiukcyinej.

i

S WN

Ponizsza ilustracja przedstawia, w jaki sposéb konstrukcja tozyska zawieszanego jest wbudowana
w Srube. '




4.5 Wymiana plyty scieralnej

Ponizsza ilustracja przedstawia przekrdj ptyty Scieralnej.

Diugie $ruby o wolnych obrotach moga by¢ wspierane jedng lub kilkoma- ptytami. Metalowe piyty

scieralne sy zgrzewane z korytem przencinika Srubowego za pomocg .kilku szczepin., Plyty z
tworzywa sztucznego 53 czgsto faczone frubami.

Nalezy regularnie kontrolowaé stan piyty. W przybadku stwierdzenia stabych punktéw na plycie, ptyte
nalezy wymienié. W przypadku wymiany stalowej piyty ze szczepinami, nalezy je odpitowad.
Nastepnie bedzie mozna usunaC stara plyte. Jedli usunigcie piyty sprawia trudnosci nalezy lekko ‘
przexrecic¢ $rube. W ten Sposdb ptyta odsunie sie ze swojego miejs:_;__-a. :

Ostrzezenie: - '

Usuwanie plyty Scieralnej do praca dla fachowca. Jedli éruba pizekreci sig zbyt mocno podczas
usuwania ptyty, dojdzie do nienaprawialnej usterki.

Nowa plyta musi by¢ umieszczona doktadnie na miejscu starej piyty. Nalezy jg réwniez
przytwierdzi¢ do koryta Zapomoca szczepin lub érub.




4.6 Demontaz | montaz fozysk flanszowych

PNOUAW N

0§

pierscien mimosrodowy
Sruba regulacyjna
rowek smarowania
tozyska

urzadzenie

Sruba

tuleja odlegtodciowa

tozysko flanszowe nalezy demontowad w rastepujacy sposéb:

1,
2.

Przed usunieciem tozysk z osi podeprzyj oS,

Za pomocy klucza FeCznego wygietego odkreé $rube regulacyjna. {3) z pierécienia

mimosrodowego (2).

by¢ poluzowany w przeciwnym kierunku do iuchy $ruby. Usun pierécien z osi. v
Poluzuj $ruby (7). :

‘Za pomocy punktaka lub miotka uderz pierécier mimosrodowy (2 Plerscien mimcSrodowy musi

+ - Wysun cate tozysko flanszowe. 7 osi, Nigdy nie wolno uzywac narzedzia udérzeniowego.MUéfLii*.' :

réwniez tuleje odleg’:oéciowe (9) oraz piersciert ochronny, jesli obecny.

tozysko flanszowe nalezy montowaé w nastepujacy sposéb:

1. Wyczysé zwrotnice osi, zainstaluj tuleje odlegtosciowe (9) 1 wsun nowe tozyska flanszowe na o$
(1).

2. Dokre¢ éruby (7).

3. Recznie dokreé pierécien mimosrodowy (2) zgodnie z kierunkiem rotacji 0si (1). Za pomocy
punktaka lub mtotka umocuj pierdcier; mimosrodowy (2). Pierécier mimosrodowy musi by¢
Zamocowany zgodnie z kierunkiem obroty osi.

4. Zamocuj Srube regulacyjng za pomocy recznego klucza.

_U;vaga ....................................................................................................................................................... -




4.7. Demontaz i montaz stojgcego bloku foZysk

. 08

blok tozysk

. pierdcief mimosrodowy
$ruba regulacyjna

. Sruba

V1D W -

1. Przed usunieciem tozysk z osi podéprzyj 08,

2. Za pomoca klucza recznego. wygietego odkreé Srube regulacyjng (4) z pierécienia
mirnosrodowego (2). Za pomoca punktaka lub mtotka uderz pierécien mimosrodowy (3),
3. Usuh pierécien mimosrodowy (3). Pierécien mimosrodowy musi by¢ poluzowany w prze’ciwnym_
kierunku do ruchy $ruby. . ' :
Poluzuj $ruby (5) Przytrzymujace tozysko. o )
Wysun fozysko (2) z osi (1). Nigdy nie uzywaj narzedzia uderzeniowego; maze on spcwodowad
- uszkodzenie tozyska. - ' :

vk

| tozysko nalezy montowac w nastepujacy sposéb: -
‘1 Wsun blok (2) na 0 (1) i ustaw go w prawidiowej pozydji. g
-2. Zamontuj blok tozysk (2) na urzadzeniy za-pomocq $rub (5).
3. Recznie dokred piersicien mimosrodowy (3) zgodnie z kierunkiem rotacji osi (1).
4,

Za pomocy punktaka lub miotka umocuj pierécief; mimosrodowy (3). Pierécien mimosrodowy
nalezy dokreci¢ zgodnie z kierunkiem osi.

5. Zamocuj érube,regulacyjnq (4) za pomocy recznego klucza.

Uwaga:

LMe Zapomnij nasmarowa¢d tozysk, zanim urzadzenie powrdci do pracy.




\_

4.8 Demontazi montaz foZysk z tuleja odwodzacg

. $ruba

. urzadzenie

- obudowa tozyska
- tuleja odwodzaca
. fozyska

. nakretka

. pokrywa

NO»VdDWwWwN

owie fozyska znajduje sig pierscien regulacyjny. Miedzy nakretka (6) a tulejg

- odwodzaca (4) montowany. jest pierécien z zaczepami. Jeden z tych zaczepow jest wygiety po

umocowaniu nakretki zabezpieczajac w ten sposéb konstrukcje. Potgczenie zaciskowe tozyska z
obudowa jest uzyskane poprzez dokrecenie nakretki (6), ‘

Po dokreceniy nakretki (6) tuleja odwodzaca (4) przesuwa sie w kierunku pokrywy tozyska (7). W ten
Sposob tuleja odwodzaca zostaje Zamocowana.

Demontaz tozyska Wyposazonego w tuleje odwodzaca )
1. Przed usunieciem tozyska nalezy podeprzeé 0. Usuf pokrywe tozyska usuwajac srl,Jl?y. .
2. Poluzuj nakretke (6), w celu odtaczenia tozyska od tulej odwodzacej i obudowy. Jedli fozysko

nie odfaczy sie, delikatnie uderz tuleje odwodzaca (5) za pomocy miedzianej panewki i miotka.
Uderzaj w kierunkuy

urzadzenia (2).
3. Usuh nakretke z tulei odwodzacej i usuh tozysko z obudowy.
4. Wyjmij obudowe (3) z urzadzenia (2) wyciagajac Sruby (1),



Montaz tozyska Wyposazonego w tuleje odwodzacy

+ Przed montazem wyczysé zwrotnice osi j obudowe,

. Zamontuj obudowe (3) do urzadzenia. Zamontuj pierécienie wypetniajace, jedli wystepuja.
. Wsuri tozysko (5) na 0 w obudowie (3).

- Zamontuj pierécien blokujacy (nie pokazano na rysunku) i dokieé recznie nakretke (6).

V1A WN e

. Tuleja odwodzaca (4) jest teraz . ‘
' Przymocowana w zacisky. Upewnij sie, 7e w potaczeniach nie ma smaru lub oleju.
- 6. Nakretka (6) jest przykrecora tak, aby tozysko (5) moglo sie obracac, a pierscien
© Zewnetrzny mdgt byé - o e S
cbiacany racznie, Mechanik musi sie upewnic, ze tozyska po‘suwa’j‘q sie ptynnie, '
- 7. Zabezpiecz nakretke (6) zakrzywiajgc Zaczep pierscienia zabezpieczajacego w otwdr nakretki.
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nagrzewa sie, . .
tozysko jest zbyt mocno przykrecone.

W'takim przypadku zatrzym,aj urzadzenie, otwérz pok'rywe (7) foZy55<a (2) i poluzuj nakretkg (6).
tozysko wysunie sie teraz z tulej odwodzacej (4), Jedli fozysko nie odiaczy sie, delikatnie uderz tuleje

odwodzacy za Pomocy miedzianej Panewki i mtotka. Powt6rz ten proces do chwili, gdy tozyska.
prawidlowo posuwaja sie, o '

4.9 Demontazi montaz tulej zaciskowej taperlock

Tuleje zaciskowe taperlock sg stosowane jako. facza oé-piasta. W wyniku dokrecania érub g’niazqu\ych”
tuleja. zaciskowa jest wciggana do otworu stoquwego. Tworzy to soline-potgczenie zaciskowe.

Do demontazu i montasy wystarczy uzycie klucza, Tuleja zaciskowa
taperlock moze by¢ mocowana w dwdch lub trzech otviorach.

Na rysunku przedstawiono dwa modele.,

Demontaz tulej Zaciskowej taperlock

Demontaz taperlock jest nastepujacy:

1. Usun $ruby gniazdowe 2 otworéw. W zaleznoéci od modelu tapelock, istnieja dwa lub trzy ot_wor_y._
2. Wkre¢ $ruby gniazdowe do otwordw demontazowych. W zaleznosci od modelu tapelock, lSItnl'eJQ
jeden lub dwa otwory demontazowe. Jedii istniejg dwa otwory montazowe, oba muszg by¢ uzyte.

3. Wkre¢ sruby gniazdowe do otwordw demontazowych. Czynno$¢ ta roztaczy zacisk taperlock
od osi.

Montaz tulei zaciskowej taperlock



[N

J

Montaz tulej zZaciskowej taperiock jest nastepujacy:

1. Wyczyéé powierzchnie, rozwiercenia tuleij zaciskowej, powierzchni
Usuh réwniez ochronng warstwe znajdujacy sie na niektdrych czed
2. Umiesé tuleje zaciskowg tamperlock w piadcie (np. koto taficuchowe lub pasowe) i recznie - -

dokred Sruby w otworach montazowych, -

3. Wsuh piaste z tulejq zé‘ciskoWéi taperlock do osi. Wyrdwnaj piaste z druga piastg za pomocy -

#a.czn_ik‘a,liniowego i poziomicy.. R
4{.‘ © Wkreé recznie s’ruby gni_azdo_vy;__e' w otwory montazowe.

€ stozkowego zacisku oraz
ciach.

5. Mocno dokre¢ sruby, jédna po drugiej, najlepiej za pomocy kiucza dynamometryczr}ego.
. W tabeli znajduje sig wykaz odpowiedniego momentu obrotowego;

6. Delikatnie uderz tulgje zaciskowa miedziang panewka i miotkiem. Tuleja samocthllli‘e wejdz_ié.

na odpowiednia pozycje w piascie.

7. Wkre¢ $ruby gniazdowe do otworéw montazowych. Jedli sruby na

‘Ponownie 'miedziang panewka i miotkiem w taperlock. Powtdrz do chwili

dokrecone.,

8. Wypehij pozosta’:e"o_twory smarem, aby zabezpiec‘iy.c"'.'przed bru

dal mozna dokracaé, uderz .
, gdy Sruby bedq dobrze

dem.

p3.

Bstrzeienie:

—

Nie wprowadzaj smary do stozkowej strony tulei Zaciskowej taperfock, poriewaz moze to zZnacznie
© jzredukowac moc zacisku. . - : .

Uwaga: '

——

nalezy uzywaé klinu.

Jesli tuleja zaciskowa tapericck oryginalnie byta zamontowana na osj 7 Klinem, za kazdym razem

MOMENT OBROTOWY SRUB GNIAZDOWYCH .
Rodzaj tulej Moment Rodzaj tuleij

zaciskowej obrotowy zaciskowej Moment
taperliock —_ I[Nm] taperlock obrotowy [Nm]
1008 156 3525 113

1108 5.6 3535 113

1210 20 4030 170

1610 20 4040 170

1615 20 4535 192

2012 31 4545 192

2517 48 5040 271

3020 90 5050 271
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4.10 Demontazj montazsprzegts z taperlock

lewa 04

Sruba

tuleja zaciskowa taperlock
lewa polowa sprzegta
prawa potowa sprzegta

tuleja zaciskowa taperlock
prawa os

Nouaswn =

KLin lce ri
- FAANSTAD 5.
OO STOTORC RN
: o

-
i. Potowy sprzegta 58
perlock moga. by¢
‘Demontaz sprzegta:
1. Usunh ramie reakcyjne napedu, jedli sprzegto jest do niego podtaczone,
2. We? pod uwage cigzar napedu.
3. Poluzuj éruby (2) i usun je z potdwek sprzegta. Sprzegto mozna teraz rozd’zielic'. . _
4. Usun sprzeglo z osi Za pomocy usuniecia tulei zaciskowej taperlock. Sposdéb demontazuy tulei
zaciskowej zostat opisany osobno. . ]
Montaz Sprzegta:Zamontuj sprzegto na osi za Pomocy tulei zaciskowej taperlock. Sposéb demontazu
&/\ tulei zaciskowej zostat opisany osobno.
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4.11 Montaz pasa uSzczeIniajqcego w dfawiku

1. pierscien ochronny

2. 08

3. panewka $cieralna

4. prasa diawika/uszczelki
5. obudowa uszczelki

6. uszczelka dlawika

7. pierscien

. 8. pierscied O

W przypadky wystapienia wyciekéw wokdt uSzczeIek dtawika, problem mozna rozwigzac za

pomoca docisku uszczelek dtawikiem.

Jedli dtawik nie moze naciska¢ dalej nalezy dodaé uszczelke. . ' )
Konstrukcja zostata zaprojektowana w taki sposdb, aby dodanie uszczelki mogto zostaé
przeprowadzone tatwo i szybko bez demontazu tozysk lub napedu urzadzenia.

Po dodaniu uszczelki cata konstrukcja musi byé wymontowana w celu wyczyszczenia i wymiany
pierscienia O.

Pierscien ochronny stuzy do odciggania wyciekuy i odprowadzania go, co chroni fozysko przed
wilgocia,

Jesli uszczelka dtawika przecieka, nalezy ja na nowo zamontowac. Nalezy wykonac to w nastepujacy
sposob:



strzezenie:

Zatrzymaj urzadzenie. Upewnij sie, ze urzadzenie nie wiaczy si¢ niespodziewanie podczas
czynnosSci konserwacyjnych.

Dokre¢ nakretki réwnomiernje naciskajac je do dlawika. Jedli nakretki nie sg réwnomiernie
dokrecone, dlawik jest krzywy i uszczelki nie beda prawidtowo docisniete. Uruchom urzadzenie wg

opisu w rozdziale 3. Jedi wyciek nie ustepuie, kenstrukcje nalezy zdemontowad sprawdz‘ié
uszkodzenie. : . '

Jedli dfawik nie moze hy€ dokrecony dalej nalezy dodat uszczelke. Uszczelki diawika sg dcsstépne_.,\_&.7 v
- firmie Klinkenberg Zaanstad. Patrz lista czedci zamiennych. "’ BRI ‘

Dodatkowa uszczelke nalééy'montowaé W nastepujacy sp_bséb:

strzezenie: =

atrzymaj urzadzenie. Upewnij sie, ze urzadzenie nie wiaczy sie niespodziewa"nié.;j’podczals_
zynnosci konserwacyjriych. C

Poluzuj nakretki trzymajace prasg uszczelek i usun je z koficéwek. Odetnij nowa uszczelke i upewnii

sig, ze koricéwki sa odciete pod kgtem. Ilustracja przedstawia miedzy innymi uszczelki. 'Zamoptuj_ i
nowa uszczelkg i upewnij sie, ze zlacze uszczelki znajduje sig pod katem 90° do poprzednigj _
uszczelki. Gdy wszystkie tacza bedq uiozone réwnolegle do siebie, wyciek nie ustapi. Zamontuj

dtawik i przykre¢ réwnomiernie nakretki. Jesli nakretki nie s réwnomiernie dokrecone, diawik jast * -

kKrzywy i uszczelki nie beda prawidtowo docisniete. Uruchom urzadzenie na 30 minut w celu
_przeprowadzenia testu. Wykenaj instrukcje dotyczace bezpieczenstwa z rozdziatu 3. Podczas pracy

’ testowej sprawdz, czy uszczelki przeciekaja. Jedli iak, wyreguluj uszczelke dlawika, W celu regulagji

wykonaj nastepujace czynnoéci. Regulacja uszczelki dtawika.

4.12 Zawory blaszkowe 7

Zawory blaszkowe zapobiegajg wydostawaniu sie bardzo drobnego produktu. Forma qbudowy
zaworéw umozliwia montaz tozyska flanszowego. Mozliwe jest réwniez uzycie bloku tozyska w

pofaczeniu z zaworem, ale w ten Sposdb zniknie kompaktowa konstrukcja.

Obudowa zaworuy blaszkowego jest Wyposazona w dodatkowy pieréciefi ze zkaczem powietrza.
Tutaj tez minimalne cignienie musi wynosic¢ 0,2 bar.

Zawor blaszkowy musi by¢ smarowany co 120 roboczogodzin. Do smarowania nalezy uzyé
Smaru stosowanego do tozysk.
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o

“pod wzgledem prawidiowego ftankcjonowa'nia. v

4.13 Zawdr labiryntowy

Labirynt, zwany tez labiryntem/sluza powietrzng, pracuje tak samo Jak zawdr blaszkowy, ale nie jest
wypetniony smarem.

. tozysko flanszowe ,

. Rozpérka do tozyska flanszowego
. Pierscient wewnetrzny - labirynt

- Pierscien zewnetrzny - labirynt

. Zkaczka powietrza I "G

- Sruba zabezpieczajaca 2x M8

COUThH WN =

5. W przypadku, gdy zastosowanie ma dyrektywa ATEX

Informacje ogélne

Temperatura otoczehia przenoénika Srubowegy nie powiniia pfzekraczaé 30 stopni
Celsjusza. Dopuszczalne jest stosowanie narzedzi wylacznie non-ferro.

Przed instalacja i podczas uzytkowania przenosnika $rubowego

- Jakiekolwizk zmiany przenoénika srubowegolub czedci elektrycznych sa niedopuszczalne bez wykonania

nowych analiz powigzanych zagrozen.
Silntk musi wytaczaé sie elektronicznie w.przypadku przetadcwania. , o
Uziemienie musi by¢ przez caly czas nienaruszone, Uziemienie musi by¢ koptrolowane raz w miesigcu

Bardzo wazne jest to, aby operator przenosnika $rubowego unikat dostania sig do przenosnika

-przedmiotow, Itdre nie sq produktem przeznaczonym dla przenoénika.

Konserwacja

Temperatura tozysk i dtawika musi by¢ kontrolowana €0 240 roboczogodziny. Oprécz tego wyczyszczone

musza by¢ tozyska i dlawiki oraz wngtrze przenosnika, aby uniknac wystepowania niepozadanych produktéw.

Jesli przenosnik nie jest uzywany przez duzszy czas, wnetrze przenosnika nalezy wyczyécié, aby
zapobiec pozostatoéciom produktu przy nastepnym rozruchu,

4
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94.1 SC-1A AS BUILT, see drawing 06.00120-011
94.1 SC-1B AS BUILT, see drawing 06.00120-021
94.1 8C-1C AS BUILT, see drawing 06.06120-031
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94.1 SC-1A/B/C

AS BUILT
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1-  Transport instructions
It is very important to fix the screw conveyors in a truck or container so that they can’t move.
Attention for the next points:

1- The screw conveyors are provided with sufficient support saddles with the appropriate height.
When necessary fill up with wooden bars.

2- Fix the upholsters to the bottom of the truck or container.
3- Fix the screw conveyors with a ratchet tie down.

4-  When necessary fix the screw conveyors with other fixing parts like wooden bars or equal.
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2- Instruction for lifting the conveyors
Each screw conveyor is provided with lifting lugs or lifting points.

For lifting the conveyor only use the lifting lugs or lifting points.
When you don't use the lifting lugs the screw can be damaged.

Transport the conveyor only in horizontal position.

For lifting the conveyors only use the lifting lugs, when the lifting eyes are to small for the lifting cord use a
locking bracket.
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3- Instructions for assembling at Location
Pick-up the conveyor from the truck or the container by using a crane.
Lifting eyes and lifting cords shall be used when moving or assembling the screw conveyors.

Only use approved and certified lifting cords.

Move the conveyor with a crane to the right location.
Place the conveyor at the support points.
Fix the conveyor with bolts or anchors by hand.

When all the conveyors and chutes are placed fix all the bolts by key and check directly if there is any
tension in the conveyor body or chutes.

If there is any tension in the conveyor body the conveyor can be damaged while operating.
Turn the screw shaft by hand and control the free turning of the flights.
If there is any problem please contact Klinkenberg bv.

When you don't follow up the above mentioned instructions, the proper working of the
conveyors can’t be guaranteed.
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4- Instructions for dismantling at Location

The conveyor(s) shall be clean before dismantle.

Before dismantling check if the electric cable is removed from the drive unit.

Dismantle the chutes before the conveyor is being dismantled.

The bolts of the supports can be dismantled.

The screw conveyor can be lifted by crane, only use the lifting eyes for lifting the screw conveyor.

When the conveyor is 't being used anymore, all the components must be eliminated according the local
environmental law.



Instrukcja obstugi i konserwacii | B 1021

Navod k montazi, provozu a Gdrzbé 02/2001
Kezelési és karbantartasi leiras (PL(C2D(HW)

Reduktory walcowe — PLASKIE
I reduktory walcowe — PLASKIE NORDBLOC

Ploché celni prevodov

. Nlnlejszq instrukcje nalezy umiescicé w:dostepnym miejscu’
Tyto provozné technické podminky peélivé uschovejte

e

Betartand6 biztonsagi el6irasok

Getriehehau NORD \

GmbH & Co. KG

D-22934 Bargteheide - P.O.Box 1262, D-22941 Bargteheide - Rudolf-Diesel-StraBe 1
Tel. 0-45-32-/-401-0 - Fax 0-45-32-/-401-253 - NORD Internet: hitp:/www.nord.com




A OstrzeZenie

Przyjmuje sie, ze wstepny etap zaprojektowania
jak réwniez wszelka ludzka dzidalno$é w
zakresie transportu, montazu, zainstalowania,
rozruchu serwisu i naprawy jest prowadzona
przez wykwalifikowany personel lub pod kontrolg
przeszkolonych pracownikow. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci przy
motoreduktorze nalezy upewnié sie, Ze jest
odiaczony od napigcia zasilajacego w sposob
uniemozliwiajacy jego przypadkowe zalaczenie.

A OstrzeZenie

Jakiekolwiek zmiany w odniesieniu do typowych
warunkéw pracy (zwigkszony pobér mocy,
temperatura, wibracje, halas itp.) a takze
sygnaly ostrzegawcze przekazywane przez
urzadzenia sterujace wskazujg wadliwe dzialanie.
Aby uniknaé uszkodzenia i zabezpieczyé przed
bezposrednim lub posrednim  zniszczeniem
wyposazenia lub zranienia ludzi natychmiast
nalezy zawiadomié odpowiednie stuzby.

A W przypadku watpliwosci  nalezy
natychmiast wylaczyé urzadzenie!

Przygotowanie i przeprowadzenie instalacji.

—wszystkiec zynno$ci zwiazanez transportem
muszg by¢ prowadzone przy zachowaniu
zasad bezpieczeristwa i pewnosci
zamocowania ladunku

—podioze reduktora musi mie¢ odpowiednig,
konstrukcje i byé odporne na drgania

~reduktor lub motoreduktor nalezy zamocowac w.
sposéb pewny, bez luzéw

—zwréci¢ uwage na wystarczajaca wentylacje

—-do montazu elementéw na wale nalezy
skorzystaé 2z centralnie nagwintowanego
otworu ( DIN 322)

—unika¢ uderzefi w wat ( grozi uszkodzeniem
fozysk ) .

~zaleca sig stosowaé sprzeglo podatne
-pomiedzy walem wyjSciowym i napedzanym
urzadzeniem

—przed uruchomieniem silnika upewni¢ sig czy

elementy na wale wyjsciowym sa amocowane -

w sposob pewny lub zabezpleczyé wpust

—zaleca sig uzywaé amortyzatory gumowed o
ramienia - reakcyjnego dia jednostek
mocowanych na wale.

Podtaczenie silnika
—podiaczy¢ silnik zgodnie ze schematem
—sprawdzic  zgodno$¢ parametréw  Zrédia

zasilania  z  wartoSciami napiecia |
czestoliwosci  podanymi  na  tabliczce
zZnamionowej

-jesli wat silnika obraca sie w przeciwnym

}(ierunku niv  ymagany, zamieni¢ ze soba dwie
azy.

—zainstalowa¢  urzadzenie  zabezpieczajgce
przed brakiem fazy oraz przeciazeniem

—wyregulowaé zabezpieczenie do wartosci pradu-
Znamionowego

~niguzywane wejscia kabli zaslepié

—schemat podigczen na ostatniej stronie

Uruchomienie

-w przypadku diugotrwatego przechowywania
postepowac zgodnie z opisem fabrycznym nr
WN-0-000 09-0 .
—-sprawdzi¢c przy pomocy odpowiedniego
katalogu czy polozenia korkéw oleju sg
odpowiednie do pozycji pracy

—sprawdzi¢ poziom oleju :
—-wyjaé kolek z korka wentylacyjnego, jesli
mozliwe wyregulowaé obcigzany sprezyna
korek wentylacyjny L

—o ile nie zaznaczono inaczej pierwsze
napelnienie olejem jest zgodne z tabelg
$rodkow smarnych

- silniki chtodzone powietrzem w podstawowym
wykonaniu przewidziane sg do pracy w
temperaturach otoczenia od -20°C do
+40°C oraz przy wysokosci do 1000m n.p.m.
—uzywanie w  warunkach  zagrozonych
wybuchem jest zabronione, chyba "ze
urzadzenie zostalo wykonane specjalnie do
zadanych warunkéw

A Upozornéni

Pfedpokidda se, Ze veSkeré projekéni prace,
stejné jakok transport, montaZ, instalace,
uvedeni do provozu, GdrZba a opravy budou
provadény kvalifikovanym personalem, pfipadna
pod kontrolou  kvalifikovaného  pracownika.
Ujistéte se, Ze motor je odpojen od napéti a
zaji§tén proti pfipadnému zapnuti pi jakychkoliv
&innostech na elektropfevodovce.

A Upozornéni

Jakékoliv zmény oproti normalnimu provozu
(vy88i odbér proudu, vyS&i provozni teploty,
chwvéni, hluk atd. nebo spusténi kontrolnich
zafizeni) signalizuji, Ze funkce pohonu muze byt
porudena. Odpovédny pracovnik drzby musib yt
ihned informovan, aby nedoslo k porucham,k teré
by mohly zpisobit t&*ké poSkozeni oscb a
majetku.

A Vpiipadé pochybnosti zafizeni ihned
vypnéte!

Umisténi a montaz

—ftransportni oka na pfevodovce jsou
dimenzovana pro vahu pohonu

—zdklad, na némz ma byt zafizeni umisténo, je
tfeba pfeméfit azk ontrolovat jeho pevnost a
stabilitu

—pfevodovku nebo elektropfevodovku je nutno

dostate€né upewnit na zaklad, upewiovaci -

prvky viak neprepinat

—zajistitd ostate€ny pfistup vzduchu k pohonu

—k nasunuti  spojovacich  dili (spog']ek) na
vystupni hfidel je nutno pouzit wnittniho zavitu
podle DIN332 v konci hfidele

— pfi montazZi spojovaciho dilu (spojky) je tfeba se
vyvarovat nérazd na hefidel ~ (nebezpeti
poSkozeni loZiska) ‘

—ke spojeni_s pracovnim strojem pou2it pokud
moZno pruzné spojky

— pfed spusténim motoru nasadit vystupni
ﬁl%Tcla_nty, pfipadng zajistit pera na vystupnim

rideli

—u provedeni s dutym h¥idelem pouZit
k zachyceni krouticiho momentu podpéry
s pryzovymi silentbloky

Elektrické piipojeni
- pro pfipojeni motoru pouzit schéma zapojeni
—zkontrolovat pfipojné napéti a  srovnat
s hodnotami uvedenymi na $titku elektromotoru
—vpfipadé potfeby opacného smyslu otageni
provéstzm énu zaménou dvou fazi
—nepotfebné kabelové wyvodky a samotnou
svorkovnici ut8snitp roti prachu a vode
~zabranit moZnému pretiZeni motoru a wpadku
féze ochrannym spinagem )
— nastavito chranny spinat na jmenovity proud
~schéma zapojeni viz posiedni strana

Uvedeni do provozu .

—v piipadé delSi doby skladovani je tieba se Fidit
zviastnim firemnim predpisem (pfedpis WN 0-
00009-0 — na vyZadani u dodavatele)

—2jistit polohu kontrolniho Sroubu "pro wysku
hladiny oleje podie tabulek pracovnich poloh

—zkontrolovat mnoZstvi oleje v pfevodovce

— odstranit zatku z plastu z otvoru
odvzdusiiovaciho roubu pfed uvedenim do
provozu (nebezpeti wvzniku pfetlaku a
naslednych netésnosti), eventucing
namontovat tlakovy Sroub

—standardni pinéni: viz tabulka maziv

-vzduchem chlazené motory jsou uréeny pro
teploty okoli od —20°C do +40°C a nadmofshé
vy$ky <1.000 m n.m.

—umisténi  ve wybudném prostfedi neni
pfipustné, pokud neni vyslovné motor pro toto
prostredi upraven a oznaten

A Figyelem

Feltetelezett, hogy a hajtémiivel kapcsolatos
alapwvetd tevékenységeket - pl. szallits,
felszerelés, tzembehelyezés, karbantartds és
javitasok ~ szakképzett munkaers, felelss
vezelés ellendrzése mellett végzi. A motoron
végzett barminemd munkalat soran a
berendezést fesziitségmentesiteni, ill. ismételt
feszlltség ala helyezés ellen biztositani kell !

A Figyelem

A normdl tizemi kériiiményekben bekovetkezett
valtozdsok  (magasabb teljesitményfelvétel,
melegedés, rendellenes rezgések, zajok, stb.
vagy a motorvédelem bekapcsoldsa ) azt
mutatjak, hogy a miikédés akadalyoztatva van.
Olyan Uzemzavarok elkeriiléséhez amelyek
kézvetetten vagy kézvetlenill stlyos személyi
vagy anyagi karokat okoznanak, az Gizemvitelért
felelds személyzeteta zonnal értesiteni kell.

A Kétséges esetben a mikddtetett gépet ki
kell kapcsolnil

Uzembehelyezés, miikddtetés

—~ A hajtémivén taldlhaté fliggesztsgytrik a
hajtém(i stlyahoz vannak méretezve

~ Az alapokat korliitekintéen kell méretezni és
rezgésmentesen kell kialakitani

~ A hajtémdivet ill. hajtémiives motort szilardan,
de tdlfeszités nélkol kell régziteni

— Biztositani kell a hiiléshez szilkséges
megfelels teret

- A kdltinféle gépelemek kihajtétengelyre torténd
felszerelésekor a tengely végén lévé DIN 332
szabvany szerinti bels6 menetet kell hasznalni

- A tengely tésszerti igénybevételét kerlilni kell
(csapagysériilés)

- A hajtomiivet a géppel lehetbség szerint
rugalmas tengelykapcsoléval kell 8sszekétni

- Bekapcsolas eldtt a hajtom(i és a miikddtetett
Eélrl’ kéz6tti mechanikus kapcsolatot ellendrizni

el .
Kikdtdkaros felflizhet hajtémiiveknél (a régzitési
pontnal) gumi kozbetétet kell alkalmazni

Elektromos bekétés

~ A motort a mellékeltk apcsolasi rajz alapjan kell
bekétni (utols6 oldal)

— A hélézati fesziitséget és frekvenciat az
adattabla adataival egyeztetni kell

— Biztos védofoldeléstk elf kialakitani

- A forgasirany a két fazis megcsrélésével
korrigalhaté

~ Szikségtelen kabelbevezetési nyilasokat és a
kapocsdoboztp or- és vizmentesen kell lezami

—-A  tuferhelés és a faziskimaradas
védokapcsolo alkalmazasaval megeldzhetd

- Q nlnlotorvédc") kapcsolét a névieges aramra kell

eallitani

Uzembehelyezés

~ Hosszabb - raktarozasi idék  esetében
kilénleges intézkedéseket kell tenni (lasd
WNO0-000 09-0 szamti normalapot)

- Az olajszint-ellendrz6 csavar helyzetét a
megfeleld katalogus épitési forma tablazata
szerint ellendrizni kell

- Az olajszintete llendrizni kell

- Légzofuratz aradugdjate | kell tavolitani

- Els6 olajfeltéltés:! asd a kendanyag tablazatot

- A léghitésli motorok -20°C™ ... +40°C
kérnyezeti hémérséklettartoméanyra és max.
1000 m fengerszint feletti magassagra vannak
tervezve

—Robbanasveszélyes térben térténd alkalmazas
nem megengedett, hacsak nem kifejezetten
erre tervezett motorrdl (robbandsmentesitett)
van sz6



Obstuga

SILNI

—czyszczenie powierzchni z kurzu (przeciwko
przegrzewaniu )

-w_przypadku koniecznosci wymontowaé
fozyska toczne w celu oczyszczenia i
rzesmarowania

—tozyska wypei¢ do ok. 1/3 przestrzeni
odpowiednim smarem, 2zwr6cié uwage na
réwnomierne rozprowadzenie smaru

—wybra¢ odpowiedni smar z ponizszej tabeli

REDUKTOR

—sprawdzag regularnie poziom oleju

—zmienia¢ olej co 10.000 godzin pracy
( najpdiniej co dwa lata ), w tym samym
czasie czyscié i napelnia¢ lozyska w 1/3
smarem

—polgezyé wymiane oleju z czyszczeniem
wnetrza przektadni

—stosowanie oleju syntetycznego podwaja
okres czasu do wymiany

—okres ulega skréceniu w przypadku pracy w
warunkach nietypowych (wysokie zapylenie,
duze zmiany temperatury, agresywne
Srodowisko)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK
1382 NB s3 dostarczane jako bezobstugowe.
Dlatego powyZsza obsiuga dla reduktoréw
ich nie dotyczy.

A Nie wolno mieszaé syntetycznych i
mineralnych $rodkéw smarnych!

(-

Udrzba

MOTOR

—odistit motor od prachu a neéistot (nebezpegi
prehrati)

—pii kaZdé vymené oleje v pfevodovce vyéistit a
promazat loziska elektromotoru

—dbét na to, aby prostor loZisek byl asi do 1/3
zapinén mazacim tukem

~vybrat vhodny typ mazaciho tuku podle
priloZzené tabulky maziv

PREVODOVKA

~pravidelné kontrolovat mnoZstvi oleje

—vymeénit olej po 10 000 provoznich hodindch
nebo nejpozdeji po 2 letech provozu

—-svyménou oleje provést zaroveli celkové
vycisténi pfevodovky

—pri pinéni prevodovky syntetickymi mazivy se
Ihiity pro vyménu oleje zdvojnasobuiji

—v pfipadé provozu vextrémnich podminkach
(vysoka vihkost vzduchu, agresivni prostiedi,
vykyvy vteplotdch) se doporutuje fhity pro
vyménu oleje zkratit

Pfevodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK
1382 NB jsou dodavany s celozivotni néplni.
Proto nevyZaduji vySe uvedené price pro
udrzbu pFfevodovek.

A Nemisit dohromady syntetickd a mineralni
maziva!

Karbantartas

Motor

— Porlerakédésok eltavolitisa (tdimelegedés)

— Csapagyak  kiszerelése, fisztitaisa  és
zsirozasa

—Csapagyfészkek 1/3 részét zsirral kell kitdlteni
~(kendanyagot lasd a kovetkezd oldalon)

HAJTOMO

" — Rendszeres olajszint ellenérzés

— Kendanyagcsere minden 10 000 Gizeméra ill.
két év elteltével, a csapagyak tisztitasaval és
zsirral valo feltoltésével egyidejilleg esedékes,
figyelembe véve, hogy a csapagyfészkek 1/3
reszét zsirral ki kell toliteni

—A kendanyagcserét a
tisztitasaval kell 6sszekétni

- Szintetikus kenéanyagok alkalmazasa esetén

hajtémt  alapos

a fenti intervallumok kétszeresével lehet
szamolni . .
- Kuloénleges  Gzemi _kériilmények (magas

pératartalom, agressziv gazok és g6zok, nagy
hin érsékleti ingadozasok) a fenti
intervallumok révidillését eredményezi
— Tovabba ajénlatos az elsd olajcserét az elsé
ora utan megtenni (lasd:
kendanyagtablazat)

Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK1382 NB
hajtémivek tartés élettartam kenéstiek, ezért
ezeket a munkak nem szilkségesek.

ILOSC OLEJU [cm”]

MNOZSTVI OLEJE [cm’]

KENOANYAG MENNYISEG [cm’]

Ha

Pozycja Polozenie poziome
pracy Horizontalni poloha
i Vizszintes elrendezés
Pracovni  "'Reduktory walcowe Ploché Celni pfevodovky Lapos hajtémd
poloha PLASKIE dwustopniowe dvoustupiiove kétfokozati
E:Iépgfs" 0182NB  0282NB. 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282  11282*

4.700 7.200 10.000

31.000 _ 69.00

1282

helyzet

‘He 1,000

Pozycja Polozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha
Fiiggéleges elrendezés
Pracovni "Reduktory walcowe Ploché elni pfevodovky Lapos hajtémd
poloha PEASKIE dwustopniowe dvoustupfiové kétfokozat)
Beépitési. | 9182NB 0282 NB 2282 3282 4282 5282 9282 10282  11282*

6282

14.000

7282 8282

helyzet

3382
100’

550 1.300 2.400 6.100  8.800
Pozycja Polozenie poziome
pracy Horizontalni poloha
Vizszintes elrendezés
Pracovni  "Redukiory walcowe Ploché Zelni pfevodovky Lapos hajtémd
poloha | pLASKIE trzystopniowe tfistupfiové harom fokozat(i
Beepitési 1382NB 2382 4382 6382 8382 9382 11382 12382*

5382 7382

9.600 16.000

4000
25.000

" 10382

155.000

.000

hel et

H6 2.300 2.600

H4 2000  1.500 . i
Pozycja Potozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha
i Fiiggéleges elrendezés
Pracovni  "Reduktory walcowe Ploché &elni prevodovky Lapos hajtémd
poloha PLASKIE trzystopniowe tristupfiové hérom fokozat(l
Beepitési 1382NB 2382 3382 4382 6382 6382 7382 8382 9382 - 10382 12382

11382*
10:000

* Reduktory typu SK 11282, SK 11382 i SK 12382 standardowo dostarczane sg bez oleju.
* Plevodovky SK 11282, SK 11382 a SK 12382 jsou normalné dodavany bez oiejové napiné.
* Az SK 11282, SK 11382 és az SK 12382 hajtomiitipusok normal esetben olaj nélkiil keriil kiszallitasra,

Standardowo reduktory walcowe napelnione sa olejem minerainym. Olej syntetyczn): dostepny jest za doplata.
Normélni olejova naplfi je mineralni olej, synteticky olej se dodava za piirazku k ceng. :
A gyari feltdltés asvanyolajjal torténik. Szintetikus olaj felar ellenében szallithatd.

UWAGA/ POZNAMKA / TUDNIVALOK:

Wiw ilodci oleju podano orientacyjnie. Nalezy zawsze sprawdzié poziom oleju. o
MnoZstvi olejové ndpiné je pfiblizny idaj. Hiadina oleje musi byt zkontrolovana podle kontrolniho Sroubu.
A feltéltési adatok koriilbellli értékek. Az olajszintet idénként ellenérizni kell.
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Wat drazony ze stozkowym pier$cieniem zaciskowym - Montaz - Demontaz i obstuga
_ Duty hfidel se svérnym spojem - montaz — demontaz a udrzba
Csétengely szoritopatronnal — Szét- és dsszeszerelés illetve karbantartas

Typ plerscienia zaciskowego, nr czeécl oraz morment dokrecania $rub dociskowych
Typ svérného spoje a tidaj o krouticim momentu pro upinacl Srouby
Szorftopatron tipus, tételszam és szorltécsavarok meghuzasi nyomateka

Sruby mocujace DIN 931(933)-10.9
Upinaci srouby DIN 931 (933) -10.9
Szoritécsavarok DIN 931 (933) -10.9

Pierdcienie zaciskowe sa dostarczane gotowe do montazu i nie

powinny by¢ uprzednio rozigczane

Svérny spoj je dodan od vyrobce smontovany, disky pred

montazl neoddélujte od sebe.

A szorltopatron beépltésre kész allapotban ker(l kiszahitasra.

Begpités eldtti szétszerelese szligségtelen

1

Instrukcja montazu:

1. Wyjaé element rozporowy (jezeli jest dostarczony)

umieszczony pomigdzy zewnegtrznymi kotnierzami.

2. Lekko dokrecicé $éruby mocujgce  eliminujac luz
pomigdzy zewnetrznymi Kolnierzami i wewngtrznym
pierscieniem. PierSciefi: zewngtrzny powinien sie
nadal fatwo obracaé.

. Delikatnie ©  nasmarowaé  ~ otwor pier§cienia
zaciskowego w celu. ulatwienia montazu na wale
dragzonym. )

4. Umie&cié pierscieri zaciskowy na wale drazonym, a

nastepnie zamocowac wat drazony reduktora na wale
maszyny.

w

Wat ‘maszyny ' wat drazony musza mie¢
powierzchnie oczyszczone z 2anieczyszczefi i ze
$rodkéw smarnych.

Wyjate k: Smarowat tylko powierzchnig przy
koticu montowanego walu peinego, w migjscu
polaczenia z tuleja z brazu. N i g d y nie smarowaé
powierzchni walu pelnego wspélpracujacej z
pierscieniem rozprezno-zaciskowym.

Dociagnigcie $rub zaciskowych moze nastgpié

_dopiero po osadzeniu walu maszyny w wale

{
\

>;i_onym.

. Teraz $ruby zaciskowe nalezy lekko dokrecié aby

ustalié pofozenie koinierza zewnetrznego.

6. Uzywajgc klucza dynamometrycznego réwnomiernie
dokrecié wszystkie Sruby jedna po drugiej (nigdy na
krzyz) zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara fub
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara kolejno w
przyblizeniu 1/4 do 1/2 obrotu do momentu gdy
osiggniety zostanie wymagany moment dokrecenia
(zgodnie z tabela).

(5]

Demontaz:

1. Odkrgcanie $rub blokujacych powinno odbywaé sie
kolejno kilkoma etapami w przyblizeniu po 1/4 obrotu.
Uwaga: nie odkrecaé $rub blokujgcych catkowicie.

' 2. Rozluznié zewnetrzny kolnierz od podwdjnego

stozkowego pierscienia.
3. Wysunag wat maszyny z watu draZonego.

Konserwacja:

Zamontowany pieréciefi zaciskowy nie wymaga
konserwacji. Przed ponowng instalacja (po diuzszym
uzytkowaniu) nalezy kazda czesé doktadnie wyczyscié.
Ponownie nasmarowaé stozki zewnetrznych kolnierzy i
wewngtrznego kotnierza smarem Molycole G-Rapid Plus
lub réwnowaznym smarem. Przesmarowaé gwinty $rub i
powierzchnie  styku fbow  smarem  ogdinego
zastosowania.

Plasty mocujace
Uplnaci disky
Szorltoperemek

Wal maszyny
PlIna hfidel stroje
A meghajtands tengely

Wat maszyny oraz otwor walu drazonego
Hridel a duta hitdel

Tengely és tengelyfurat

CZYSTE BEZ SMARU
BEZ TUKU
ZSIRMENTES

Wat drazony reduktora
Duty hfidel pfevodovky
A hajtémd csétengelye

Podwojny dzielony pierscier wewnetrzny
Dvajity plileny vnitini krouzek

Hasitott belsé gy(ird

Postup pfi montazi:

1. Odstrafite pojistku pro pfepravu mezi sv&rnymi
kotougi, pokud je u svérného spoje.

2. Pitahnéte upinaci Srouby (lehce rukou), az se
odstranl vile mezi disky a wvnitfnim krouzkem.
Vnitfnim krouzkem musl byt mozné jesté lehce otadet.

- Namazte tukem wnitinf stranu krouzku, abyste
usnadnili montaz svérného spoje na duty hiidel

" prevodovky.

. Nasadte duty hifde! pfevodovky na hfidel stroje.

w

~

Hfide! stroje a duty hfidel musi byt voblasti
svérného spoje absolutn& odmastény
(bez tuku).

HFidel stroje namaZte tukem pfed montdZ( v oblasti,
kde je pozdéji kontakt s bronzovym pouzdrem
dutého hiidele. Bronzové pouzdro nemaite tukem,
abyste se vyhnuli pfi montazi zamasténi mista, kde
sedf svérny spoj.

5. Lehkym piitazenfm upfnacich sroubi se svérné disky
automaticky nastavi.

6. Utahnéte podle pofadi pevn& upfnaci $rouby ve sméru
hodinovych ruciéek vétsim poétem pootoéenf - ne
kifzem — 1/4 az 1/2 otacky sroubu jednim pootogenim.
Upfnacl rouby piitahnéte kiicem, ktery méfi krouticf
moment, az k momentu udanému na svémém spoji
nebo v tabulce.

Postup pfi demontazi:

1. Uplnaci 3rouby postupné uvolnéte, vzdy o 1/4 otagky
Jednim pootocenim. Neoddglujte srouby od zavitd.
Nebezpeé! trazu!! )

2. Uvolnéte svérne disky od kuzele vnitintho krouzku.

3. Oddélte pfevodovku od hfidele stroje.

Udrzba svérného spoje:

Namontovany svéry spoj nevyzaduje Zadnou udrzbu.
Jestlize byl svérny spoj delsl dobu v provozu
namontovan a pak demontovén, je potfeba jej pred
novou montazl rozmontovat a vygistit. Po vygistén( je
potfeba natfit kuzelove plochy (konusy) svérnych diskl a
vnitfnfho krouzku mazacim tukem Molykote G-Rapid
Plus nebo srovnateinym mazacim tukem. Srouby
v zavitech a podlozky o3etfete normalnim mazivem

A szerelés menete:

1. A széllitasi rogzités eltavolltasa, ha van ilyen.

2. Szoritécsavarok  kézzel térénd meghuzasa, a
peremek illetve a belsé gylir(i holtjatekanak
megszineséig. A belsé gylri meg elfordithato
allapotban marad.

A belsd gyiirli furatanak zsirozasaval a szorftGpatron a
hajtomii csétengelyere kénnyen felhelyezhetd.

. A hajtémii csétengelyének a meghajtand6 gép

tengelyére torténd felhuzasa. .

> w

A meghajtand6 tengelycsonk és csdtengelyfurat
egymdssal érintkezd feltileteinek telj 1
zsirmentesnek kell lenni!

A szerelés eldtt a meghajtand6 tengelynek a
csétengely bronzperselyével kapcsolatba kerOld
részét zsirozni kell!

Magst a bronzperselyt soha ne zsirozzuk, hogy a
szoritéfeliletek  zsirral torténé szennyez8dését

elkeriiljik!

5. A csavarok enyhe meghuzasaval a szorftperemek
automatikusan beallnak az eléfrt helyzetiukbe.

6. A szorftocsavarok meghtizasa sorban, az éramutaté
jérasaval megegyez6 iranyban, nem &tiésan, tobb
alkalommal kérbejarva térténjen, ugy, hogy egy-eqy
alkalommal negyed-, illetve félfordulatnyit huzunk a
csavarokon. A csavarokat nyomatékkulccsal, “a
szorftotarcsan, illetve az adattablan  megadott
nyomatékkal huzzuk meg.

Szétszerelés:

1. A szorltécsavarokat sorban, tobbszori keérbejarassal
lazitsuk kb. negyedfordulatonkeént. A csavarokat a
menetikbdl ne csavarjuk kil Balesetveszélyes!!

2. A szortoperemeket a belsé gyliri kupfelileterdl
oldani.

3, Hajtomi levétele a tengelyrél.

Karbantartais:

A szerelt szoritopatron karbantartast nem igényel.
Hosszabb idejli alkalmazas utan, Gjboli felszerelés elétt
szétszerelendd és tisztftando.

Tisztitas utan a kupos felilleteket Molykot G-Rapid Plus
vagy ezzel egyenértékli kenOanyaggal bevonni. A
csavarmeneteket, valamint a csavarfej felfekvd felilletét
normaél zsirral kezelni, '
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Pozycja pozioma

POZYCJA PRACY
PRACOVNI POLOHY
EPITESI FORMAK

HorizontdlInf poloha

Vizszintes elrendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

SK 6282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382,

SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB K 1282 . SK 528
SK1382NB SK 0282 NB + SK 1382NB
H1 H2 H3 H4
Pozycja pionowa Vertikalni poloha Fuggdleges elrendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382 SK 1282 - SK 11282

SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB SK 0282 NB
SK 1382 NB SK 1382 NB
H5* H6
Symbole: Korek’ Poziom oleju Korek - Podkladka amortyzujaca
Symboly: v odpowietrzajacy v Hiladina oleje . spustowy Gumove silentbloky
Szimbclumok: Odvzdusnén( Olaj szint Vypousténf - Régzités
Odvzdusnénf oleje
Levegbzé Olajleereszté

* Dia pozycji pracy H5 wymagany moze byé zbiornik wyréwnawczy oleju (patrz katalog G1000)

* Pracovni poloha H5 s expanzni olejovou nédrzko

u (viz katalog G1000)

* A V1 vagy a V5 épitési formanadl olajkiegyentits tartaly (lasd G1000 katalégus)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK 1382 NB sa napeinione olejem mineralnym. Nie posiadaja one korka odpowietrzajacego | spustowego.
Reduktory typu SK 1282 - SK 12382 sg standardowo napetnione réwnieZ olgjem mineralnym. Posiadajg one korek odpowietrzajacy i spustowy (patrz pozycje pracy).

Prevodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB, SK 1382 NB jsou pinény minerdinim olejem. Sk¥in& nemaiji odvzdusfiovacr ani vypoustécr srouby.
Pfevodovky SK 1282 - SK 12382 jsou také pin&ny mineralnim olejem. Tyto skfin& majf odvzdusfiovact, kontrolnf a vypoustéct srouby (viz pracovnf polohy).

Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK 1382 NB asvahyi olajjalyvan feltéltve. Nem rendelkezik levegtz6,- vagy olajleereszié csavarokat.
Az SK 1282 ~ SK 12382 hajtom(ivek is asvanyi olajjal vannak feltoltve. Ezek a hajtémiivek leveg6z6,- olajszint- és olajleeresztd csavarokkal rendelkeznek.

Schaltbilder / Wiring diagrams / Schematy podiaczeniowe
NN

Silnik tréjfazowy klatkowy
Tiifazovy elektromotor s kotvou nakratko
Y Haromfazisu motor rovidrezart forgoréssze

A A

b b

L2 — L2 -

Silnik tréjfazowy klatkowy z potaczeniem w uktadzie Dahlander
Trifazovy elektromotor s kotvou nakratko a vinutim Dahlander
Haromfazisu, révidrezart forgorészii motor Dahlander kapcsoléssal

“@

o & o ~—
@lv@ q‘f/

11T agsd

L2 =

®
niska - predkosé
nizkeé - otagky
alacsony - fordulatszam

Tifazovy elektromotor
dvouotackovy

1) Phta przylaczeniowa

Svorkovnice
Kapocsrész

I} Przetacznik

Pfepina&
Kapcsolé

Silnik tréjfazowy klatkowy, dwa oddzielne uzwajenia, dwie predkosci
spfepinanim pold, 2 oddélena vinutf,

Haromfazisu, polusvalte motor ket kitlon tekercesel, ket fordulatszammal

\ICIE)
@ D @ Ll

- O

L2 —

& oo o

d |

N E CHECC
- wysoka niska - predkosé - wysoka
- vysoke nizké - otacky - vysoké
- magas alacsony - fordulatszam - magas




NAPS 20-25 .,

Instrukcja eksploatacji i konserwaciji B 1091
08/2005
Tréjfazowe asynchroniczne silniki indukcyjne

w wykonaniu standardowym
SK 63./. - SK 132./.

Silniki przeciwwybuchowe z rodzajem zabezpieczenia przed zaptonem ,.e”
SK 63./. 2G — SK 132./. 2G

Silniki przeciwwybuchowe z zabezpieczeniem przed wybuchem pytu
(strefa 21)
SK 63./. 2D - SK 132./. 2D

Silniki przeciwwybuchowe z zabezpieczeniem
przed wybuchem pytu (strefa 22)
SK 63./. 3D - SK 132./. 3D

Geiriehehau NORD

GmbH & Co. KG

D-22934 Bargteheide - P.O.Box 1262, D-22941 Bargteheide - Rudolf-Diesel-Strae 1
Tel. 04532/ 401-0 - Fax 04532 / 401-253 - NORD Internet: hitp:/www.nord.com




e .
'SPIS TRESCI

1. WSKaZOWKI OGOMNE ..ottt e
2 OPIS e e sa e
2.1 ZaKres SOSOWANIA ....cccveeeeierrirreiiecee ettt e e s aaeaetaeennes

3. Wskazéwki dotyczace prawidlowej eksploatacji silnikéw ...,
3.1 Transport, SKIRAOWANIE .........cooviiiiviiiiiiii

3.2 MOMAZ cooieeeeeeeccceteecerereseerre e e e st e s et s s a st a e e b e n b e e s n e e s e s raaeeens

3.3 Wywazanie, elementy przekazywania napedu ...........ccoeevmninininnnninnninnennie e

3.4 POZYCJONOWENIE .....coeerueiriiiiiiiiiniiiitis sttt erb e et e et e et st e eeese s a s e sbr e st e st e sneans

3.5  Przytacze elektryCzne ..ottt

3.6 Sprawdzanie opornOSCi iZOIAC)I........ccvoriiiiiiiiniiii

3.7 UrUChamii@ni@ ......ocuievireeeiieceeieneie ettt et st

4. Obstuga | KONSEIrWaCa .............ccciviiiieiiiniiiiiceies e s
5. Silniki z zabezp.przed zaptonem typu zwiekszone bezpieczenstwo EExe ..........
6. Silniki do stosowaniaw strefie 21 122............ccccccr i,
6.1 INFOrMACIE OGOINE.......cvvvreeerirreecerre sttt eaens

6.2 Informacje dotyczgce bezpieCzenstwa ...........ccccviviniininiininiiiei

6.3 Informacje na temat rozruchu oraz zakresu zastosowania...........ceevernerecreiniennienninnns

6.4 Budowa i SposSOb dZiatania...........ccererereiriceiiiiineri e

6.5 Minimalne przekroje przewodow OChronnyCh .........ccccciiivniiiiin i,
X T s o1 T LA Lo - OO RO

7. Silniki do stosowania w strefie 22 - opCje........cccoevvvreerriiiniee s
7.1 Opcja: praca z przemiennikieM.........cooocvriiviniiiiniii e e

7.2 Opcja: wentylator z 0sobnym Nap@dem............cccoiviiiiiininnennniniiss e

7.3 Opcja: blokada biegu wstecznegd ............................................ eveeereeeeeetassrressatsaaaeane

7.4  OpCar haMUIEC .......coovceeeee et e s

8. Rysunek i lista czesci zamiennych ...
. Deklaracje ZGOANOSCi ........c.c.cvvvierrireicciinr e
10. SPIS AATBSOW ... it e nanes

Znaki ostrzegawcze i-ogéine

Nalezy obowiazkowo przestrzega¢ ponizszych znakow ostrzegawczych i ogéinych!
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1. Wskazowki

1. Wskazdéwki ogdlne

Przed rozpoczeciem czynno$ci zwigzanych transportem, mentazem, rozruchem, konserwacjg
lub naprawg silnikow NORD, nalezy przeczytaé niniejsza instrukcje eksploatacii.

Wszystkie osoby, zajmujgce sie realizacjg w/w zadan, dla w celu zapewnienia nalezytego
bezpieczefistwa muszg bezwzglednie przestrzegaé wszystkich wskazéwek ujetych w
niniejszej instrukcji eksploataciji.

Nalezy przestrzegaé tez informacji i wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa i rozruchu
zawartych w Dokumentacji Techniczno — Ruchowej, oraz wszelkich innych uwag ujetych w
innych instrukcjach.

Przestrzeganie wszystkich wskazowek jest konieczne, w celu uniknigcia wszelkich zagrozen
oraz poniesienia szkdd materialnych!

Ponadto nalezy przestrzegaé¢ obowigzujgcych krajowych, regionalnych i zwigzanych z
urzgdzeniem wymagan i przepiséw!

Wykonania specjaine i warianty moga sie rozni¢ szczegélami technicznymi! W
przypadku wystapienia ewentualnych niejasnosci zalecamy zwrécié sie do producenta,
podajac oznaczenie typu i numer silnika, lub tez zleci¢ wykonanie prac przegladowych
firmie NORD Napedy Sp. z o0.0.

Wykwalifikowany personel to osoby, kidre ze wzgledu na wyksztalcenie, do$wiadczenie i
instruktaz oraz znajomo$é obowigzujgcych norm, przepiséw zapobiegania nieszczesliwym
wypadkom oraz odpowiednich warunkow eksploatacyjnych sg upowaznione do wykonywania
niezbednych czynnosci w celu uruchomienia silnika.

Konieczna jest miedzy innymi znajomo$¢ sposobu udzielania pierwszej pomocy.

Zaktada sie, iz prace zwigzane z transportem, montazem, instalacja, rozruchem, konserwacjg
i naprawg wykonywane beda przez wykwalifikowany personel.
Nalezy przy tym przestrzegac¢ przede wszystkim:
e danych i informacji technicznych moéwigcych o dopuszczalnym zastosowaniu,
montazu, przytgczaniu, warunkach otoczenia i eksploatacji, podanych migedzy innymi
w katalogu, dokumentach zlecenia i pozostatej dokumentacji produktu,

¢ miejscowych wymagan i przepisdw, zwigzanych z urzadzeniem,
+ wilaSciwego zastosowania narzedzi, dzwignic i urzadzen transportowych,

e uzywania osobistego wyposazenia bezpieczenstwa.

Ze wzgledu na przejrzysto$¢ instrukcja eksploatacji nie moze zawierac¢ wszystkich informaciji
szczegobtowych o mozliwych wariantach wykonania i diatego nie moze uwzgledniaé kazdego
sposobu montazu, eksploataciji lub konserwagii.

Dlatego tez, niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera przede wszystkim takie informacje, ktore
sg niezbedne dla wykwalifikowanego personelu przy zastosowaniu urzadzenia zgodnie z jego
przeznaczeniem.
Aby zapobiec jakimkolwiek zakiéceniom podczas pracy, koniecznym jest, aby wymagane
prace konserwacyjne i przeglady byly wykonywane przez odpowiednio przeszkolony
personel.

e W trybie pracy z przemiennikiem czescig niniejszej instrukcji eksploatacyjnej jest

Podrecznik projektowania 605 2101.

o W przypadku stosowania wentylatora z osobnym napedem nalezy dodatkowo
uwzglednié¢ odnoéng instrukcje eksploatacyjna.

e W odniesieniu do silnikow hamujgcych nalezy przestrzega¢ dodatkowo odno$nej
instrukciji.

W przypadku utraty instrukcji eksploatacyjnej lub podrecznika projektowania prosimy zwrécié
si¢ do firmy Getriebebau NORD w celu uzyskania nowych egzemplarzy tej dokumentacji.

B1091-PL
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2. Opis
3. Eksploatacja

2.1 Zakres stosowania

Zastosowanie silnikéw:

Siiniki moga by¢ stosowane wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem.

Wszystkie silniki wykonane sg w stopniu ochrony nie mniejszym niz IP 55 (rodzaj
zabezpieczenia patrz tabliczka znamionowa). Moga wiec pracowaé w $rodowisku
charakteryzujacym si¢ znacznym zapyleniem oraz wilgotnoscia,

Niezbedny rodzaj zabezpieczenia oraz ewentualne dodatkowe wyposazenie zalezg od
warunkéw zastosowania oraz otoczenia. W przypadku silnikéw pracujacych na zewngtrz w
pozycji pionowej, np. V1 lub V5 z watem skierowanym w doét, firma NORD zaleca stosowanie
opcji: podwojna ostona wentylatora (RDD). Silniki muszg byé zabezpieczone przed
bezposrednim promieniowaniem stonecznym, np. przy pomocy daszka ochronnego.

lzolacja uzwojern w stojanie dopuszcza zastosowanie silnikow w krajach o klimacie
tropikalnym.

Wysoko$¢ montazu: <1000 m

Temperatura otoczenia: -20°C...+40°C. W przypadku silnikow standardowych dozwolony jest
rozszerzony zakres temepratur otoczenia od -20°C...+60°C. W tym przypadku nalezy
zmniejszy¢ moc znamionowg do 82% wartosci katalogowej. Jezeli wartosé maksymalna
temperatury otoczenia lezy w zakresie pomigdzy +40°C i +60°C, naleZy interpolowaé wartosé
poboru mocy w stopniu odwrotnie proporcjonalnym do wartosci miedzy 100% i 82%.
Przewody przylaczeniowe do silnika i przepusty kablowe muszg by¢ odpowiednie do
temperatur = 90°C.

3. Wskazéwki dotyczace prawidiowej eksploatacji silnikéw

Wszystkie prace przy urzadzeniu nalezy wykonywaé wylgacznie po uprzednim odtgczeniu
napiecia.

3.1 Transport, sktadowanie

* Do podnoszenia silnika podczas transportu nalezy wykorzystywaé wszystkie
istniejace uchwyty w korpusie!

e Uchwyty do podnoszenia sa dopasowane wylacznie do cigzaru silnika; nie nalezy
zaczepiac za nie zadnych dodatkowych obcigzen!

¢ Do transportu zespotéw maszynowych (np. silniki dobudowane do przekiadni) nalezy
uzywac wylgcznie przewidzianych do tego celu uchwytoéw lub czopow!

¢ Zespoldw maszynowych nie wolno podnosi¢ poprzez zaczepianie za pojedyncze
maszyny!

Aby unikng¢ uszkodzenia silnika nalezy podnosié go zawsze przy pomocy odpowiednich
dzwignic. Jezeli od momentu dostarczenia silnika do chwili jego uruchomienia, uwzgledniajac
korzystne warunki (przechowywanie w suchych pomieszczeniach, wolnych od pytu i wibracji)
uptynie ponad 4 lata, nalezy wymieni¢ tozyska toczne. Przy niekorzystnych warunkach okres
ten znacznie sig¢ skraca. Podczas diugiego okresu skiadowania, obrobione powierzchnie
niechronione (powierzchnia do tgczenia za pomoca kotnierzy, koniec walu, ...), nalezy powlec
$rodkiem antykorozyjnym. Dodatkowo przed pierwszym uruchomieniem silnika, nalezy
sprawdzi¢ oporno$¢ izolacji uzwojenia, patrz cze$é 3.6.

Wszelkie zmiany w stosunku do normalnej pracy (zwigkszony pobor pradu, wyzsze
temperatury lub silniejsze drgania, nietypowe odgtosy lub zapachy, zadziatanie elementow
nadzoru itp.) oznaczajg zakidcenie dziatania. Aby unikngé obrazenia os6b lub szkéd
rzeczowych nalezy natychmiast poinformowaé o tych zmianach personel odpowiedziainy za
konserwacje urzadzenia.

W razie watpliwosci nalezy bezwzglednie wylgczy¢ silnik, (gdy tylko dopuszcza to stan
urzadzenia).

4-
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3. Eksploatacja

3.2 Montaz
¢ Po ustawieniu wkrgcone uchwyty do podnoszenia nalezy mocno dokreci¢ lub usungg!

¢ Spokojna praca: doktadne wyregulowanie sprzegta oraz dobre wywazenie elementu
napedzajgcego (sprzegtlo, kota pasowe, wentylator,...) zapewniajg spokojny bieg oraz
niska emisje drgan.

e W okreslonych sytuacjach konieczne moze byé wywazenie catego silnika wraz z
elementem napedzanym.

e (Gorng cze$¢ skrzynki zaciskowej oraz jej polozenie mozna obrécié o 4 x 90 stopni.

o Silniki IEC B14: W tarcze lozyska kotnierzowego wkreci¢ nalezy wszystkie cztery
$ruby mocujace, nawet jezeli nie sg potrzebne! Gwint srub mocujgcych nasmarowaé
nalezy $rodkiem uszczelniajacym, np. Loctide 242. Maksymalna gleboko$é wkrecenia
w tarcze tozyskowe wynosi 2 x d.

3.3 Wywazanie, elementy przekazywania napedu

Nakiadanie i $cigganie elementow przekazywania napedu (sprzegto, kota pasowe, koio
zebate) musi by¢ przeprowadzane przy uzyciu odpowiednich przyrzaddéw. Wszystkie wirniki
standardowo wywazane sg metodg pétklina. Przy montazu elementéw przekazywania
napedu na wale silnika nalezy zwraca¢ uwage na poprawno$é ich wywazenia!
Elementy przekazywania napedu nalezy wywazaé zgodnie z DIN ISO 1940!

Nalezy przestrzega¢ ogolnie przyjetych zasad zabezpieczania elementéw wirujgcych przed
dotknigciem. :

Jezeli silnik zostanie uruchomiony bez elementu odbierajacego naped, nalezy zabezpieczyé
wpust na wale silnika przed wyrzuceniem go sitg od$rodkowa. Dotyczy to réwniez wpustu na
ewentualnie istniejacym drugim koricu watu. Alternatywnie nalezy wyja¢ oba wpusty.

3.4 Pozycionowanie

Podczas sprzegania silnika z maszyng napedzana, nalezy dokladnie wypozycjonowaé
wzgledem siebie oba waly, zaréwno promieniowo jak i osiowo. Zwlaszcza przy potaczeniu
bezposrednim. Niedoktadne wypozycjonowanie moze spowodowaé uszkodzenie lozyska,
nadmierne drgania lub ztamanie walu.

3.5 Przylacze elektryczne

Przewody zasilajgce nalezy wprowadzié¢ do skrzynki z zaciskami poprzez dlawice kablowe.
Skrzynka z zaciskami musi by¢ zamknigta pyloszczelnie i wodoszczelnie. Napigcie i
czgstotliwoS¢ sieci muszg by¢ zgodne z danymi na tabliczce znamionowej. Odchylenie
napigcia 5% lub odchylenie czestotliwosci +2% sg dopuszczaine bez zmniejszania mocy.
Podtaczenie oraz usytuowanie mostkow, zaciskéw nalezy wykonaé zgodnie ze schematem,
znajdujgcym sie w skrzynce z zaciskami.

@ Przewéd ochronny nalezy podigczy¢ do zacisku przewodu ochronnego.

Korice przewodow zasilajacych nalezy wyposazy¢ w koricowki kablowe lub zagiete koricowki
oczkowe i podigczy¢ do ptytki z zaciskami. Dotyczy to réwniez podigczenia przewodu
ochronnego i zewnetrznego przytacza potencjalu.

Momenty dociggania potgczen srubowych przytaczy elektrycznych oraz przytaczy na plytce z
zaciskami (za wyjatkiem listew zaciskowych) podane sg w ponizszej tabeli.

Momenty dociagania przytaczy na plytce z zaciskami
Srednica gwintu M4 M5 M6
Moment dociggania (Nm) 06-1,2 1,8-25 2,7-4,0

Jezeli maszyna wyposazona jest w ogrzewanie na czas przestoju, to nie moze byé ono
wigczone podczas pracy.

B1091-PL
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3. Eksploatacja

3.6 Sprawdzanie opornosci izolacji

Przed pierwszym uruchomieniem silnika, po diuzszym sktadowaniu lub przestoju (ok. 6
miesigcy) nalezy zmierzy¢ oporno$¢ izolacji uzwojenia. Podczas dokonywania pomiaru oraz
bezposrednio po jego zakoniczeniu na zaciskach chwilowo wystepujg niebezpiecznie wysokie
napiecia, dliatego nie wolno dotykaé zaciskow.

Opornosé izolacji
Oporno$¢ izolacji nowych, oczyszczonych lub naprawionych uzwojern wzgledem obudowy
oraz pomiedzy sobg wynosi >200 M Ohm.

Pomiar

Opornos¢ izolacji do obudowy nalezy mierzy¢ napigciem stalym 500V przy napigciu
roboczym do 400V. Przy napigciach roboczych do 725V pomiaru nalezy dokonywaé
napigciem statym 1000 V. Temperatura uzwojert powinna wynosié przy tym 25 °C +15 °C.

Sprawdzanie

Jezeli przy nowym, oczyszczonym uzwojeniu lub przy naprawionym silniku, ktory byt
przechowywany lub nie pracowat przez diuzszy czas oporno$é izolacji uzwojeri do obudowy
spadnie ponizej 50 M Ohm, to przyczyng moze byé wilgoé. Nalezy wtedy wysuszyé
uzwojenia.

Po diuzszym okresie eksploatacji oporno$¢ izolacji moze spa$é. Dopoki zmierzona warto$é
nie spadnie ponizej izolacji krytycznej < 50 M Ohm, mozna dalej eksploatowaé silnik. Jesli
jednak nastgpi spadek ponizej tej wartosci, to nalezy znalez¢ i usunaé przyczyne, poprzez
naprawienie, oczyszczenie lub wysuszenie uzwojer lub ich czesci. '

3.7 Uruchamianie

Wskazéwka:
Zgodno$é elektromagnetyczna

Emisja zakidcen: Przy znacznych nieréwnomiermosciach momentu obrotowego (np. naped
sprezarki tokowej) wymuszany jest prad silnika o przebiegu niesinusoidalnym, ktérego
drgania harmoniczne wyzsze mogg mieé¢ niedopuszczalny wplyw na sieé energetyczng
poprzez niedopuszczalng emisje zaktdcen.

Przy zasilaniu przez przetwornice czestotliwosci w zaleznosci od jej wykonania (typ,
urzadzenia filtrujgce, producent) wystgpuje emisja zakiocen o réznym natezeniu. Nalezy
przestrzegac¢ wskazowek producenta przetwornicy na temat zgodnosci elektromagnetyczne;.
Jezeli zaleca on stosowanie ekranowanego przewodu zasilajacego silnik, to nalezy pamietaé,
iz ekranowanie jest najskuteczniejsze, gdy zostanie ono podigczone przewodzaco na duze;
powierzchni do metalowe;j skrzynki z zaciskami na silniku (ztaczkg $rubowa kabla EMV z
metalu). W przypadku silnikéw z zabudowanymi czujnikami termicznymi (np. termistorami
PTC) w przewodzie czujnika moga wystepowaé zaktdcenia, spowodowane dziataniem
przetwornicy.

Odpornosé na zaktécenia: W przypadku silnikéw z zabudowanymi czujnikami termicznymi
(np. termistorami PTC) uzytkownik musi sam zadbaé o wystarczajaca odporno$é na
zakiocenia przez odpowiedni dobér przewodu sygnatlowego  czujnika (ew. z ekranem,
podigczenie jak w przewodach zasilajgcych silnika) oraz przyrzadu analizujacego. Przed
uruchomieniem nalezy przestrzegaé¢ informacji i wskazéwek z instrukcii eksploataciji
przetwornicy lub wszystkich innych instrukcji! Po zabudowaniu silnikéw nalezy sprawdzié ich
poprawne dziatanie. W przypadku silnikow z hamulcem nalezy ponadto skontrolowaé
wiasciwe dziatanie hamulca.

www.nord.com B1091-PL
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Srodki bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy silniku lub urzadzeniu, a zwitaszcza przed
zdjeciem oston z czesci wirujgcych, nalezy bezwzglednie odtaczyé silnik od zasilania. Oprocz
gtéwnych obwodéw pragdowych nalezy zwrocié rowniez uwage na ewentualnie wystepujace
dodatkowe lub pomocnicze obwody pradowe.

Aby dokona¢ kontroli silnika wedtug zasad okreslonych w normie DIN VDE 0105, nalezy:
¢ Odlaczyé od zasilania

e Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem

e Sprawdzi¢ brak napiecia

o Uziemic i zewrze¢

e Przykryé lub zabezpieczy¢ sagsiadujace czgsci, bedace pod napieciem

Wyzej wymienione $rodki ostroznosci mozna usung¢ dopiero wtedy, gdy prace
konserwacyjne lub remontowe sg zakoriczone i silnik jest catkowicie zmontowany.
Silniki nalezy kontrolowaé w regularmych odstgpach czasu. Nalezy przy tym przede wszystkim
\ zwracaé uwage na uszkodzenia mechaniczne, skuteczne chtodzenie, nietypowe odgtosy oraz
A poprawno$é przytaczen elektrycznych.
Jako czesci zamienne, (za wyjatkiem czesci znormalizowanych, ogolno dostepnych w handlu
lub réwnowartosciowych zamiennikéw), mozna stosowa¢ wylgcznie oryginalne czesci
zamienne!

WSKAZOWKA: Jezeli silnik posiada zamknigte otwory antykondensacyjne dla sptywu
skroplin, nalezy je regularnie otwiera¢, aby spusci¢ ewentualnie nagromadzone skropliny.
Otwory skroplin znajduja si¢ zawsze w najnizszym miejscu silnika. Przy instalacji silnika
nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby otwory skroplin znajdowaty sig u dotu.

Wymiana tozysk, tadunek smaru

Terminy wymiany fozysk w roboczogodzinach [h] w przypadku silnikow IEC z napedem przez
sprzeglo wynoszg w normalnych warunkach eksploatacyjnych, przy poziomym ustawieniu
silnika, w zaleznoéci od temperatury chtodziwa i predko$ci obrotowej silnika odpowiednio:

25°C 40°C
do 1800 min™ ok. 40000 h ok. 20000 h
do 3600 min™ ok. 20000 h ok. 10000 h

Przy bezposrednim zamocowaniu przekladni lub w szczegblnych  warunkach
) eksploatacyjnych, np. pionowe ustawienie silnika, duze obcigzenia drganiami i uderzeniami,
S czesta praca rewersyjna, powyzsze okresy w roboczogodzinach ulegaja znacznej redukgiji.

Co 5 lat nalezy przeprowadzi¢ remont generalny silnika!

Remont generalny

W tym celu nalezy rozmontowac¢ silnik. Wykona¢ opisane ponizej opera'cje:
e oczysSci¢ wszystkie czesci siinika
o sprawdzié wszystkie czesci silnika pod katem uszkodzen
e wymieni¢ wszystkie uszkodzone czgsci
+ wymieni¢ wszystkie tozyska toczne

¢ wymienié wszystkie uszczelki i pierscienie uszczelniajace waty

Remont generalny musi byé wykonywany przez wykwalifikowany personel w specjalistycznym
warsztacie, posiadajgcym odpowiednie wyposazenie.
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@ﬂ@ 5.Silniki w wykonaniu przeciwwybucho-
wym o zwiekszonym bezpieczenstwie EExe

Dla tych silnikéw obowigzujg uzupetniajgco ponizsze informacje!

Silniki te moga by¢ stosowane w strefie Z1 i odpowiadajg grupie urzgdzeri li, kategoria 2G i mogg byé
eksploatowane przy temperaturze otoczenia od -20°C do +40°C.

Oznaczenie typu: 2G np.: 80 L/4 2G TF

Oznaczenie to C € 0102 @ Il 2G EEx e Il z podaniem klasy temperatury.
Jezeli silnik potgczony jest z przekfadnia, to nalezy przestrzegac réwniez wykonania Ex przekladni!

Zwigkszone niebezpieczeristwo w obszarach zagrozonych wybuchem wymaga szczegéinie starannego
przestrzegania ogoinych wskazowek bezpieczenstwa i uruchamiania. Koniecznym jest, aby osoby
odpowiedzialne za eksploatacje silnikéw w obszarach zagroZzonych wybuchem byly przeszkolone w zakresie
wfasciwego ich zastosowania.

Maszyny elekiryczne z zabezpieczeniem przed wybuchem spetniaja wymagania norm serii EN 60034 (VDE
0530) oraz EN 50014 i 50019. Stopier zagroZenia wybuchem wyznacza podziat stref. Informacje na ten
terat mozna zaczerpngc w DIN EN 60079, cze$¢ 10. Za podziat na strefy odpowiada Uzytkownik.

Zabrania sig¢ stosowania silnikéw, niedopuszczonych do pracy w strefach zagrozonych wybuchem, w
obszarach gdzie takie zagrozenie wystepuje.

Wszystkie diawice kablowe muszg by¢ dopuszczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem.
Nieuzywane otwory nalezy za$lepic zatyczkami z odpowiednimi dopuszczeniami.

Przy podfgczaniu przewodéw instalacyjnych nalezy wykonac przylacza do zaciskéw silnika oraz do zacisku
przewodu ochronnego przy pomocy przewodéw zagietych w ksztafcie litery U, a nastepnie podfozonych pod
odpowiednie zaciski, tak, aby patgk i trzpieri zacisku byly réwnomiernie obcigzone i w zadnym przypadku nie
mogly zostac odksztatcone. Alternatywnie mozna podfgczaé przewody przy uzyciu koricéwek kablowych.

Przy podfgczaniu nalezy zwréci¢ uwage, aby zostaly zachowane wymagane odstepy pomiedzy przewodami
pod napigciem nie mniejsze niz 10 mm oraz nie mniejsze niz 12 mm mierzac od czeéci pod napieciem do
obudowy.

Przed zamknigciem skrzynki z zaciskami nalezy upewni¢ sig, iz wszystkie $ruby zaciskéw oraz $ruba
przewodu ochronnego sq mocno dokrecone. Uszczelki skrzynki z zaciskami oraz uszczelki przepustéw
kablowych musza by¢ poprawnie osadzone i nie mogg byé uszkodzone.

W przypadku montazu silnika w pozycji pionowej, z watem wyjsciowym u géry, np. w wykonaniach IMV3,
IMV6 przy silnikach EExe Uzytkownik/inwestor musi przewidzie¢ osfone, zapobiegajaca wpadaniu ciat
obcych do wewngtrz ostony wentylatora silnika (patrz DIN EN 50014). Osfona nie moze ograniczac
chiodzenia silnika przez jego wentylator. Opcja kofa recznego zamontowanego na drugim korcu waftu jest w
tym przypadku niedopuszczalna. W przypadku montazu silnika, z watem wyjsciowym u dotu np. w
wykonaniach IMV1, IMVS silniki sq generalnie wyposazone w daszek ochronny zamontowany na osfonie
wentylatora.

Silniki przewidziane sq do pracy ciggtej z normalnymi, niepowtarzajacymi sie uruchomieniami, przy ktérych
nie dochodzi do znaczgcego wzrostu temperatury podczas rozruchu.

Parametry sieci muszg by¢ przestrzegane, i zgodne z zakresem A wg. EN 60034-1 (VDE 0530 czesc 1) -
napiecie £56%, czgstotliwosé +2%, ksztait krzywej, symetria sieci - aby nagrzewanie sie silnika pozostawato
w dopuszczalnych granicach. Wigksze odchytki od wartosci obliczeniowych moga w niedopuszczainy
sposob spowodowac wzrost temperatury cafej maszyny elektrycznej.

Klasa temperatury, podana na fabliczce znamionowej silnika, musi odpowiadaé, co najmniej klasie
temperatury ewentualnie wyslepujgcego gazu painego.

Kazdy silnik musi zosta¢ zabezpieczony na okoliczno$é¢ niedopuszczalnego nagrzewania za pomocg
wyfqcznika ochronnego na kazdej z faz zabezpieczajacego przed awarig fazy zgodnie z VDE 660 lub
réwnorzednego urzadzenia, ktére zostato dopuszczone do eksploatacji przez upowazniong temu placowke.
Nastawy urzgdzenia zabezpieczajgcego muszg by¢ zgodne z wartoécig pradu obliczeniowego. Przy
potaczeniu uzwojen silnika w tréjkat, zabezpieczenia nalezy faczyc szeregowo z przewodami uzwojen i
okreslic nastawe na poziomie 0,58 pradu obliczeniowego. Jezeli taki ukiad polgczen jest niemoZliwy, nalezy
przewidziec¢ dodatkowe zabezpieczenia (np. termiczne zabezpieczenie maszyny)
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5.Silniki w wykonaniu przeciwwybucho- @ﬁ?’@
wym o zwiekszonym bezpieczenstwie EExe

Poprawnie dobrane zabezpieczenie w razie zablokowania wirnika musi doprowadzi¢ do wyfgczenia silnika w
czasie tz, wiasciwego dla danej klasy temperatury.

Maszyny elektryczne przeznaczone do cigzkiego rozruchu (czas rozruchu > 1,7 x tc ) muszg byc
zabezpieczone przez urzgdzenie nadzorujgce rozruch zgodnie z informacjami w $wiadectwie dopuszczenia
typu WE,

Dopuszcza si¢ zabezpieczenie maszyny w sposéb bezposredni poprzez kontrole temperatury uzwojen
czujnikiem termistorowym, PTC, jeZeli zostanie ono zatwierdzone i okreslone na tabliczce Znamionowey.

Termistorowego czujnika temperatury nie wolno zasila¢ napigciem wyzszym niz 30 V!

Przy wytacznym stosowaniu zabezpieczeri termistorowych PTC nalezy stosowaé przyrzgd wyzwalajgcy PTC
z dopuszczeniem do pracy przez upowazniong placéwke. Przyrzad wyzwalajgcy PTC musi mieé
nastepujgce oznaczenia dla rodzajéw zabezpieczenia:

@ (26

Przy wykonaniu urzadzeri elektrycznych w strefach zagrozonych wybuchem w Niemczech nalezy sie
odnosi¢ do postanowieri DIN 57165/VDE i ElexV! W innych krajach naleiy przestrzegaé
odpowiednich z powyzszymi przepiséw regionalnych.

Motoreduktor musi posiada¢ dopuszczenie do wspéfpracy z przetwornicg czestotliwosci. W tej kwestii nalezy
stosowac sig do zalecer producenta. Aby zachowana byta ochrona przed wybuchem EExe zaréwno silnik,
przetwornica czgstotliwo$ci jak i elementy zabezpieczajace musza byé oznakowane jako przynalezace do
siebie oraz posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia typu WE. Kable pofgczeniowe migdzy przetwornicg
czestotliwosci a silnikiem mogg negatywnie wplywaé na wartosci napieé szczytowych na zaciskach
przytgczeniowych. Maksymalna wartos¢ napiec¢ szczytowych w uktadzie przetwornica-kable-silnik nie moze
przekracza¢ wartosci podanych w wytycznych producenta. Ponadto muszg byc spefnione wymagania
dyrektywy EMV.

Naprawy muszg by¢é wykonywane przez firme NORD lub odbierane przez akredytowanego rzeczoznawce.
Prace nalezy oznaczy¢ dodatkowgq tabliczkg informujaca o naprawie. Jako czesci zamienne, za wyjatkiem
czgéci znormalizowanych, ogdino dostepnych w handlu lub rownowarto$ciowych, mozna stosowac
wyfgcznie oryginalne cze$ci zamienne (patrz wykaz czesci zamiennych): dotyczy to zwlaszcza uszczelek i
czesci przylaczeniowych.,

Przy silnikach z zamknietymi otworami spustowymi skroplin, po spuszczeniu skroplin nalezy ponownie
pokry¢ gwint korkéw z gwintem $rodkiem Loctite 242 lub Loxeal 82-21. Nastepnie nalezy natychmiast
wkrecic¢ je z powrotem. NaleZy regularnie kontrolowaé przytacza elektryczne.

Regularnie kontrolowaé poprawno$é zamocowania zaciskéw przytgczeniowych, zacisku przewodu
ochronnego lub zacisku wyréwnywania potencjatéw. Nalezy przy tym sprawdzac¢ stan dfawic kablowych,
gwintowych ztgczy kablowych i uszczelek skrzynki zaciskowsj.

Wszystkie prace prz} maszynach elektrycznych muszg byc przeprowadzane przy zatrzymanej maszynie,
odigczonej wszystkimi biegunami od sieci zasilajacej.

Podczas ewentualnego pomiaru opornosci izolacji nalezy wymontowaé silnik. Pomiaru nie wolno
przeprowadza¢ w obszarze zagroZzonym wybuchem. Po zakorczeniu pomiaru naleZy natychmiast
rozladowac ewentualng réznice potencjatu na zaciskach przylaczeniowych przez ich zwarcie, aby zapobiec
iskrzeniu w obszarze zagrozonym wybuchem.
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i 6. Silniki do stosowania
w strefie 21 i 22

6.1 Informacje ogbine

Dla silnikéw kategorii 2D oraz 3D obowigzujg podane ponizej informacje uzupetniajgce lub specjalne!

Silniki przeznaczone sg zgodnie ze swoim oznakowaniem do stosowania w strefie 21 (kategoria 2D) lub
strefie 22 — pyt nieprzewodzacy (kategoria 3D).

Oznaczenie typu: strefa 21:2D np.:80 L/4 2D TF
strefa 22:3D np.:80 L/4 3D TF

Oznaczenie brzmi: C € 0102 @ 112D T 125°C dla kategorii 2 (strefa 21)
Numer $wiadectwa: BVS 04 ATEX E 037

C € @ 11 3D T 125°C dla kategorii 3 (strefa 22 pyt nieprzewodzgcy)*
* dla silnikow typu 132M/40 2D i 132M/40 3D maks. temperatura powierzchni wynosi 140°C !
Jezeli silnik potaczony jest z przekiadnia, naleZy réwniez zwréci¢ uwage na jej oznaczenie Ex!

6.2 Wskazéwki dotyczace bezpieczernistwa

Ze wzgledu na zwiekszone niebezpieczenstwo na obszarach wystepowania palnego pyfu wymagane jest
Sciste przestrzeganie ogéinych zasad bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczgcych uruchomienia. Pyt w
stezeniu wybuchowym moze by¢ przyczyng eksplozji w wyniku zapfonu powodowanego gorgcymi lub
iskrzacymi przedmiotami, ktérych nastepstwem sq ciezkie do $mierteinych obrazenia osob oraz znaczne
szkody materialne. Koniecznie niezbedne jest, aby osoby odpowiedzialne byly przeszkolone w zakresie
prawidlowego stosowania silnikéw w obszarach zagroZonych wybuchem.

6.3 Wskazéwki dotyczace uruchomienia / zakres zastosowania

Jezeli silniki przewidziane sg do pracy z przemiennikiem, nalezy podac te informacje przy zamoéwieniu.
Silniki muszg by¢ zabezpieczone przed przegrzaniem przy pomocy odpowiednich urzgdzer monitorujgcych!
Grubo$é nagromadzonego pytu nie moze przekraczac 5 mm! Silniki przystosowane sg konstrukcyjnie do

.pracy w zakresie napie¢ i czgstotliwosci A wg EN 60034 Czesc 1.

W przypadku silnikéw przeznaczonych dla strefy 21 oraz strefy 22 posiadajgcych oznakowanie TF mozliwe

Jest zastosowanie jako jedynego zabezpieczenia termicznego rezystora PTC w pofgczeniu z odpowiednim
_urzadzeniem wyzwalajgcym.

Urzadzenia elektryczne przeznaczone do stosowania w obszarach wystepowania palnego pyfu spefniajg
wymagania okre$lone w normach EN 50281-1-1, EN 60034 oraz EN 50014. Stopieri zagroZenia
wybuchowego decyduje o podziale na strefy. Za podziat na strefy odpowiedzialny jest
uzytkownik/pracodawca (Dyrektywa 1999/92/WE).

Jezeli $wiadectwo oznaczone jest dodatkowo przy pomocy X, nalezy zwrdci¢c uwage na szczegdtowe
ograniczenia zawarte w $wiadectwie badania typu WE. Zabronione jest stosowanie silnikéw
znormalizowanych w obszarach zagroZonych wybuchem, jezeli nie sg one dla takich obszaréw
przewidziane. W przypadku strefy 21 wioty przewoddéw muszg by¢ dopuszczone do stosowana w obszarach
zagrozonych wybuchem (Ex) (klasa ochrony co najmniej IP 66) i zabezpieczone przed samoistnym
poluzowaniem sie. Niewykorzystane otwory nalezy zaslepic atestowanymi zatyczkami (klasa ochrony co
najmniej IP66).

W przypadku strefy 22 wloly przewoddw muszg odpowiadac co najmniej klasie ochrony IP 55.
Niewykorzystane ofwory nalezy za$lepi¢ zatyczkami (klasa ochrony co najmniej IP 55).

Silnika nie wolno otwiera¢ w atmosferze zagrozonej wybuchem w celu podigczenia przewodéw
elektrycznych lub wykonania innych czynno$ci. Przed otwarciem nalezy zawsze odfgczy¢ Zrodfo napiecia i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem!

Dla wszystkich silnikéw obowigzuje temperatura otoczenia -20°C...+40°C. w przypadku silnikéw
przeznaczonych do pracy w strefach 21 i 22 dozwolony jest rozszerzony zakres temperatur otoczenia od
-20°C...+60°C. Nie dotyczy to silnikow z hamulcem i wentylatorem z osobnym napedem! W tym przypadku
nalezy zmniejszyé moc znamionowg do 72% warto$ci katalogowej. Jezeli warto$¢ maksymalna temperatury
otoczenia lezy w zakresie pomiedzy +40°C i +60°C, nalezZy interpolowac warto$¢ poboru mocy w stopniu
odwrotnie proporcjonalnym do warto$ci miedzy 100% i 72%. Obowigzkowo nalezy zastosowac ochrone
termiczng silnika poprzez uzycie czujnikéw termistorowych PTC.

Przewody przytgczeniowe do silnika i przepusty kablowe muszg by¢ odpowiednie do temperatur > 90°C.
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6. Silniki do stosowania i
w strefie 21 i 22

Silniki IECB14

Tarcze foZyska koinierzowego B14 nalezy zabezpieczy¢ folig ochronng, ktorq nalezy usungc przed
zamocowaniem silnika. W tarcze fozyska kotnierzowego wkreci¢ nalezy wszystkie cztery $ruby mocujgce,
nawet jezeli nie sg potrzebne! Gwint $rub mocujgcych nasmarowac nalezy Srodkiem uszczelniajgcym, np.
Loctide 242. Maksymalna gleboko$¢ wkrecenia w tarcze fozyskowe wynosi 2 x d.

Warianty konstrukcyjne z czopem koricowym wafu skierowanym do gory, np. IMV3, IMVE,
uZytkownik/instalator powinien zabezpieczy¢ osfong, ktéra uniemozliwi wpadanie ciat obcych do obudowy
wentylatora silnika (patrz DIN EN 50 281-1-1). Obodowa fa nie moZe ograniczac chliodzenia silnika przez
wentylator. W przypadku wariantéw konstrukcyjnych z czopem koricowym watu skierowanym do dotu, np.
IMV1, IMVS, silniki dla strefy 21 wyposazone sg generalnie w daszek ochronny umieszczony na obudowie
wentylatora. Stosowanie kota recznego na drugim czopie koricowym waltu nie jest dozwolone.

Jezeli w atescie wzgl. na tabliczce znamionowej nie podano innych informacji dotyczgcych trybu pracy i
tolerancji, wowczas maszyny elektryczne przystosowane sq konstrukcyjnie do pracy w trybie ciaglym i
normalnego, nie powtarzajgcego sie czesto rozruchu, przy ktérym nie dochodzi do znacznego nagrzewania
sie. Silniki mogg pracowac tylko w trybie podanym na tabliczce znamionowej.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw montazowych!

6.4 Budowa i zasada dzialania

Silniki posiadajgq wiasny ukfad chfodzenia. Zarowno po stronie napedu (AS), jak i po stronie chfodzenia (BS)
zZnajduja sie pierécienie uszczelniajgce wat.

Silniki przeznaczone dla strefy 21 oraz strefy 22 wyposazone sg w wentylator metalowy. Silniki wykonane sg
w kiasie ochrony IP 55 (strefa 22 — pyt nieprzewodzacy) lub IP66 (strefa 21). Temperatura powierzchni nie
przekracza w normalnych warunkach pracy 125°C, dla silnikéw typu 132M/40 2D i 132M/40 3D 140°C.

6.5 Minimalne przekroje przewodéw ochronnych

Przekréj przewodu fazowego Minimalny przekroj przynaleznego
instalacji S w mm? przewodu ochronnego Sp w mm*
S<16
16<8=<35 16
S$>35 058

W przypadku podfaczania przewodu do uziemienia zewnetrznego przekréj minimalny wynosi 4 mm®.

6.6 Konserwacja

Przed otwarciem naleiy zawsze odfgczyé Zrédio napiecia i zabezpieczyé przed ponownym
wigczeniem! UWAGA! Temperatura wystepujaca we wnetrzu silnika moze byé wyisza niz
maksymalna dopuszczalna temperatura na powierzchni obudowy. Silnika nie wolno zatem otwieraé
w wybuchowej atmosferze pytéw! Silniki nalezy regularnie kontrolowaé i sprawdzaé pod katem
bezpieczeristwa funkcjonowania! Nalezy przy tym przestrzegaé obowiazujacych norm i przepiséw
danego kraju! Nie wolno dopuszczaé do tworzenia sie osadow pyfu o zbyt duzej grubo$ci > 5mm! Jezeli
bezpieczenistwo dziatania nie jest zagwarantowane, dalsze eksploatowanie silnika jest niedozwolone! W
przypadku wymiany fozysk kulkowych nalezy réwniez wymieni¢ pier§cienie uszczelniajace watu. Stosowaé
naleZy pierscienie uszczelniajgce wafu z kauczuku fluorowego okre$lone przez firme Getriebebau NORD.
Bezwzglednie zwréci¢ uwage na prawidlowy montaz! Pierécieri uszczelniajgcy watu nalezy nasmarowaé od
strony pierscienia zewnetrznego i listwy uszczelniajgcej. W przypadku fgczenia z silnikiem przekiadni w
wykonaniu przeciwwybuchowym za pomoca koinierza po stronie napedu silnika mozZna zastosowaé
pierscien uszczelniajgcy wafu wykonany z kauczuku nitrylowego, jezeli temperatura oleju przektadniowego
nie przekracza 85°C.

Jako czesci zamienne stosowac mozna tylko czesci oryginalne z wyjatkiem czesci normainych, powszechnie
dostgpnych w handlu oraz czgsci o poréwnywalnych wiasciwosciach. Zasada ta dotyczy w szczegéinosci
réwniez uszczelek i czesci przytgczeniowych. Czeéci dla skrzynek zaciskowych wzgl. czesci zamienne dla
uziemienia zewnetrznego nalezy zamawia¢ wg listy czesci zamiennych zamieszczonej w instrukcji
eksploatacyjnej. Uszczelki, pierscienie uszczelniajgce watu i przepusty kablowe nalezy sprawdzaé pod
katem ich funkcjonowania w regularnych odstepach czasu!

Utrzymanie zabezpieczenia przeciwpylowego silnika ma decydujace znaczenie dla ochrony
przeciwwybuchowej.

Czynnodci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel w specjalistycznym
warsztacie posiadajgcym odpowiednie wyposazenie. Zaleca sig stanowczo powierzenie wykonania remontu
kapitalnego serwisowi firmy NORD.

B1091-PL www.nord.com -11-



@ﬂ@ 7. Silniki do stosowania w strefie
‘ 22 - opcje

1.1 Opgja: praca z przemiennikiem

Silniki ATEX NORD przeznaczone dla strefy 22 przystosowane sg pod wzgledem konstrukcji ukfadu
izolacyjnego do pracy z przemiennikiem. Ze wzgledu na zmienng predko$¢ obrotowq konieczne jest
monitorowanie temperatury przy pomocy termistorow PTC lub czujnikéw temperatury. Bezpieczne
projektowanie i zastosowanie wymaga przestrzegania informacji zawartych w Podrgczniku projektowania
,Eksploatowanie silnikéw ATEX z przemiennikami czestotliwosci” nr 605 2101. Podrecznik projektowania
zawiera informacje na temat niezbednych wymagan dla pracy z przemiennikiem oraz na temat dozwolonych
zakresow predkosci obrotowey.

7.2 Opcja; wentylator z osobnym napedem

Silniki posiadajgce dodatkowe oznaczenie F (np. 80S/4 3D F) wyposaZone sq w wentylator z osobnym
napedem; ich praca musi by¢ monitorowana przy pomocy wbudowanego czujnika temperatury.

qu/AGA!

Silnik mozna uruchomié tylko razem z wentylatorem! Awaria wentylatora moie spowodowac
przegrzanie silnika i, co za tym idzie, szkody materialnie i/lub poszkodowanie osob.

Przestrzegaé instrukcji eksploatacyjnej wentylatora z osobnym napedem!

Wentylator z osobnym napedem zasilany jest oddzielnie poprzez wlasng skrzynke zaciskowq. Napiecie
zasilania wentylatora musi by¢ zgodne z odno$nymi danymi na tabliczce znamionowej. Wentylatory z
osobnym napedem musza byé zabezpieczone przed przegrzaniem przy pomocy odpowiednich urzgdzen
monitorujacych! Klasa ochrony IP wentylatora mozZe sig rozni¢ od klasy ochrony IP silnika. Dla jednostki
napedowej obowiazuje nizszy stopieri ochrony IP. Przepusty kablowe muszg posiadac stopient ochrony co
najmniej IP55. NieuZzywane przepusty nalezy zamknac za pomocq zaslepek (stopieri ochrony co najmniej
IP55). Wentylatory z osobnym napedem oraz silniki przeznaczone do stosowania w obszarach zagrozonych
wybuchem posiadajg oznaczenie Ex wg Dyrektywy 94/9 WE. Oznaczenie to musi sie znajdowaé zaréwno na
wentylatorze z osobnym napedem, jak i na silniku. Jezeli oznaczenia wentylatora i silnika rézniq sie, dla
cafego napedu obowigzuje wowczas nizszy stopien ochrony przeciwwybuchowej. Temperatura powierzchni
cafej jednostki napedowej jest réwna maksymainej temperaturze podanej dla poszczegdlnych komponentow.
W zwigzku z powyzszym nalezy uwzgledni¢ réwniez ewentualnie zamontowang przektadnie. W przypadku
niejasnoéci prosimy o kontakt z Getriebebau NORD.

Jezeli jakikolwiek z komponentéw cafego napedu nie posiada oznaczenia EX, napedu takiego nie wolno
uruchamiaé w obszarze zagrozonym wybuchem.

7.3 Opcja: blokada biequ wstecznego

Silniki posiadajgce dodatkowe oznaczenie RLS (np. 80S/4 3D RLS) wyposaZone sg w blokadg biegu
wstecznego.

W przypadku ww. silnikéw kierunek obrotu oznaczony jest strzatkq umieszczong na pokrywie wentylatora.
Groty strzalek wskazujg kierunek obrotu silnika. Silnik oraz ukfad sterowania silnika naleZy podigczy¢ w taki
sposéb, aby silnik pracowat wylacznie w kierunku obrotu (upewnic sig np. poprzez sprawdzenie Kolejnosci
faz). Wigczenie silnika w odwrotnym (niewfasciwym) kierunku obrotu moze spowodowac uszkodzenie.
Blokady biegu wstecznego pracuja, nie zuzywajac sie, od predkosci obrotowej rownej ok. 800 1/min. Aby nie
dopusci¢ do nadmiernego nagrzewania si¢ i przedwczesnego zuZycia sig tych blokad, nie powinny one
pracowaé z predkosciq nizsza niz 800 1/min. Nalezy na to zwrdcic uwage w przypadku silnikéw z
czestotliwosciq 50 Hz i liczbg biegunéwz8, jak réwniez silnikbw pracujgcych z przemiennikami
czestotliwosci.

7.4 Opcja hamulec

Silniki z dodatkowym oznaczeniem BRE (np. 80S/4 3D BRE 10) wyposazone sq w hamulec i muszg by¢
monitorowane za pomocq wbudowanych czujnikéw temperatury. Zadziatanie czujnika temperatury jednego z
element6w (silnik lub hamulec) musi prowadzié do bezpiecznego odfgczenia calego napedu. Czujniki
termistorowe PTC nalezy podfgczy¢ szeregowo.

/A Uwaga!

Nalezy dodatkowo przestrzegac instrukcji obstugi hamulca!

Zasilanie napieciem statym hamulca odbywa si¢ poprzez prostownik znajdujacy si¢ w skrzynce z zaciskami
silnika lub poprzez bezposrednio doprowadzone napigcie state. Nalezy przestrzegac napigcia dla hamulca
podanego na tabliczce znamionowej. Przewodéw doprowadzajacych napigcie nie nalezy uktada¢ w tym
samym kablu co przewody czujnikéw temperatury. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ dziatanie
hamulca. Niedozwolone jest wystepowanie odgloséw tarcia, gdyz moze to prowadzic do zbyt wysokich
temperatur.

-12- www.nord.com B1091-PL



8. Rysunek czesci zamiennych i ‘
wykaz czesci zamiennych

A=\
R
S )

904
906,
902

Nr poz.

b

Nazwa

900
902
902.1
902.2
904
905
906
907
9071
907.2
908
908.1
909
910
911
9111
911.5
912
9121
913
913.1
913.2
916
916.1
916.2

Wirnik z watem

Pokrywa fozyska A

Sruba z them walcowym

Nakretka szesciokgtna

Pierscien uszczelniajacy wat
tozysko A

Tarcza wyrownawcza tozyska kultkowego
Rama skrzynki z zaciskami

Patgk zacisku przytgcza masy

Sruba soczewkowa

Pokrywa skrzynki z zaciskami

Sruba z tbem walcowym

Uszczelka ramy skrzynki z zaciskami
Uszczelka pokrywy skrzynki z zaciskami
Plytka z zaciskami

Sruba z tbem walcowym

Podkiadka sprezysta

Zacisk miniaturowy

Sruba soczewkowa

Element dystansowy

Sruba z tbem walcowym

Podkiadka sprezysta

Stojan z uzwojeniem

Zacisk wyréwnywania potencjatow
Kotek rozprezny

7 G

94,

tulm

9401 \l\ 0

Nr poz. Nazwa
918 Wopust pasowany
924 tapa przykrecana (BG 100-132)

924
929
932

933
939
940

941
942
948
952
953
955
956
980
988
989

924.1 Sruba z them szesciokatnym
924.2 Podkiadka sprezysta
3 Nakretka szesciokgtna
tozysko B
Pokrywa fozyska B
932.1 Sruba z tbem walcowym
932.2 Nakretka szesciokatna
Pierscien uszczelniajgcy wat
Wentylatory
Ostona wentylatora
940.1 Sruba soczewkowa
940.2 Sruba z tbem stozkowym ptaskim B3
Wpust pasowany
947  Pierécien zabezpieczajgcy
Pierécien zabezpieczajacy
Tulejka zaciskowa
Ztacze Srubowe kabla
Korek
Korek
Daszek ochronny
Pierscien uszczelniajgcy
Tabliczka znamionowa
989.1 Sruba soczewkowa

B1091-PL
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9.

O
Deklaracja zgodnosci

(wg Dyrektywy 94/9/WE Zatgcznik VIII)

Deklaracja zgodnosci
R0

Getriebehau NORD

GmbH&Co0.KG

Rudolf-Diesel Str. 1

D-22941 Bargteheide

Tel.: +49(0)4532/401-0
Fax: +49 (0) 4532 /401 - 253
http:\\www.nord.com
info@nord-de.com

Getriebebau NORD

Prbdukt

Zastosowane normy:

Jednostka notyfiko-
wana:

Getriehebau NORD
GmbH&Co.KG

Bargteheide, 27.08.2004

Data i miejsce wystawienia

podpisano U.Kiichenmeister,
Prezes

ponosi wylgczng odpowiedzialnosé za wystawienie niniejszej
deklaracji zgodnosci WE. Niniejsza deklaracja nie stanowi
przyrzeczenia w rozumieniu odpowiedzialnosci za produkt.

 Silnik asynchroniczny pradu przemiennegd z wirnikiem

klatkowym, grupa urzadzen Il, kategoria 2D
SK 63S/4 2D do SK 132M/40 2D

Getriebebau NORD os$wiadcza, ze ww. produkt odpowiada
nastepujacym dyrektywom:
94/9/WE

EN 60034, EN 50281-1-1, EN 50014

Physikalisch-Technische Bundesanstalt (PTB)
Bundesallee 100

D - 38116 Braunschweig

Numer identyfikacyjny: 0102

i.V. podpisano dr B.Bouché,
Kierownik Dziatu Technicznego

-14-

www.nord.com B1091-PL



O

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci

(wg Dyrektywy 94/9/EG Zatgcznik VIII) @ ﬂ @

Getriehehau NORD

GmbH&Co.KG

Rudolf-Diesel Str. 1

D-22941 Bargteheide

Tel.: +49 (0) 4532/401-0
Fax: +49 (0) 4532 /401 - 253
hitp:\\www.nord.com
info@nord-de.com

Getriebebau NORD

Produkt

Zastosowane normy:

Getriehehau NORD
GmbH&Co.KG

Bargteheide, 27.08.2004
Data i miejsce wystawienia

podpisano U.Kiichenmeister,

Prezes

ponosi wylaczng odpowiedzialno$¢ za wystawienie niniejszej
deklaracji zgodnosci WE. Niniejsza deklaracja nie stanowi
przyrzeczenia w rozumieniu odpowiedzialnosci za produkt.

Silnik asynchroniczny prqdd przemiennego z wirnikiem
klatkowym, grupa urzadzen |l, kategoria 3D

SK 63S/4 3D do SK 132M/40 3D

Getriebebau NORD o$wiadcza, ze ww. produkt odpowiada
nastepujgcym dyrektywom:
94/9/WE

EN 60034, EN 50281-1-1, EN 50014

i.V. podpisano dr B.Bouché,
Kierownik Dziatu Technicznego

B1091-PL

www.nord.com -15-



v

3
9. Deklaracja zgodnosci

(wg Dyrektywy 94/9/WE Zatgcznik VIil)

Deklaracja zgodnosci
g

Getriehebau NORD

GmbH&Co0.KG

Rudolf-Diesel Str. 1

D-22941 Bargteheide

Tel.: +49 (0) 4532/401-0
Fax: +49 (0) 4532 /401 —-253
http:\\www.nord.com
info@nord-de.com

Getriebebau NORD ponosi wytgczng odpowiedzialno$¢ za wystawienie niniejszej
deklaracji zgodnosci WE. Niniejsza deklaracja nie stanowi
przyrzeczenia w rozumieniu odpowiedzialnosci za produkt.

Produkt Silnik asynchroniczny pradu przemiennego z wirnikiem
klatkowym, grupa urzadzen |l, kategoria 2G

SK 80S/4 2G do SK 80L4 2G

Getriebebau NORD oéwiadcza, ze ww. produkt odpowiada
nastepujacym dyrektywom:
94/9/WE

Zastosowane normy: EN 60034, EN 50014, EN 50019

Jednostka notyfiko- Physikalisch-Technische Bundesanstalt (PTB)
wana: Bundesallee 100

D - 38116 Braunschweig

Numer identyfikacyjny: 0102

Getriehehau NORD
GmbH&Co.KG

Bargteheide, 19.04.2005
Data i miejsce wystawienia

podpisano U.Klichenmeister, i.V.Wiedemann,
Prezes Dyrektor Dziatu Silnikow

-16- www.nord.com B1091-PL
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10. Spis adresow

e

Getriebebau NORD Oddziaty w Niemczech:

Niederlassung Nord
Hamburg / Schleswig-Holstein /
Niedersachsen

Vertriebsbiiro Bremen
westliches Niedersachsen /
Bremen

Niederlassung West
Kéln / Koblenz /

sitdl. Nordrhein-Westfalen /
Ruhrgebiet / Dusseldorf

Vertriebsbiiro Butzbach
Hessen / Frankfurt /
Wiesbaden / Darmstadt

Niederlassung Ost
Sachsen / sudl. Sachsen-Anhalt /
Thiiringen

Vertriebsbiiro Berlin
Berlin / Brandenburg
Meckienb.-Vorpommern /
nordl. Sachsen-Anhalt

Niederlassung Sid

Stuttgart / Baden-Wiirtemberg /
Saarland / stidl. Rheinland-Pfalz

Vertriebsbiiro Miinchen
Munchen / Siid-Bayern

Vertriebsbiiro Niirnberg
Nurnberg / Nord-Bayern

Vertretung in Deutschland:

Osnabriick / Bielefeld /
Minster

Getriebebau NORD GmbH & Co.

KG

Postfach 12 62 - 22943 Bargteheide

Rudolf-Diesel-StraBe 1
22941 Bargteheide

Getriebebau NORD GmbH & Co.
Vertriebsbiiro Bremen

Wohlers Feld 16

27211 Bassum

Getriebebau NORD GmbH & Co.
Niederlassung West
GroBBenbaumer Weg 10

40472 Dusseldorf

Getriebebau NORD GmbH & Co.
Vertriebsburo Butzbach
Marie-Curie-StraBe 2

35510 Butzbach

Getriebebau NORD GmbH & Co.
Niederlassung Ost

Leipziger StraBe 58

09113 Chemnitz / Sachsen

Getriebebau NORD GmbH & Co.
Vertriebsbtiro Berlin
Heinrich-Mann-Str. 8

15566 Schoneiche

Getriebebau NORD GmbH & Co.
Niederlassung Suid
Katharinenstr. 2-6

70794 Filderstadt — Sielmingen

Getriebebau NORD GmbH & Co.
Vertriebsbiiro Miinchen

Untere BahnhofstraBe 29a
82110 Germering

Getriebebau NORD GmbH & Co.
Vertriebsbtro Niirnberg
SchillerstraBe 3

90547 Stein

Hans-Hermann Wohlers
Handelsgesellschaft mbH
Ellerbuscher Straf3e 177 a
32584 Lohne

KG

KG

KG

KG

KG

KG

KG

KG

Tel.:
Fax:
Telex

Tel.:
Fax:

Tel.:
Fax:

Tel.:
Fax:

Tel.:
Fax:

Tel.:
Fax:

Tel.:
Fax:

Tel.:
Fax:

Tel.:
Fax:

Tel.:
Fax:

04532/4010
04532/401253
261 505

04249/96 1675
042 49/96 1676

0211/99555 0
02 11/995 55 45

06033/96230
060 33/96 23 30

0371/334070
0371/3340720
0371/3340721

030/63979413
030/639794 14

071 58/9560 80
071 58/95 60 820

089/8407940
089 /840 794 20

0911/672311
0911/67247

05732/4072
057 32/12318

B1091-PL

www.nord.com
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10. Spis adresow

Getriebebau NORD International:

Austria / Osterreich

Getriebebau NORD GmbH
Deggendorfstr. 8

AT - 4030 Linz

Tel.: +43-732-318 920
Fax: +43-732-318 920 85

info@nord:at.com

Canada / Kanada

NORD Gear Limited
41, West Drive
CA - Brampton, Ontario, L6T 4A1

Tel.: +1-905-796-3606
Fax: +1-905-796-8130

info@nord-ca.com

zech. Republic / Tschechien

NORD Pohdnéci Technika s.r.o
Palackeho 359

CZ - 50003 Hradec Kralove
Tel.: +420 495 58 03 -10 (-11)
Fax: +420 495 58 03 -12

hzubr@nord-cz.com

France / Frankreich

NORD Reducteurs sarl.

17 Avenue Georges Clémenceau
FR - 93421 Villepinte Cedex

Tel.: +33-1-49°63 01 89

Fax: +33-1-49 63 08 11

Info@nord-fr.com

India /Indien

NORD Drivesystem Pwt. LTD.

21 VEDAS CENTRE

D.P.Road, AUNDH

IN - Pune Maharashtra - 411 007
Tel.: +91 - 2 (0) - 5889 373

Fax: +91 - 2 (0) - 5888 872

info@nord-it.com

Mexico / Mexiko

VARICRAFT DE MEXICO, S.A.
Av. Lazaro Garza Ayala 827-4
San Pedro Garza Carfa, N.L
MX - Mexico, C.P. 66230

Tel.: +52-81-8336 5755

Fax: +52-81-8336 5756

Varicraft@intercable.net
Poland / Polen

NORD Napedy Sp. z.0.0.
Ul. Grottgera 30

PL - 32-020 Wieliczka
Tel.: +48-12-288 99 00
Fax: +48-12-288 99 11

biuro@nord.pl

Belgium / Belgien

NORD Aandrijvingen Belgié N.V.
Boutersemdreef 24

BE - 2240 Zandhoven

Tel.: +32-3-4845 921
Fax: +32-3-4845 924

info@nord-be.com
P.R. China/ V. R. China

NORD (Beijing) Power Transmission Co.Ltd.

No. 5 Tangjiacun,
Guangqudonglu, Chaoyangqu
CN - Beijing 100022

Tel.: +86-10-67704 -305

Fax: +86-10-67704 -330
Fpan@nord-cn.com

Denmark / Ddanemark
NORD Gear Danmark A/S
Kliplev Erhvervspark 28 - Kiiplev
DK - 6200 Aabenraa

Tel.: +45 73 68 78 00
Fax: +4573 68 78 10

info@nord-dk.com

Great Britain / GroBbritannien

NORD Gear Limited

11, Barton Lane

Abingdon Science Park

GB - Oxfordshire OX 14 3NB
Tel.: +44-1235-5344 04
Fax: +44-1235-5344 14

info@nord-uk.com

Indonesia / Indonesien

PT NORD Indonesia

Jin. Raya Serpong KM. 7

Kompleks Rumah Muiti Guna Biok D No. 1
Pakulonan (Serpong) - Tangerang

ID - West Java - Indonesia

Tel.: +62-21-5312 2222

Fax: +62-21-5312 2288
info@nord-ri.com

Netherlands / Niederlande

NORD Aandrijvingen Nederland B.V.
Voltstraat 12

NL - 2181 HA Hillegom

Tel.: +31-2525-29544

Fax: +31-2525-22222

info@nord-nl.com

Russian / Russland

000 NORD PRIVODY
ULA. Nevsky 9

RU - 191167 St. Petersburg
Tel.: +7-812-327 0192
Fax: +7-812-327 0192

info@nord-ru.com

Brazil / Brasilien

NORD Motoredutores do Brasil Ltda.
Rua Epicuro, 128
BR: CEP 02552 - 030 Sao Paulo SP

Tel.: +55-11-3951 5855
Fax: +55-11-3856 0822

info@nord-br.com
Croatia / Kroatien

NORD Pogoni d.0.o.
Obrtnicka 9
HR - 48260 Krizevci

Tel.: +385-48 711 900
Fax: +385-48 270 494

nord-pogoni@kc. htnet.hr

Finland / Finnland

NORD Gear Oy
Aunankorvenkatu 7

F1 - 33840 Tampere
Tel.: +358-3-254 1800
Fax: +358-3-254 1820

info@nord-fi.com

Hungary / Ungarn

NORD Hajtastechnika Kft.
Torokko u. 5-7
HU - 1037 Budapest

Tel.: +36-1-437-0127
Fax: +36-1-250-5549

info@nord-hg.com

ltaly / ltalien

NORD Motoriduttori s.r.l.

Via Newton 22

IT - 40017 San Giovanni in Persiceto (BO)
Tel.: +39-051-6870 711

Fax: +39-051-6870 793

info@nord-it.com

Norway / Norwegen

NORD Gear Norge A/S
Solgaard Skog 7, PB85
NO - 1501 Moss

Tel.: +47-69 20 69 90
Fax: +47-69 20 69 93

info@nord-no.com

Singapore / Singapur

NORD Gear Pte. Ltd.

33 Kian Teck Drive, Jurong
SG- Singapore 628850
Tel.: +65-6265 9118

Fax: +65-6265 6841

info@nord-sg.com

.18-
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10. Spis adresow

Getriebebau NORD International:

Slowakia / Slowakei

NORD Pohony, s.r.o
Stromova 13

SK - 83101 Bratislava
Tel.: +421-2-547 913 17
Fax: +421-2-547 914 02

info@nord-sk.com

Switzerland / Schweiz

Getriebebau NORD AG
Béachigenstr. 18
CH - 9212 Arnegg

Tel.: +41-71-388 99 11
Fax: +41-71-388 99 15

info@nord-ch.com

United States / USA

NORD Gear Corporation
800 Nord Drive / P.O. Box 367

US - Waunakee, W1 53597-0367

Tel.: +1-608-849 7300
Fax: +1-800-373-6673

info@nord-us.com

Spain / Spanien

NORD Motorreductores S.A.
Aptdo. de Correos 166
ES - 08200 Sabadell

Tel.: +34-93-723 53 22
Fax: +34-93-723 31 47

info@nord-es.com

Turkey / Turkei

NORD-Remas Rediktor San. ve Tic. Ltd. Sti.

Tepetren Koyil
TR - 34959 Tuzla - Istandbul

Tel.: +90-216-304 13 60
Fax: +90-216-304 13 69

info@nord-tr.com

Sweden / Schweden

NORD Drivsystem AB
Ryttargatan 277 / Box 2097
SE - 19402 Upplands Vasby
Tel.: +46-8-594 114 00
Fax: +46-8-594 114 14

info@nord-se.com

Ukraine

Getriebebau NORD GbmH
Reprasentanz
Vsilkovskaja, 1, Officd 306
UA - 03040 Kiew

Tel.: +380-44-537 0615
Fax: +380-44-537 0615

visoka@nord-ukr.com

B1091-PL

www.nord.com
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MAP 2¢ y
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Instrukcja obstugi i konserwaciji B 1021
Navod k montazi, provozu a Gdrzbeé 02/2001
Kezelési és karbantartasi leiras (PL(CDHYW

Reduktory walcowe — PLASKIE

i reduktory walcowe — PLASKIE NORDBLOC

Ploché ¢elni prevodovky a
NORDBLOC ploché éelni prevodovky

Homlokkerekes, lapos hajtémiivek

Niniejsza iristrukcje nalezy umiescié w dostepnym miejscu
Tyto provozné technické podminky peélivé uschovejte
Betartand6 biztonséagi eléirasok

Geiriebehau NORD

GmbH & Co. KG

D-22934 Bargteheide - P.O.Box 1262, D-22941 Bargteheide - Rudolf-Diesel-StraBe 1
Tel. 0-45-32-/-401-0 - Fax 0-45-32-/-401-253 - NORD Intemnet: http:/www.nord.com




A Ostrzezenie

Przyjmuje sie, Zze wstgpny etap zaprojektowania
jak rowniez wszelka ludzka dziatalno$¢ w
zakresie transportu, montazu, zainstalowania,
rozruchu serwisu i naprawy jest prowadzona
przez wykwalifikowany personel lub pod kontrolg,
przeszkolonych pracownikow. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek czynnoéci przy
motoreduktorze nalezy upewnié sig, Zze jest
odiaczony od napiecia zasilajacego w sposéb
uniemozliwiajacy jego przypadkowe zalaczenie.

A Ostrzezenie .

Jakiekolwiek zmiany w odniesieniu do typowych
warunkow pracy (zwiekszony pobér mocy,
temperatura, wibracje, halas itp.) a takze
sygnaly ostrzegawcze przekazywane przez
urzadzenia sterujgce wskazujg wadliwe dziatanie.
Aby unikngé uszkodzenia i zabezpieczyé przed
bezposrednim lub posrednim zniszczeniem
wyposazenia lub zranienia ludzi natychmiast
nalezy zawiadomi¢ odpowiednie stuzby.
A W przypadku watpliwosci nalezy
natychmiast wylaczy¢ urzadzenie!

Przygotowanie | przeprowadzenie instalacji.

—wszystkie czynnosci zwigzane z transportem
muszg byCé prowadzone przy zachowaniu
zasad bezpieczenstwa i pewnosci
zamocowania tadunku

—podioze reduktora musi mie¢ odpowiednig
konstrukcie i byé odporne na drgania

—reduktor lub motoreduktor nalezy zamocowaé w
sposéb pewny, bez luzéw

— zwrdcié uwage na wystarczajacq wentylacje

—-do montazu elementow na wale nalezy
skorzysta¢ z centralnie nagwintowanego
otworu { DIN 322)

—~unikaé uderzerh w wat ( grozi uszkodzeniem
fozysk )

—zaleca ~sig stosowal sprzegio podatne
pomiedzy watem wyjSciowym | napgdzanym
urzadzeniem

—przed uruchomieniem silnika upewni¢ sie czy
elementy na wale wyjsciowym sg zamocowane
w sposob pewny lub zabezpieczyé wpust

—zaleca sie uzywa¢ amortyzatory gumowe do
ramienia reakcyjnego dia jednostek
mocowanych na wale

Podtaczenie silnika
- podtaczyé silnik zgodnie ze schematem

—sprawdzi¢  zgodno$¢ parametrow  Zrodia
zasilania z  warto§ciami  napiecia i
czestotliwosci  podanymi na  tabliczce
Znamionowej

—jesli wat silnika obraca sie w przeciwnym
If(ierunku niz wymagany, zamieni¢ ze sobg dwie
azy.

-zainstalowaé urzadzenie  zabezpieczajgce
przed brakiem fazy oraz przecigzeniem

—~wyregulowat zabezpieczenie do wartosci pradu
zhamionowego

- nieuzywane wejscia kabli zaslepic¢

—schemat podigczen na ostatniej stronie

Uruchomienie

-w przypadku diugotrwatego przechowywania
postepowaé zgodnie z opisem fabrycznym nr
WN-0-000 09-0

—sprawdzié przy pomocy - odpowiedniego
katalogu czy polozenia korkéw oleju sg
odpowiednie do pozycji pracy

—sprawdzi¢ poziom oleju

-wyjaé kolek z korka wentylacyjnego, jesli
mozliwe wyregulowaé obcigzany sprezyng
korek wentylacyjny

-0 ile nie zaznaczono inaczej pierwsze
napeinienie olejem jest zgodne z tabelg
$rodkéw smarnych

-silniki chlodzone powietrzem w podstawowym
wykonaniu przewidziane sg do pracy w
temperaturach otoczenia od -20°C do
+40°C oraz przy wysokosci do 1000m n.p.m.

—uzywanie w  warunkach  zagrozonych
wybuchem jest zabronione, chyba ze
urzgdzenie zostalo wykonane specjalnie do
zadanych warunkéw

A Upozornéni

Predpoklada se, Ze veSkeré projekéni prace,
stejné jakok transport, montaz, instalace,
uveden! do provozu, Udrzba a opravy budou
provadény kvalifikovanym personalem, pfipadné
pod kontrolou kvalifikovaného pracovnika.
Ujistéte se, Ze motor je odpojen od napéti a
zajistén proti pfipadnému zapnuti pfi jakychkoliv
¢innostech na elektroprevodovcee.

A Upozornéni

Jakékoliv zmény oproti normalnimu provozu
(vyS88i odbér proudu, vysSi provozni teploty,
chvéni, hluk atd. nebo spusténi kontrolnich
zafizeni) signalizuji, Ze funkce pohonu mize byt
porusena. Odpovédny pracovnik udrzby musi byt
ihned informovan, aby nedoslo k porucham, které
by mohly zplsobit tézké poskozeni osob a
majetku.

A Vpfipadé pochybnosti zafizeni ihned
vypnéte!

Umisténi a montaz

—transportni oka na pfevodovce  jsou

dimenzovana pro vahu pohonu

—zéaklad, na némz ma byt zafizeni umisténo, je
treba pfeméfit a zkontrolovat jeho pevnost a
stabilitu

—prevodovku nebo elektropfevodovku je nutno
dostatetné upewnit na zaklad, upewiovaci
prvky v8ak neprepinat

- zajistit dostate€ny pfistup vzduchu k pohonu

-k nasunuti  spojovacich dilt (spojek) na
vystupni hfidel je nutno pouZit vnitiniho zavitu
podle DIN332 v konci hridele

— pii montazi spojovaciho dilu (spojky) je tfeba se
vyvarovat narazd na héfidel  (nebezpeti
poskozeni loZiska)

—~ke spojeni s pracovnim strojem pouzit pokud
mozno pruzné spojky

— pred spusténim motoru nasadit vystupni
elementy, pripadné zajistit pera na vystupnim
hfideli

—u provedeni s dutym hfidelem pouzit
k zachyceni krouticiho momentu podpéry
s pryZzovymi silentbloky

Elektrické pfipojeni

- pro pfipojeni motoru pouZit schéma zapojenti

—Zkontrolovat pFipojné napéti a srovnat
s hodnotami uvedenymi na $titku elektromotoru

—vpfipadé potfeby opaéného smyslu otaceni
provést zménu zaménou dvou fazi

—nepotiebné kabelové vyvodky a samotnou
svorkowvnici utésnit proti prachu a vodé

~zabréanit moZnému pretizeni motoru a vypadku
faze ochrannym spina¢em

—nastavit ochranny spinac na jmenovity proud

-~ schéma zapojent viz posledni strana

Uvedeni do provozu

—v pripadé del3i doby skladovani je tieba se Fidit
2vI4Stnim firemnim predpisem (pfedpis WN 0-
00009-0 — na vyzadani u dodavatele)

~zjistit polohu kontrolniho Sroubu pro vysku
hladiny oleje podle tabulek pracovnich poloh

—zkontrolovat mnozZstvi oleje v pfevodovce

- odstranit zatku z plastu z otvoru
odvzdusiiovaciho Sroubu pfed uvedenim do

provozu  (nebezpeti vzniku pretlaku a
naslednych netésnosti), eventuelng
namontovat tlakovy Sroub

~standardni pinéni: viz tabulka maziv

—~vzduchem chlazené motory jsou uréeny pro
teploty okoli od —20°C do +40°C a nadmorské
vysky <1.000 m n.m.

~umisténi ve wvybuSném prostfedi neni
pripustné, pokud neni vyslovné motor pro toto
prostredi upraven a oznacen

A Figyelem

Feltételezett, hogy a hajtémivel kapcsolatos
alapvetd tevékenységeket - pl. szdllitas,
felszerelés, (zembehelyezés, karbantartdas és
javitasok — szakképzett munkaerd, felelds
vezetés ellendrzése mellett végzi. A motoron
vegzett barminemd munkdlat soran a
berendezést feszultségmentesiteni, ill. ismételt
fesziiitség ala helyezés ellen biztositani kell !

A Figyelem

A normal Gizemi kérilményekben bekovetkezett
véltozasok  (magasabb teljesitményfelvétel,
melegedés, rendellenes rezgések, zajok, stb.
vagy a motorvédelem bekapcsolasa ) azt
mutatjak, hogy a miikédés akadalyoztatva van.
Olyan Uzemzavarok elkerlléséhez amelyek
kozvetetten vagy kozvetlenil sdlyos személyi
vagy anyagi karokat okoznanak, az Uzemvitelért
felelés személyzetet azonnal értesiteni kell.

A Kétséges esetben a miikodtetett gépet ki
kell kapcsolni!

Uzembehelyezés, mitkddtetés

— A hajtomivon talalhato fliggesztogytirik a
hajtémti sulyahoz vannak méretezve

—~ Az alapokat koérlltekintéen kell méretezni és
rezgésmentesen kell kialakitani

— A hajtomivet ill. hajtémiives motort szilardan,
de tilfeszités nélkul kell rogziteni

— Biztositani kell a hiitéshez
megfeleld teret

— A koliinféle gépelemek kihajtotengelyre torténd
felszerelésekor a tengely vegén 1évo DIN 332
szabvany szerinti belsé menetet kell hasznalni

— A tengely ttésszerti igénybevételét keriini kell
(csapagysériilés)

— A hajtomiivet a géppel lehetéség szerint
rugalmas tengelykapcsoléval kell 6sszekotni

— Bekapcsolas_el6tt a hajtomii és a miikodtetett
géﬁ) kézotti mechanikus kapcsolatot ellendrizni

el

szilkséges

Kikétokaros felfiizhetd hajtomiiveknél (a rogzitési
pontnal) gumi kézbetétet kell alkalmazni

Elektromos bekotés

— A motort a mellékelt kapcsolasi rajz alapjan kell
bekétni (utolsd oldal)

— A halézati fesziltséget és frekvencidt az
adattabla adataival egyeztetni kell

~ Biztos véddféldelést kell kialakitani

— A forgasirany a két fazis megcsrélésével
korrigalhato

— Sziikségtelen kabelbevezetési nyilasokat és a
kapocsdobozt por- és vizmentesen kell lezarni

- A tulterhelés és a faziskimaradas
véddkapcsol6 alkalmazéasaval megelézhetd

— A motorvédd kapcsolét a névieges aramra kell
beallitani

Uzembehelyezés
~ Hosszabb  raktdrozasi  idék  esetében
kilonleges intézkedéseket kell tenni (lasd

WNO-000 09-0 szamu normalapot)

— Az olajszint-ellendrzd csavar helyzetét a
megfelelé katalogus épitési forma tablazata
szerint ellendrizni kell

— Az olajszintet ellendrizni kell

~ Légzéfurat zarddugojat el kell tavolitani

— Els6 olajfeltdltés: lasd a kendanyag tablazatot

- léghltési  motorok -20°C ... +40°C
kornyezeti hémérséklettartomanyra és max.
1000 m tengerszint feletti magassagra vannak
tervezve

—Robbanasveszélyes térben torténd alkalmazas
nem megengedett, hacsak nem kifejezetten
erre tervezett motorrdl (robbanasmentesitett)
van sz0
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Obstuga

SILNIK .
—czyszczenie powierzchni z kurzu (przeciwko
przegrzewaniu )
-w przypadku koniecznosci wymontowac
fozyska toczne w celu oczyszczenia i
przesmarowania

—~lozyska wypetni¢ do ok. 1/3 przestrzeni
odpowiednim smarem, zwréci¢ uwage na
réwnomierne rozprowadzenie smaru .
—wybraé odpowiedni smar z ponizszej tabeli

REDUKTOR . )

—sprawdza¢ regularnie poziom oleju

—zmieniaé olej co 10.000 godzin pracy
( najpdzniej co dwa lata ), w tym samym
czasie czyScié i napefniaé lozyska w 1/3
smarem

~polaczyé miane oleju z czyszczeniem
wnetrza przekladni

—stosowanie oleju syntetycznego podwaja
okres czasu do wymiany

—okres ulega skroceniu w przypadku pracy w
warunkach nietypowych (wysokie zapylenie,
duze zmiany temperatury, agresywne
Srodowisko)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB | SK
1382 NB s3 dostarczane jako bezobstugowe.
Dlatego powyisza obstuga dla reduktoréw
ich nie dotyczy.

A Nie wolno mieszaé syntetycznych i
mineralnych srodkéw smarnych!

Udrzba

MOTOR

—odistit motor od prachu a nedistot (nebezpeci
pfehfati) L

- pii kazdé vyméné oleje v prevodovce vycistit a
promazat lozZiska elektromotoru

—dbat na to, aby prostor loZisek byl asi do 1/3
zaplnén mazacim tukem

—vybrat vhodny typ mazaciho tuku podie
pfilozené tabulky maziv

PREVODOVKA

— pravidelné kontrolovat mnoZstvi oleje

—vyménit olej po 10 000 provoznich hodinach
nebo nejpozdséji po 2 letech provozu

—svyménou oleje provést zarovefi celkové
vycisténi pfevodovky

—pri plnéni pfevodovky syntetickymi mazivy se
Ihiity pro vyménu oleje zdvojnasobuji

—v pfipadé provozu v extrémnich podminkach
(vysoka vihkost vzduchu, agresivni prostiedi,
vykyvy v teplotach) se doporuduje lhity pro
vyménu oleje zkratit

Prevodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK
1382 NB jsou dodavany s celozivotni napini.
Proto nevyzaduji vySe uvedené prace pro
udrzbu pfevodovek.

A Nemisit dohromady syntetickd a mineraini
maziva!

Karbantartas

Motor

— Porlerakédasok eltavolitasa (tGimelegedés)

— Csapagyak  kiszerelése, tisztitdsa és
zsirozasa

— Csapagyfészkek 1/3 részét zsirral kell kitélteni

- (kendanyagot lasd a kovetkezé oldalon)

HAJTOMO

- Rendszeres olajszint ellendrzés

- Kendanyagcsere minden 10 000 Gzemoéra ill.
két év elteltével, a csapagyak tisztitasaval és
zsirral val6 feltsitésével egyidejlleg esedékes,
figyelembe véve, hogy a csapagyfészkek 1/3
részét zsirral ki kel t6lteni

- A kenbanyagcserét a
tisztitasaval kell 6sszekotni

— Szintetikus ken6anyagok alkalmazasa esetén
a fenti intervallumok kétszeresével Iehet
szamolni :

- Kilénleges 0zemi kérilmények (magas
paratartalom, agressziv gazok és gézok, nagy
hémérsékleti ingadozasok) a fenti
intervallumok révidulését eredményezi

— Tovabba ajanlatos az elsé olajcserét az els6
1000 ora utan megtenni (lasd:
kentanyagtablazat)

Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK1382 NB
hajtém(ivek tartds élettartam kenésiiek, ezért
ezeket a munkak nem sziikségesek.

hajtomii  alapos

ILOSC OLEJU [cm7] MNOZSTVI OLEJE [cm’] KENOANYAG MENNYISEG [cm’]

Pozycja Potozenie poziome
pracy Horizontélni poloha

) Vizszintes elrendezés
Pracovni Reduktory walcowe Ploché &elni prevodovky Lapos hajtomi
poloha PLASKIE dwustopniowe dvoustupiiové kétfokozatu
E:§,§2$Si 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282 11282
H1 400 700 900 1.650 3.150 4.700 7.500 17.000 25.000 37.000 74.000 90.000 165.000
H2 600 800 900 1.900 3.250 4.750 7.500 12000 20.000 30.000 55.000 40.000 145.000
H3 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 14.000 21.000 31.000 59.000 82.000 140.000
H4 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200  10.000  16.000  31.000  69.000  60.000  100.000
Pozycja Potozenie pionowe
pracy Vertikaini poloha

Filggdieges elrendezés

Pracovni  I"Reqikiory walcowe Ploché &elni pFevodovky Lapos hajtém(
poloha PEASKIE dwustopniowe dvoustupriové kétfokozatt
E;‘;ggfsi 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282  11282"
H5 550 1.100 1.200 2.000 4.100 5.400 8.800 17.500 27.000 41.000 72.000 90.000 195.000
He 550 1.000  1.300 2.400 4.100 6.100  8.800  14.000  21.000  33.000 _ 70.000  90.000 160.000
Pozycja ) Polozenie poziome
pracy Horizontaini poloha

. Vizszintes elrendezés
Pr Iacﬁ""' Reduktory walcowe Ploché &elni prevodovky Lapos hajtomd
poloha PLASKIE trzystopniowe tfistuprioveé harom fokozatu
E:liggtéﬁ 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382*
H1 1.300 1.700 4.100 5.900 12.500 16.500 22.000 34.000 73.000 85.000 160.000 160.000
H2 1.400 1.900 3.300 4.900 6.700 9.600 16.000 25.000 45.000 73.000 140.000 140.000
H3 1.900 1.500 3.300 4,900 8.300 12.500 19.000 30.000 60.000 80.000 135.000 135.000
H4 2.000 1.500 3.300 4.900 8.300  14.000  23.000  35.000  65.000  80.000 155.000  155.000
Pozycja Potozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha

) Fiiggdleges elrendezés
Pracovni Reduktory walcowe Ploché ¢elni prevodovky Lapos hajtomii
poloha PLASKIE trzystopniowe fistupiiové harom fokozatu
E:@lz’:fﬁ 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382
H5 2.100 3.100 5.600 8.300 14.000 18.000 25.000 38.000 74.000 80.000 210.000 210.000
H6 2.300 2.600 4.100 6.800 12.000 13.000 20.000 32.000 70.000 80.000 155.000 155.000

* Reduktory typu SK 11282, SK 11382 | SK 12382 standardowo dostarczane s3 bez oleju.

* Prevodovky SK 11282, SK 11382 a SK 12382 jsou normalné dodavany bez olejové napiné.

* Az SK 11282, SK 11382 és az SK 12382 hajtomtitipusok normal esetben olaj nélkiil keriil kiszallitasra.

Standardowo reduktory walcowe napetnione sa olejem minerainym. Olej syntetyczny dostepny jest za doplata.
Normalni olejova néplii je mineraini olej, synteticky olej se dodava za piirazku k cené.
A gyari feltdltés asvanyolajjal térténik. Szintetikus olaj felar ellenében szallithato.

UWAGA/ POZNAMKA / TUDNIVALOK:

Wiw ilosci oleju podano orientacyjnie. Nalezy zawsze sprawdzié poziom oleju.
MnozZstvi olejové néaplné je piiblizny Gdaj. Hiadina oleje musi byt zkontrolovana podle kontroiniho roubu.
A feltoltési adatok kérulbelili értékek. Az olajszintet idénként ellenérizni kell.
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Wat drazony ze stozkowym pierscieniem zaciskowym - Montaz - Demontaz i obstuga
Duty hiidel se svérnym spojem - montaz — demontéz a udrzba
Csétengely szoritopatronnal — Szét- és 6sszeszerelés illetve karbantartas

Typ plerscienia zaciskowego, nr czgsci oraz moment dokrgcania $rub dociskowych
Typ svémého spole a lidaj o krouticim momentu pro upinaci Srouby
Szoritdpatron tipus, tételszam és szoritocsavarok meghuzasi nyomatéka

Sruby mocujace DIN 931(933)-10.9
Upinaci Srouby DIN 931 (933) -10.9
Szoritdcsavarok DIN 931 (933) -10.9

Pierécienie zaciskowe sg dostarczane gotowe do montazu i nie

powinny byé uprzednio rozigczane

Svémy spoj je dodan od vyrobce smontovany, disky pfed

monta3i neoddélujte od sebe.

A szoritdpatron beépitésre kész allapotban kerll kiszallitasra.

Beépltés eldtt

elése szlgségtelen

Instrukcja montazu:

1. Wyjaé element rozporowy ( jezeli jest dostarczony )
umieszczony pomigdzy zewnetrznymi kotnierzami.

2. Lekko dokreci¢ $ruby mocujgce eliminujac luz
pomigdzy zewnetrznymi kotnierzami i wewnetrznym
pierscieniem. PierScieft zewnetrzny powinien sie
nadal tatwo obracat.

3. Delikatnie nasmarowaé otwér pierscienia
zaciskowego w celu ulatwienia montazu na wale
drazonym.

4. Umiescié plerécien zaciskowy na wale drazonym, a
nastepnie zamocowaé wat drazony reduktora na wale
maszyny.

Wal maszyny i wal drazony musza miec
powierzchnie oczyszczone z zanieczyszczeh | ze
$rodkéw smarnych.

Wyijate k Smarowaé tylko powlerzchnig przy
koricu montowanego walu peinego, W miejscu
polaczenia z tulejg z brazu. N i g d y nie smarowaé
powierzchni walu pelnego wspélpracujacej z
pierscieniem rozprezno-zaciskowym.

Dociggniecie s$rub zaciskowych moze nastapic
dopiero po osadzeniu walu maszyny w wale

.- drazonym.
Q‘/}S. Teraz $ruby zaciskowe nalezy lekko dokrecié aby

ustali¢ polozenie kotnierza zewnetrznego.

6. Uzywajac klucza dynamometrycznego réwnomiernie
dokreci¢ wszystkie $ruby jedna po drugiej (nigdy na
krzyz) zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara lub
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara kolejno w
przyblizeniu 1/4 do 1/2 obrotu do momentu gdy
osiagnigty zostanie wymagany moment dokrecenia
(zgodnie z tabela).

Demontaz:

1. Odkrecanie $rub blokujacych powinno odbywat sig
kolejno kilkoma etapami w przyblizeniu po 1/4 obrotu.
Uwaga: nie odkrecaé srub blokujacych catkowicie.

2. Rozluzni¢ zewnetrzny kolnierz od podwdjnego
stozkowego pierscienia.

3. Wysunag¢ wat maszyny z walu drgzonego.

Konserwacja:

Zamontowany pierSciert zaciskowy nie wymaga
konserwacji. Przed ponowng instalacjg (po diuZzszym
uzytkowaniu) nalezy kazda cze$¢ dokladnie wyczyscié.
Ponownie nasmarowaé stozki zewnetrznych kotnierzy i
wewnetrznego kolnierza smarem Molycole G-Rapid Plus
lub rownowaznym smarem. Przesmarowa¢ gwinty $rub i
powierzchnie  styku  #béw  smarem  ogodlnego
zastosowania.

Piasty mocujace
Upinaci disky
Szoritéperemek

Wat maszyny
Pina hfidel stroje
A meghajtandd tengely

Wat maszyny oraz otwor walu drazonego
Hride! a duté hfidel

Tengely és tengelyfurat

CZYSTE BEZ SMARU
BEZ TUKU
ZSIRMENTES

Wat drqZony reduktora
Duty hfidel pfevodovky
A hajtomi csétengelye

Podwdjny dzielony pierscien wewnetrzny
Dvajity pdleny vnitini krouZzek
Hasitott belsé gyard

Postup pfi montazi:

1. Odstraiite pojistku pro pfepravu mezi svérnymi
kotouci, pokud je u svérného spoje.

2. Pfitahnéte upinaci Srouby (lehce rukou), az se
odstrani vlle mezi disky a vnitinim krouzkem.
Vnitfnim krouzkem mus| byt moZné jesté lehce otaget.

3. Namazte tukem wvnitfni stranu krouZzku, abyste
usnadnili montaZz svémého spoje na duty hiide!
prevodovky.

4. Nasadte duty hiidel pfevodovky na hiidel stroje.

Hiidel stroje a duty hfidel musi byt v oblasti
svérného spoje absolutné odmastény
(bez tuku).

Hfidel stroje namaite tukem pfed montaZi v oblasti,
kde je pozdéji kontakt s bronzovym pouzdrem
dutého hfidele. Bronzové pouzdro nemaite tukem,
abyste se vyhnuli pfi montazi zamasténi mista, kde
sedi svérny spoj.

5. Lehkym pfitazenim upinacich Sroub(i se svérné disky
automaticky nastavi.

6. Utahnéte podle pofadi pevné upinaci Srouby ve sméru
hodinovych ruci¢ek vétsim poétem pootodeni — ne
kifizem — 1/4 aZ 1/2 otacky Sroubu jednim pootogenim.,
Upinaci Srouby pfitahnéte klicem, ktery méfi kroutici
moment, aZ k momentu udanému na svérném spoji
nebo v tabulce.

Postup p¥i demontazi:

1. Upinaci $rouby postupné uvolnéte, vzdy o 1/4 otdcky
jednim pooto&enim. Neoddélujte $rouby od zavitd.
Nebezpedi tirazull

2. Uvolnéte svérné disky od kuZele vnitiniho krouzku.

3. Oddélte pfevodovku od hfidele stroje.

Udrzba svérného spoje:

Namontovany svémy spoj nevyZaduje Zadnou Gdrzbu.
Jestlize byl svémy spoj delsl dobu v provozu
namontovan a pak demontovan, je potfeba jej pred
novou montazi rozmontovat a vygistit. Po vy&isténi je
potieba natfit kuZelové plochy (konusy) svérnych disk( a
vnitfntho krouzku mazacim tukem Molykote G-Rapid
Plus nebo srovnatelnym mazacim tukem. Srouby
v zévitech a podlozky oSetfete normalnim mazivem

A szerelés menete:

. A szallitasi rogzités eltavolitasa, ha van ilyen.

2. Szoritbcsavarok kézzel torténé meghuzasa, a
peremek lletve. a belsd gylrli holtjatékanak
megsziinéséig. A belsd gylrli még elfordithatd
allapotban marad. . .

. A belsd gylirii furatanak zsirozasaval a szoritopatron a
hajtémi csétengelyére knnyen felhelyezhetd.

. A hajtomii csotengelyének a meghajtandé gép
tengelyére térténd fethlzasa.

-

& W

A meghajtandé tengelycsonk és csétengelyfurat
egymassal érintkezd feliileteinek teljesen
zsirmentesnek kell lenni!

A szerelés el6tt a meghajtandé tengelynek a
csétengely bronzperselyével kapcsolatba kerlilé
részét zsirozni kelll

Magat a bronzperselyt soha ne zsirozzuk, hogy a
szoritofeliiletek zsirral torténd szennyezddését
elkertiljiik!

5. A csavarok enyhe meghtzasaval a szoritdperemek
automatikusan beallnak az eldirt helyzetiikbe.

6. A szoritdcsavarok meghiizasa sorban, az éramutato
jarasaval megegyezd iranyban, nem atlésan, tébb
alkalommal koérbejarva térténjen, gy, hogy egy-egy
alkalommal negyed-, illetve félfordulatnyit huzunk a
csavarokon. A csavarokat nyomatékkulccsal, a
szoritotarcsan, illetve az adattablan megadott
nyomatékkal hlizzuk meg.

Szétszerelés:

1. A szoritbcsavarokat sorban, tobbszéri kérbejarassal
lazitsuk kb. negyedfordulatonként. A csavarokat a
menetiikbdl ne csavarjuk kil Balesetveszélyes!!

2. A szoritoperemeket a belsd gyliri kipfeltletérd!
oldani.

3. Hajtom levétele a tengelyrél.

. Karbantartas:

A szerelt szoritopatron karbantartast nem igényel.
Hosszabb idejii alkalmazas utan, Gjbdli felszerelés elbit
szétszerelendd és tisztitando.

Tisztitas utan a kapos felileteket Molykot G-Rapid Plus
vagy ezzel egyenértékli kenbanyaggal bevonni. A
csavarmeneteket, valamint a csavarfej felfekvé fellletét
normal zsirral kezelni.
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Pozycja pozioma

POZYCJA PRACY
PRACOVNi POLOHY
EPITESI FORMAK

Horizontalni poloha

Vizszintes eirendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

i =ildls

SK 0282 NB
SK 1382 NB

SK 6282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - 5K 5382

- SK 5282
SK 0282 NB + SK 1382NB

H1

H2

H3 H4

Pozycja pionowa

Vertikalni poloha

Fiiggbleges elrendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 0282 NB m

SK 1382 - SK 5382 SK 1282 - SK 11282

SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB
SK 1382 NB SK 1382 NB
H5* H6

Symbole: Korek Poziom oleju Korek - Podktadka amortyzujaca
Symboly: odpowietrzajacy v Hiadina oleje . spustowy Gumové silentbloky
Szimbélumok: Odvzdusnén( Olaj szint Vypoustén( - Régzités

Odvzdusnéni - oleje .

Levegéz6 Olajleeresztd

* Dla pozycji pracy H5 wymagany moze by¢ zbiornik wyréwnawczy oleju (patrz katalog G1000)
* Pracovni poloha H5 s expanznlyolejovou nadrzkou (viz katalog G1000)

* A V1 vagy a V5 épitési forménal olajkiegyentitd

tartaly (lasd G1000 katalégus)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK 1382 NB s3 napetnione olejem mineralnym. Nie posiadajg one korka odpowietrzajgcego i spustowego.

Reduktory typu SK 1282 - SK 12382 sq standardowo napelnione réwniez olejem mineralnym. Posiadaja one korek odpowietrzajacy i spustowy (patrz pozycje pracy).

Pfevodovky SK 0182 NB. SK 0282 NB, SK 1382 NB jsou pinény minerainim olejem. Skiing nemaji odvzdusfiovaci ani vypoustéc $rouby.
Prevodovky SK 1282 ~ SK 12382 jsou také plné&ny minera!nim olejem. Tyto skfin& maji odvzdusriovacl, kontrolni a vypoustéci Srouby (viz pracovni polohy).

Az SK 0182 NB, SK 028'2’. NB és SK 1382 NB asvanyi olajjal van feltsltve. Nem rendelkezik leveg6z6,- vagy olajleeresztd csavarokat.
Az SK 1282 - SK 12382 hajtom(ivek is asvanyi olajjal vannak feltltve. Ezek a hajtémiivek levegdzd,- olajszint- és olajleereszté csavarokkal rendelkeznek.

Schalthilder / Wiring diagrams / Schematy podtaczeniowe

Silnik tréjfazowy klatkowy
Trifazovy elektromotor s kotvou nakratko
Haromfazist motor révidrezart forgbréssze
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Silnik tréjfazowy klatkowy z poltaczeniem w uktadzie Dahlander
Trifazovy elektromotor s kotvou nakratko a vinutim Dahlander
Haromfazist, rovidrezart forgérész(i motor Dahlander kapcsolassal

o e e :

@ @ @ Lt

i

o—
/9
&

@
— %% loowe

&

niska - predkosé
nizké - otacky
alacsony - fordulatszam

dvouotakovy

1) Plyta przytaczeniowa
Svorkovnice
Kapocsrész

1) Przelgcznik
Pfepinac
Kapcsolé 0

Silnik tréjfazowy klatkowy, dwa oddzielne uzwojenia, dwie predkosci
Tilfazovy elektromotor s pfepinanim péll, 2 oddélend vinuti,

Haromfazist, polusvaltd motor két kiildn tekercesel, két fordulatszammal
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- wysoka niska - predkosé - wysoka
- vysoké nizké - otacky - vysoké
- magas alacsony - fordulatszam - magas
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Betriebs- und Wartungsanleitung 1021
Operating and Maintenance Instruction 08/2000
Notice de mise en service et d’entretien (DE)X(GB) (FR)

Flachgetriebe und NORDBLOC-Flachgetriebe

Helical Shaft Mounting Gearboxes and
NORDBLOC Helical Shaft Mounting Gearboxes

Réducteurs a arbres paralléles et
NORDBLOC Réducteurs a paralléles

Diese Sicherheitshinweise sind aufzubewahren
These safety instructions must be kept available
Ces instructions de sécurité doivent &tre observées

ietriehehau NORD

GmbH & Co. KG

D-22834 Bargteheide - P.O.Box 1262, D-22941 Bargteheide - Rudolf-Diesel-StraBe 1
Tel. 0-45-82-/-401-0 - Fax 0-45-32-/-401-253 - NORD Internet: http:/Awww.nord.com




A Warnung

Es wird vorausgesetzt, da® die
grundsétzlichen Planungsarbeiten der Anlage
sowie Transport, Montage, |Installation,
Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen
von qualifiziertem Personal ausgefihrt bzw.
durch verantwortliche Fachkrafte kontrolliert
werden. Bei Arbeiten am Getriebemotor muf
garantiert sein, dafl keinerlei Spannung

anliegt, und dieser gegen  Wieder-
einschaltung gesichert ist.

A Warnung

Verénderungen gegentiiber dem

Normalbetrieb (hthere Leistungsaufnahme,
Temperaturen, Schwingungen, Gerdusche
usw. oder Ansprechen der Uberwachungs-
einrichtungen) lassen vermuten, daR die
Funktion beeintrachtigt ist. Zur Vermeidung
von Stérungen, die ihrerseits mittelbar oder
unmittelbar  schwere Personen-  oder
Sachschaden bewirken kénnten, muR das
zustédndige Wartungspersonal dann
umgehend verstéandigt werden.

A lm Zweifelsfall die entspechenden Betriebs-
mittel sofort abschalten!

Aufstellung, Vorbereitung
—Transportésen am Getriebe sind fiir das
Gewicht des Antriebs ausgelegt

~ —Fundamente ausreichend bemessen und

schwingungsfrei ausfiihren

~Getriebe oder -motor fest und ohne
Verspannung montieren

—~ausreichende Beliiftung vorsehen

—serienmaBiges Innengewinde nach DIN 332
zum Aufziehen von Verbindungselementen
auf die Wellen benutzen

—-Schidge auf die Wellen
(Lagerbeschadigung!)

—~Maschine und Getriebe méglichst mit
elastischen Kupplungen verbinden

-vor dem Einschalten Abtriebselemente
aufziehen bzw. PaRfeder sichern

—-bei Aufsteckgetrieben mit Drehmoment-
stiitze Gummipuffer verwenden ’

vermeiden

Elektrischer Anschluf

- Motoranschiuf nach Schaltbild vornehmen

~Ubereinstimmung von Netzspannung und
Frequenz  mit  den Typenschild-Daten
sicherstellen

~Sichere Schutzleiterverbindung herstellen

—evil. falsche Drehrichtung korrigieren durch
Vertauschen von 2 Phasen

—Nicht benttigte Kabeleinftihrungséffnungen
und den Kasten selbst staub- und
wasserdicht verschliellen

&)—Uberbelastung und Phasenausfall durch

Schutzschalter vorbeugen

—Einstellen des Motorschutzschalters auf
Nennstrom

- Schaltbilder auf der letzten Seite

Inbetriebnahme

—bei langeren Lagerzeiten besondere
Vorkehrungen treffen (sishe Werknormbiatt
"Langzeitlagerung")

~Lage der Olstandschraube nach
Bauformtabelien des entsprechenden
Kataloges feststellen

- Priifen des Olstandes

~Entfernen  des _VerschluRstopfens  vor
Inbetriebnahme (Uberdruck!), ggf. Druck-
entltiftungsschraube montieren

—Normale Erstbefiillung: siehe Schmier-
stofftabelle

- Luftgekiihlte Motoren sind fir Umgebungs-
temperaturen von - 20°C bis +40°C sowie
Aufstellungshéhen 8 1.000 m {iber NN
ausgelegt

—Der Einsatz im Ex-Bereich ist nicht zuldssig,
sofern nicht ausdriicklich hierfir vorgesehen

A Caution

It is presumed that fundamental project work
as well as all work with regard to transport,
assembly, installation, starting-up,
maintenance and repair is performed by
qualified personnel or supervised by skilled
labour taking overall responsibility. Make
absolutely sure that no voltage is applied at all
while work is being done on the geared motor.
Drive must also be secured against switching
on.

A Caution

Any deviation from normal operating
conditions (increased power = consumption,
temperature, vibrations, noise etc.) or warning
signals by monitoring equipment suggest
malfunction. tnform the responsible
maintenance personnel at once to prevent the
trouble from getting worse and causing,
directly or indirectly, serious physical injury or
material damage.

A In case of doubt disconnect the machine
immediately!

Preparing and performing installation

—Lifting devices on the drive are designed to
carry the drive weight

~the foundation (base) should be of adequate
size and vibration-proof

~install gear unit or geared motor rigid and
braceless

—ensure sufficient ventilation

—make use of tapped hole (DIN 332) to suit
fastening to the shaft end

—avoid shocks on shafts (bearing damaget)

—preferably use flexible coupling between
output shaft and driven machine

—fit output elements to shaft end or secure
feather key before starting the motor

—use torque arm with rubber buffer on shaft
mounting gearboxes

Connection of motor

- Connect motor according to diagram

—make sure that mains voltage/frequency are
in accordance with nameplate information

—make secure protective conductor conection

—if motor is running in reverse direction,
interchange two phases

—Close unused cable entrances holes and the
box itself in a dust- and watertight manner.

—install protective switches to prevent
overload and phase failure

~set motor protection switch to nominal
current

—wiring diagrams on the last page

Starting up

~in case of long-time storage take special
precautions (as provided in works standard
sheet "Extended Storage”)

—check position of oil-level plug with help of
mounting position tables in applicable
catalogue

—check oil-level

—prior to starting-up, remove vent plug from
vent screw if necessa

—if not specified otherwise, first cil filling as is
shown In list of lubricants

—air-cooled motors are designed for ambient
temperautres between -20°C and +40°C and
for iantaIIation at altitudes & 1.000 m above
M.S.L.

—Their use in hazardous areas is prohibited
unless they are expressly intended for such
use (follow additional instructions)

A Avertissement

It est impératif que les travaux fondamentaux
de linstallation, ainsi que tous les travaux de
fransport, montage, installation, mise en
exploitation, entretien et réparation soient
accomplis par du personnel qualifié et
contrélés par des techniciens spécialisés
dans ce domaine. Avant toute intervention sur
le motoréducteur, il faut s'assurer que celui-ci
n'est plus sous tension et que la remise sous
tension soit interdite.

A Avertissement

Si en utilisation normale, des modifications de
fonctionnement  apparaissent telles que
puissance absorbée trop élevée, température
elevée, vibrations fortes, bruit intense etc. ou
en rapport avec fes contrdles techniques, cela
laisse supposer que différentes fonctions de
I'appareil peuvent étre détériorées. Pour éviter
ensuite des problémes, qui pourraient
entrainer de graves accidents corporels ou de
graves deégats matériels, le' personnel
d'entretien compétent doit immédiatement
étre informé.

A Si vous étes dans le doute, coupez
immédiatement I'alimentation

Mise en place, préparation

-Le matériel utilisé pour la manutention doit
tenir compte du poids de I'équipement

—prendre largement les dimensions des
embases et les réaliser exemptes de
vibrations

~monter les réducteurs et motoréducteurs
solidement et sans haubanage

—prévoir une aération suffisante

—-prévoir le taraudage conforme & la norme
DIN 332 pour monter des accouplements
sur les arbres d'entrée et de sortie

~éviter de donner des coups sur les arbres
(cela pourrait détériorer le roulementt)

-lier autant que possible la machine et le
reducteur avec des  accouplements
élastiques

—avant la mise en service, enlever I'élément
d'accouplement ou/et fixer |a clavette

- utiliser pour I'exécution arbre creux avec
bras de réaction une butée en caoutchouc

Branchements électriques

~brancher le moteur selon le schéma

—s'assurer que fa tension du réseau et la
fréquence correspondent aux données
inscrites sur la plaque signalétique

—Le cable de raccordement doit étre protége

—corriger un éventuel mauvais sens de
rotation par une inversion de deux phases

—-Les entrées de cables non utilisées doivent
étre obturées, la boite elle-méme devant
étre fermée de fagon & étre étanche & l'eau
et a la poussiére

—prévoir une protection électrique contre les
surcharges, court-circuit et défaut de phases

~régler la protection électriqgue suivant
lintensité nominale du moteur

—schéma de branchement a la derniére page

Mise en fonctionnement

—~si un stockage longue durée du réducteur
est prévuy, il faut prendre les dispositions
nécessaires (voir spécification "Stockage
longue durée”)

—vérifier que la vis de niveau dhuile
corresponde & la position de montage du
réducteur (voir catalogue)

~controler le niveau d'huile

—enlever la méche de la vis d'évent avant la
mise en route (pour éviter une surpression)
ou fixer le clapet d'évent sur le réducteur

—pour le premier remplissage voir le tableau
des lubrifiants

—les moteurs autoventilés sont dimensionnés
pour des températures ambiantes comprises
entre -20°C et +40°C, ainsi que pour une
altitude & 1000 métres au-dessus du niveau
de la mer

—Leur utilisation dans des atmosphéres
explosives est interdite, @ moins qu'elles ne
soient expressément prévues a cet effet
(respecter les indications supplémentaires)



Wartung

MOTOR .

- Staubablagerungen entfernen (Uberhitzungt)

- Walzlager ausbauen, reinigen und einfetten

—Es ist zu beachten, daB der gesamte
“reiraum um das Lager ca. 1/3 mit Fett
gefulit ist

- Schmierstoffsorten siehe néachste Seite

GETRIEBE

-regelméBige Olstandskontrolle

-Wechseln des Schmierstoffes alle 10.000
Betriebsstunden oder spétestens nach 2
Jahren.

—-Doppelte Fristen bei
dukten

—Verkirzung der Schmierstoffwechselinter-
valle bei extremen Betriebsbedingungen
(hohe Luftfeuchtigkeit, aggressive Um-
gebung und hohe Temperatur-
schwankungen)

-Verbinden des Schmierstoffwechsels mit
grundlicher Reinigung des Getriebes

synthetischen Pro-

Bei den Getrieben SK 0182 NB, SK 0282 NB
und SK 1382 NB mit Lebensdauer-
schmierung sind diese Arbeiten nicht
notwendig.

A Synthetische und mineralische Schmier-
stoffe nicht miteinander mischen! Das gilt auch
fur ‘d\ie Entsorgung der Schmierstoffe!

Maintenance

MOTOR

~remove dust deposit (overheating)

—dismount anti-friction bearings for cleaning
and refill with grease

—ensure that the bearing cage is packed to
about 1/3 with grease, distribute evenly

—select proper type of lubricating grease from
following table

GEARBOX

~regular oil level check

—change lubricant every 10.000 working hours
or afier two years at the latest.

—combine the lubricant change with thorough
cleaning of gear unit

~lubricant changing intervals will be twice as
tong if synthetic products are used

—extreme working conditions
humidity, aggressive media
temperature variations) call for
lubricant changing intervals

(high  air
and large
reduced

The gearboxes SK 0182 NB, SK 0282 NB
and SK 1382 NB are supplied with lifetime-
lubrication. Therefore they do not require
the a.m. maintenance for gearboxes.

A Synthetic and mineral lubricants must not be
mixed either for filling or for disposal!

Entretien

DU MOTEUR

—-enlever la poussiere  du moteur
(echauffement)

~démonter les roulements, les nettoyer et les
regraisser

~la cage des roulements doit étre remplie au
1/3 environ
—lubrifiant voir tableau ci-aprés

DU REDUCTEUR

—vérifier régulierement le niveau d'huile

—vidanger le lubrifiant aprés 10.000 heures de
fonctionnement ou au plus tard aprés 2 ans
d'utilisation.

—profiter de la vidange pour effectuer un
nettoyage approfondi du réducteur

—pour des lubrifiants synthétiques, ce délai
peut étre doublé

-réduire les intervalles entre les vidanges
dans des conditions d'utilisation extrémes
(hygromeétrie élevée, ambiance agressive ou
variations importantes des températures)

Pour le réducteurs SK 0182NB, SK 0282 NB
et SK 1382 NB lubrifiéss a vie, ces
préconisations d'entretien ne sont pas
nécessaires.

A Des lubrifiants synthétiques et minéraux ne
doivent pas étre mélanges! Ceci s'applique
également pour le retraitement des lubrifiants!

OLFULLMENGE [cm’] CAPACITY [cm’] QUANTITE DE LUBRIFIANT [cm’]
Bauform Waagerechte Anordnung
. Horizontal position
Mounting Position horizontale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Réducteurs 3 arbres parallgles
Positions de zweistufig double reduction a deux trains d'engrenages
montage 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282 11282*
H1 400 700 900 1.650 3.150 4.700 7.500 17.000 25.000 37.000 74.000°  90.000 165.000
H2 600 800 900 1.900 3.250 4,750 7.500 12.000 20.000 30.000  55.000 40.000 145.000
H3 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 14.000 21.000 31.000 59:000 82.000  140.000 |
H4 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 10.000 16.000 31.000 69.000 60.000 100.000
Bauform Senkrechte Anordnung
Vertical position
Mounting Position verticale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Reéducteurs a arbres paraliéles
Positions de zweistufig double reduction a deux trains d'engrenages
montage 0182 NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282  11282*
H5 550 1.100  1.200 2.000 4.100 5.400 8,800 17.500 27.000 41,000 72.000 90.000  195.000
He 550 1.000 1.300 2.400 4.100 6.100 8.800 14.000 21.000 33.000 70.000 90.000 _ 160.000
Bauform Waagerechte Anordnung
Horizontatl position
Mogpting Position horizontale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Reducteurs a arbres paraliéles
A sgsitions de dreistufig triple reduction a trois trains d'engrenages
( /\‘nontage 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382*
“TH 1.300 1.700 4.100 5.900 12.500 16.500 22.000-  34.000 73.000 85.000 160.000 160.000
H2 1.400 1.900 3.300 4.900 6.700 9.600 16.000  25.000 45.000 38.000 140.000 140.000
H3 1.900 1.500 3.300 4.900 8.300 12.500 19.000  30.000  60.000 80.000 135.000 135.000
H4 2.000 1.500 3.300 4.900 8.300 14.000 23.000  35.000 65.000 80.000 155.000 155.000
Bauform Senkrechte Anordnung
. Vertical position
Mounting Position verticale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Reducteurs a arbres paraliéles
Positions de dreistufig triple reduction a trois trains d'engrenages
montage 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382+
H5 2.100 3.100 5.600 8.300 14.000 18.000 25.000  38.000 74.000 80.000 210.000 210.000
H6 2.300 2.600 4.100 6.800 12.000 13.000 20.000  32.000 70.000 80.000  155.000 155.000

Die Getriebetypen SK 11282, SK 11382 und SK 12382 werden im Normalfall ohne Ol geliefert.

Types SK 11282, SK 11382 and SK 12382 are supplied without lubricant as a s
Les réducteurs SK 11282, SK 11382 et SK 12382 sont livrés sant huile.

tandard.

Die Normalbefillung der Getriebe ist Mineralél. Synthetisches Ol ist gegen Mehrpreis lieferbar.
Standard lubricant for the gearboxes is mineral-oil. Synthetic oil is available at a surcharge.
Les réducteurs sont remplis d’huile minérale, lis peuvent étre remplis d’huile synthétique contre supplément de prix,

HINWEIS / REMARK / REMARQUE:
Olfulimengen sind ca.Angaben. Olniveau anhand der Olkontrollschrauben prifen.

Filling quantities are approx. figures. Oil level must be checked according to oil-level plugs.

Les quantités d'huile sont donnees 2 titre indicatif, Vérifier Ia quantité d'huile grace

a la vis de niveau d'huile.
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Hohlwelle mit Schrumpfscheibe - Montage - Demontage und Wartungshinweise
Hollow shaft with shrink-discs - Assembly - Dismantling suggestions and maintenance
Exécution des arbres creux avec frette de serrage - Montage - Démontage et entretien

Schrumpfscheibentyp, Sach-Nr. und Drehmomentangabe fir Spannschrauben

Shrink-disc type, part-no. and torque of locking screws

Indication du type de fretie et du couple de serrage et no. ident.

Spannschrauben DIN 931 (933} -10.9
Locking screws DIN 931 (933) -10.9
Vis de serrage DIN 931 (933) -10.9

Die Schrumpfscheiben werden vom Hersteller einbaufertig
geliefert, Sie sollen vor der Montage nicht mehr auseinander-

genommen werden.

Shrink-discs are supplied ready for installation and should not be

taken apart before mounting.

Les frettes de serrage sont livrées prétes & monter par le
“7"s fabricant et ne doivent donc pas étre démontées avant le

montage.

Montageablauf:

1.

2.

w

Maschinenwellenschaft
milssen

. Aufsetzen der

Entfenen der Transportsicherung zwischen den
Flanschen, falls vorhanden.

Anziehen der Spannschrauben (leicht von Hand) bis
das Spiel zwischen den Flanschen und dem Innenring
beseitigt ist. Der Innenring muB noch leicht drehbar
sein.

. Einfetten der Bohrung des Innenringes, dadurch

leichte Montage der Schrumpfscheibe auf die
Getriebehohiwelle.
Getriebehohlwelle  auf  die

Maschinenwelle.

und
im Bereich der

Hohlwellenbohrung
Schrumpfverbindung

absolut fettfrei sein.
Die Maschinenwelle vor der Montage im Bereich,
welche spiter Kontakt mit der Bronzebuchse der
Hohlwelle hat, einfetten. Die Bronzebuchse nicht
einfetten, um bei der Montage eine Befettung des
Schrumpfsitzes zu vermeiden.

5

\

ch leichtes  Anziehen der Spannschrauben
_sitionieren sich die Spannflansche automatisch,

+ estziehen der Spannschrauben der Reihe nach im
Uhrzeigersinn  tber mehrere Umldufe - nicht
Uberkreuz - 1/4 bis 1/2 Schraubenumdrehung pro
Umlauf.Die Spannschrauben mit einem Drehmoment-
schltssel bis zu dem auf der Schrumpfscheibe oder in
der MaBtabelle angegebenen Anzugsdrehmoment
anziehen.

Demontageablauf;

1.

. Abnehmen des Getriebes von der

Spannschrauben der Reihe nach (ber mehrere
Umlaufe I6sen, pro Umlauf ca, 1/4 Umdrehung.
Spannschrauben nicht aus ihrem Gewinde entfernen -
Unfaligefahri!

. Die Spannflansche sind vorn Konus des Innenringes

zu losen.
Maschinen-
voliwelle,

Wartung der Schrumpfscheiben:

Eine montierte Schrumpfscheibe ist wartungsfrei. War
eine Schrumpfscheibe lingere Zeit im Einsatz und
wurde demontiert, dann ist sie vor der erneuten Montage
zu zerlegen und zu reinigen. Nach der Reinigung sind
die Kegelflachen (Konus) der Spannflansche und des

Innenringes  mit
vergleichbarem

Molykote
Schmierstoff

G-Rapid Plus oder
einzustreichen. Die

Schrauben sind im Gewinde und Kopfauflage mit
normalem Fett zu behandeln,

Spannflansche
Locking hub
disques de serrage

Voliwelle der Maschine
Customers solid shaft
arbre plein machine

Wellenschaft und Hohlwellenbohrung
Solid shaft and bore of hollow shaft
arbre et alésage arbre creux

FETTFREI
GREASE-FREE
SANS GRAISSE

Hohlwelle des Getriebes
Hollow-shaft (Gearbox)
arbre creux du réducteur

Zweimal halbgeschiitzter Innenring
Dual half-split Inner ring

deux bagues intérieures fendues

Installation instructions:
1. Remove transportation spacers (if provided) located

nNy

Hollow-

between outer collars.

- Lightly handtighten locking screws to eliminate play

between outer collars and inner ring. You should stilt
be able to easily turn inner ring.

. Lightly lubricate the bare of the shrink-disc to facilitate

easy mounting onto hollow-shaft of reducer.

. Fit shrink-disc onto hollow-shaft and mount hollow-

shaft reducer onto solid shaft.

and solid shaft must be clean and

free from anylubricant.

Exception: Grease solid shaft at end where it will
make contact with bronze bushing of the hollow-
shaft when it is mounted. Never grease the
front of the solid shaft which makes contact under
the shrink-disc. Tighten locking screws only after
mounting the hollowshaft onto the solid shaft.

5.
6.

Now tighten locking screws only lightly to position
outer collars.

Use torque wrench and equally tighten all screws one
after another (never cross wise) in a clockwise or
counter clockwise sequence by approximately 1/4 to
1/2 turn until specified tightening torque (per table) is
reached.

Removal:

1.

Loosen locking screws in sequence in several steps
by using approximately 1/4 turns. Danger - Do not
remove locking screws completely.

. Loosen the outer collars from the double tapered inner

ring.

. Remove hollow-shaft reducer from solid shaft,

Maintenance:

An installed shrink-disc is maintenance free. Before
reinstalling (after prolonged use) it should be taken apart
and thorougly cleaned. Relubricate the taper of the outer
collars and of the inner ring with Molycote G-Rapid plus
or equivalent. Regrease screw threads and head contact
area with mulitpurpose grease.

Procédure de Montage:

1. Les éventuelles protections de transport placées entre

les surfaces de serrage doivent étre retirées.

2. Les vis de serrage doivent étre légerement serrées a
la main, jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de jeu entre les
surfaces de serrage. L'anneau intérieur doit toutefois
pouvoir encore étre tourné aisément.

. L'alésage (D1) de ia bague intérieure de la frette doit
étre légérement graissé. De la sorte, le montage de la
frette sur l'arbre creux est facilité.

4. Positionner I'arbre creux réducteur sur

machine.

w

farbre

L'arbre machine et I'arbre creux doivent absolument
étreexempt-de-graisse-auniveau de la
liaison par frette.

Préalablement au montage, 'arbre machine doit étre
graissé 2 I'endroit du position-nement prévu de la
bague bronze de I'arbre creux. Ne pas graiss
e r la bague bronze, pour éviter un graissage du
siege de la frette lors du montage.

5. Serrer légerement les vis de serrage de ia frette, afin
que les surfaces de serrage se positionnent
automatiquement.

6. Serrer les vis dans le sens des aiguilles d'une montre
les unes apres les autres, en plusieurs fois, en faisant
a chague fois d' 1/4 2 1/2 tour de vis. Ne pas serrer en
diagonale! Utiliser une clef dynamométrique pour le
serrage. Les couples de serrage sont indiqués sur les
frettes, ou doivent étre relevés sur les plans.

Procédure de démontage:

1. Les vis de serrage doivent étre desserrées dans
l'ordre, les unes apres les autres, en plusieures fois,
avec environ 1/4 de tour par vis & chaque fois. Ne pas
sortir les vis. du filetage. Risque d’accident!!

2. Le plan de serrage doit &tre écarté du cone de la
bague intérieure.

3. Retirer le réducteur de I'arbre machine.

Entretien des frettes de serrage:

Une frette de serrage montée ne nécessite aucun
entretien. Si une frette utilisée depuis un certain temps
est demontée, un nettoyage préalable a toute nouvelle
utilisation est nécessaire. Aprés nettoyage, les surfaces
coniques de serrage et la bague intérieure doivent étre
enduites de Molykote G-Rapid Plus ou d'un type de
graisse analogue. Les filetages et tétes de vis doivent
€tre graissés normalement.
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Waagerechte Anordnung

BAUFORMEN
MONTING POSITIONS

POSITIONS DE MONTAGE

Horizontal position

Position horizontale

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 < SK 5382

SK 6282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB + SK 1382NB

H1

H2

H3 H4

Senkrechte Anordnung

Vertical Position

Position verticale

SK 1282 - SK 11282

SK 1382 - SK 5382

SK 1282 - SK 11282 SK 1382 - SK 5382
SK 0282 NB
skizszng SR 6382-SK11382 - SK 6382 - SK 11382
O =
N =

H5 * H6
Symbole: Entiutfung Olstand OlablaB m Gummipuffer
Symbols: v Vent plug QOil level Drain plug - ~  Rubber buffer
Symboles: Event Niveau d'huile Vidange 'g' Butées caoutchouc
* Bauform H5 mit Olausgleic! SK 0282 NB jehe Katalog G1000) SK 0282 NB

* Mounting position H5 with 1. 3% 1382 NB angion unit (see catalogue G1000) SK1382NB
* Position de montage H5 avec réservoiur de compensation de niveau d’huile (voir catalogue G1000)

Die Getriebe SK 0182, SK 0282 NB und SK 1382 NB sind mit mineralischen Olen befal, Es gibt keine Entliiftungs- oder OlablaBschrauben.

Die Getriebe SK 1282 ~ SK 12382 sind ebenfalls mit Minerals| befiilit. Diese Getriebe haben Entliiftungs-, Olstand- und OlablaBschrauben. (siehe Bauformen)
The Gear Units SK 0182, SK 0282 NB and SK 1382 NB are lubricated with mineral-oil. There are no vent or drain plug.

The standard-ubrication for sizes SK 1282 ~ SK 12382 is also mineral-oil. There are vent and drain plugs (see mounting positions).

Les reducteurs SK 0182, SK 0282 NB sont remplis d'huile minérale. I n'y a aucune vis ni clapet d'évent.

Les réducteurs SK 1282 - SK 12382 sont remplis d'huile minérale (voir positions de montage).

Schaltbilder / Wiring diagrams / Schémas de branchement

Drehstrom-Motor mit KurzschluBanker
Three phase squirrel-cage motor
. Moteur triphasé a cage d'écureuit

AIA

FAN A
) Klemmbrett
\ & \ Terminal board
Plaque a bornes
@ @) @ @ DED ) q
i) Schalter
Switch
Ll P L N Démarreur
—B Q

Drehstrom-Motor mit KurzschluBanker, in Dahlander-Schaltung
Three phase squirrel-cage motor, Dahlander connection
Moteur triphasé a cage d'écrureull, couplage Dahlander

B o e

U O

Drehstrom-Motor, polumschaitbar, zwei getrennte Wicklungen
Three phase motor, polechanging, two separate windings, two speeds
Moteur triphasé & commutation de poles, deux bobinages separes,

deux vitesses
_h@
——

NCICKE

@ v @ )

! SN
i é ® @ @
AN o—|
L3 o @ @)
niedrige - Drehzahl - hohe niedrige - Drehzahl - hohe
low - speed - high low - speed - high
inférieure - vitesse - supérieure inférieure - vitesse - supérieure
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Inductive proximity switches

gieckronio

1G5401

1G-3008-BPKG
Plastic thread M18 x 1
Cable

Sensing range 8mm [nf]
non-flush mountable
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LED }'Zﬂ 24/
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Electrical design

DC PNP

Gutput normally open
Operating volitage [V] 10...36 DC
Current rating [mA] 250
Short-circuit protection pulsed
Reverse polarity protection yes
Overload protection yes
Voltage drop [V] <25
Current consumption [mA] <15(24 V)
Real sensing range [mm] 8+10%
Operating distance [mm] 0..6.5
Switch-point drift [% / Sr] -10...10
Hysteresis [% / St} 1...15
Switching frequency [Hz] 300

Correction factors '

Cu approx. 0.2

mild steel = 1/ stainless steel approx. 0.7 / brass approx. 0.4 / Al approx. 0.3/

Operating temperature [°C] -25...80
Protection P67 EH

EMC EN 60947-5-2
Housing material PBT

Function display

Switching status LED yellow

Connection PVC cable / 2 m; 3 x 0.5 mm?
Wiring
Core colours
BN brown BH
BU blue i
BK black O =L

T BU {=
Accessories (included) 2 lock nuts
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