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DELIVERY DOCUMENTATION DECLARATION
/DECLARACJA KOMPLETNOSCI DOSTAWY/

TAGnr: 94.1-SC-2A

TAG Description: Screw conveyor 2 granule collection dryer

Herewith Biosolidair declares that the attached documentation of the
above-mentioned equipment is complete and approved by Biosolidair.

/Niniejszym Biosolodair o$wiadcza, ze zatgczona dokumentacja ww.
urzadzenia jest petna i zatwierdzona przez Biosolidair.

Herewith Biosolidair declares that following suppliers are approved and

authorised by Biosolodair to deliver the above mentioned equipment.
/Niniejszym Biosolidair odwiadcza, ze akceptuje i upowaznia
nastegpujgcych dostawcéw do dostaw ww.sprzetu.

Supplier:  Klinkenberg-TBMA
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Rudi Pittoors
/ Project Manager
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MIEDZYNARODOWY SAMOCHODOWY LIST PRZEWOZOWY
INTERNATIONAL CONSIGNEMENT NOTE

This carriage is subject, notwithétanding any
clause to the comtrary, to the Convention on
the Contract for the international Carriage of
goods by road (CMR)

Niniejszy przewdz podlega postanowie-
niom konwencfi o umowie migdzynarodo-
wej przewozu drogowego towaréw (CMR)
bez wzgledu na jakakolwigk przeciwng Kiau-
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3 Miejsce przeznaczenia (miejscowosd, kraj)
Place of delivery of the goods (place, couniry)
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16 Przewoznik (nazwisko lub nazwa, adres, kraf)
Carrier (name, address, country)

2
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: tel. (0 81) 28 33 801, fax 28 28 BAT

Kolejni przewoznicy (nazwisko lub nazwa, adres, kra])

Succesive carriers (name, address, country)
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4 Migjsce i data zatadowania (miejscowosc, kraj, data)
Place and date of taking over the goods (place, country, date)
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5 Zatgczone dokumenty
Documents attached
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ZastrzeZenia | uwagi przewoznika
Carrign}‘é reservations and observations
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Verannninn nr 182/024N Minictario van Feanamicrha 7aban uan 9 ananotie 1099



TABLE OF CONTENT Sﬁx’ME AS CRIGINAL

=

. Material certificates
. Operating and Maintenance instructions (incl drawings)

. Instruction for: transport, lifting the conveyors, assembling at location,
dismantling at location

. Operating and maintenance instructions gearbox
. Table of capacity and filling degree in the conveyors
. Baftery limits

. Information on proximity switches (electronic)
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TLOZLNY 3705‘5
HUTA BANKOWA R - |
Spétla 2 0.0, Swiadectwo odbiory 3.1.B Nr.1146/04
Inspection certificate PN-EN 10204
41-300 Dgbrowa Gornicza Abnhmepriifzeugnis
Zamawiasjgcy, ' faal by =~
Ordebed by - Bestslicr wil s al bv
Elermentenwag 8 “P‘\'
: | 3201 LG Spijkenisse ~CY
Adris wysylhowy Netirortzr TeE— - Tt ——
Address - chrsandadm.ssc SP\‘\?’ ™
Nridata zarﬁé‘wienlé kh‘en:ts Zlecenie Awizo ’ Wagon
Ovder Nu.and dute Manuf. Order No Advice No Car No
No und Daturn det Bestellunp. Atltrag No Vergundanzelge No Wagen No
L/273155484/2004/B2‘31 31513947958
b/6205351/2004
04
{0
© Przedmiol i wykonanie ’—
(..\_ At and gpecifiliation (Heat and Wymiar lub rysunek Gatunek Wytop Sztuk | Wigzki
~ mechsnical treatement ete.) Dimansion or drawing Stcel tvpe Heat Pieces { Bundle kg
Gegenstand und Austuhrung (therm und Abmessung oder Zeichnung Marke Abstich Stiick Bonde ;
meehyn, Bearbeliung usw:) —
Round bars Round 80mm S332J2G2 421063 61 & | 14780
i 1 08mm " 426+ 42 6 15800
Lemgth 6000wm | [UTTL ) 4% p 6 15800
103 20580
EN10025/94
EN10221 k1.B. DIN1013%
‘_
I. SKLAD CHEMICZNY - CHEMICAL COMPOSITION - CHEMISCHE:ZUSAMM‘E‘NSETZUNG Y EN10025 /94
Gatunek Wytap | |
Stee! rype - Heat C Mn Si P S Cr Ni Cu Al N
Marke Abstich ' :
3355J02G3 420171 0.181 1.16 0.34/0.020({ 0.010] 0.02 | 0.01 0.04(0.028 0.005
" 421063 Q.19 1,27 0.3710.019| 0.007 0.02 | 0.02{ 0.02 0.036{0.00




. _ : Udaruéﬁé:_ ‘
. ‘Rodza} ' temp 4l Twardoss
NU’{W*’;W'OP" obrébki Re Rm . z Test, Probe )
I proby Termicznej (MPa) {(MPa) (%) (%) Middle value, Mittelwert
préb
Heal treatment of Hsrd
Hent . No Tests the sample, (KJ‘; I;,CU:Z I:arr::ss
Schmelze . Nr Probe Metallurgischer | (em®)
‘ Zustund der Probe.
420171-1236 N 395 [ 548 | 53,6 433
4210651355 N 369 | 573 | 286 150

3. BADANMTECHNOLOGTCZNE

Ultrasonic testing ACC.TO SEP 1920-1 gr.3.kl1.B.

1

LEADANIA METALOGRAFICZNE - METALLOGRAPHIS TESTS - METALLOGRAPHISCHE UNTERSUCHUNGER ]

Wytop Nr Zanieciyszezenia niemetaliczne Strukturga
Heal No Nometallic Impurities Structyre
Abstich No Nichinetsllisehe Verunrelnigunpen Struktr
420171 grain No 8 ASTM
421063 " No, 8 ASTM
{ 1 1
N (
. - . . - .'-"-'
Powierzchni¢ i \wymiary zbadane PrEex wydz prod. w HE -
Surface and dimension resiad by Dept, at 100%
Oberflache und Abmassungen geprifl von Prod.a b, 2y !
DEKLARUIEMY Z PELNA ' WE DECLARE WITH FLLL RESPONS!UDILITY. : 'HIERMXT \IRD RECHTSVER BINDLICH
ODPOWIEDZIALNOS(14, THAT ROLLED MATERIAL SPECIPIED INHERE  BESTALIGT, DAB DIE IM DIESEM WERKZEUGNIS
zr WYRSGE W, LCOWANY “’YSZCZEC‘ﬁLN‘ION\-‘ ‘BY CERTIFICATE)S COMPATIBLE WITH GENENNTE wa LZERZEUGNISSE NORMGERECHT
WNINTEISZYM ATESCIE JEST 2GODNY 2, : STANDARD SIND ‘
NORM 4
NO e, e BATE oo w: SIGNATURE........ st e,
Material oznacione ‘
Mulerial marked
Dus Material wurde bezeichne; HEGE S 420171 ;421 063, 33557263,
Both forheads silver, ~ “
Kontrola jakotei Dyrekeja Huty _ Odhiorea _r
Control of Mynutscture Works Management Recejver
Fabrikationskonro] e Hbtten - Direktion o ncm:
: OV ZESPOLL o I O WSSy
D/3 oORI wy RZEC2025,
mzﬁ W
S J- 15 .V

dbowisauje od 2001 04.01
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FERROMORA,
Tovim! 1688, 686 02,

DIC: CZ63480085 ((O: 63480085

OR: Krajsky soud v Brng,

Predmdt  / Object

Rozmay Dimensions

Aivppe Joderr 11y

VIA, s.r.0 Inspekini certifikat
Staré Misto Inspection certificate
€SN EN 10204/3.1

1¢ 959

Cislo;  /Ng,:
50223

spis.zn. C 20789 dne 29.9.1995 WNL STAAL B.V

ELEMENTENWEG §

3201 L SPUKENISSE-RO TTERDAM

NIEDERLAND

COLD-DRAWN ROUND STEEL BAR 060.00

060.00 b9  6000+1 00-0

Jakest 7 Quality $355)2G3¢

Dleporem / Swndan EN16278 EN 10277.2 "f.'li;ﬂ_!_
Objednévka 7 Qrder Ne, 949205/541202
Zakizks & Internal Order N, 4/T3E/517846

Dodaef list & / Advice note 46295

Aute  / Truck No,

Mnozstvi  / Tata) 0,000 T

Viha  / Totalweight 9,228 ' T

Mechanické viastnos

ti / Mechnical valinéds (IMPa=1 N/mm4)

Vyrzen! 20kdzky vyhovuyje stanavenym potadavkam ,
Dodrizie radivizotopickd akiivitg taven, vzorky - max. 100 BQ/KG.

[ Vzorek &/ Probe No, 1052048 , . Hodnow / Valye § N
Rp02 (MPay Yield point : 584,0a00
Rm (MPa) Tensile strenght 602,0000
A(%) Allengation 19,0000
Chemické slogenf / Chemieal Composition . L N } .
Tavba&  /.Cast No. 55502 : Hodnet./ Valye |
(Tavbovd analyza - Cast Analysis) ' A o
C% 0,1500~
P% 0,0200
S% 0,0030
Mn% 1,3600
Si% 06,3500
Ti % 0,0031
AlC% 0,0230

AVLIA ar o
. TovErnl Yeag

84602 Stard Mesto
> tel,: 572438 171

We herehy certify that material deseribe abave complics with the tarms of the vontract, far: 572 541 85

The rodioigntapic aclivity 0f melting sample is ecampliance - max, 100 RQ/KG,

Staré Miste

15.09.2005

tastace

Strana : !
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Th K Nirost t (s
@ ySseniiupp Nirosta , ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 | Comeneno: 051403627

Trysionkonn soomass ( INSPECTION CERTIFICATE 3.1 | N o0 cerutn: ;
. CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 ! .‘
! EN 10204 | '
: Datum
! | B 20.05.2005 |
4 . Date: '
_ { I s —— e '
+ Basleller: - T ____—1
i 47794 Krefeld Postfach P‘"x‘::[zn( THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH i
. - " o T e e ——— _—__‘
| THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH g“}jﬁi . 70006254 |
snde N .
‘ HEINRICH-AUGUST-SCHULTE-STR 14 anmm N T Usknegers 1
' Si.g’iﬁﬁw \ 277073 03'?37-?:353& L 86447750 |
44147 DORTMUND s s st ]
Zachmd Sndwcfslandng\m
! Deutschland ) g‘;pn;s: a:fl:x':in {
'r — TR T T T e e e lUsIerbedanUngcn/Terms ofdehvarleL:dy!Jons de hvmlson - -
| Erzougnistorn: . ASTM A 240/A 240M- 04a !
. Band/Coil/Roule _
| o and/CoilfRouleau ' ASME SA 240 Sec.ll Part A £d.04 I
! : EN 10088-2 |
i Werkstofl NIROSTA 430774301 EN10028-7
R TYPE 304 L/ 304 l
| W  AD 2000 W2 |
7N Richtlinie 97/23/EG
o Pmlu‘onl I StGckzahl chm-lassm T -M:W;Odu; dil mvmu_m-mwm:;é;; i Erschm.M- _S—d;m:;MNr Los-lﬂund-:k [ Aush]hvu—:--“
' Hern U Ouantity asse | Mett_ turi, Cast-to, Lot/Coil-No, Lot Fiish |
| Poste Hombm . L ———__m_ . ; Mode do tus Coulés N° Moulesu-N* I Firl !
a 9 1{ 21430 i 8,00 x  1500,00 ' f AOD | 488600 | 20681 2A1D l'
! ]
g | ! | [ |
R | I
—_— | . e
| Fower Te [ s me | P s T o Ini [N ,‘ ! | 1
- Covite | A , =% ‘ % % I *® | % % ‘ i | | !
| 4388001 002 | 035 | 2 Lﬁ,os*. | 0,002 | 18,08 | 802 | 006 | N P
| | I[ (- ] | I I [ {*ﬁTW l T
| _j | | |
I *“ﬁ"r S S s ot s i W
Prodbs Numrnsr Los-v'and MNr. .o Ty et T __T——L ‘er T —J___“ 1
et | e | REO.2 | Ro1% | Rm | A5 l__HRB | 1 i ,
Epr.N® l /Rouleau-N* Nimm? [ Nimem? ‘+ % i i ‘
171 A| 39681 01| 362 408| ee2| sz2,71 sso' —1—'_— N
— — | - ——t L
ImE| eeen o] s s0e  eeo; sts| eso | 1 | T T
"\, .sopenlage —_1
e Walzﬁﬂ%{uﬁg ' !
QUER | |
Verwuchslungsprifung (Spek&a;el\ys——;fré;l—ol Id:r:;lt;s—poc;m_a—ﬂalysxsyc'::lrdrcdldanuﬁc;;; (analyss spo:rr—ale) l.O-.v-T_ T
Mafle - Oberfldche/Dimensions - SurfaceiDimensions - Surface 0. |[
EN1SO 3651:2 0B.} !

Prufung aut Interkrist. Koros./Test of mten:ry"l conosﬂ'esl de corros, h!crcnsx.

hyssenKrupp Nirosta GmbH
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDWUNG ;1050 GRAR G/ LUIT

VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD €/ AIR
WERK KREFELD, ABNAMME HEAT - TREATMENT - 1050 DEGREE / AIR
ABNAHMEBEAUFTRAGTER

INSPECTION REPRESENTATIVE

TEL:02151-832447 5 : :
FAX:02151-834106 E ké(g < (i@ X@%

|
|
|
BUTZEN ‘
|
I
|

PAL3era e




N

OMPU

Ve
Page

(1)

;\)ra'u ‘:a‘r;kx:al

787778/001/A 1

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Uate Batum Dals
DIN ... 10204 3.1 (AD 2000-w2) 10.02.05
P elvery address, Emplanger, Lieu de Intason ’ _
OQUTOKUMPU GMBH OUTOKUMPU GMBH
HANS -BOECXLER-STR. 36 HANS - BOECKLER-STR. 36
DE-47877 WILLICH DE-47877 WILLICH

BR DEUTSCHLAND

Racuements, Anfordarungen, Exigenses

AD 2000-MERKBL, W2 DIN 17441 02.97
ASTM A240-04a

ASME 2004 SECTION II PART A SA-240
AD 2000-MERKBLATT W 10

BR DEUTSCHLAND

Our Ordsr No
Unese Aufirag Nr.
Notre cammands p¢

72238 |”

Your order, lhrs Bsstalung, Vedte camimands

110099 cs

Proower, Erzevgnstorm, Produd

.SHEET , STAINLESS STEEL

Mark of Manufacturar
Zexnsn aes Ligterwerkss
Sygne ge productayr

F::soeclors §larp

AOD Zéxchen q Sachveral

! Proceas
MR} Emchralzungsan
MF Moda de lugion £ean de laapet

Chromte, Warksloft Nua' e

| 1.4301 TYPE 304 TYPE 304L

EN 10259

Mark ng Kennzacr wurg, Marquage

1.4301 2B

Tulerancos toleantan, Tolérarcas

Murks, Vamandzaishen, Muwuss

G

Crarga-teal No.

Quantity Weignt, Gewonl, Pods 4
Stackzahl Aualdhrurg
Nombre Fai

Finien

Y

Line hem Size, Abmessungea, Dinensians
Faihe Poetion  ; Schmaelze-Probe Ni.
Lgna 'Foute , Coulées n®
_ | ‘ ——
1 17 46747 2 6,0 X 1500 X 3000 MM

34

7144 KRG 2B

[&ETIEE] ]‘CL.;H.E.;I dombsbish, Chevnidhs Zusdmmentel fund, LaRpaatiin DEBRGLEL

R I & T Mn P | 8 cr | W N I
IBEEAR % | % | % % |
46747 0,017 0,48 1,79 0,027 0,003 18,3 8,2 0,045

Mechanical propart e, Machanische Eiganschaltion, Catadtersintues rmacankiu

ed

Locanan JRp0 ¢ Ap10
Qr, - AS
%

Am
MSTemt Nimm? Nimm?

i Llelu

A%p { .

[Hardness
Harte Duta%
HB30

APPROVED ACC. TO AD 2000
MERKBLATT W{/TRD10O,

1 E 305 337 596 56 58
A 304 333 3¢ 357 3¢

17y -

TRB100 BY TUV NORD WITH
RENOUNCE OF COUNTERSIG-
NEMENT. CERTIFIED ACC.
TQ PRESSURE EQUIPMENT
DIRECTIVE 97/23/EC BY
TUV CERT-CERTIFICATION
BODY FOR PRESSURE EQUIP-
EENTPOF Tg% Tgv Nong
GRUPPE; NOQTIFIED BQDY,
REG, -RO. 004%

Idenidy lest, Verwechsiungspridung, Controle d'identitc atign

S.ze8. Abmetsurger, Dunant one

Sunace, Qtetache, Sutacse . .

Toat ot irdaryran, coiros, Profung auf intarkisl. Kor-ca, Test da coos intercnst

DIN BN _ISQ 3651-2 : QK

OK
CK
(0):4

A = Daginning / Antang / Dabut
E ~End/Ende { Fin

AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7
1.4307

Wa cedily that tha above mentioned products oy win
tha termi of the grder coniract,

We beataligen, dass die Liaterumg den Yarsinga ungan e:
Bastellunnimme snlepicht.

Nous osttliions ques leq produits ¢numgiés ci-dessss sont
confommas aux prsacnatitna de 12 commanoe,

Thig tre! otctitcate X mada by conlrulied ADP-cyaler

ard i vaidd wilhout signature,

Diosae Zaugnis wurda von ainsm abs piltn Datenve -
arbeitungsaystam ersiall und is ohne Unterscairl gotig,
Ca certical a 416 &tabli par un syetame inlornatgae
oontrol &t pal valicde mans sgnarure.

Outokumpu Stainless Oy

@ﬂﬁﬁﬁﬂé%%%lgbnuA UKAJARVI

pactoul aul
Lm L% one.

gFIN-954-CU Terno, Fintarxg
Tel *358 16 4521, Fax 358 16452350,
¥ewws. DOk LT DU oOm
Domisia: Torrio, Finiand Busingss klenty Code 0837715.0
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UGINE & ALZ “|MILL CERTIFICATE BS EN 10204/, 1 N-Nr-N 2006K0012036
ARCELOR GROUR CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS DIN EN 10204/3,] AR = 4 g 2.9
UGINE & ALT Balglum NV , 2R 2 )
Maatschappelljks tatet Approved o3 supplier aceqrding to ADI660. WO . TRD 100 statement W E. %03
Gonk-2uld : 2008 8A, Swinnenwijsrweg 5. B 3600 Genk | cenified acc, PED {3723/cc) by TUV , N 0035
Tal, {086) 30 21 11 - Telptex jDag) 30 23 80
Teiax 32058 asldozg b -
H.R, Tongeren nr 41,0581 - B.TW. nr BE 401.277.814
AQ) . 203
Manufacrurer's works order number  [Surveyor's mark Parchaser and/or consignee Purchaser's order number
N°® de fa commande usine productrice ICachet de l'expert Z } & A'a Client eV/ou destinalaire N®de commande cliept
Werksauftragsaummer Stempel des Bestelter wnd/oder Empfuengér Kundenbestslinumsmer AQY
SUAS558629/04- 20733/580/04Werk.asachvcmscnd' on RCC & WEHA GMBE %0[)?— 512612495
Packing list:2006K607954 '8 23
Produet - Produit - Erzeugnis Customer article number
ILISSABONER STR. 5 N= d'article clicnt
COIL3, ROT ROLLED, ANNRALED AND PICKLED Artikcloummer des Kunden A9
COILS, LAMINE A CHAUD, RECUITS + DECRER M7228 DUISBURG-RHEINHADSEN ARTO00086
COYYLS, VARMGEWALRY, GEGLUEHT UND GESEIRT poy PUITELAND ADS
Steed designatlon Bo2 | Finjsh  [Steelmalong process ¢ [Product delivery condition
D“‘g".xmn de 'seice Préscatation  JModa d‘clnbornum da lacier. S(Ahlh:rmlhngsvcrfahxcn Eint de livraison du produit
Stehlbezeithning Ausluchomg - Blvetie srs fumoee- VOR/AOD-Gontinvew sating Lieferzustand
Four 4 sre- VOB/AGD: Coulbe continue ug \
BN 10088-2/0§ WM 1.4307/1.4301 1D Eleltro-Ofan-VOLVAQD. Stanggussoniage go uuonr::gfcd.
S ) R e et o e 1050 ¢
ASNE ER240 (10 Prescriptions supplémentaires - Zustizliche Anfordemmngen - .
BN AQ038-7/00 YR 1,4307/1,4301 b1 Forced air - Air forcé
: X2 CRNT 18-9 Cehlaasa buf B34
AD 2000 Ww2/2004 -- AD 2000 WXL0/2003 -- BN 13445-2/2002
° 06
Identiiention of the product Bo7 Dimensions Nurmber of picces B
Identification du preduit-ldentifizicrung des Erzengnisses Dimensions « Abmeasungan Nombee de pigces - Smeckzah) 2
Colln. Heat n. Thickness 509 £ \Wid el B10 Length B} 05
N e bobine - Bond Ne iN® de aouléa » Schimelz Ne Epaisscur - Dicke fLargewr - Breite Longucur « Laengt
i Not welght g
f Poids net « Netlo Gewicht 160 XG
54908128 545081 5.00 mm | 1500.00 mm
{
SRl CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE cmmotm CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
B oY
& i , C I8 |Mu|N [CiMo|Ti | N | P
Required-Exigé % mini 8.00 [ 18.00
Anfordening Yamaxi | 0,030 | 0.73 | 2.06) 10.00 ] 15.50 0,100| 0,015| o.045
Caat Analysis |0.027 | 0.S0| 1.48| 8.02)48.00 0,050( 0.003| 0.032
hedlyss qenden
Analyse Schwsalze o3l cn [aga! €74 Jov]] c3s €37 Cn c79 foc) [=J] [« [ol3] o] Chs CBs
‘T'eals to verify batch and guality have boen earried ont : QK & Fenite Q Femhe Bend ool vesults are satiefactory EN 150 1438 D52
Tests de \':nfu.bcn d¢ 1o conformid de Is nuance foumic ; OIC ® Lu essais de plinge sont satisfaisants 180 Lok
Y awechslungpruclung wurde dhirchgefuchn : OK €04 ©93{ E des Bieg preshan den Vonchrtien
Locaton (1) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES- MECHANISCHE WERTE 2 100021
Room temperature - Tempérmtue smbients - - Raurtemperatur ‘ l Teat Temperature ; o
Direstinn (2) | Yield strength Tendle strength Elongation afler fructure (A) | Hordness  [Yield strength Tensile st |Elengation %
- Limite délaslicite Résistanec & I unetion | Allongement aprés ruptuse Ducté Limite délasticitd Résisr, MEQ Allongement
Rg'mérvd Dehngrenze MPa |Zugfolighcit. MDa  [Brichdehnung % | Hate Dchngrenze MPa [Zuglestigkeit |Bruchdchnuny
LX)
_W,,,dgcmng Rp 02 % RpT% Rm A5 S Oy HRR cpl Rp0l% Rpl % Rm A5
mini 210 250 520 45 45
maxi 670 92
1| T |Obuined 276 315 622 55 5% 82
Sbieny
Ergebnisse
cit Cl4 Cil C1) {=(3 [o5]] Cié cl7 Ccla 19
Impoet strength test Corrosion test 20.2 (] /8 () Sarple
Fasi de wésilienes Test de carresion
Karbizhisgzachigheitaidst Kedaionslal [} Thiaknedi
Cap [Temp cas 44 4, 94m
i EN IS0 3651/2 10K cx cs (52 cs) Cs¢ oss cos
i car D’d \piema| Clzanliness ; A B: C: D .
Locatlon of the samplc (1) The delivery 13 {n accardance with the order Organlsation inspection
Emplassmen da Iichantillon Lo fnumiture st confonme aux exigences de la commands Organisme svlou service conusic
Lage des Peobenzhachnitics Dic Licteruny entaprich den Bestelibedingungen | Usberwachungsabicilung a08
I Front - Début - Anfim: @ Metallurgical Departmen)
Y Back - Fin - Erxle
3 Mfiudie - Mifieu - Miti ot .27/02/2006 T, VANTRADPEN
Dircction of the test pieces (2) Murldng, inspeciion and meusurement : without objection
(ricntition ey Bproyvelies Contréle de marquage, daspre) 8 de dimenaiong anriafemnls .
Pr:sbcnri:hmm' * Prugfung det Stempelung, dos Ubertlacchenspekts und The inspector
¥ Transversc Traviers - Quar der Abmessungen * ohne Beandimndung Lt responsahle
. Dnr Wl searhuerctaardips ———
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b Y UGINE & ALY MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 N-Nr-N 2006K001 3677
ARCELOR GROUR CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1 _
UGINE & ALZ gotgiom ABNAHMEPRUEFZEUGNIS DIN EN 10204/3.1 . S A54 A
Mogtachappalijks zstat Approved as supplier sccording 10 AD2000- WO - TRD 100 Statement W E 603

Cank-2uid : 2008 A, Swinaenwliorwes 5, B 3800 Gank centified ssc, PED (97/23/ec) by TOY , WB 003§
Tel, {D89) 30 21 11 ~ Talefax (008} 30 23 gg :
Talex 33058 aldozg b

HA; Tengeran s 41,051 « BT.W. e BE 491277918

A0) 205 .

Manufacturer's works order num_bcr Survever's mark Purchaser and/oy conxignes ’ Purchascr's ardey numbey

N® de la commande usine productrice Cachet de Fexpert U & A Client et/ou destinavaire N9 de eommendc client
Werksaufiragsaununer . AB8 |5, el des B I Bestelter und/eder Empfasnger Kundenbestelnumener ADY
SUAS61418/06-20733/598/06) =VP i RCC 5 WEHA GumH 512612578
Packing list:2006K609146 |Vorkssochversuendigen

Product - Produit - Erzeupnis -

& LISSABONER STR. § o o article namber

COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND BICKLEN . Anikelnummer des Kunden ADS
COILS, LAMINE X CHAUD, RECUITE + DECALE 47229 DUISBURG-RHEINHADSEN ARTO000087

COILE, VARMGEWALLY, GEGLUENT UND GEBEIZT po) PULTSLAND AG6

Steel designation Lm Finlsh  [Steclmaldng procesy cis [Product delivery condigoy
Régignation d¢ I'ncice Présentation  {Mods d'élaboration de Facies Stahihersicllungsveriahsen 42l da (ivisison du produit

Sihibegaiclping Mafuchrung - Elecirc are fumace-VOIY AGD-Gontimiows casting Liefernustand

_ ) Fous § are-VOIVAOD-Coulée contimuc Sclution treaced:
BN 100BB-2/05 W®R 1,4307/1,4301 in Elckm—O(‘cn—VOD/AOD-Slmngxmmhge Hypertrempe: .
RITM A 240 (M) ~OSA TYPE 304L/304 ®0 1 o . Loctungageghabgeschreckt 1050 c
ASME SA240 (M 04A05 TYPE 3041/304 Ho 1 s Y S_llgplcmcr;tnry trg:qugr:mﬂ;gshg A 803 BIgcglva eckt:
N 40028=7/00 R 1,4307/1,4801 16 ETIPHENA SUppleMENtAife - Zushilihe Anfordsrangen Vorced adr « Al forad
X2 _CRNI 18-9 Gebluese Luft -

AD 2000 W2/2004 -— aD 2000 W10/2003 -- EN 13445-2/2002
ASTM A480/A480M-05

206
}:f n,-;-m? ﬁ:n o!.:;h{. ¥ n':Od.“d des Er b ¢ Ditnensions Number of pieces 308§
oL eation A produ B Dimensions - Abmessungen Nombrs de pidces - Stueckzahl | 1
Coll n, iHeat n. Thickmess 008 { Width 810 Length ol I3}
N= da bobine - Band Nr iN® de coulde - Schmelz Nr Epaizseur « Dicke Lorgeur - Breite :Longueur- Laenge Net h i
H H el weight
: Poids net - Netto Gewicht i 13960 ke
60609314 606093 5.00 mm §2000.00 mm |
| i
& 350 i a7 CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSY CHIMIQUE - CHEMISCHE, ZUSAMMYENSETZUNG
Required.Exjps % mini 6.00 ] 18.00
Anfordenmg %m=d J0.030 | 0.75( 2.00]20.00]15.50 0.100| 0.0a5{ 9,045
Cast Analyais (0,023 ! 0,31 »-82 | 9,04 |18,27 9:972} 0.002¢ 0,026
Aoudyss ecules
Anslyse Schmelze il cn cn cHl_ en 76 e cmi enl el  ecw|  em|  ep S
Tests to verlly batch and quality have been carricd guf ; OK & Femte f $ Ferile Bend tust results are sotisfoctory EN 1SQ 7438 052
Testa e véridenton 8¢ ln eonformits de b nuanee Fournic : OK i Les essals de pllage sont gats falsants 180
v ', " Auirchpafiehsd « (314 . 1ok
Va g wurda '3 10K [~ 7] | . C9)] Ergebnise des Blegeversychs snprechen den Vorachrifiey
Cecntion ) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCEE WERTE. 25—
Room temperacure - Température ambianic - Rawmtemperatur I Test Tempersture : .
’r Direction (2) Yleld streaph . Tensile serength Blongation sflar fracture (A) | Hardness  |Yield strength entllestr, | Elongation %
Rewwired Limitc d'étasticité Résistance & a trection  {Allongément apiis ripturg Dwcté Limite d'élasticitd Resist, MPa Allongeemncnt
;zi‘;'é" Dehngrenze MPa_ |Zuglestigksit MPa  (Bruchdehnung % { Hiznte Dehngrenze HMPa Rugfesigkeit |Bechdehnung
Anfordering | Rp01% | FoTW% Rm A5 S0mm | HRB cu| Rp12% | Rpiw Rm I3
mini 210 250 520 45 45
maxi 670 92
1| T |obislaed 298 45 €17 55 58 a5 BN g
Obienu . .
Ergebnianc ) .
c1 Cla ciz e cts ]} cis cIz I8 19
Impuct strenpth test Corrosion fest 50,21 o
PRSI RRIsR e aahAe A2 REYT R n/g(;) E g
Eexdi de ideilioncs Test de comesion 1ple
Kerbschlagzachigkeitstes: Karrosionslest ¥ ! Th{cknesa
can}“'"r‘ Caa 48 5.06mn
: EN 130 2651/2 g cso cst cn cs Csa css o8
: ] C42 ') ‘ Intemal Cleanlingzs ; A 5 C. D- p
Localian of the snmple (1) The delivery is in ucenrdance with the order Organisation inspection
Emplacement de Péchantilion La fourniture est conforme sux exigences de [a commande Orgamame sUoy servies cantedly
Lagc des Probensbachnittas Dig Lieferung entspiricht den Bestellbedingungen - Uebenvechungsehiailung ADS
1. Fran - Déhut - Anfang o Metallurgical Departmeng
L Bzl - Fin - Ende
3, Mrddle - Milicu - Miue ol 06/03/2006  J.VANTRAPPEN
Dircction of the test pleces (2) Murldng, inspection and megsurement ; without ohjection
Orienwtinn des Eprouveiu Cuntale de marguge, daspeet ot de dimansions - solisfoissnts R
Probunniehtung Prucluny der Siempelung. des Oherflacchenaspekis und The ins pector ™
T. Fransverss . Traver « ucr der Abmessungen * ahae Reantinndung | responsahie
P eestilienl temy bya.. . ao [ Dr Wearls sunihvirstnimsedive
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Alle tvssen pledein

. Certificate No. Page
Zeugnis Nr. Seite
N° du certificat Page
I&W&j _ 814295/001 1(01)
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 Date Datum Dale
DIN EN 10204 3.1 09.11.05
Delivery address, Emplanger, Lieu de livraison BESTELLER
ROBA METALS B.V. ROBA METALS B.V.
P.O. BOX 36
ZOMERDIJK 27-33 ZOMERDIJK 27-33
3402 MJ IJSSELSTEIN 3400 AA IJSSELSTEIN
HOLLAND HOLLAND
.Re.qulramer\ls. Anlorderunéen, Exigancas 8;1; Srrg:;t g;, ;dr. VﬂL‘Jr order, ihre Ee;!ell;m'g, Vol;e c’ommande.'.

AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7

AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17441 02.97
ASTM A240/A240M -05

ASME 2004 SEC. II PART A SA-240 A0S

87627

Notre commande n* | 7 07 9.6 3

Product, Erzeugnisform, Produit

Mark of Manufacturer Process Inspector's slamp
éeiche(t;le des Lieferwerkas I&Wﬁj hEﬂrschmelzungsaﬂ AOD Zeichen d. Sachversl.
igne uclour ode de fusigy Poi T
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND e oo produsie Hoda da lusien oo e Terpert
Grade, Werkstolf, Nuance Tolerances Toleranzen, Tolérances
1.4301 1.4301 TYPE 304 EN 10259
Marking, Kennzeichnung, Marquage Marks, Versandzeichen, Marques
707963
1.4301 2B
Line llem Charge-test No. Size, Abmessungen, Dimensions Quantity Weight, Gewichl, Poids | Finish
+ | Reihe Position | Schmelze-Probe Nr. Sluckzahi Austihrung
Ligne Poste Coulée n° Nombre Fini

1 1 45036 5 4,0 X 1500 % 3000 MM

104 14740 X6 3B

EN ISO 3651-2 A: GENUEGEND

Charge no, Chemical composilion, Chemische Zusammensetzung, Composition mecanigues
el S ST [ Mn P S or | W N
% % % % % % % %

45036 0,05 0,52 1,70 0,029 0,003 18,2 6.1 0 643

Line Mechanical properties, Mechanische Eigenschaften, Caraclerisliquas mecaniques

Reihe  [Location [Re02,  |Reio Rm | A5 | A50 Hardness UBERPRUFT NACH AD2000-WO

gne on Nimm? | Nfmm? Nimm? % % o | HarteDuraté DURCH TUV NORD GMBH

- N _ HB30 MIT VERZICHT AUF GEGEN-
17 B 342 372 640 8B 83 L83 ZBICHNUNG
A 348 380 643 54 52 184 ZERTIFIZIERT NACH

' DRUCKGERATERICHTLINIE

k 97/23/EG DURCH DIE TUV
CERT-ZERTIFIZIERUNGS-
STELLE FUR DRUCK-
GERATE DER TUV NORD GMBH
BENANNTE STELLE
KENN-NR. 0045

ggglslty A(t?rilé :S%rnwe:rl:sgxinmgear?srgggg. Conlrale didentification 0.B. A= Beglnning / N{’”“Q 1 Début

Surface, Oberflache, Surface . . 0.8B. E =End/Ende / Fin

Tes! of intergran. corros, Prisfung auf interkrist. Korros, Test de corros. intercrist, 0.B

SOLUTION ANNEALED ON A
RAPIDLY COOLED AND PICKLED

EONTINUOUS ANNEALING LINE,
MECHANICAL TESTS OF THE FINISHED PRODUCT

Wa certify that the above mentioned products comply with
tha terms of the order conlract, -

Wir beslatigen, dass dis Lieferung den Vereinbarungen der
Bestellannahme entsprichl.

Nous certifions ques les produits énumérés ci-dessus sont
conformes aux prescriptions de la commande.

This tes! cerlificate is made by controlled ADP-system
and is valid without signatura.

Dieses Zeugnis wurde von einem Uberpriflen Datenver.
arbeilungssystem erstellt und is ohne Unterschrift guitig.
Ce certifical a é16 &tabli par un systeme informatique
controld et est valide sans signalure.

Outokumpu Stainless Oy

q‘ﬁ-q

Authorized inspaclor
Werkssachversténdiger
Inspecteur autorisé

JORMA RUKAJARVI

FIN-95400 Tornio, Finland
Tel. +358 16 4521.Fax +358 16 452 350,
www.outokumpu.com

Domicile: Tornio, Finland. Business Identity Code 0823315-9




dxf\l % Div. T deXeels

CERTIFICAT DE RECEPTION :
10204 3.1B (AD 2000-W2) 20.09.04

DIN EN

e

% * db certoat Page
977250&001/13 1(01)
Date Datym )

Oelvery addmees, EmplEngar, Lisude liveaison

OUTOKUMPU PSC GERMANY GMBH

| HANS -BOECKLER-STR. 36

DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

BR DEUTSCHLAND

OUTORKUMPU PSC GERMANY GMBH

HANS -BOECKLER-STR. 36
DE-47877 WILLICH

Requitements; Anlordanasgen, Exigences

AD 2000-MBRKBL. W2 DIN 17441 02.%7
ASTM A240-04A

ASME 2001 PART A SEC. II SA-240 AQ2
AD 2000-MERKBLATTT W10

Out Order No., I
Unesr Auttrag Nr. Your oder, thro
Nolie eemenande n°

53992

Besisllung, Yoira commands

Product, Euougn'.rlum\ Produit

TOLE , ACIER INOXYDABLE

Mark of Manufacturer -
Zsichen des Uslarwerkss [I0Y, .
Signe de productaye L.

Proceas Inepectar's viamp
Erschmalzungeart Zemhon d. Sachverst,
Mots da tusion AOD Pocan oe 'exped

Grade, Weadknioff, Nuancs

Tolerancea Yolsranyen, Tosrances

1.4303 TYPE 304 TYPE 304L EN 10259
Maikmg, Kennzechnung, Mamuage Marks, Vereandzeichss, Marques
1.4301 2B 108893 cs
- "‘\L‘{;’?\o E:Titiun gcmalx':-ﬂl;:go N Sue. Abmesoungsn. Dimanzions g'umhy ' Weghl, Gewicht, Poha]::xgg}_"um
agne Oale Coutte n" Nembre Fini

IN EN ISQ 3651-2 : CONFORME

5

1 2 332305 3,0 X 1500 X 3000 MM 10 1064 xG 2B
2 2 32086 5 3,0 x 1500 X 3000 MM 71 7562 KG 2B
3 2 33562 3 3,0 X 1500 X 3000 MM 32 3364 XG 2B
4 2 33362 2 3,0 X 1800 ¥ 3000 MM ig 1896 X6 2B
(gg:rrr?:l:;ci;’ Chupca.l ;;r;po;nio.n..C);;rni.s;hs.Zuu.a»rnl;r;ema.Lzur»g, c«;;.m;hion macangues
CTouléan® C St Mn P S Cr Ni N
% Ys % % Ve % %
33230 (0,020 0,46 1,84 0,030 0,004 18,3 8,2 0,047
32086 0,020 0,44 1,74 0,028 0,002 18,1 8,2 0,060
33562 0,021 0,46 1,76 0,034 0,001 18,1 8,2 0,041
;‘L“;e | Mecnar cal proparties, Mechanischs Eigenschanan, C«ras:mr.bvquumunqun
e oa " R Wb | Rmee | A5 | A50 aris Duraté APPROUVE SELON AD 2000
Lau % * *  |HB30 MERKBLATT W0/TRD100 PAR
- TUEV NORD B.V. SANS
1 E 272 310 591 63 58 175 . OBLIGATION DU CONTROLE.
o B Ao H 8 CERn mIa L
B 334 2 61 ; CT1 PPARAILS A PRES-
A 305 341 11 59 E§ 170 910N 9’7’?53/53 PAR TUEV
3 B 2374 311 594 64 60 176 CERT; CORPS DE GEHRTIFIC:
A 270 308 592 62 59 175 ATION POUR APPARAILS
4 B 277 319 601 61 58 178 A PRESSION DE GRQUPE
A 276 318 601 61 57 175 TUEV NORD CORPS NOTIFIE,
ENREGISTREMENT NO. 0045
antry foet, ¥erwechsl ngeprifung, Contrake a'dentdoalion 0.8 A = Baginning / Anfang / Début
Soms Amsisrger e teary | 0.B & Ena Ende.
Tesy of intargran, coiros, Pratung aud interkrel. Kosros, Tesl de oorros. intercl. 0.B

AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7
1.4307
NFA 36209 MAT -90
. LZ7CN18-09
WARMEBEHANDLUNG: 1050 C

Wi bost,
Nous cs

Wn certity ihat thy above mantionsd products comp'y with
the famne of the udsr contract

Aligan, dass die Lislarung den Versinbarungen geor

Bestellannahme onts;

Fr"::m.
Miona ques les produite doumbrds cr-deasue sam

conformaes aux prescliptians de (a commands.

Ca can
sonirew

Thee tast centilicate is made by controlled ADP-oystsm
and is valid without eignaturs.

Disasa Zaugnis wurda von snem Oberpriiben Datrrver-
: Arb-hulmyﬂum eatell uid wm ohne Urterschritt going

2 #th dlabsii par un ome nfommalique
at ;@Yﬂm_llﬂ ugnatue, e

Ou

Authorz,

tokumpu Stalnless Oy

w.mfnﬁﬁom QUWARVI

Inspeciaur autorsé

F N-85400 Tesnio, Flnland

Tl +358 16 4521, Fax +358 16 437350,
www.culokumpu.oom

Domicite. Tomio, Fetand, Businass Mdartiy Code D8233(5.9




“\MJ er \Q\,ms %relfdmcje

| X Mrllshset
otk 3 s vschor i f
¥] Testreport
-{'we
[B:B-e'mdg Spao.No, Corardar
' 3986 109377
BORON STEEL B 24 O%‘Yg{:ifaumm)

fraistTr

Product

Soldd Plates SB=500

usanmMakensweg Tel. 023.5319518
l|l§n¢>sl,bus 9648, 2003 LM Haardem, Fax 023-5312196

: PRINS?@SEESE%ELBV

hem Cas| v | TemNo, l Dimension Kilos ‘ Plaoss Oon-
. _ ditlon
1 |62138 1-5 | 1524%3%6005 mm 10.032 45 5j
Ladle Anelyala %
. Caat . Eo. ¢ | 8| Mn 3 ] N Cr | N fGu ’ Mo | Al Nb v T | B) Desox
62138 50(25 @3 113t 7 4 30 {4 |17] 328 1 4 1
2100 % 1000 X900 x1dbo x;oo J . '_;:1000
Teet Mathod: Binell Hardness Thet socording 1 ths EN 180 e308-1, Dldrr.wlll’m‘hl el 10 mm 8ad the lasl kros 2084P0N,
Teat No New
1-5 464 (464 | 469 | 459 469
o |
. We hersby cerlily the! the materia) has baen ’ . Merk of the
mz?de an rlasled hdaooordaca with tha STAALHANDEL BV Manulaalurer,
ablve mantioned order, PRE NS SNIJBEDRIJF .
kerawap 2 Y " Tel 023-5319518
Eg'gif&"&g, 2003 LM Haarism, Fax 023-5312196
Yo e
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Werk llsenburg

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

DIN 50049 - DIN 10204

(f‘

;H?\é . Qﬁ%\.- Lf "3(}\9’\'5’ sﬂ‘? ‘)LQ@:@A N

ILSENBURGER
GCROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitier Gruppe

Nr.: 93/04 Blatt: 1

‘Besteller: Werksauftrag:

Besteli-Nr.: ‘

Werkstoff u. Lieferbedingung: Brinar 400 WbI. Brinar 400 12/2000

Erzeugnisform: Grobblech Zustand: VG

Pos. Stk |Solimaf der Bleche  [Schmelzs| Vorschrift
. ' Nr.

Dicke Breite Linge Proben-Nr. [Lage 2 HB 30
S
5 | 5| £
o b 3
S £ 5
£ 2 2
w N m
mm mm mm MPa | MPa Y 1 2 3 Mw
1 10 | 2000 | 4000 | 69320 | 113683-2 - 424
1 10 | 2000 | 5000 | 69320 | 113597-4 434
1 6 | 2500 | 8000 | 33414 | 129726-3 429
1 10 | 2000 | 6000 | 19982 | 116277-2 438
i 10 [ 2500 | 10000 | 40056 | 104889-2 436
1 12 | 2000 | 10000 | 68163 | 897063-2 416
1 6 2200 | 6040 | 70054 13658834 | 411

Schmelzanalyse:

Charge c Si Mn P S N Al Cu Cr Ni \Y Ti Nb | Mo
69320| 0,18 | 0,3 | 0,87 | 0,009 0,004 {0,005 0,041| 0,08 | 0,47 | 0,05 | 0,03 | 0,03 | 0,00 | 0,18
39414 0,16 | 0,49 | 1,37 | 0,010 0,001 10,004]0,042f 0,05 [ 0,95 | 0,79 [ 0,05 | 0,00 | 0,00 | 055
19982} 0,14 | 0,45 | 1,20 | 0,013 0,002 | 0,008 0048} 0,06 | 0,46 | 0,34 | 0,05 | 0,01 | 0,00 | 033
40056 0,18 | 0,32 | 0,89 | 0,008 0,002 [ 0,005|0,036f 0,02 | 0,49 | 0,03 | 0,04 | 0,03 | 0,00 | 0,19
68163) 0,15 | 046 | 1,25 | 0012 | 0002 |0,004|0033| 002 | 046 | 0,35 | 0,05 | 0,00 - 0,00 | 0,32
70054| 0,16 | 0,31 | 0,89 | 0,012 0,002 | 0,005} 0,040| 0,06 | 0,49 | 0,05 | 0,04 | 0,03 { 0,00 | 0,17

1) K= Kopf, F= FuR; L=Langs;Q=quer Stempel des

2) U=Walzzustand;N=normalgegliht;A=angelassen Sachverstandigen: A,

3) Probenform.-u. Priiftemperatur:

Das Ergebnis des Faltversuchs entspricht der Vorschrift. Zeichen des Lieferwerkes:

Besichtigung und Ausmessung: ‘ ~N '

Es wird bestatigt, daf die Lieferung den Anforderungen d. oben angefihrten Lieferbedingungen entspricht

lisenburger
Grobblech GmbH

D-38871 llsenburg

lisenburg, den 08.12.04

Sachverstandigenstempel
Inspector's Stamp

Qualitdtswesen

/\ﬁahme :
/ -

A7
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ILSENBURGER

N Jj CROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./ Na. 345566

Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 2/2
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date 03.01.2005
Nr. / No. 3.300.10.529 07.10.2004

Besteler Ambo-Stahl-Gesellschaft
Purchaser Gerhard Sevenich GmbH & Co.
50771 K&ln

Ereugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000004600
Poduct  Heavy plate Works order No.

Abnahme WS
Werkstolf und Lieferbedinguny BRINAR 400 Inspection

Steel grade and terms of delivery Wbl BRINAR 400 08 /2003
DIN EN 10029 A 10/91
EN 10 163

Héarteprifung / Hardness test

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. o Zustand | Probenform Hartewer!
Specimen No. Heat No. Location| Cond. | Type of specimen | Hardness
1 2 3 MW 4)
112 3 360 - 440 J60 - 440

137737 70054 K4 VG HB30 415 418 422 418
148185 43184 K4 VG HB30 412 411 407 410
148186 43184 K4 vG HB30 424 424 418 422
150504 21202 K4 VG HB30 403 407 410 407
150505 21202 K4 VG HB30 407 407 409 408

1) K:  Kopt/Top 31 V6: vergiitet/ quenched and tempered

2 4 14 Breite/ 174 Width 4] MW: Mittelwert / Average

Faltversuche ohne Beanstandung
Bend tests without objection

Alle Bleche wurden gema&f SEL 072 -12.77 flichen- und randzonengeprift
Prifklasse der Fldchenpriifung : 3

Priflklasse der Randzenenpriifing : 3

Befund : keine Beanstandung

All plates have been ultrasonically tested according to SEL 072-12.77
in area and edges.

Class of areatesting: 3

Class of edgestesting: 3

Results: No faults were found.

Es wird bestétigt, da8 die Lieferung den Anforderurigen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby cerlify that the delivered material complies with the terms of the order,
OM-System: Certification as per JS0 3001 since 28 February 1990

f Herstellerzeichen lisenburger Grobbiech GmbH Sachverstindigenstempel Qualititswesen
;’7 Trademark Veckenstedter Wegq 10 Inspector's Stamp Abnahme
D-38871 lisenburg Werkssachverstindiger

Works Inspector

Diese durch ein geei Datenverarbeitungssystem erstellle Beschei igung ist gemiR EN 10 204, Abschnitt 5, chne Unterschrift giitig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5. Cyron



_ ILSENBURGER
Hou Nlle S onk bl e n ﬁ J GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./ No. 345566
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 1/2

DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum / Date 03.01.2005
Nr.fhw, 3.300.10.528 07.10.2004

Besteler  Ambo-Stahl-Gesellschaft
Purchaser Gerhard Sevenich GmbH & Co.

50771 Koéln
Ereugnis  Grobblech Werksaultrags-Nr. 0000004600
Produt  Heavy plate Works order No.
Abnshme WS
Werkstolf und Lieferbedingung BRINAR 400 Inspeclion
Steel grade and terms of defivery Wbl BRINAR 400 08 /2003
DIN EN 10029 A 10/91
EN 10 163

Kennzzichnung des Materials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis—Nr./Sachversténdigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product -No/
inspector's stamp

Materialdaten / Material data N
Pos. | Anzahl Erzeugnis-Nr, Schmelzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Linge mm X mm X mm
ltem | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of delivery Thickness x Width x Length
02 1 148185 1 43184 VG 8,00 x_ 2000,0 x_ 12000
02 1 148186 1 43184 VG 8,00 x_2000.0 x 12000
02 1 148186 2 43184 VG 8,00 x 2000,0 x 12000

3 1 150504 1 21202 VG 8,00 x 2500,0 x 12000
03 1 150505 2 21202 VG 8,00 x 2500,0 x 12000
06 1 137737 1 70054 VG 12,00 x 2000,0 x 12000
06 1 137737 2 70054 VG 12,00 x 2000,0 x 12000
02 3 | Gewicht 4.443 kg VG: vergitet/ quenched and tempered
03 2 | Weight 3.734 kgs
06 2 4.444
> 7 12.621

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &uBere Begchaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
wilthout ebjeatien

Schmelzenanalyse / Ladle analysis.

Herstellerangaben / Manulacturer standard

Schmelzen-Nr. Cc Si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
21202 0,16 0,31 1,14 0,013 0,001 |0,006 0,054 0,02 0,44 0,49
43184 0,16 0,31 0,89 0,010 |0,003 |0,005 0,055 (0,02 0,51 0,07
70054 0,16 0,31 0,89 0,012 |0,002 0,005 |0,040 0,06 0,49 0,05
Schimelzen-Nr. Mo v Ti Nb B
Heat No. % % % % %
21202 0,22 0,05 0,04 0,00 0,003
43184 0,17 0,04 0,03 0,00 0,003
70054 0,17 0,04 0,03 0,00 0,002
Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process
Es wird bestéhgl, daB die Lieferung den Anlorderungen der Lieferbedingung entspricht,
We hereby certify that the delveredt materiat complies with the terins of the order.
OM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1990
f Herstellerzeichen lisenburger Grabblech GmbH Sachverstindigenstempel Qualititswesen
Z‘ﬂ Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
D-38871 lisenburg Werkssachverstindiger

Works Inspector
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gern3B EN 10 204, Abschnitt 5, ohine Unterschrift giittig.

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid withaut signature according to EN 10 204, section 5. Cyron



‘uotinmesoad

TRPUTWIAD 03 joa(qns aq T{tm pue BIUSUNI0P JO UOT3eITFTsTeR]

Se papaebax ®maw seduazzo “630npoad 2sy30 103 PsEn Jou P9T 3 Tpow
®q asy3Teu Amw Araarzoadsaz UOTIBDTITIT9D puUe TeTUOWTIFS STYL

QZ.Zm&bmmﬂz<>@WMH¢UHmHFsz
PNY LHANZSID TIVH-3 ¥3d ¥ 1
33T Tea0ABTUBBE

40" SEEININABDNNYWNAEA " NHTLETA FTTIVIN-H

6595-018 (8020) PXYAHTEL
059%-0T8 (80Z0) :HINOHAHTHIL 'S00z°21°§ "WIFHTIQNW
SAILVINISHIAHY NOILOIJSNI 'NNYWAHQ (toz)

ww v iy O

19 2Z 0T HOVALSOd ‘NHNM ¥3Q Ny WIBHTIOW ZZvsp-a
HWHYNEY "WIZHIOW MMEM 'HEWD ANYIHOSINAG W 3 A (sow

d30dC FHI 40 SINAWIIINOIY HHIL HLIM FONYITAWOD NI HIY SIDNdoud d3I7440S FHL

(20Z) QWYLS §,1INED% ONIAIZOEY (P0V) MYOM S, UFUOIDVANNYN ABL 30 TOHWAS

'98-89T NI O 'OD¥- NOIL¥DIJAIINAQI FHI OL ANOJSTUAOD SESTHINAYYE NI SNOILYDIANI

€ /€ [PLOEL
oBedmm | oN /N f

LY96ET €/ Qun ON 1UB}9/'0U sBIBYDIING/ Iy-UBpUNY
9 §390/258

ON/IN-WBA S3ENL HNYHSINNYN ¥ 33¥N0T71VA Ev




NNYWSENNYW 2 DHYNOTITYA
92089 YAGWAN ATDILNE

LAMZ MDOLS-LP96€ZE ON 'O a
STAEY'T ONIAJIHS

*ON- IVEH

T-L6Z0TNA ‘OTZOTNT
CLSSES/S5em,

97089 YALAWAN ATOILAY

40IS ENO NO QHTIDNALS INIYE
M

"ON-ILYIH

PONRA

d4IS dNO NO AEdWVLIS HIG

JHTION-L0H ‘SSHTNYAS

*AOHLAW NOIIDNAOYd HITIJ-
NIWIDAAS

dZIS-JUYANVIS Ol ¥HJAAY ISHL LOVARI J0 SINIWININOHY-
(T0d) XYOIOVASILYS NOILLDHdSNI TYNOISNAWIA ANV TYNSIA-

AIOLOVASILYS

S66T *T-9%Z0T NI OL ‘'DOV INFIIND A0Qd HLIM ISHEL SSENLHDIL~
¥IY/D SHAYDAA 058< QETION-HSINIA dIZIIYWNON *INIWNIVAEYY, IVHEH-

{09 - 90g) s3onpoad 343 jo UOTIedTITIUSPT (66 - toOQ) S3TNS§ax 3853 a5ya0

gzt 8ZL 0ZT 0€T o0z - ITBUOT 2L9°0 Seeoge Y0Z9NW
0'Le 061 061 0’61 WNNININW

I Iy o o 2 peao TIUBTAO: UOTIDBATP wobsg
afeasay € InTep Z SnTeA 1 enyep .vu:umummswu aoatd: asa1d ou ou
A-Adam) (g9D) A59,], IS3aL 183%, eaxy -E) ¢ 8 1dwes
{€¥D) (Z¥2) [§4 20)] (ZT¥D) (€02} (z02) (1$3) (sod) (000}
63TNE3T 3533 aoedut
NAWIDHAS LSHAL dI¥LS HENL £€Z FHDEIF ILSHEL A0 HdAL
3691 BITSUS] SYJ 03 £80USISIIX Spo3
69°0 S'Le 8€S €LE £LY ITbuol ¢g 9¢€'8 80‘0zZ S6€0€E€E 0Z9n
0€s WOANIXYN
0'ze 06% SS¢ WOWINTIW
) (SY)0SAS9 ' §=0T  juwbs/N)eqy wy  (umbeg/N) egy % z'ody O Peid "3jusTI0o '00 UuOTIIoeITP  odAa uny
or3ey @anljersdwsy aoatd o291d soatd aoard uoTSuUSWIp ou ou
4 L/A (%) uotjebuord wm3busias 31TsUaL yibusigs Fooxd/praTx 1897, 1891 388y 383y as3], aoa7d 3s01 aeay s1dueg
{€1D) (212) (112) {€0D) {100) {z0D) (01D) (sod) {002)
S3TNEaT 3533 S{tTsusy
ST S 9
xxxxx ik T Sy Y T3YD
NO+IN A+ONW+YD NI

I¥'0 Z000°0 ¥900°'0 T00'0C €00°‘0 0s9 ‘0 NIDAXO S S§S6g£0€¢€
S¥'0 800070 090‘0 0S0°0 00T ’0 WORI XYW
Tawo =4 N g0/49N IL A SSHED0UA " AVIWIHALS ON LV3H

m \N vbOMNL \l¢mm MNM\QMP ON qu__o\.Oc ‘_ommzsam\.uz.cwﬂ::v_
abeg/uug ON /IN 9 5990/zss ONIIN-IEA SITNL KRYWSINNVH ¥ 2340071V Ev
B /k\v N
Ser J !




| ¥\5J ) @;C on\2k

Y BORUSAN
MANNESMANN

WERK-PRUFZEWEN T s

Zeugnis - Nzr. 107760 Blatt 1/ 1
Bezscheinigungsart EN 10204 /3.1 B Datum 26/09/200¢
Werksauftrangs-Nr. 3421 / 01 o

Norm APISL&DIN 1626&EN 10217-1&EN10219

Material GR B/ST 37/P235TR2/S235JRH Priiferzeichen
Erzeugnis E.R.W STEEL PIPE ~ CoomTems

Kundsa I R |
Bestell-Nr. /Akkr.Nr 12 1

Lieferung Nummer 401

Bemerkungen AD 2000 W4 V:1.0 -
Pos. MaBe M.Typ '~ Sttickzahl Lange Gewicht Art
0D X W XL (MM ) (Mt) {(Tons)
1 ){60.30X 4.00X12000 . NWB 118 1428.00 7.941 BPE
2 88.90X 5.60X12000 NWB 80 960.00 11.045 BPE

CHEMISCHE ANALYSE

| Pos. !Schmeizen~! Chemische Zusammensetzung (%)

! INx. . P C ISi IMn P 1S 1Al IMo !Cr INi fCu IV IN INb ITi | Ceqg
l ! ! x100 ! x10Q00 !
!'1 1535000 » 161 151100} 141 10! 32 ! ! ! ! ! ! o3l o328
P 2. 1959382 <A | 16! 261160 13! 160 861 51 51 81 Bl 8| 15| & 8 .33
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
1 Pos. ! Zugprifung !Kerbschlag. ! ! Gewinde ' 11 1IN
I lSchmeizenl**=*|vg ITS IE [***lAve!Tem! HT ! EL ! NP IB IVIFIDID!
! ! Nr. !234!NYmm2!N/mm2!% 13451 ! !|Bar/Se ! ¢ D IDIBIE!ITI(
I 11535000 'KIB! 352! 480128} ! i | 80/ 5! ! I30IGIGIGIG!-
I 21999362 IKLB! 3521 480128 ! l ! 80/ 51 ! 1301GIGIG!IG!-

T TTTTTTTTmeees A —

1 |

1 !

1 !

! |

e-mail : spirselimoglu@borusan.com , aguney@borusan.com

BD:Abschragungswinkel
VD:Besichtigung&MaBkontrol
FB:Ringfalt-Biegeversuch
DE:Aufweitversuch

C. :Beschictung

EL:Nutzbare Lange

NP:Gangzahl a%fmg'?ll o

YS:Streckgenze
le

E. :Bruchdehnung

Ave:Durehsehnitt *3

HT: Priifdruck
G.:Gut

-T8:Zugfestigkeit

*l.L=Schmelzenanalyse
P=8tlckanalyse

*2.Desoxidationsart:K=Beruhig‘

. Probenentnahme =Richtung:

L=Langs, Q=Quer

*4 . Probenlage:B=CGrund W=Schwe

*5.Kerbschlagbiege versuch:
U=U Axt, V=V Art

* Bs wird hiermit bestatigt, dass alle Rohre den obigen Lieferbedingungen
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r MANNESMANN
“ ROHRENWERKE

Eln unternahmen der Salegitter Gruppe

Mannesmann Line Pipe

Abnahmeprufzeugnls 3.1B
nach EN 10204:1991 + Al:1995

Mannssmann Une Fipe GmbH . Postiach 17 13 | D-58081 Hamm

. Seits
08.2003 1/ 3
Llefardalum .

Lieferwerk
eyer Line Pipe

Fax Lo
02381/420-454

Kunden -Basteli:Nr.
L 03 5032

vom LEETOC A
10052153 18 303.620 14716

~ 823;9x‘6.3x14-;16_5ﬁ52[)52: 4626
" i
ax. 0 220.0.550 ‘% 40’10“. 30
0303653343 2 0.140°0.180 1.37 0. 013 ‘G. 0010 0:029 '0.000 0, 003 0.019°'0.02
/ ; ~—
A
~—-

Mannesmann Line Pips GmbH
Kissinger Weg , D-59087 Hamm

GeschfistGhrar:

Silz der Geselschalt: Harmm
Dipl-Volksw. Pau! Deventer

Eintragung Im Handelsreglster;
Amisgericht Hamm HRA 2538

Telsfon {02381) 420-700/701

Telefax (02381) 420-719



i

Kunden-Bastell-Nr:

Digvereuchis

r MANNESMANN
¥ BOHRENWERKE

Ein Unlernehmen der Salzgitter Gruppe

Mannesmann Line Pipe

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
nach EN 10204:1991 + Al:1995

Mannesmann Une Pipa GmbH . Postfach 17 13 . D-59081 Hamm
1 Seite
08.2003 2/ 3
Lieferdatum
21:08.2003
Bestlmmungsland
Deutschland

03381/420 =454

A 'Vemender-ﬂeslell Nr
I, 035032

EErt,xgurgsauftra e
90013141/2 Prafténpery
Slluerte Rr
Miniium
Maxcirum

Sctmglzerny. Prckéniny. Rdrmr Pmbaﬂage
0303653343 ‘EILB- l L .

Breite Wanddicke
0.77 21.7 19.90 6.20

Breite Wanddicke
4b:45 6.25

0303653343 {EZB .

-Breite .Wanddicke-

40,25 6.05
'I‘esbfehler e, ‘ TR P S Coe e
Mannesmann Ling Plps GmbH Gaschafisfiihrer: Sitz der Gasellechafl: Hamm
Kissinger Weg , 0-53067 Hemm Dipt.-Volksw. Paul Deventar Einiragung im Handelsregistar:

Amisgencht Hamm HRE 2538
Telslon (02381} 420-700/701
Talelax (02381) 420-719



N

el

Mannesmann Line Pipe GmbH . Postlach 17 13. D-50061 Hamm

Kiinden:BeslaliN.
L 035032

' 1533
653343

Mannesmann Line Pipe GmbH GeschAftsfithran
DiplL-Voiksw, Paul Daventer

Kssinger Weg , D-58067 Hamm

Talelon (02381) 420-700/701
Teletax (02381) 420-719

SO 052 3OS S 0 4z ms

r ¢ MANNESMANN
J ROHRENWERKE

Ein Unternehmen dar Salzgitter Gruppe
Mannesmann Line Pipe

Abnahmeprifzeugnis 3.1B
nach EN 10204:1991 + Al:19895

U RT. 0812003
- Bestimnungsland
wDeutsechland

Sliz der Gesellschaft: Hamm
Eintragung Im Handelsragistar:
Amisgericht Hamm HRA 2538
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Operating and Maintenance

Client:

Project Name

Order BioSolidAir
ltem

Order date

Our Order Number

instructions

BioSolidAir
Radioweg 18

B 3020 Herent (Leuven)

Belgium

City of Poznan
Place Kolegiacki 17

61— 841 Poznan Poland

AQUANET
Ul. Wisniowa 13
61— 477 Poznan

806261/805025/60018/0019

94.1-SC-2A

23/12/2005

06-00002

Klinkenberg Zaanstad BV
Postbus 64
1560 AB Krommenie
+31(75) 628 78 55
+31(75) 628 04 76
info@klinkenbergbv.ni
www . klinkenbergbv.n




Klinkenberg

ZAANSTAD B.V.
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1. Introduction

Klinkenberg Zaanstad, a company located in Krommenie, specialises in internal transportation and
bulk management by means of screw conveyors. We design, manufacture and supply a wide
variety of screw conveyors for various products, life-bottems for silos and bunkers, hoppers with
screw feeders, stilling pools, screw shafts and sampling screws for silos and - obviously - lead
screws and screw flights. We also design dewatering presses for refuse, compacting machines for
garbage bags and bucket elevators for various media.

It goes beyond saying that the Klinkenberg Zaanstad screw conveyors feature state of the art
technology, and that its designs comply with all the requirements by the Directive on Machinery. You
need to read these maintenance and usage instructions, however, in order to be able to guarantee
the safe and reliable functioning. Furthermore, long-term durability can only be achieved if the
instructions in this manual are actually followed, and if the machine is properly and regularly
maintained.

If you still have questions after reading these maintenance and usage instructions, we will be
pleased to assist you and answer any questions. We will also be pleased to help you mounting the
machine, to take over the installation entirely, and to initiate the operation of the machine after
installation. Our service department has acquired an extensive experience in various branches of
the industry, and can handle the smooth and safe initiation and operating of your transport system.

This manual comes with one or several drawings. All client-specific data required for safe and
reliable machine operation have been worked into the drawing.
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Warning:

The screw conveyor may not be used before the maintenance and operating instructions will have
been thoroughly studied by the operating personnel.

All maintenance, installation and repair activities must be performed by technically skilled
professional staff only.

The machine should only be operated and cleaned by properly instructed personnel. All
instructions described in this manual must be followed carefully.

During the lifetime of the machine, all operating instructions must be followed. Only then, a
maximum profit with the machines can be achieved.

it is not allowed to make changes to the machine without prior consultation with Klinkenberg Zaanstad.
Unauthorized changes will bring about the termination of the guarantee period.

If bodily damage to persons or damage to the machines should result from carelessness or neglect to follow
the instructions, Klinkenberg Zaanstad rejects all liability for such damages.

If you wish to receive more information about out service options or our extensive supply options or if you
have any questions, please contact:

Klinkenberg Zaanstad B.V.
Postbus 64
NL-1560 AB KROMMENIE

Noordervaartdijk 3
NL-1561 PS KROMMENIE

Tel. +3175628 78 55
Fax +3175628 04 76

Although much care has been given to making the information in this document as complete as possible,
Klinkenberg rejects all liability resulting from errors and/or imperfections in this manuat.

No part of this publication may be reproduced and/or published in print, photocopy, microfilm or by any other
means, nor stored in or introduced into a information retrieval system without prior written permission of
Klinkenberg Zaanstad bv.

© Copyright H.B. Klinkenberg Zaanstad Konstruktie b.v.
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2. Installation and Operation

2.1 Assembling the screw conveyor

Before installing the machine, make sure to check whether:

- the machine was not damaged during transport;

- the manual and the drawing were supplied;

- all ordered components were supplied with the machine.

If the machine(s) were supplied incompletely, please contact Klinkenberg Zaanstad immediately.

Warning:

Take appropriate measures to prevent a situation in which the power supply would be switched causing
components being worked with to be electrified or start moving.

For all matters relating to the connection of electrical components, we refer to the manual of the supplier of
that component. Connecting and maintaining electrical components can only be done by electro-technically
skilled professional staff. The persons must be acquainted with the prevailing guidelines and standards.

Mechanical installation activities should only be performed by professional skilled mechanics acquainted
with the prevailing instructions, guidelines and rules.

While performing installation activities, always use protective wear, such as safety boots, a helmet, gloves,
eye protection etc. When selecting the appropriate protective wear, please consider the respective
guidelines and standards.

In almost every case, the screw conveyor will be built-in into a larger installation. The screw conveyor must
be supported appropriately. On the assembly drawing, which comes with this manual, the places requiring
support are marked with the following symbol.

MNVINTRY

The support of the screw conveyor must be sufficiently stable. Under no circumstances, risks due to
insufficient stability can be tolerated. During the design and installation phase, thought should be given to
predictable misuse of the machine. In addition to stable positioning, the screw conveyor should also be
supported in order to prevent the screw from running out of true.

Warning:

Always consult the drawing to find the places at which the screw conveyor should certainly be supported. If
anything should not be clear about these points, please contact Klinkenberg Zaanstad immediately.
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The screw conveyor must be integrated in such a way into the operating system that in any case:

e the screw conveyor can be stopped at any time.

s tis possible to disconnect the drive from the supply; it must be possible to lock the instaliation.

¢ it should not be possible that after failure of the screw conveyor, for instance as a result of being
overburdened, the machine will restart automatically when the reason for the failure is removed.

The aforementioned list does not purport to be complete. When assembling the operating system, please
take into consideration the following standards, guidelines and directives: NEN-EN 60204 Electrical material,
other prevailing standards, the Directive on Machinery, and the low voltage directive.

The filling and the discharge of the machine must be protected appropriately. When installing the
aforementioned systems, (the operating system, the support and the protection systems), please also take
into consideration the following directives and standards:

the Directive on Machinery (89/392/EEG and all its complements),

the NEN-EN 292-1 standard: Machine Safety, Basic Terminology, Methodology,

the NEN-EN 292-2 standard: Machine Safety, Technical Principles and Specifications,

the NEN-EN 294 standard: Machine Safety, Safety distances for preventing access to dangerous areas,
the NEN-EN 349 standard: Machine Safety, minimum distances for preventing human bodily parts to be
jammed between moving parts,

e other standards with regard to safety, ergonomics, transporters, etc.

® © & o6 &

It is emphasized that the aforementioned list of standards and guidelines can in no way be considered as
being exhaustive. The person taking care of the installation is responsible for taking the safety requirements
into account.
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2.2 Operating the screw conveyor

Before the machine can be subjected to test runs, read this complete manual first, then following must be
examined:

1. whether the reducer casing is filled with oil and fitted with a bleed nipple.
2. whether no equipment or other objects other than the product are present in the conveyor,
3. whether the built-in safety measures of the machine are enabled.

Warning:

Tools or other alien objects in the screw conveyor can cause severe damage.

Start the screw conveyor without feeding product. Check whether:

the rotation direction of the screw coincides with the arrow on the machine,

the screw is not running out of true,

the bearings are not getting overheated,

the safety facilities function property; When opened, the inspection doors and all other doors too which
limit switches are fastened must switch of the drive of the screw,

any couplings are well-aligned, if applicable,

chains and belts are well-tightened, if applicable .

el

oo

Warning:
After closing a door fitted with a limit switch, or after removing a cause of failure, the machine is not allowed
to restart automatically. In order to restart the machine, a starting signal with an operating facility is required.

Warning:

If a screw conveyor rotates into the wrong direction and is fed product for processing, this may result in
considerable damage to the machine. Screw conveyors which can rotate into two directions, are an
exception. On the left as well as on the right of the conveyor there are discharge openings. By changing the
rotation direction, the product can be transported either to the left or to the right discharge opening.
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If the screw conveyor runs out of true, the reason might be one of the following:

¢ the trough/chute of the screw conveyor is not properly supported: the house has been positioned under
stress, or is not sufficiently supported, and has, as a result, bent out of shape.

o the screw itself was not properly supported. If suspended bearings were used, please refer to page 6-3
for information about aligning the screw via the bearings.

¢ The screw conveyor was damaged during transportation or otherwise.

s There are extraneous objects in the machine, such as tools.

The overheating of the bearings may result from insufficient greasing or inappropriate installation. In
particular, overheating can occur if bearings are fitted too tightly with a withdrawal sieeve. See par. 4.3 about
the proper installation of these bearings.

Chains and belts can be tightened by adjusting the engine plate. This plate is usually positioned on the
studs. In all other cases, a stretcher is applied in order to stretch the belts or the chains. See 4.3 on
stretching the chains/belts.

Let the machine run for two hours and check the machine again. If everything is fine, the machine can be
operated. If the screw keeps running out of true, you should contact Klinkenberg Zaanstad b.v.
immediately.

Warning:

When the screw conveyor is operated, the discharge opening must be free. If the screw cannot discharge
the product, this will lead to damages to the screw conveyor.

It is not allowed to feed more product than the maximum machine capacity into the screw conveyor.
Itis forbidden to put a stick, tools or limbs into a (rotating) screw and/or a discharge opening to prevent the

product from building up. This would lead to serious damage to the screw conveyor or to severe bodily
injuries.

Before operating the screws, the locks must be applied adequately. See page 2.3.
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2.3 Connecting the locks

Klinkenberg Zaanstad BV screw conveyors can are defauit by way of default with:

2.4  Gland Packing / Glands.

The Klinkenberg gland packing can be supplied in 2 models:
- Just the gasket

- Combined gasket/air lock

For details of the locking, see the drawing.

The screw conveyors are supplied by way of default with pre-assembled packing strands. At the time of
delivery, the glands (pos.4) are only semi-fastened. Before operation, the glands must be pressed by turning
the nuts.

This must be repeated:

- After operating the machine for 1 day

- after 1 week

-monthly.

If, after some time, the gland cannot press the packing anymore, a additional strand of packing must be
mounted, or better, renew all packing.

The illustration shows an example of a combined gland packing/fender ring. The gland packing might turn
out to leak permanently. In such a case, an additional fender ring (1) is added. The leak water or the
moisture reaching the ring is then removed due to the rotation of the ring, and cannot reach the bearing.

s}

Combined gasket /air lock.
For information about tightening the giand, see above.

In addition to the gasket, a lantern ring is mounted to the house, creating an air lock. By way of default,
screws are supplied with pre-assembled packing strands and a mounted lantern ring, but without a
connection nipple. The ring must be connected op compressed air and fitted by means of a valve with an
excess pressure of 0.2 bar. Hereby, the product is prevented from moving into the screw.

Warning:

If a lantern ring is present, there must always be excess pressure of 0.2 bar on the gland. When the use of
the screw conveyor is terminated, the screw must first be rotated until it is empty, and only then the air
pressure can be shut off.
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3 Cleaning the screw conveyor

Warning:
Screw conveyors transporting hygroscopic or aggressive products or products which tend to solidify must be
emptied and cleaned if operation is suspended for a longer period.

Warning:
Unless specifically stated otherwise, the machine may only be cleaned after operating has terminated.

Warning:

Take appropriate measures to prevent a situation in which the power supply would be switched causing
components being worked with to be electrified or start moving.

Never spray water in the direction of electrical components or devices. The engines, reductors, variators,
sensors etc. feature a protection factor of at least IP 54. This means that proper protection against dust and
water splashes. The engine is, however, not protected against immersion in water or exposure to large
quantities of water. As the IP value increases, the engine is protected better against various impacts. Wear
can reduce the degree of protection against moisture, which is a factor always to be taken into account.

Never spray water in the direction of bearings and pivoting points. This might considerably reduce the
lifetime of the bearings. It may even lead to severe damage.

When cleaning the machine, make sure that you wear appropriate protective wear as stipulated in the
pertaining guidelines and standards. This includes gloves, safety boots, face protection, etc.

After cleaning the machine, locks, and perhaps the bearings too, must be lubricated. Chapter 5 will deal with
this in depth.

Whether or not water is used for the purpose of cleaning depends on the product transported by the
machine. A large number of products should absolutely not get in contact with water. In order to determine
how the screw conveyor should be cleaned, a product specialist should be consuited.

3.7 Frost

Outdoor screws, which transport moist products, must be entirely emptied in the event of frost, in order to
prevent the lead screw from freezing in. Special attention should be given to screws running on a wearing
plate; they may freeze fast onto the wearing plate, which may cause irreparable damage to the plate if the
machine is operated while the band is frozen.
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4 Maintenance and Lubrication Instructions

We strongly recommend subjecting the screw conveyors regularly to a check-up so as to make sure that the
conveyor is always fit to be used.

4.1 Lubrication

Warning:

Lubrication should only be by technically skilled professional staff acquainted with the prevailing guidelines,
standards and instructions.

If a rotating machine is being lubricated, this requires the full attention of the personnel.

Carelessness or insufficient attention during lubrication may lead to severe damage.

Warning:

Remove the grease pressed during re-lubrication from the bearing off the shaft. Do this while the machine
stands still. Make sure that the machine has been totally disconnected and cannot be reactivated
unexpectedly during lubrication.

Note:
For lubrication instructions for the operating system we refer to the vendor's specifications.

The bearings used by Klinkenberg need regular lubrication. Also a bearing without a nipple has to be
re-lubricate.

Procedure:

With a grease gun, apply grease as slowly as possible to the bearing until clean grease comes out of it.
During re-lubrication, the old and dirty grease is replaced by clean grease. When lubrication is performed too
fast, felt rings can be pressed out of bearings having felt rings. If no nipple is present, the bearing-housing
has to be dismounted in order to replace the old grease for new-one.

If, during re-lubrication of the bearings, no grease leaves the bearings at the lock or if grease is off-colour,
the bearing must be disassembled in order to replace the grease.

LUBRICATION CHART

Component Lubrication type Freq. [hours] ([Note

1 |Motor reducer ' See vendor specifications.

2 |Chain Chain grease 120/500 Inspect every 120 hours,

lubricate every 500 hours

3 Bearings NLG i-3 Lithium 120 Alt. Calcium

4 |Suspended Grease containing molybdenum (40 It is recommended to use an
bearings sulphide LGEM2, alt. Normal alt. automatic iubrication system

ball bearing grease LGHB2. Continuously |or lubrication cartridges.

10
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Warning:
Maintenance activities other than the lubrication of the bearings are performed on a halted machine.

Before the beginning of the maintenance work, take appropriate measures to prevent the machine from
being switched on during the maintenance work, in particular the parts of the machine that would be
electrified or might move.

Maintenance activities should only be performed by technically skilled professional staff acquainted with the
prevailing guidelines, standards and instructions.

Maintenance and/or repair activities require the full attention of the personnel. Carelessness or insufficient
attention during these activities may lead to severe damage.

After maintenance, in particular after lubrication points have been replaced, the machine must be lubricated
according to the lubrication chart.

11
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4.2 Inspecting the bearings

In order to guarantee a continuous production process, it is very important that the bearings of the machine
are regularly inspected. Worn-out bearings must be replaced as soon as possible. Sometimes it is not easy
to determine the state of a bearing without disassembling it and measuring its backlash.

Symptoms indicating wear are, among others:

» The bearing makes a clattering noise, or produces a high ton, depending on the revolution speed.
The bearing is overheated. A bearing house may be warm to the touch.

¢ The motor security device disconnects the machine drive frequently, while no apparent reason, such as
overload or a short circuit could be detected. The increased electricity use of the drive might have been
caused by overburdened bearings. If this is the case, measures must be taken immediately in order to
prevent more damage to the machine.

12
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4.3 Putting the chain and/or the belts under tension

If the conveyor screw is powered by a chain or a belt, it is possible the belt is stretched by a stretcher. Often,

the chain or the belt is stretched by adjusting the engine plate.

The engine plate is often positioned on the studs. When the engine plate is moved, the sprocket wheels (or

pulleys) must remain aligned.

See the illustration below for the construction of the engine plate with the reductor and the screw.

Please note:

When using a stretcher, it is fixed at the slack part of the belt or chain. See the illustration below on how to
properly fix a stretcher.

13
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4.4 Replacing a wearing plate

The illustration below shows the cross section of a trough with a wearing plate.

[ 1

|
|
|
|

Long screws with a relatively low revolution speed can be supported by one or several wear plates. The
metal wear plates are welded into the trough of the screw conveyor by means of a number of tack-welds.
The plastic plates are often bolted.

Inspect regularly the condition of the wearing plate. If there should be weak spots on the wearing plate, they
must be replaced. For the replacement of the steel wearing plate the tack-welds must be cut loose. Now, the
old wearing plate can be removed. If removing the plate is difficuit, allow the screw to turn a little. This will
move the wearing plate from its place.

Warning:

Removing the wearing plate is a professional job. If the screw turns too much when the wearing plate is
removed, irreparable damage is done.

The new wearing plate must be positioned at the same place where the old wearing plate was, and be
connected by welding or by bolts to the trough.

15




Klinkenbérsg

ZAANSTAD B.V.

4.5 Dismounting and mounting bearings with withdrawal sleeve

bolt

machine

bearing house
withdrawal sleeve
bearings

nut

cover

4L_

Bearings with a withdrawal sleeve are always mounted inside a bearing house with a removable cover.
Often, an adjustment ring is fitted into the bearing house. A ring with joggles is mounted between the nut ()
and the withdrawal sleeve (4). One of those joggles is bent after fastening the nut, securing the construction.
The clamped joint of the bearing and the bearing house is achieved by fastening the nut (6).

When the nut (6) is fastened, the withdrawal sleeve (4) moves in the direction of the cover of the bearing (7).
This causes the withdrawal sleeve to be fastened.

Dismounting the bearing fitted with a withdrawal sleeve

1.

2.

Support the shaft before the bearing is removed. Remove the cover of the bearing by removing the
bolts.

Loosen the nut (6), in order to disconnect the bearing from the withdrawal sleeve and the bearing house.
If the bearing remains connected, apply some gentle blows to the withdrawal sleeve (5) with a copper
bush and a hammer. Apply the blows in the direction of the machine (2).

Remove the nut from the withdrawal sleeve and remove the bearing from the bearing house.

Remove the bearing house (3) from the machine (2) by taking out the bolts (1).

16
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Mounting of bearing fitted with a withdrawal sleeve

abhwh =

o

7.
8.
9

In this case, stop the machine, remove the cover (7) of the bearing house (2) and loosen the nut (6). The

Clean the axle stub and the bearing house before assembling.

Mount the bearing house (3) onto the machine. Mount the filling ring(s), if applicable.

Slide the bearing (5) over the axle in the bearing house (3).

Apply the locking ring (not in the drawing) and turn the nut (6) manually.

Turn the nut with a key specially designed for these purposes. The withdrawal sieeve (4) is now
tightened into a clamped joint. Please make sure that no grease or oil sticks to the gripping faces.
The nut (6) is tightened until the bearing (5) can still turn, and the external ring can still be turned
manually. The mechanic must make sure that the bearings slide smoothly.

Secure the nut (6) by bending a joggle of the locking ring into an opening of the nut.

Fill the bearing house halfway with grease and then fix the cover of the bearing.

Then, start the machine for a test run. If the bearing house overheats, the bearing might be too tight.

bearing now comes off from the withdrawal sleeve (4). If the bearing remains connected, apply some gentle

blows to the withdrawal sleeve with a copper bush and a hammer. Repeat this process until the bearings

glide properly.

17
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4.6 Dismounting and mounting taper lock clamping chucks

The taper lock clamping chucks are applied as shaft-hub connections. By fastening the socket-head screws,
a clamping chuck is drawn into a cone-shaped hole. This creates a solid clamped joint.

For dismounting and mounting, nothing but a socket key wrench is required.
Taper lock clamping chucks can be applied with two or three mounting holes.

The illustration shows the two models.

o montagegaten
® demontagegaten

Dismounting a taper lock clamping chuck
Dismount a taper lock as follows:

1. Remove the socket-head screws from the mounting holes. Depending on the taper lock model, there are
two or three mounting holes.

2. Screw the socket-head boilts into the dismounting holes. Depending on the taper lock model, there are
one or two amounting holes. When there are two mounting holes, both of them must be used.

3. Fasten the socket-head screws in the dismounting holes. This will disconnect the taper lock clamping
chuck from the shaft.

Mounting the taper lock clamping chucks
Mounting the taper lock clamping chucks as follows:

1. Clean all surfaces, the boring of the clamping chucks, the cone-shaped clamping chuck surface and the
shaft. Also remove the protective coating applied to some of these components.

2. Place the taper lock clamping chuck in the hub (a sprocket wheels or a pulleys) and turn the socket-
head screws by hand into the mounting holes.

3. Slide the hub with the taper lock clamping chuck onto the shaft. Align the hub with the other hub, using a

jointing rule and a level.

Screw the socket-head screws manually into the mounting holes.

Fasten the socket-head screws thoroughly, one by one, preferably by using a torque wrench. See table

for the proper tightening moment.

6. Apply gentle blows with a copper bush and a hammer to the clamping chuck. The clamping chuck can
now reposition itself properly in the hub.

7. Further fasten the socket-head screws in the mounting holes. If the bolts can still be fastened, strike
again with a copper bush and a hammer against the taper lock clamping chuck. Repeat until the bolts
can no longer be fastened.

8. Fill the remaining holes with grease, so as to keep out filth.

o

18



Klinkenbérg

ZAANSTAD B.V.

Warning:

Do not apply grease to the conic side of the taper lock clamping chucks, since this might significantly reduce

the clamping power.

Please note:

If the taper lock clamping chuck was originally mounted onto the shaft with a keg, a keg should be used

every other time as well.

TIGHTENING MOMENTS OF THE SOCKET-HEAD SCREWS

Type Taper lock
Clamping chuck

Tightening Moment
[Nm]

Type Taper lock
Clamping chuck

Tightening
Moment [Nm]

1008 5.6 3525 113
1108 56 3535 113
1210 20 4030 170
1610 20 4040 170
1615 20 4535 192
2012 31 4545 192
2517 48 5040 271
3020 90 5050 271

19
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4.7 Mounting a packing chord into a gland packing

1. fender ring

2. shaft

3. wearing bush

4. gland/packing press
5. packing house

6. gland packing

7.ring
8. O-ring
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If leakages occur along the gland packing, it is possible to solve the problem by pressing the packing using
the gland. If the gland cannot press any further, an additional extra packing must be added. The construction
was designed in such a way that adding an additional packing can be done easily and quickly without
amounting the bearings or the drive of the machine.

After packing are added, however, the whole construction must be unassembled in order to clean it and to
replace the O-ring.

A fender ring is used to catch leak water and to swing it away, thereby always protecting the bearing from
getting wet.

If the gland packing lock leaks, it must be readjusted. Readjust the gland packings as follows:

20
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Warning:

Stop the machine. Take appropriate measures to ensure that the machine cannot be switched on
unexpectedly during the maintenance activities.

Tighten the nuts pressing against the gland evenly. When the nuts are not fastened evenly, the gland is
pulled out of true, and the packing will not be properly pressed. Reoperate the machine as described in
chapter 3. If leaking will persist, the construction must be disassembled and be inspected for damage.

If the gland cannot be fastened any further, an additional extra packing may be added. Gland packings are
available from Klinkenberg Zaanstad. See the component list drawing.

Apply the extra packing as follows:

Warning:

Stop the machine. Take appropriate measures to ensure that the machine cannot be switched on
unexpectedly during the maintenance activities.

Loosen the nuts holding the packing press and remove them from the stud ends. Cut off a new packing and
make sure that the stud ends are cut off diagonally. See the illustration showing, among other things, the
packing. Adjust the new packing and make sure that the lock of the packing is positioned in a 90° angle to
the previous packing. When all the locks are aligned parallel to each other, leaking will occur. Apply the
gland and fasten the nuts evenly. When the nuts are not fastened evenly, the gland is pulled out of true, and
the packing will not be properly pressed. Let the machine do a 30 minute test run. Follow the safety
instructions of chapter 2. After the test run, check the lock for leakages. If yes, adjust the gland packing. For
adjusting gland packing, follow the following procedure. Adjusting the gland packing.

21
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1. Wstep

Przedsiebiorstwo Klinkenberg Zaanstad z siedziba w Krommenie spegjalizuje sie w transporcie
wewngtrznym i materiatdéw luzem za pomocg przenosnikéw srubowych. Nasz firma projektuje,
produkuje i dostarcza szeroka game przenosnikéw $rubowych przeznaczonych dla réznorodnych
produktéw, ruchome dna dla siloséw i zbiornikdw, fadowarki podajnikami Srubowymi, zbierniki
wyréwnawcze, szyby érubowe i przenoéniki Srubowe do pobierania prébek z siloséw, a ponadto —
oczywiscie — osobne osie Srubowe j $ruby pociagowe. Projektujemy réwniez prasy odwadniajace

_Przeznaczone do Smieciarek, urzadzen ubijajacych worki z odpadami oraz przenoéniki kubeikowe

pionowe dla réznych materiatéw.

- Przeno$niki $rubowe firmy Klinkenberg Zaanstad odpowiadaja najnowszym standardom techiiiki, &~

wyroby spetniaja wszelkie wymiogi Dyrektywy Maszynowej. W celu zagwarantowania bez’pi’ec_zn'e,l
wiarygodnego funkcjonowania urzadzenia. nalezy jednak zaznajomi¢ sie z niniejszq instrukeja obstigi i

. konserwacji. Dtugotrwate funkcjonowanie urzadzenia mozna osiagnaé wylacznie wtedy, gdy zalecenia

zawarte w niniejszej instrukgji sa przestrzegane, a konsarwacja urzadzenia wykonywana jest .
regularnie i w prawidtowy sposéb. o

Jedli po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi i konsarwadiji istniejg nadal niejasnosci, prosimy o
kontakt z nasza firma; z przyjemnoscig odpowiemy na pytania. Oferujemy réwniez pamoc przy
montazu urzadzenia, mozemy wykona¢ catkowita instalacje lub rozruch urzadzenia po zamontowaniu.
Nasz dziat serwisowy posiada szerokie doéwiadczenie w wielu branzach przemystl i moze poméc w
szybkim i bezpiecznym urtichomieniu systemu transportowego. ’ '

W instrukgcji znajduje: sig kilka ilustracji. W ilustracjach tych zawarto wszelkie dane, ktére sq
konieczne dla bezpiecznej i wiarygodnej obstugi.



_ ""’Przez caly okres e&ploatacu u’zqdzenla nalezy pl’Z(‘:ti zegad wszystklch mstrukcp OtSngl
i Tylko wtedy bed2|e mozna osiggnad maksvmainy zysF z urzadzenia.

OSTRZEZENIE:

Z przeno$nika $rubowego nie wolno korzystaé, dopdki pracownicy obstugujacy go nie zapoznaja sie z
instrukcja, obstugi i konserwacgji.

Wszelkie czynno$ci zwigzane z konserwacja, instalacja lub naprawa musza byé
przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowanych pracownikéw.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i czyszczone wylacznie przez doktadnie przeszkolonych

pracownikéw. Wszystkie zalecenia opisane w niniejszej instrukéji.cbstugi musza byc
doktadnie przestrzegane.

Zabrania sie dokonywania zmian w urzqdzéniu bez uprzedniej konsultacji z przedsigbiorstwem
Klinkenberg Zaanstad. Dokonywanie meautoryzowanych zmian prowadzi do. uniewaznienia
gwaranql

Firma Kiinkenberg_Zaanstad'nie ponosi-odpowiedzialnosci za uszkodzeriia ciata lub. urzadzen,
powsta%e w wyniku niestaranno$ci w przestrze’ganiu instrukcji lub ignorowania ich.

Jedli chea Panstwo uzyskad wiecej informacji na tema: opcji serwisowych, rozszerzonego programu
dostaw lub w przypadku JaklchkoIW|ek pytan prosimy o kortalct

Klinkenberg Zaanstad BV
Postbus 64

1560 AB Krommenie
+31(75) 628 78 55
+31(75) 628 04 76
info@klinkenbergbv.nl
www.klinkenbergbv.n!

Niniejszy dokument oraz informacje w nim zawarte zostaly przygotowane z duzg starannoscia. Firma

Klinkenberg nie ponosi jednak odpowiedzialnoéci za ewentualne wady lub niedoskonalosci niniejszej
instrukgji.

Zadna cze$¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ kopiowana lub publikowana w formie drukowanej,
kserokopii, mikrofilmu lub w jakikolwiek inny sposdb, ani przechowywana lub wprowadzana do systemu
pozyskiwania informacji bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Klinkenberg Zaanstad bv.

© Copyright Klinkenberg Zaanstad b.v.
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.Ostrzezenie:

2. Montaz i obstuga
2.1. MontaZ przenosnika srubowego
Przed przystapieniem do instalacji urzadzenia nalezy sprawdzié¢ nastepujace aspekty:

- Urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu;
- do urzadzenia zalaczono instrukcje obstugi i rysunek;
- wszystkie zaméwione elementy zostaty dostarczone wraz z urzgdzeniem.

Jesli dostarczone urzqd'ienie jest niekompletne, natychmiast nalezy powiadomié firme Klinkenberg
Zaanstad.

Nalezy dotozy¢ nalezytych staran zapobiegajacych sytuaci, w ktrej moze dojs¢ do wigczeria
zasilania podczas pracy nad komponentami, kiSre podczas zwyktej pracy sg rucheme lub
znajduja sie'pod napieciem. ‘ " L
Wszelkie aspekiy zwiazane z podtaczeniern czesci elektrycznych nalezy sprawdzaé w instrukcji obstugi
dostawcy danej czedci, Podtaczanie oraz konserwacja czedci elektrycznych moze by¢ przeprowadzana
wyltacznie przez wykwalifikowanego elektrotechnika. Osoba ta musi by¢ zaznajomiona z wszelkimi
przepisami i standardami bezpieczefistwa. » :

Instalacje mechaniczne moga by¢ wykonywane Wy%gtznie pfzez w’ykwali‘ﬁkowany“ch mechanikéw
zaznajomionych z obowiazujacymi instrukcjami, przepisami i dyrektywami.

Podczas wykonywania instalacji zawsze nalezy stosowa¢ $rodki ochrony osobistej, jak np. ob'uwie
ochronne, kask, rekawice, okulary, itp. Podczas dokonywania wyboru odpowiednich $rodkéw
ochronnych nalezy braé pod.uwage obowigzujace wytyczne i normy.

Prawie we ‘wszystkich przypadkach przenoénik Srubowy zostaje wbudowany w wiekszy system:
Przeno$nik $rubowy musi by¢ odpawiednio umocowany. Na rysunku montazowym zataczonym do tej
instrukgji zaznaczono miejsca montazowe nastepujacym symbolem.

AN

Podpora przenoénika srubowego musi by¢ stabilna. W zadnym wypadku nie wolno dopuscié d(?
niebezpieczenstwa wynikajacego z niestabilnoéci. W fazie projektowania oraz instalacji urzqdzgnla
nalezy uwzglednié¢ przewidywane nieprawidtowe stosowanie urzadzenia. Oprdcz zabezpieczenia

stabilnosci przenoénik Srubowy powinien by¢ réwniez zabezpieczony w taki sposdb, aby éruba nie
chodzita krzywo.

Ostrzezenie:

Zawsze nalezy sprawdzié rysunek, w celu zlokalizowania miejsc, w ktérych przeno$nik érubowy
powinien byc¢ zabezpieczony. W razie wystapienia jakichkolwiek niejasnosci w tym zakresie prosimy
0 natychmiastowy kontakt z firma Klinkenberg Zaanstad.

Przeno$nik $rubowy musi by zintegrowany w taki sposéb z systemem obstugi, aby:

* istniata mozliwo$¢ zatrzymania przenoénika $rubowego w kazdej chwili
* istniata mozliwo$é odtaczenia napedu od napiecia; musi istnieé mozliwoéé




zablokowania instalacji.

* nie istniala mozliwoéé¢ automatycznego ponownego uruchomienia przenosnika $rubowego,
ktSry zostat wytaczony np. w wyniku przeciazenia, po ustapieniu awarii.

Wyzej wymieniona lista nie jest kompletna. Podczas montazu systemu obstugi nalezy wziaé pod
uwage miedzy innymi nastepujace standardy, przepisy i dyrektywy: N EN-EN 60204 Materialy
elektryczne, inne obowigzujace normy, dyrektywe maszynowa oraz dyrektywe dotyczaca niskiego
napiecia.

Wejscie i wyjscie urzadzenia musi by¢ odpowiedhio zébezpieczone. Podczas nastawiania
wymienionych systeméw (systemu obstugi, wspomagajacego oraz zabezpieczajacego) nalezy réwniez
wzia¢ pod uwage nasigpujace dyrektywy i riormy: S o BN

' Dyrektywa Maszynowa ((89/392/EWG i jej uzupetnieniz), . o S
Norma NEN-EN 292-1: Bezpieczenstwo urzadzen; terminologia podstawows; metodyXka;
Norma NEN-EN 292-2: Bezpieczenstwo urzadzen, zasady techniczne i dane techni_c':zne; ‘

_Norma NEN-EN 294: Bezpieczenstwo urzadzen, Bezpieczne odlegtosci utrudniajace dostep do

" stref niebezpiecznych, , :

o Norma NEN-EN 343: Bezpieczenistwo urzadzen, minimalne odlegtodci zapobiegajace écisnieciu
czesci ciata migdzy ruchomymi czeéciami, = L cor

* inne normy dotyczace bezpieczenstwa, ergonomicznosci, przenosnikéw, itd. -+

" Z naciskiem pragniemy-podkreslié, ze powyzsze zestawienie normt i przepiséw nie jest petne. Csoba

instalujaca catos¢ jest odpowiedzialna za zastosowanie sie do wymogdw bezpieczenistwa.



2.2. Obstuga przenosnika srubowego

Przed przystapieniem do uruchomienia testowego nalezy zapozna¢ sie najpierw z catq instrukgja
obstugi, a nastepnie sprawdzi¢ nastepujgce aspekty: .

I. czy skrzynka reduktora jest Wypetniona smarem i czy posiada ztaczke odpowietrzajaca '
2. czy w przenosniku nie znajdujq sie niezwiazane z produktem parzedzia lub przedmioty
2. czy wbudowane $rodki zabezpieczajace urzadzenia sa podlaczone ;

Ostrzezenie:

Narzedzia lub inne obce przedmioty znajdujace sie w przenosniku Srubowym moga spowcdowaé
| Powazne uszkodzenia., - . L ; '

4

Uruchom przenosnik érubo‘wy bez podéwania perUktLV:.""Sprawdé, czy:

1. kierunek rotacji Sruby zgadza sie z kierunkiem strzatki na urzadzeniu,

2. $ruba nie kreci sie krzywo, - - : -

3. tozyska nie nagrzewaja. sie, S 3

4. zabezpieczenia funkcjonujq prawidtowo; wlazy inspekcyjne oraz inne pokrywy zabezpigcz‘one
ogranicznikami musza spowodowaé natychmiastowe wylaczenie napedu sSruby w chwily
otwarcia wtazu, T v o

5. wszelkie pofaczenia, jedli obecne, sa dobrze wyregulowane,

6. fancuchy i paski, jedli obecne, sq prawidtowo napiete.

Ostrzezenie: » _
Po zamknieciu wiazu zabezpieczonego ogranicznikiem lub po-usunieciu awarii, urzadzenie nie ma

prawa uruchomi¢ sie automatycznie. Aby ponownie uruchomic urzadzenie wymagany jest sygnat
poczatkowy wraz ze érodkiem obstugi.

Ostrzezenie:

Jesli rotacja przenoénika Srubowego odbywa si¢ w nieprawidtowym kierunku, a produkt do
przerdbki jest podawany, moze to spowodowaé powazne uszkogzenie urzadzenia. Wyjatkiem sa
przenosniki $rubowe z mozliwoscia rotacji w obu kierunkach. Po lewej i po prawej stronie
przeno$nika znajdujg sie otwory odbiorcze. Przy zmianie rotacji sruby, produkt moze by¢ podawany
albo do lewego, albo do prawego otworu odbiorczego.




- - instalacji tych tozysk, -

Jesli Sruba przenosnika kreci sie krzywo, Przyczyng tego stanu moze by¢ jedna z nastepujacych
usterek:

* koryto/zsyp przenosnika nie jest odpowiednio wspierany: obudowa zostata ustawiona pod
naprezeniem lub nie jest podparta w odpowiedni Sposéb i w rezultacie wygina sie
* Sruba nie jest prawidtowo podparta. Jedli uzyto fozysk zawieszanych, na stronie 6-3 znajduje
sig informacja na temat regulacji $ruby za pomocy takich tozysk
- przenosnik zostat uszkodzony np. podczas transportu
* W urzadzeniu .znajdujq sie obce Przedminty, np. narzedzia

Nagrzewanie sje tozysk moze by¢ spowodowane niedostatecznym nasmarowaniem iy
nieprawidtowym montazem. Przegrzewanie moze wystepowad w szczegdinosci w tozyskach _
wyposazonych w zbyt mocno dokrecona tujeje odwodzaca. W rozdziale 4.3 opisano sposét prawidfowej

- tancuchy i paski mozna naciagna¢ za pornoca regulacji piyty silnika. Znajduje sie ona .
- hajczesciej na rozpérkach. We wszystkich pozostatych przypadkach do naciggania }aﬁcuchéw i

Uruchom urzadzenie na ok. 2 godziny sprawdz ponownie. Jesli wszystko jest w porzadku,
urzadzenie moze by¢ obstugiwane. Jedli éruba jest nadal krzywa, prosimy o natychmiastowy

. kontakt z Klinkenberg Zaanstad b.v,

| Podczas pracy przenosénika $rubowego otwdr odbiorczy nie moze byc zablokowany. Jedli éruba o

Ostrzezenije: -

nie jest w stanie wydawa¢ produktu, moze to powodowad uszkodzenie przenoénika.

Nie wolno podawaé do przeh’os’nika'wiecej produktu niz dopuszczalna maksymalna pojemnoéé
urzadzenia.

Zabrania sie wkiadania pretéw, narzedzi lub konczyn do ruchomego urzadzenia lub otwory
odbiorczego, przez co urzadzenie moze sie zatkac. Dzjatanie takie prowadzi do powaznego
uszkodzenia przenoénika $rubowego lub powaznego uszkodzenia ciata.

Przed przystapieniem do uruchomienia $ruby nalezy prawidiowo nanieéé¢ uszczelki. Patrz strona 2.3.



2.3 Uszczelnianie

Standardowo przenoéniki Srubowe Klinkenberg Zaanstad Bv $3 wyposazone w:

A. Zawory labiryntowe
B. Zawory blaszkowe 7
C. Uszczelki dfawika

A) Zawory Jabiryntowe

Szczegoly na ich temat znajdujq sie na zataczonym rysunku oraz w rozdziale 4.12,

-Labiry'(nty- s déstérc'zané bex ztaczek. Pierécier musi by¢ podtaczony do spreionegb_powiet_ria, a

przez zawdr musi by¢ doprowadzone cisnienie co najmniej 0,2 bar, aby w ten spossb uniermiozliwic .

dostanie sie produkiu do labiryiitu.

Ostrzezenie: - .

Aw Iabifyncie musi zawsze byé obecne _ciéniénie-co najmniej 0,2 bar. Je_s’;'li doptyw sprezonego. -
powietrza zostanie odcigty, labirynt oraz toZyska zostana uszkodzone. '

Jesli zakoficzone zostanie uzycie przenosnika, nalezy najpierw umozliwi¢ krecenie éruby do chwili, gdy

bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie moZna_odciqé-dopivaspreion‘egé powietrza. -

B) Za’wory blaszkowe 2z

Szczegéty na ich temat Znajduja sie na Zataczonym rysunku oraz w rozdziale
4.12, . '

~ Zawory blaszkowe 7 s3 dosta-rcz‘ane‘ w2 modelaéh:

1. Pojedynczy zawér blasikowy

. 2. Zawdr blaszkowy/$luza powietrzna (dla delikatnych proszkéw)
Na rysunku nalezy sprawdzié¢, jaki model zostat zastosowany w danym urzadzeniu.

1. Zawdr blaszkowy.‘Standardowodostarczany ze smarem i ze ziaczka smarowania . )
2. Zawor blaszkowy/ éluza powietrzna posiada dodatkowy pierscien stanowiacy zawdr powietrzny.

Pierscien musi mie¢ doprowadzone powietrze sprezone takie samo, jak labirynt. Patrz wyzej
»Zawory labiryntowe”.

Ostrzezenie:
W labiryncie musi zawsze by¢ obecne ciénienie co najmniej 0,2 bar. Je$li doptyw sprezonego
powietrza zostanie odciety, labirynt oraz tozyska zostang uszkodzone.
Jesli zakoriczone zostanie uzycie przenosnika, nalezy najpierw umozliwi¢ krecenie $ruby do chwili,
gdy bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie mozna odciaé doptyw sprezonego powietrza.
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~I=Po 1 dniu.uzywania urzadzenia
-~ Po-1-tygoghiu :

. Na ilustracji przedstawiono przyktad uszczelki diawika z pierscieniem -;chronnyrh. Uszaelka} dfawika
_Mmoze'stale ciec. W takim wypadku:dodany jest dodatkowy piericief bchronny (1). Wilgoé lub

A) Uszczelki dfawika / dfawik

Uszczelki dtawika Klinkenberg sa dostarczane w 2 modelach:
- Pojedyncza uszczeika
- Uszczelka diawika w potaczeniu ze $luzg powietrzng

Szczegély zostatly przedstawione na rysunku.

Przenosniki $rubowe 5q standardowo wyposazone w zamontowane skretki uszczelkowe, W chwili
dostawy dlawiki (pozycja 4) s dokrecone ylko recznie. Przed przystapieniem do uzycia urzgdzenia
dfawik: musza byé¢ docisniete poprzez dokrecenie wkretdw. C :

Czynnosd te nalezy powtarzaé: ST .

- Co miesiac

Jesli po pewnym czasie dtawik nie bedzie dociskat uszczélki, nalezy zamontowaé dodatkowq skretke
uszczelkowa lub - zalecane ~ nalezy wymieni¢ uszczelnienie. Co B

—

wyciek wody na pierécien jest usuwany poprzez rotacyjny ruch pierécienia i w ten sposéb nie -
dostaje sie do tozyska. ' .
&

N @ |
TP oPeNT
' Nead)) |

O

P A
2

Uszczelka dtawika w potaczeniu ze $luza powietrzng -

nformacje na temat docisniecia diawika podano wyzej,

Oprécz dtawika na obudowie Zamontowany jest pierécier dtawnicowy rozstawczy tworzacy $luze

owietrzna. Standardowo dostarczane s Sruby z wmontowanym pierécieniem ochronnym i
pierscieniem dtawnicowym rozstawczym, ale bez zlaczki. Pierdcien nalezy podtaczy¢ do powietrz’a
Sprezoneqo, a przez zawdr musi by¢ doprowadzone ciénienie co najmniej 0,2 bar. W ten sposéb
produkt nie przedostanie sie do $ruby.

Ostrzezenie:

Jesli obecny jest pierécier; dtawnicowy rozstawczy, w dtawiku musi znajdowac sie zawsze qénienie'
Co najmniej 0,2 bar. Jesli zakoficzone zostanie uzycie przenosnika, nalezy najpierw .umozl|w1c kreceme
$ruby do chwili, gdy bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie mozna odciaé doptyw sprezonego powietrza.




3. Czyszczenie przenosnika sSrubowego

Ostrzezenie:

Przenosniki Srubowe przeznaczone do transportu produktow higroskopijnych lub zracych lub ze
sktonnoscia do twardnienia muszg by¢ usuniete wyczyszczone, jesli praca bedzie przerwana na

dtuzszy czas.

Ostrzezenie: .
Jesli nie podano inaczej, urzadzenie moze by¢ czyszczone wytacznie: po zakoniczeniu pracy.

' Nigdy nie wolno pryskaé wody w kierunku %62ysk lub punktéw obrotu, Moze to w znacznym
| stopniu skrécic czas eksploatagii tozysk. Moze to nawet doprowadzié do powaznych

Ostrzeienie: : - i

Nalezy dotozyé ha‘lezytych staran zék;obiegajqcych sytuacji, w ktérej moze dojéé do "»Ma‘czenia

| zasilania podczas pracy nad komponentami, ktére podczas zwyktej pracy sg.ruchicme lub znajdujg

sie pod_ napieciem.

Nigdy nie wolno rozprasza¢ wody w strone _ézeéci lub urzadzen elektrycznych. }S.ij_niki, reduktory,

z

o;h’rone przed kurzem i opryskami wody. Jednak silnik nie Jest zabezpieczony przed zanurzeniem w -
wodzie lub wystawieniem na dziatanie duzej ilodci wody. Wieksza wartosé IP okresla ochrone silnika -
przed réznymi. wpltywami. Zuzycie zmniejsza stopief ochrony przed wilgocia, co nalezy zawsze brar.};:.‘
pod uwage, - Lo o : s e :

uszkodzen.

Podczas czyszczenia urzadzenia nalezy stosowaé odpowiednie $rodki ochrony osobistej wg

| zalecers odpowiednich norm i dyrektyw. Sg to rekawice, obuwie ochronne, ochrona twarzy,
|itd, . C

| Po wyczyszczeniu urzadzenia, nalezy nasmarowaé zawory i w razie potrzeby tozyska. W rozdziale 5
-} opisano to dokfadniej. ' e S+ e e B

nie powinna mieé¢ kontaktu z woda. Specjalista ds. produktu powinien doradzi¢ sposdb czyszczenia

przenosnika.

zmienniki, czujriki itd. posiadajg wspdtczynnik ochronny co najmniej IP 54. Oznacza to odpowiednig - |-

Uzycie wody do czyszczenia zalezy od produktu stosowanego w przeni@_il(i,[_)gza*ﬂos'kipmduktuf;-—— -

3.1 Mréz

Przenosniki zewnetrzne uzywane do produktéw wilgotnych musza by¢ catkowicie wyczyszczone w
przypadku wystapienia mrozu, aby zapobiec zamarznieciu osi $ruby. Szczegdinej uwagi wymagaja
sruby bezosiowe pracujace na ptycie Scieralnej; moga one przymarzna¢ do plyty, co prowadzi do
nieusuwalnego uszkodzenia phyty, jesli urzadzenie pracuje z zamarznieta tasma.

10



Ostrz ‘

Uwaga: . _ i
hv zakresie instrukcji dotyczacych smarowania systemu obstugi odsytamy do danych dostawcy. - '

4 Instrukcje dotyczace konserwacji i Smarowania

Zalecamy z naciskiem regularng kontrole przenoénika Srubowego w celu upewnienia sie, Ze urzadzenie
moze by¢ uzywane bez problemdw.

4.1 Smarowanie L
Ostrzeienie:_ ' : . : j .

.| Smarowanie musi by¢ przeprowadzane wylacznie przez wykwaliﬁkov«}anych pracownikdéw
{ Zaznajomionych z obowigzujacymi przepisam_i,,-‘dyrektywami i normami. '

Jeé'ii_ smarowanie przeprowadzane Jestna urzqdzéniﬁ pracujacym, pf'q’tbwnicy
muszg wykonywad to z petng uwaga.” . ‘ ‘ .

Niedbatosé Jub nieostrozno$é¢ podczas smar.bwania mozZe prowadzi¢ do
powaznych uszkodzen. ' co

Zenie: _ : . .
Z osi nalezy usung¢ smar toczony z fozyska podczas smarowania. Nalezy tego dokonaé w chwili,
gdy urzadzenie nie pracuje. Upewnij sie, ze urzadzenie jest catkowicie odtaczone i nie ma
mozliwosci niespodziewanego wlaczenia podczas Smarowanja. -

e e .

tozyska. stosowane przez Kl'inkenb'erg wymagaja regurlarnego Smarowania. Réwniez fozyska
bez zigczki nalezy ponownie smarowac.

Sposdb postepewania:

-Jesli podczas ponownego smarowania tozysk przy uszczelkach smar nie wydostaje sie na zewnatrz
lub smar jest przebarwiony, nalezy zdemontowaé tozysko, aby wymieni¢ smar.

HARMONOGRAM SMAROWANIA

E ¥ ] zgstotliwose [w U ;
e ypsmare Az 1 -wag!
1 | Reduktor Patrz dane dostawcy
2 | tanfcuch Smar fancuchowy 120/500 Kontrola co 120 godz.,
smarowanie co 500 godz.
3 | tozyska | NLG i-3 Lithium 120 Ewentualnie na bazie wapna
4 | tozyska Smar zawierajacy molibdenit Zalecane jest stosowanie_
zawieszane LGEM2, ew. zwykty smar 40 ew. stale Automatycznej smarownicy
do tozysk kulkowych LGHB2, lub kardridzy.
Zawory 7 | - patrz punkt 3.
5 blaszkowe Smar do tozysk 120 Typ smaru - p p




B

.

Ostrzezenije:

Prace konserwacyjne inne niz smarowanie tozysk musza byé¢ wykonywane na zatrzymanym
urzadzeniu.

Przed przystapieniu do prac konserwacyjnych nalezy podjaé odpowiednie kroki uniemozliwiajace

uruchomienie urzadzenia podczas prac konserwacyjnych, szczegdlnie w przypadku czesci ruchomych lub

znajdujacych sie pod napieciem.

Prace konserwacyjne muszg by¢ przeprowadzane wyltacznie brzéz wykwalifikowanych pracownikdw

.Zaznajomionych z obowiazujacymi przepisami, ‘dyrektywami i normami,

Prace konserwacyjne i naprawcze wymagaja pelnej uwagi pracow}?ﬁkc_’)y_v.r_Nieidba_{oéé lub nieoStroané'é

‘| Po zakonczeniy konserwadji, szczegélnie po wymianie koficéwek do smarowania, urzadzenie nalezy

nasmarowa¢ zgodnie z harmonogramem smarowania,

- {podczas tych czynnoci moze prowadzi¢ do powaznych uszkodzef, * AT L

4.2 KontrO[a foZysk

. . N

Yy proces prbdukcji nalezy regularnie kentrolowac tozyska urzadzenia. Zuzyte

Aby zagwarantowa¢ sta;

demontazu i pomiaru jego luzu. -
Symptomy wskazujace na zuzycie to, miedzy innymi:

T

*  tozysko wydaje turkoczacy dzwiek Iub wysokie tony, w zaleznodci od predkosci obrotéw.
e : tozysko przegrzewa sie. Obudowa tozyska moze by¢ ciepta przy dotyku. _ o
e Urzadzenie zabezpieczajace silnik regularnie odtacza naped hez widocznej przyczyny, jaka by%oby
np. stwierdzenie przecigzenia lub spiecie. Zwiekszone zuzycie pradu napedu moze byé powodem
‘obciazonego fozyska. W takim wypadku nalezy natychmiast podjac odpowiednie $rodki, aby
- zapobiec uszkodzeniu urzadzenia, " '

_tozyska musza by¢ Jak “najszybciej wymienione. Czasem ciezko jest stwierdzi¢ stan fozyska bez -

12
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4.3 Naciaganie faricucha lub paskéw

Jesli przenosnik $rubowy jest napedzany faficuchem lub paskiem, istnieje mozliwosé naciagniecia go
naciagaczem. Czesto mozna naciagnag fancuch lub pasek regulujac ptyte silnika.

Ptyta silnika znajduje sie czgsto na rozpérkach, Jedli piyta silnika zostanie poruszona, nalezy
wyregulowac koto taficuchowe drabinkowe (lub koto pasowe). :

Na ilustracji ponizej przedstawiono konstrukcje piyty silnika z reduktorem i

Klinkesd
[ ’mﬁfﬁg} RS

$ruba.]

Uwaga:

W przypadku uzycia naciagacza nalezy go zamontowaé do wattej czesci paska lub taicucha. Na
ilustracji ponizej przedstawiono prawidtowe wykonanie tej czynnodci.

Y,
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4.4 Rodzaje toZysk zawieszanych

Na ilustracji ponizej pokazano tozyska zawieszane GY. tozyska zawieszane sq zazwyczaj wykonane

jako tozyska tulejowe. Klinkenberg Zaanstad BV posiada 4 rodzaje fozysk zawieszanych:

1. 2-czgsciowe tozysko tulejowe GY montowane na zworniku z przewodem smarowania — patrz
rysunek. -

2. 2-czesciowe tozysko tulejowe Delrin® montowane na zworniku. Ten blok jest samosmarujacy.

3. tozysko tulejowe 2/2 z brazu, blok zawieszany z przewodu smarujacego.

4. tozysko kulkowe wspélne Cooper® w obudowie konstrukcyjnej. -

m

Ponizsza ilustracja przedstawia, w jaki sposéb konstrukcja tozyska zawieszanego jest wbudowana
w $rube.

e T -
e R |

Tt
l

=N
1
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4.5 Wymiana piyty scieralnej

Ponizsza ilustracja przedstawia przekrdj ptyty Scieralnej.

e

Diugie $ruby o wolnych obrotach moga by¢ wspierane jedna lub kilkoma. ptytami. Metalowe. piyty

's’cieralne,sq zgrzewane. z. korytem przenoénika Srubowego za pomoca kilku szczepin, F';iyty z
tworzywa sztucznego 53 czesto faczone érubami.

Nalezy regularnie kontrolowaé stan piyty. W przybadku stwierdzenia stabych punktéw na.plycie, plyte
nalezy wymienié. W przypadku wymiany stalovvej p}yty ze szczepinami, naiezy je odpitowad.
Nastéﬁb‘nie bedzie mozna usuna¢ starg plyte. Jesli usuniecie ptyty sprawia trudno$ci nalezy lekko _
przexrecic érube. W ten sposéb ptyta odsunie sie ze swojego miejs:_;_'a_.

Ostrzezenie: - A

Usuwanie plyty $cieralnej do praca dla fachowca. Jedli éruba przekreci sie zbyt mocno podczas
usuwania ptyty, dojdzie do nienaprawialnej usterk;.

Nowa ptyta musi by¢ umieszczona doktadnie na miejscu starej ptyty. Nalezy jq réwniez
przytwierdzi¢ do koryta Za-pomocy szczepin lub Srub.

15



4.6 Demontaz i montaz foZysk flanszowych

PNV W N

0$

pierscien mimosrodowy
$ruba regulacyjna
rowek smarowania
fozyska

urzadzenie

$ruba

tuleja odlegtoéciowa

tozysko flanszowe nalezy demontowac w nastepujacy sposéb:

1.

2.

- Wysuh cate tozysko flanszowe z osi, Nigdy nie wolno uzywac narzedzia u_c_Jérzeniowego. Us:uh

Przed usunieciem fozysk z osi podeprzyj o$. R
Za pomocy klucza reCznego wygigtego odkreé érube regulacyjna. (3) z pierécienia

‘imosrodowego (2).

Za pomoca punktaka lub miotka uderz pierscien mirhos’_rodowy (£}, Plerscien mimcSrodowy musi

by¢ poluzowany w przeciwnym kierunku do ruchu $ruby. Usun pierécien z osi. ,
Poluzuj $ruby (7). .

rowniez tuleje odlegtosciowe (9) oraz pierscien ochronny, jesli obecny.

tozysko flanszowe nalezy montowaé w nastepujacy sposdb:

1.

2.

Wyczyd¢ zwrotnice osi, zainstaluj tuleje odlegtodciowe (9) i wsuri nowe tozyska flanszowe na oé
(1). ‘

Dokrec druby (7). :

Recznie dokreé pierdcien mimosrodowy (2) zgodnie z kierunkiem rotacji osi (1). Za pomocy
punktaka lub mtotka umocuj pierdcien mimosrodowy (2). Pierécien mimosrodowy musi by¢
zamocowany zgodnie z kierunkiem obrotu osi.

Zamocuj $rube regulacyjng za pomoca recznego klucza.

Nie zapomnij nasmarowa¢ tozysk, zanim urzadzenie powrdci do pracy




4.7. Demontazi montaz stojgcego bloky foZysk

1. o

2. blok tozysk

3. pieréciery mimosrodowy
4. Sruba regulacyjna

5. Sruba

(DQA;/ & )

jacy

1. Przed usunieciém tozysk z osi podeprzyj os.

2. Za pomoca klucza FRCznego wygigtego odkred Srube regulacyjng (4) z pierscienia _
mimosdrodowego (2). Za pomoca punktaka lub miotka uderz pierscier mimodrodowy (3).

3. Usun pierécien mimosrodowy (3). Pierécies mimosrodowy musi by¢ poluzowany w przeciwnym
kierunku do ruchu Sruby. ’ : . ‘

4. Poluzuj $ruby (5) Przytrzymujace tozysko.’

5. Wysun fozysko (2) z osi (1). Nigdy nie uzywaj narzedzia uderzeniowego; moze on spowodowad
uszkodzenie tozyska. : ‘ o

tozysko nalezy montowag W nastepujacy sposéb: )

1. Wsun blok (2) na 0% (1) i ustaw go w prawidlowej pozycji. g
- 2. Zamontj blok tozysk (2) na urzadzeniy za-pomocy $rub (5).

3. Recznie dokreé pierdcier mimosrodowy (3) zgodnie z kierunkiem rotacji osi (1).
4.

Za pomocy punktaka lub mtotka umocuj pieréciefy mimosrodowy (3). Pieréciefy mimosrodowy
nalezy dokrecié zgodnie z kierunkiem osi,

5. Zamocuj $rube regulacyjng (4) za pomoca recznego kiucza.,

Uwaga:

Nie zapomnij nasmarowac tozysk, zanim urzgdzenie powrdci do pracy. j
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4.8 Demontazi montaz foZysk z tuleja odwodzaca

. $ruba

. urzadzenie

. obudowa tozyska
- tuleja odwodzaca
. tozyska

. nakretka

. pokrywa

oolooe

NO UtiThHhWwN =

[
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- tozyska z tuleja\:odwodza‘cq nalezy zawsze montowaé wewnatrz obudowy tozyska z otwierang _
pokrywa. Czesto w obudowie tozyska znajduje sie pierscien regulacyjny. Miedzy nakretka (6) a tulejg

- umocowanili nakretki zabezpieczajac w ten sposéb konstrukcje. Potaczenie zaciskowe tozyska z

obudowa jest uzyskane poprzez dokrecenie nakretki (5). ‘
Po dokreceniu nakretki (6) tuleja odwodzaca (4) przesuwa sie w kierunku pokrywy tozyska (7). W ten

"Ssposéb tuleja odwodzaca zostaje Zamocowana.

Demontaz tozyska Wyposazonego w tuleje odwodzacy
1. Przed usunieciem tozyska nalezy podeprzed 0§, Usuh pokrywe tozyska usuwajac érl’be.
2. Poluzuj nakretke (6), w celu odfaczenia tozyska od tulei odwodzacej i obudowy. Jesli tozysko

nie odiaczy sie, delikatnie uderz tuleje odwodzaca (5) za pomoca miedzianej panewki i miotka.
Uderzaj w kierunku

urzadzenia (2).
3. Usuh nakretke z tulej odwodzacej i usun tozysko z obudowy.
4. Wyjmij obudowe (3) z urzadzenia (2) wyciagajac Sruby (1).
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Montaz tozyska Wyposazonego w tuleje odwodzacy

- Przed montazem wyczysS¢ zwrotnice osi i obudowe,
. Zamontuj obudowe (3) do urzadzenia. Zamontuj pierécienie wypetniajace, jesli wystepuja,
. Wsun tozysko (5) na 0$ w obudowie (3).
- Zamontuj pierécier; blokujacy (nie pokazano na rysunku) i dokie¢ recznie nakretke (6).
. Dokre¢ nakretke kluczem specjalnie zaprojektowanym do tego celu.
Tuleja odwodzaca (4) jest teraz : .
przymocowana W zacisku. Upewnij sig, Ze w poiaczeniach nie ma smaru lub oleju.
6. Nakretka ( 6) jest przykrecona tak, aby tozysko (5) mogto sie obraca¢, a pierscien
- zewngtrzny mégt byé - T
obicany recznie. Mechanik musi sie upewnié, ze tozyska poSUWaj3 sie ptynnie.-
- 7. Zabezpiecz nakretke (6) zakrzywiajac zaczep pierscienia zabezpieczajacego w otwdr nakretki.
. Wypetnij do potowy obudowe tozyska smarem i Zamontuj pokrywe.,

. Nastepnie uruchom urzadzénie w cely Przeprowadzenia testu. Jesl; obudowa tozyska
nagrzewa sie, '

tozysko jest zbyt mocno przykrgco_n'ef

YA WN =

O

W takim przypadku'zatrzymaj urzadzenie, otwdrz pokrywe (7) tozyska (2) i poluzuj nakretkg (6). . - e

tozysko wysunie sie teraz z tulej odwodzacej (4). Jedi fozysko nie odfaczy sie, delikatnie uderz tuleje

odwodzacy za Pomoca miedzianej panewki i miotka. Powtdrz ten proces do-chwili, gdy tozyska.
prawidlowo posuwajy sie, : : :

4.9 Demontaii montaZz tulei zbciskowéj taperlock

Tuleje zaciskowe taperlock sa;stosowane Jako. tacza os-piasta, W wyniku dokrecania érub ghiaz'dowyth

tuleja Zaciskowa Jest wciagana do otwory stozkowego, Tworzy to solidne-potaczenie zaciskowe.

Do demontazu i montasy wystarczy uzycie klucza. Tuleja zaciskowa

taperlock moze by¢ mocowana w dwdch lub-trzech otviorach.

Na rysunku przedstawiono dwa modele,

JE—

=\ (7

{
i

\ -\\;r/jé/ \ \‘\\J ,
DN =

I —

©¢ montagegaten

® demontogegaten
Demontaz tulei zaciskowej taperlock

Demontaz taperlock jest nastepujacy:

Montaz tulei zaciskowej taperlock



+ | zredukowac moc zacisku.

| Uwaga: . ' v — S

- 1Jedli tuleja zaciskowa taperlock oryginalnie_z byta zamontowana na osi z Klinem, za kazdym razem
-1 Nalezy uzywaé klinu. : '

Montaz tulei zaciskowej taperlock jest nastepujacy:

1. Wyczyéé powierzchnie, rozwiercenia tulei zaciskowej, Powierzchnie stozkowego zacisku oraz 03,
Usun réwniez ochronng warstwe znajdujaca sie na niektérych czesciach.

dokrec éruby w otworach montazowych. . ) :
3. Wsuh piaste z tulejg zaciskowa taperiock do osi. Wyréwnaj piaste z druga piasty za pomocy -

#qcznik‘a_liniowego’ I poziomicy. . e

4. Wkred recznie Sruby gniazdowe w otwory montazowe. . : . :

5. Mocno dokre¢ sruby, jedna po drugiej, najtepiej za pomoca kiucza dynamometrycznago,
“.W tabeli znajduje sig wykaz odpowiedniego momentu obrotowego, 7

6. Delikatnie uderz tulgje zaciskowq miedzianq panewka i m}otkiem.~Tuleja samoc'zyhﬁi'e wejdz_ie

na-odpowiednig pozycje w piascie. -

7. Wkre¢ $ruby gniazdowe do otwordw montazowych. Jesli $ruby nadal moznia dokracaé, uderz

‘Ponownie miedziang panewka i motkier w taperlock. Powtdrz do chwii, gdy $ruby bedg dobrze
dokrecone. : ) g R :

8. Wypetnij pozosta}é'o_twory smaram, aby zabezpieciy'c"'.'przed brudem,.

Ostrzezenije:

Nie wprowadzaj smaru do stozkowej strony tulei zZaciskowej taperlock, poniewaz moze to znacznie

—_—

MOMENT OBROTOWY SRUB GNIAZDOWYCH
——

————

Rodzaj tulej Moment Rodzaj tulei

zaciskowej obrotowy zaciskowej Moment
taperfock [Nm] | taperlock obrotowy [Nm]
1 1008 5.6 3525 113

1108 5.6 13535 113
1210 20 4030 170

1610 20 14040 170
1615 20 4535 192
2012 31 4545 v 192
2517 48 5040 271

3020 90 5050 271
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4.10 Demontaz montazsprzegta z taperlock

1. lewa o$

2. Sruba

3. tuleja zaciskowa taperlock
4. lewa polowa sprzegta

5. prawa pofowa sprzegha

6

7

tuleja zaciskowa taperlock
prawa 0§ -

PAA

RO OTO G

Ry

¢
—

T

Sprzegto pokazane na rysunku jest uzyte do po%ayczenria ze soba dwdch osi. PoioWy sprzega‘a’.sq
Zamontowane w gsj Za-pomocy tulei zaciskowej taperlock. Tuleje zaciskewe taperiock moga,. by¢

~. demontowane tylko wtedy, gdy potowy spizegta sg roztaczone.

Demontaz sprzegta:

Usuh ramie reakcyjne napedu, jesli sprzegto jest do niego podtaczone.
Wez pod uwage cigzar napedu.

1,

2.

3. Poluzuj éruby (2) i usun je z potéwek sprzegta. Sprzegto mozna teraz rozdzieli¢,
4.  Usun

sprzegto z osi za pomocy usuniecia tulej zaciskowej taperlock. Sposéb demontazu tulei

zaciskowej zostat opisany osobno.

Montaz sprzegta:Zamontuj sprzegto na osi za pomocy tulei zaciskowej taperlock. Sposéb demontazu

tulei zaciskowej zostat opisany osobno.

dlegto$¢ miedzy osiami Przy zamontowanym sprzegle
musi wynosic siedem milimetrdw,

Ostrzezenie:

Wez pod uwage ciezar czesci. W razie potrzeby uzyj elementéw podnoszacych i wyciagarek.
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4.11 Montaz pasa USZ(:zelniajqcego w dfawiku

1. pierécien ochronny

2.08

3. panewka Scieralna

4. prasa diawika/uszczelki -
5. obudowa uszczelki
6. uszczelka ditawika
7. pierscien

8. piersciah O

§
]
|

TTTTTN

|

S S—

R D——

W przypadku wystapienia wyciekéw wokét uszczelek dtawika, problem mozna rozwigzac za

pomocg docisku uszczelek dtawikiem.

Jesli dtawik nie moze naciskaé dalej nalezy dodaé uszczelke.

Konstrukcja zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby dodanie uszczelki mogto zostaé
Przeprowadzone fatwo i szybko bez demontazu tozysk lub napedu urzadzenia.

Po dodaniu uszczelki cata konstrukcja musi by¢ wymontowana w celu wyczyszczenia | wymiany
pierscienia O.

Piersciert ochronny stuzy do odciagania wycieku i odprowadzania go, co chroni fozysko przed
wilgocia.

Jesli uszczelka dtawika przecieka, nalezy ja na nowo zamontowac. Nalezy wykonad to w nastepujacy

Sposob:



®

strzezenie;

Zatrzymaj urzadzenie. Upewnij sie, Ze urzadzenie nie wiaczy sie niespodziewanie podczas
czynnosci konserwacyjnych,

ne, dfawik jest krzywy i uszczelki nie beda prawidtowo docisniete. Uruchom urzadzenie wg -
opisu w rozdziale 3. Jedi wyciek: nie ustepuie, kenstrukcje nalezy zdemontowaé i sprawdzic
uszkodzenie, : : : '

Dokre¢ nakretki réwnomiernie ‘/haciskajqc je du diawika. Jegli nakretki nie s réwnomiernie
dokreco

Jesli dlawik nie moze hy¢ dokrecony dalej nalezy dodad uszczelke, Uszezelki diawika sg, doétepne w

firmie Klinkenberg Zaanstad. Patrz lista czedci zamiennych.

Dodatkowg usz:zelke nalezy montowaé w nastepujacy sposdb:

Ostrzezenie; -

Zatrzymaj'urzadzenie. Upewnij sie, ze urzadzenie nie w}qczybsie niespodziewa"r_]ie}é_f'podczas

[czynnosci konserwacyjnych,

Poluzuj nakretki trzymajace prase uszczelek i usun je z koficéwek. Odetnij nowg uszczelke i upewnij

sig, ze koricowki s odciete pod katem. Tlustracja przedstawia migdzy innymi uszczelki, Zamontuj

- howa uszczelke i upewnij sie, ze ztacze uszezelki znajduje sie pod katem 90° do poprzednigj

‘uszczelki. Gdy wszystkie tacza bedg utozone réwnolegle do siebie, wyciek nie ustgpi. Zam'or_ltuj S
dtawik i przykre¢ réwnomiernie nakretki. Jesli nakretki nie s rc’JWnomiemie Gokrecone, diawik jest -
krzywy i uszczelki nie beda prawidiowo docisniete. Uruchom urzadzenie na 30 minut w celu

_.przeprowadzenia testu, Wykenaj instrukcje dotyczace bezpieczenistwa z rozdziatu 3. Podczas pracy

testowej sprawd?, czy uszczelki przeciekaja. Jesli tak, wyreguluj ,uszcz_e’lkg dtawika. W celu regulacji
wykonaj nastepujace czynnosci. Regulacja uszczelki dtawika. ' : :

4.12 Zawory blaézkowe Z

Zawory blaszkowe zapobiegajag wydostawaniy si¢ bardzo drobnego produktu. Forma o_budowy
zaworéw umozliwia montaz tozyska flanszowego. Mozliwe jest réwniez uzycie bloku fozyska w
potaczeniu z zaworem, ale w ten sposéb zniknie kompaktowa konstrukgja.

Obudowa zaworu blaszkowego jest wyposazona w dodatkowy pierécien ze ztagczem powietrza.
Tutaj tez minimalne ciénienie musi wynosic 0,2 bar.

Zawor blaszkowy musi by¢ smarowany co 120 roboczogodzin. Do smarowania nalezy uzy¢
smaru stosowanego do tozysk.



4.13 Zawdr labiryntowy

Labirynt, zwany tez labiryntem/$luza powietrzna, pracuje tak samo jak zawér blaszkowy, ale nie jest
wypetniony smarem,

1. kozysko flanszowe ,

2. Rozpdrka do tozyska flanszowego
3. Pierdcies wewnetrzny - labirynt
4. Pierécien zewnetrzny - labirynt

5. Ztaczka powietrza I "G

6. Sruba zabezpieczajaca 2x M8

5; W przypadku, gdy zas'tosowanie,_ma dyrektywa ATEX

Informacje ogélne . o A
Temperatura otoczenia przenoénika $rubowegy nie powinna przekraczac 30 stopni

Celsjusza. Dopuszczalne jest stosowanie narzedzi wytacznie non-ferro.

Przed instalacjq i podczas uzytkowania przenos$nika Srubowego

Jakiekolwizk zmiany przenoénika $rubowego-lub czeéci elektrycznych sa niedopuszczalne bez wykonania
nowych analiz powigzanych zagrozen. ‘ ' ’

Sitnik musi wytaczaé sie elektronicznie w.:'przypadku przetadowania. .

 Uziemienie musi by¢ przez caly czas nienaruszone, Uziemienie musi by¢ kontrolowane raz w miesigcu

pod wzgledem prawidlowego fuhkcjonowania.

Bardzo wazne jest to, aby operator przenosnika érubowego unikat dostania sie do przenoénika

-przedmiotéw, ktére nie sa produktem przeznaczonym dla przenoénika.

Konserwacja.

Temperatura fozysk i diawika musi by¢ kontrolowana co 240 roboczogodziny. Oprécz tego wyczyszczone

muszg by¢ fozyska i diawiki oraz wngtrze przenosnika, aby uniknaé wystepowania niepozadanych produktéw.,

Jedli przenosnik nie jest uzywany przez diuzszy czas, wnetrze przeno$nika nalezy wyczyécié, aby
zapobiec pozostatosciom produktu przy nastepnym rozruchu,




Remarks:

Material: Housing 1.4301, Bearingsupports 1.0037, Shafts 1.0553, Innertube
1.0037, Flights, Wearingplate Hardox 400

Materials suplied with. 3.1B cert.

Finish:Aisi parts pickled and passivied.

Bearingsupports Gridblasted SA2.5,

Primer polyamide Epoxy 75mu,

bi-component epoxy amide amine 75mu,

Polyurethane 100Mu RAL 7031.

Bearings and Drive in supplier std. Ral-color & system.

r Sharp edges broken. - Mild-steel contructions in- & outside continiously welded
- Centre-holes allowed.- SS constructions inside continiously welded.

Voor lineaire en hoekmaten zonder toleranties geldt, voor constructiewerk, NEN-ISO 2768-c:

lin. 0.53 {3-6 |6-30 {30-120 |120-400 |400-1000]1000-2000]2000-4000

tol. +02}+03 |+0.5}+08 +£1.2 £2 +3

+4

hoek |0-10 [10-50 [50-120]120-400 | >400

tol. +£130) £1_|+0300 +£015 [+ 010"

Voor lineaire en hoekmaten zonder taleranties geldt, voor draai- en freeswerk,
NEN-ISO 2768-m:

Centergat aandrifftappen vigs. NEN 845 / DIN 332 Type DR

Spie & -baan DIN 6885 (Deep Pattern A)
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1- Transport instructions
It is very important to fix the screw conveyors in a truck or container so that they can’t move.

Attention for the next points:

~

1- The screw conveyors are provided with sufficient support saddles with the appropriate height.
When necessary fill up with wooden bars.

NI
t

Fix the upholsters to the bottom of the truck or container.
3- Fix the screw conveyors with a ratchet tie down.

4- When necessary fix the screw conveyors with other fixing parts like wooden bars or equal.
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2- Instruction for lifting the conveyors
Each screw conveyor is provided with lifting lugs or lifting points.

For lifting the conveyor anfy use the lifting lugs or lifting points.
When you don't use the lifting lugs the screw can be damaged.

Transport the conveyor only in horizontal position.

For lifting the conveyors only use the lifting lugs, when the lifting eyes are to small for the lifting cord use a
tocking bracket.



TN

Klinkenbér
ZAANSTAD B.V.

3- Instructions for assembling at Location
Pick-up the conveyor from the truck or the container by using a crane.
Lifting eyes and lifting cords shall be used when moving or assembling the screw conveyors.

Only use approved and certified lifting cords.

Move the conveyor with a crane to the right location.
Place the conveyor at the support points.
Fix the conveyor with bolts or anchors by hand.

When all the conveyors and chutes are placed fix all the bolts by key and check directly if there is any
tension in the conveyor body or chutes.

If there is any tension in the conveyor body the conveyor can be damaged while operating.
Turn the screw shaft by hand and control the free turning of the flights,
If there is any problem please contact Klinkenberg bv.

When you don't follow up the above mentioned instructions, the proper working of the
conveyors can't be guaranteed.



4- Instructions for dismantling at Location

The conveyor(s) shall be clean before dismantle.

Before dismantling check if the electric cabie is removed from the drive unit.

Dismantle the chutes before the conveyor is being dismantled.

The bolts of the supports can be dismantled.

The screw conveyor can be lifted by crane, only use the lifting eyes for lifting the screw conveyor.

When the conveyor is t being used anymore, all the components must be eliminated according the local
environmental law.
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odpowiednim ~ smarem,. zwrécié uwage. na . ~-vybrat..vhodny typ-:mazaciho tuku podle

) 0 S u—:esap"égyfészkek 113 részét zsirral kell kitéiteni
“~dbat'na to, aby prostor loZisek byl asi do 1/3 ~(kendanyagot lasd a kévetkezd oldalon)

“réwnomierne rozprowadzenie siiaru priloZzené tabulky maziv

~wybraé odpowiedni smar z ponizszej tabeli

REDUKTOR . . PRE\(ODO)IKA . HAJTOMU

—sprawdzac regularnie poziom oleju —pravidelné kontrolovat mnozstvi oleje - Rendszeres olajszint ellenérzés

—zmienia¢  olej co = 10.000 godzin pracy —vyménit olej po 10 000 provoznich hodinach
pozniej_.co

(_naj

) po ( C - Kendganyagcsere minden 10 000 Gzeméra ill.
-nebo-nejpozdeji po-2-letech provozu ket év elteltével, a-csapagyak tisztitasaval és
n

dwa ,Ia}a_ ), W tym samym.
l g

éng =pro téltésével_egyideji]leg esedékes,
teni-pfevodovky-

ou-—oleje=provést=zdrover ~célkove zsirral valg fel
)

ni-pre S | ve, hogy a csapagyfészkek 1/3
i=pinent=prevodovky=syntetickym —Teszetzsirral kikell tdlteni i :

ihugy.:pro vym’enu‘:olejé_.zcﬂ_/gjnasobUI =:A ageserél=— hajtémii-—alapos
Fipac

OVozZUL v-extremnich=podminkach=—=—tisztit3s4val kell 6sszekétni

s any= vyéoké"‘v hkost vzduchu, 'agresjv_n prostfedi, - Szintetikus kendanyagok alkalmazasa. esetén
ulega skréceniu w przypadku pracy. w vykyvy v teplotach) se doporuéuje [hity pro a fenti intervallumok kétszeresével lehet
‘Warlnkach--nietypowych (wySokie zapylenie, vymenu oleje zkratit " szamolni

duze
d

Zmiany  temperatury

agresywne

e e KOIODNEGeS - lizemi.. . kériiimények ‘(magas

“Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB | SK .
382:N

B

.....paratartalom,-agressziv gézok és g6zok, nagy

N hih_érsekleti ingadozasoky——a——fenti
282 NB-a SK | inte,ryallumok;r(‘i.vidulését—eredményezi

3 dostarczane jako-bezobsligow avat ozivotni naplni, - Tova’bbé.aja'nIatos-a'z...els6~olajcserét az els
2sza.obstuga-dla:reduktoréw. “vyse- uvedené prace pro 1000 éra utan megtenni (lasd:
SR 8 kendanyagtablazat)

mieszaC syntetyoznych i A Nemisit dohromady synteticka a_mic Alpi__
DWW ayeht EPACE et

=4-0182-NB=SK-0282-NB-és SK1382 NB
hajtomuvek,tartés;élettar'tam kenésiiek, ezért

R ezeket a munkak nem sziikségesek.

E=Ed Tﬁm%:;_—:fKENeﬁNYAG MENNYISEG [cm]

pracy

~PoloZzenie-poziome )
Horizontalni poloha

“Pracovit

D —\izszintes-elrendezés :
== ==—====x=Rlochéeinipfevodovky ._ . Lapos hajidma

kétfokozati

5282 . 6282

12828282 . 9282 . 10282 11282+ |

0. 430750

7:200----10,000.-

100.000 |

. _‘“ Fiiggéleges elrendezés -
‘Pracovni | Reduktory walcowe T —Hlochéxelni:pievodovky Lapos hajtomii -
“[potoha | PEASKIE dwustopniowe dvoustupriové _ kétfokozatl

..|.Beépitési... ..

== e --PoloZenie pionowe
(oo e —Vertikalni poloha

ef .

“Rozycia

~——Lapes hajiom
hérom=fokozati——

i Reduktory walcowe —

Ploché ceinf
PLASKIE tizyste '

T

382 HNBT

T q23g0r
16010

25:000
9.0007 7 50/0007 760

AR
14.000

<1500 155.000  155.0

{nel

Pozycja o
pracy ‘ : : - ’ *  Vertikdlni poloha

-Pracovni

inardids _Reduktow_walcom'e%;*——wPIoché-c';elni*pfevodovkv
o | PEASKIZ trzystopriowe fristuptiové = - -
Beépitési 1382 NB 2382 3382~ 4382 5382 6382 . 7382 8382 - 9382 - 10382 - fy3g2+ - 42382

- 23.000 . 35.000 65.00

PoloZenie pionowe - - . -

Fiigg6leges elrendezés

B Jori B 30K 09 87000 Gies 1210.0000 =
4.100_ ... ..6.800... 12.009- '~-13.000 -20.000-- --32:000. 7 -+ 155.000

* Reduktory typu SK 11282, SK 11382 i SK 12382 standardowo dostarczane sg bez oleju.
_* Prevodovky SK 11282, SK 11382.a SK 12382 jsou normélné-dodévany-bez-olejové naping.

SK 11282, SK 11382 és az SK 12382 hajtomiitipusok norml esetben olaj néIkiil keriilkiszallitAsra oo

RN ENEEE

Standardowo reduktory- walcowe napetnione sa__g[eje{m..mi_ne‘ralnym; :Qle_j,,,syntetyg:zny— dqstepny-—jeslt,—_z.a-.doplat_q;:;:._.
“Normalni oléjova naplii je mineraini olej, synteticky olej se dodava za pfirazku k'cens. = - _ R

Lo

A gyari feltoltés asvanyolajjal térténik. Szintetikus olaj felar ellenében sz}e’;llithatév._

UWAGA/ POZNAMKA / TUDNIVALOK:

Wiw ilosci oleju podano orientacyjnie. Nalezy zawsze sprawdzié poziom oleju. _
MnoZstvi olejové naping je priblizny Gdaj. Hladina oleje musi byt zkontrelovana podie kontrolniho Sroubu. -
A feltéltési adatok korilbelilli értékek. Az olajszintet id6nként ellenérizni kell.
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1
1

- SZorltopatron tipus, tételszam és szoritdcsavarok meghuzasi nyomatéka

mmmg: i RRRRAL IR RHER R BRARE:

Wat drazony ze stozkowym pierscienizm zaciskowym - Montaz - Demontaz i obstuga
Duty nifidel se svérnym spojem - montaz — demontaz a udrzba
Csétengely szoritépatronnal - Szét- és Osszeszerelés illetve karbantartas

Typ plerScienia zaciskowego, nr czgéci oraz moment dokrecania $rub dociskowych Piasty mocujace
Typ svémého spoje a tdaj o krouticim momenty pra upinaci srouby Upinacl disky

Wat maszyny
Szoritéperemek

Pind hiidel stroje
A meghajtands tengely

& N-931(933)=10:0 S G e Wal-maszyny oraz olwor walu drazonego
sleanRRLsL - Sruby:mocujace: DIN-931(933)1 019 ===t - >

Hfidel a duta hfidel

Tengely és tengelyfurat
CZYSTE BEZ SMARU
BEZ TUKU
ZSIRMENTES

Uplnacf srouby DIN 931 (933) -10.9
Szorftocsavarok DIN 931 {933) -10.9

Pierécienie 2aciskowe s dostarczane gotowe do montazu i nie
powinny byé uprzednio roztaczane

Wat drazony reduktora
Duty hiide! prevodovky
A hajtémd csélengelye

Svémy spoj je dodan od - vyrobce: smontovany, disky pied
montézf neoddélujte od sebe.

A szoritépatron beépitésre kész allapotban kerdl kiszallitasra.
Beépltés elbiti szétszerelése sz(gségteien

Podwejny-dzietony-pierscien wewnetrzny
Dvojity pdleny vnitfng krouzek
Hasltott belsé gy(irG

Instrukcja montazu: 7 : . Postup pfi montazi: " A szerelés menete:

zallasirogaités:ektavolltasa, havan ilyen.
B&S&Bmkéézzal:lénéné»-»meghuzasa, a
dlletue . sbelsdogylirl.. - holtjatekdnak
Smmdlesabiolobmagylisii=rmeq— elfordithats’
allapotban marad. '
=—dbyste==d=AbelsA:gylini-furatanak 2slrozdsaval a szorftdpatron a:
ly_hE(del_.-%hajmmﬁ;csétengelyére kdnnyen felhelyezhetd.
4..A_-hajtémii- csétengelyének a meghajtando  gép

4rqzony. n=
miescic

,‘o?ilovky.nahffdel.strqje., weeetengelyére-tonénd felhuzasa.

-musza _micé  HFidel. strofe a._duty hifidel__musi__byt_ v oblasti..._. A-meghajtandd...tengelycsonk - és:- csétengelyfurat .
Zyszczen I-ze €hospoje absolutné odmastény —egymassal..érintkezd feltileteinek. telj 3

iRl : S {Bezthku). : -zsirmentesnek kell lennit v
NYy)ate Kk Smarowaé tylko powierzchnie przy -~ Hifdel stroje namazte tukem fed_montaz( v.obl s‘u.—_;.A*;_ﬁzﬂé‘s;e—mL:agneghajtandé tengelynek a
s====oficUF=montowanego—wali—pelnego; —W—Thisjsci ke e__pozdeji_kontakt_s bronzovym—_, =bouzdrem——csolengely-bronzperselyével _kapcsolatba . kertlg

S==polaczen

ZEbrazn=N=iTg=d=y=rife-smarowa _—,?‘dﬁféht;%?i“delefm hemaite tukem,  részét zsfrozni kelll

powierzcl ¥ pelnego . wspdlpracujacej z abyste se vyhnuli pfi montazi Zamasténl_mista, kde.v_AMagat—a—bronzperselyt soha ne zsirozzuk, hogy a
=plerécienienirozpreino-zaciskamym:—— sedisvérnyspoj. o oo -SZorftéfelllotek. . zsfral  t8rignS- szennyezédéset
«wDocié{gnlq’Cleﬂ’%iub""'zaciskoWYCh""r'h"oie"""rié?;'fipi'é“"' " elkertiljok! o . . .

dopiero. po osadzeniu walu maszyny w wale

o -

5. Teraz $ruby zaciskowe nalezy lekko dokrecié ab

ghuzasaval. peremek

S1ES).
TS ore 5 - Zeniet 2 _adtomaticky nastavl,  ~ T ooz AUtOmatikusan-bedlinak az.eléirt-helyzetiikbe.
- b Uzywajac- Kilieza™ dynamometryeznago  rownoraiarais ’B'.’Ut‘c‘!hﬁéle‘ podie poradr pevné pinacl Srouby ve sméru 6. A’ szorftécsavarok meghtzasa sorban; az-éramutats
. dokreci¢ wszystkie $ruby jedna' po drugiej (nigdy ma hodinovych rudicek vétsim poctem poatoCenl. - ne Jarasaval_megegyezd-irdnyban. -nem. 4tlésan, t5bb
e wKEZYZ) =7 gOMANIe-Z-Kierunkiem: wskazowek zegara iin - kiZem = 1/4a% 113 otatiky sroybu jednim pootocenim, alkalommal kérbejarva torténjen, ugy, hogy egy-egy
przeciwnie. do ruchu wskazowek zegara ‘kolejno w Upfnac! srouby pfitahnéte kifSem, ktery njerf kroutiql alkalommal negyed-, illetve felfordulatnyit htzunk a
przyblizeniu 1/4 do 1/2 obrotu do mdmenty gdy  moment, az kmomta_nLq,uganému_n,a,sverném._spo_'i,,,,,,. -ucsavarokon—.m—A:~~csavarokat—--nyomatekkulccsal, a
eGSR Tety - ZOStARIE Wymagatiy moment dokrecenia nebo v tabulce, R e e SZOUROLEFCSAN, - dlletve —az—adattdblan megadott . *
- ~~(zgodnie z tabielg); T . nyomatékkal hirzzuk meg.
Demontaz: Postup pfi demontazi: Szétszerelés:
1. Odkrecanie $rub blokujacych. powinno odbywaé sie. 1. Upinact Srouby postupné uvcjnéte, vzdy o 1/4 otatf:k.y 1. A szorftécsavarokat sorban, - tdbbszéri kérbejéarassal
-kolejrio kilkora etapami w przyblizeniu po 1/4 obrotu. jegnlm pootocenim. Neodd&lujte -Srouby od zavitd, lazitsuk k’l’-) negyedfordulatonkeént. A csavarokat a
~“Uwaga: nie odkrecaé §tib blskajgcych catkowicie. ___Nebezpecfurazull — I ,,.menemkbol.ne,csavarjuk-kil~Balese!veszélyes!!
“RoZIGER SWhgtizny  Kolnierz 6d  podwajnego 2. Uvolnéte sveérné disky od kuzele vni 2,./ Zorftaperemeke.—.ahelsd=.gylrii==kupfelileters|
smamsEsstC kOWEgopler Seishia: - 37Oddele prevodovkir od hridele stroje. oldani. .
3. Wysunaé wat maszyny z watu drazonego. 3. Hajtomi levétele a tengelyrl.
Konserwacja: Udrzba svérneho spoje: Karbantartds:
 Zamonto plersclent. zaciskowy. _nle. wymaga  Namontovany svérny $PY). nevyZaduje. sadnou. udrzbu, . »,-A-sgerelt—szgg[tép_atron;lga[bant,artast’nem—igényel.
Kofiserwag)i. ‘Przed  ponowna, instalaca (po diizszym  Jestize byl - svémy spoj “delsi " dobu Vpfovozi  Hosszabb idejl alkalmazas utdn, ubdli-felszereles it

uzytkowaniu): nalezy ‘kazda cze$¢ dokladnie Wyczyscié. = namontovan a pak demontovan; je potfeba jej pfed  szétszerelends és tisztitando.
Ponownie nasmarowac stozki zewnetrznych kolnierzy i novou monta2l rozmontovat a vylistit. Po vyEisténf je  Tisztitas utan a kupos felileteket Molykot G-Rapid Plus
wewnetrznego Kotnierza smarem Molycole G-Rapid Plus  potieba hatfit kuzelove plochy (konusy) sv&rnych diski a vagy ezzel egyenéntéki—kendanyaggal—bevonni. A

lub réwnowaznym smarem. Przesmarowaé gwinty $rub I vnitintho krouzku mazacim tukem Molykote G-Rapid

Csavarmeneteket, valamint a csavarfej felfekvé feltiletét

powierzchnie”  styku  tbow  smarem  ogdlnego  Plus nebo srovnatelnym ~ mazacim--tukem.—Srouby  normal zsirral kezelni.

zastosowania.

-

2 -xéilkﬁa»'-v, 'giiiiiii&i““ll‘ftitii« «'ii“iai‘iiihi‘ PrddbERed ;et{iii“‘i‘i‘i"."‘lh ;;:‘i“‘i“‘&‘ﬂ‘

v zavitech a podlozky osetfete normalnim mazivem
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POZYCJA PRACY
PRACOVNI POLOHY
EPITESI FORMAK

s HOFiZONtAINI poloha
SK 1382 - SK 5382

. Vizszintes elrendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK11382

SK 6282 - SK 11282
[ SK'6382 - SK 11382

SK 1382- SK 5382

|
e e POZYCjA pOZiOMaA__

SKO282NB_ ... . ... . "

SK1382NB SK ozz NB + s 1382NB
H1 H2 H3 H4
]
Pozycja pionowa Vertikalnipoloha Fuggéleges elrendezés

SK. 1282.- SK11282 ocommo o oo
SK 6382 - SK 11382

~SK-1382 - SK 5382---1-SK-1282--5K 11282... . _

SK 1382 - SK 5382
SK 6382 - SK 11382

SK 0282 NB

SK 0282 NB
SK1382NB

- SK1382 NB

H5* Hé6

Poziom oleju_

POty Hladna e

Korek..... ;:,,f.,,,f»ii—.-._—l?odkiadka amortyzujaca
,Vpuslomq%,...@umov&silentbloky

OdvZdtEiEnl_ "1 " Oiaj szirk Vypoustsil -’.._-Rbgzltés
Odvzdugnent oleje :
: ‘ v Levegdzs = == — ==0lgjleereszis, -
2 Dla. szycji;préchiSJwylhagany.moie byé zblornik wyréwnawezy oleju (patrz katalog G1000)

acavnl-poloha—HS—svexpanznl—olejovounédrikou (viz katalog G1000]
:vagy.a:V5: zés_LfgrgnanéLelajkiegyenllt6-tartaly~(lasd-G10m'kata!égus)

: 2 ejem:mineialnym..Ni ja.one-korka-odpowietrzajacego | spustowego.
0w napetnione rowniez olejem. mineraln:

VlRosiadeiaoneskorsicodnowletrzajacy - spustowy (patrz pozycie pracy).
ény minerainim.olejem..Skifni.nemajt.odvzdusiiovact.ani Vvypoustéc srouby. .
T

kilng majf 2dvzdusiiovact.kontrolnta:vypoustécr. arouby (viz pracovni polohy).

2.NB, SK 0282 NB ¢s.SK.1382.N

1382 NB.gs i merendelkezik:levegbzs:svagyolajlés: Szt6'csavarokat.
82:h Omivek is dsvanyi olajjal vannak-fe Itoitve-Ezek-a-hajtomiivek-levegszo =

Tolafszifit- és olajleereszté esavarokkal rendetkeznek.

Schaltbilder / Wiring diagrams / Schematy positaczeniowe
AA

Silnik:tréjfazowy klatkowy
Tiffazovy elektromotor s kotvou nakrétko . - i
¢y T HaromfazZisu M6tor rovidrezar forgoréssze S ) Phta przylaczeniowa
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Betriebs- und Wartungsanleitung

B 1021
Operating and Maintenance Instruction 08/2000
Notice de mise en service et d’entretien (DE)(GB)(FR)

Flachgetriebe und NORDBLOC-Flachgetriebe

Helical Shaft Mounting Gearboxes and
NORDBLOC Helical Shaft Mounting Gearboxes

Réducteurs a arbres paralléles et
NORDBLOC Réducteurs a paraliéles

Diese Sicherheitshinweise sind aufzubewahren
These safety instructions must be kept available
Ces instructions de sécurité doivent &tre observées

Getriehehau NORD

GmbH & Co. KG

D-22934 Bargteheide - P.O.Box 1262, D-22041 Bargteheide - Rudolf-Diesel-StraBe 1
Tel. 0-45-32-/-401-0 - Fax 0-45-32-/-401-253 - NORD Internet: http:/www.nord.com




/ —Getriebe oder

“~Uberbelastung und Phasenausfall

W

A Warnung

Es wird vorausgesetzt, daB die
grundsétziichen Planungsarbeiten der Anlage
sowie  Transport, Montage, Installation,

Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen
von qualifiziertem Personal ausgefiihrt bzw.
durch verantwortliche Fachkrifte kontrolliert
werden. Bei Arbeiten am Getriebemotor muf

garantiert sein, daB keinerlei Spannung
anliegt, und dieser gegen Wieder-
einschaltung gesichert ist.

A Warnung

Verénderungen gegeniiber dem
Normalbetrieb (héhere Leistungsaufnahme,
Temperaturen, Schwingungen, Geréusche

usw. oder Ansprechen der Uberwachungs-
einrichtungen) lassen vermuten, daR die
Funktion beeintrachtigt ist. Zur Vermeidung
von Stérungen, die ihrerseits mittelbar oder
unmittelbar  schwere  Personen-  oder
Sachschaden bewirken kdnnten, muR das
zustandige Wartungspersonal dann
umgehend versténdigt werden.

A Im Zweifelsfall die entspechenden Betriebs-
mittel sofort abschalten!

Aufstellung, Vorbereitung
~Transportdsen am Getriebe sind fir das
Gewicht des Antriebs ausgelegt

» —Fundamente ausreichend bemessen und

schwingungsfrei ausfithren

-motor fest und ohne
Verspannung montieren

~ausreichende Belliftung vorsehen

—serienméRiges Innengewinde nach DIN 332
zum Aufziehen von Verbindungselementen
auf die Wellen benutzen

—Schldgge auf die Wellen
(Lagerbeschadigung!)

—Maschine und Getriebe méglichst mit
elastischen Kupplungen verbinden

—-vor dem Einschalten Abtriebselemente
aufziehen bzw. PaRfeder sichern

—bei Aufsteckgetrieben mit Drehmoment-
stlitze Gummipuffer verwenden

vermeiden

Elektrischer Anschluf

—Motoranschluf nach Schaltbild vornehmen

~Ubereinstimmung von Netzspannung und
Frequenz mit  den Typenschild-Daten
sicherstellen

— Sichere Schutzleiterverbindung herstellen

—evil. falsche Drehrichtung korrigieren durch
Vertauschen von 2 Phasen

~Nicht benétigte Kabeleinfithrungséffnungen
und den Kasten selbst staub- und
wasserdicht verschlieRen

durch
Schutzschalter vorbeugen

—Einstelien des Motorschutzschalters auf
Nennstrom

—Schaltbilder auf der letzten Seite

Inbetriebnahme

~bei langeren Lagerzeiten besondere
Vorkehrungen treffen (sieche Werknormbiatt
"Langzeitlagerung")

-Lage der Olstandschraube nach
Bauformtabellen des entsprechenden
Kataloges feststellen

—Prifen des Olstandes

—Entfernen des _Verschlulistopfens vor
Inbetriebnahme  (Oberdruck!), ggf. Druck-
entliiftungsschraube montieren

—Normale Erstbefiillung: siehe
stofftabelle

- Luftgekihite Motoren sind fur Umgebungs-
temperaturen von - 20°C bis +40°C sowie
Aufstellungshéhen 4 1.000 m iber NN
ausgelegt

—Der Einsatz im Ex-Bereich ist nicht zulgssig,
sofern nicht ausdriicklich hierfiir vorgesehen

Schmier-~

A Caution

It is presumed that fundamental project work
as well as all work with regard to fransport,
assembly, installation, starting-up,
maintenance and repair is performed by
qualified personnel or supervised by skilled
labour taking overall responsibility. Make
absolutely sure that no voitage is applied at all
while work is being done on the geared motor.
Drive must also be secured against switching
on.

A Caution

Any deviation from normal operating
conditions (increased power consumption,
temperature, vibrations, noise etc.) or warning
signals by monitoring equipment suggest
malfunction. Inform the responsible
maintenance personnel at once to prevent the
trouble from getting worse and causing,
directly or indirectly, serious physical injury or
material damage.

A In case of doubt disconnect the machine
immediately!

Preparing and performing installation

- Lifting devices on the drive are designed to
carry the drive weight

~the foundation (base) should be of adequate
size and vibration-proof

~install gear unit or geared motor rigid and
braceless

—~ensure sufficient ventilation

—-make use of tapped hole (DIN 332) to suit
fastening to the shaft end

—avoid shocks on shafts (bearing damage!)

—preferably use flexible coupling between
output shaft and driven machine

~fit output elements to shaft end or secure
feather key before starting the motor

—use torque arm with rubber buffer on shaft
mounting gearboxes

Connection of motor

—Connect motor according to diagram

—make sure that mains voltage/frequency are
in accordance with nameplate information

-make secure protective conductor conection

—if motor is running in reverse direction,
interchange two phases

—Close unused cable entrances holes and the
box itself in a dust- and watertight manner,

—install protective switches to prevent
overload and phase failure

—-set motor protection switch to nominal
current

~wiring diagrams on the last page

Starting up

~in case of long-time storage take special
precautions (as provided in works standard
sheet "Extended Storage")

—check position of oil-level plug with help of
mounting position tables in applicable
catalogue

—check oil-level

—prior to starting-up, remove vent plug from
vent screw if necessa

—if not specified otherwise, first oil filling as is
shown in list of lubricants

~air-cooled motors are designed for ambient
temperautres between -20°C and +40°C and
flarsinstallation at altitudes & 1.000 m above

S.L

—Their use in hazardous areas is prohibited
unless they are expressly intended for such
use (follow additional instructions)

A Avertissement

Il est impératif que les travaux fondamentaux
de l'installation, ainsi que tous les travaux de
transport, montage, installation, mise en
exploitation, entretien et réparation soient
accomplis par du personnel qualifié et
contrdlés par des techniciens spécialisés
dans ce domaine. Avant toute intervention sur
le motoréducteur, il faut s'assurer que celui-ci
n'est plus sous tension et que la remise sous
tension soit interdite.

A Avertissement

Si en utilisation normale, des modifications de
fonctionnement  apparaissent telles que
puissance absorbée trop élevée, température
élevée, vibrations fortes, bruit intense etc. ou
en rapport avec les contréles techniques, cela
laisse supposer que différentes fonctions de
I'appareil peuvent étre détériorées. Pour éviter
ensuite des problémes, qui pourraient
entrainer de graves accidents corporels ou de
graves dégats matériels, le personnel
d'entretien compétent doit immédiatement
étre informé.

A Si vous étes dans le doute, coupez
immédiatement I'alimentation

Mise en place, préparation
—Le matériel utilisé pour la manutention doit
tenir compte du poids de I'équipement

—prendre largement les dimensions des
embases et les réaliser exemptes de
vibrations

—-monter les réducteurs et motoréducteurs
solidement et sans haubanage

- prévoir une aération suffisante

—prévoir le taraudage conforme & la norme
DIN 332 pour monter des accouplements
sur les arbres d'entrée et de sortie

—éviter de donner des coups sur les arbres
(cela pourrait détériorer le roulementt)

~lier autant que possible la machine et le
réducteur avec des  accouplements
élastiques

—avant la mise en service, enlever I'élément
d'accouplement ou/et fixer la clavette

—utiliser pour I'exécution arbre creux avec
bras de réaction une butée en caoutchouc

Branchements électriques

- brancher le moteur selon le schéma

—s'assurer que la tension du réseau et Ia
fréquence correspondent aux données
inscrites sur la plaque signalétique

-Le cable de raccordement doit étre protégé

—corriger un éventuel mauvais sens de
rotation par une inversion de deux phases

—Les entrées de cables non utilisées doivent
étre obturées, la boite elle-méme devant
&tre fermée de fagon & étre étanche 2 I'eau
et & la poussiére

—prévoir une protection électrique contre les
surcharges, court-circuit et défaut de phases

—régler la protection électrique suivant
lintensité nominale du moteur

~-schéma de branchement a la derniére page

Mise en fonctionnement

~si un stockage longue durée du réducteur
est prévu, il faut prendre les dispositions
nécessaires (voir spécification "Stockage
longue durée")

~vérifier que la vis de niveau dhuile
corresponde & la position de montage du
réducteur (voir catalogue)

~controler le niveau d'huile

—enlever la méche de la vis d'évent avant la
mise en route (pour éviter une surpression)
ou fixer le clapet d'évent sur le réducteur

—pour le premier remplissage voir le tableau
des lubrifiants

—les moteurs autoventilés sont dimensionnés
pour des températures ambiantes comprises
entre -20°C et +40°C, ainsi que pour une
altitude & 1000 métres au-dessus du niveau
de la mer

—Leur utilisation dans des atmosphéres
explosives est interdite, & moins qu'elles ne
solent expressément prévues a cet effet
(respecter les indications supplémentaires)



Wartung

MOTOR -

— Staubablagerungen entfernen (Uberhitzung!)

—Walzlager ausbauen, reinigen und einfetten

—-Es ist zu beachten, daB der gesamte
“reiraum um das Lager ca. 1/3 mit Fett
geftllt ist

- Schmierstoffsorten siehe nichste Seite

GETRIEBE

-regelmaBige Ofstandskontrolle

—~Wechseln des Schmierstoffes alle 10.000
Betriebsstunden oder spétestens nach 2
Jahren.

~Doppelte Fristen bei synthetischen Pro-
dukten

—-Verklrzung der Schmierstoffwechselinter-
valle bei extremen Betriebsbedingungen
(hohe Luftfeuchtigkeit, aggressive Um-
gebung und hohe Temperatur-
schwankungen)

-Verbinden des Schmierstoffwechsels mit
grindlicher Reinigung des Getriebes

Bei den Getrieben SK 0182 NB, SK 0282 NB
und SK 1382 NB mit Lebensdauer-
schimierung sind diese Arbeiten nicht
notwendig.

A Synthetische und mineralische Schmier-
stoffe nicht miteinander mischen! Das gilt auch
fir die Entsorgung der Schmierstoffe!

()

Maintenance

MOTOR

—remove dust deposit (overheating)

—dismount anti-friction bearings for cleaning
and refill with grease

—~ensure that the bearing cage is packed to
about 1/3 with grease, distribute evenly

~select proper type of lubricating grease from
following table

GEARBOX

—regular oil level check

—change lubricant every 10.000 working hours
or after two years at the latest.

—combine the tubricant change with thorough
cleaning of gear unit

~lubricant changing intervals will be twice as
fong if synthetic products are used

—extreme working conditions
humidity, aggressive media
temperature variations) call for
lubricant changing intervals

(high air
and large
reduced

The gearboxes SK 0182 NB, SK 0282 NB
and SK 1382 NB are supplied with lifetime-
lubrication. Therefore they do not require
the a.m. maintenance for gearboxes.

A Synthetic and mineral lubricants must not be
mixed either for filling or for disposal!

Entretien

DU MOTEUR

—enlever la poussiére  du moteur
(échauffement)

—démonter les roulements, les nettoyer et les
regraisser

—la cage des roulements doit étre remplie au
1/3 environ
- lubrifiant voir tableau ci-aprés

DU REDUCTEUR

- vérifier régulierement le niveau d'huile

—vidanger le lubrifiant apreés 10.000 heures de
fonctionnement ou au plus tard aprés 2 ans
d'utilisation.

—profiter de la vidange pour effectuer un
nettoyage approfondi du réducteur

—pour des lubrifiants synthétiques, ce délai
peut étre doublé

—reduire les intervalles entre les vidanges
dans des conditions d'utilisation extremes
{(hygrométrie élevée, ambiance agressive ou
variations importantes des températures)

Pour le réducteurs SK 0182NB, SK 0282 NB
et SK 1382 NB lubrifiés a vie, ces
préconisations d‘entretien ne sont pas
nécessaires.

A Des lubrifiants synthétiques et minéraux ne
doivent pas étre mélangés! Ceci s'applique
également pour le retraitement des lubrifiants!

OLFULLMENGE [cm’] CAPACITY [em’] QUANTITE DE LUBRIFIANT [cm’]
Bauform Waagerechte Anordnung
) Horizontal position
Mounting Position horizontale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Réducteurs a arbres paralléles
Positions de zweistufig double reduction a deux trains d'engrenages
montage 0182 NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282  11282*
H1 400 700 900 1.650 3.150 4.700 7.500 17.000  25.000 37.000 74.000 90.000 165.000
H2 600 800 900 1.900 3.250 4.750 7.500 12.000 20.000 30.000 55.000 40.000  145.000
H3 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 14.000 21.000 31.000 59.000 82.000 140.000
H4 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 10.000 16.000 31.000 69.000 60.000 _ 100.000
Bauform Senkrechte Anordnung
Vertical position
Motunting Position verticale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Reéducteurs a arbres paralléles
Positions de zweistufig double reduction a deux trains d'engrenages
montage 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282 11282
H5 550 1.100  1.200 2.000 4.100 5.400 8.800 17.500 27.000 41.000 72.000 90.000  195.000
H6 550 1.000  1.300 2.400 4.100 6.100 8.800 14.000 __ 21.000 33.000 70.000 90.000__ 160.000
Bauform Waagerechte Anordnung
Horizontal position
Mounting Position horizontale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Réducteurs a arbres paraliéles
1 Positions de dreistufig triple reduction a trois trains d'engrenages
O montage 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382*
H1 1.300 1.700 4.100 5.900 12.500 16.500 22.000 34.000 73.000 85.000 160.000 160.000
H2 1.400 1.900 3.300 4.800 6.700 9.600 16.000 25.000 45.000 38.000 140.000 140.000
H3 1.900 1.500 3.300 4.900 8.300 12.500 19.000 30.000  60.000 80.000 135.000 135.000
H4 2.000 1.500 3.300 4.900 8.300 14.000 23.000 35.000 65.000 80.000  155.000 155.000
Bauform Senkrechte Anordnung
Vertical position
Mounting Position verticale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Reducteurs a arbres paralléles
Positions de dreistufig triple reduction a trois trains d'engrenages
montage 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382*
HS 2,100 3.100 5.600 8.300 14.000 18.000 25.000 38,000 74.000 80.000 210.000 210.000
H6 2.300 2.600 4.100 6.800 12.000 13.000 20.000 32.000 70.000 80.000  155.000 155.000

Die Getriebetypen SK 11282, SK 11382 und SK 12382 werden im Normalfall ohne Ol geliefert,
Types SK 11282, SK 11382 and SK 12382 are supplied without fubricant as a standard.

Les réducteurs SK 11282, SK 11382 et SK 12382 sont livrés sant huile.

Die Normalbefullung der Gatriebe ist Mineralsl. Synthetisches Ot ist gegen Mehrpreis lieferbar.

Standard {ubricant for the gearboxes is mineral-oil. Synthetic oil is available at a surcha
Les réducteurs sont remplis d'huile minérale. lis peuvent étre remplis d'huile synthétiqu

HINWEIS / REMARK / REMARQUE:
Olfulimengen sind ca.Angaben. Olniveau anhand der Olkontrollschrauben prifen.

rge.
e contre supplément de prix.

Filling quantities are approx. figures. Oil level must be checked according to oil-level plugs.

Les quantités d’huile sont données a titre indicatif. Vérifier la quantité d'huile grace a la

vis de niveau d'huile.
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Hohlwelle mit Schrumpfscheibe - Montage - Demontage und Wartungshinweise
Hollow shaft with shrink-discs - Assembly - Dismantling suggestions and maintenance
Exécution des arbres creux avec frette de serrage - Montage - Démontage et entretien

Schrumpfscheibentyp, Sach-Nr, und Drehmomentangabe fiir Spannschrauben

Shrink-disc type, part-no. and torque of locking screws

Indication du type de frette et du couple de serrage et no. ident.

Spannschrauben DIN 931 (933) -10.9
Locking screws DIN 931 (933) -10.9
Vis de serrage DIN 931 (933) -10.9

Die Schrumpfscheiben werden vom Hersteller einbaufertig
geliefert. Ste sollen vor der Montage nicht mehr auseinander-

genommen werden.

Shrink-discs are supplied ready for installation and should not be

taken apart before mounting.

Les frettes de serrage sont livrises prétes & monter par le
% fabricant et ne doivent donc pas etre démontées avant le

montage.

Montageabiauf:

1. Entfernen der Transportsicherung zwischen den
Flanschen, falls vorhanden.

2. Anziehen der Spannschrauben (leicht von Hand) bis
das Spiel zwischen den Flanschen und dem Innenring
beseitigt ist. Der Innenring muB noch leicht drehbar
sein.

3. Einfetten der Bohrung des Innenringes, dadurch
leichte Montage der Schrumpfscheibe auf die
Getriebehohlwelle.

4. Aufsetzen  der  Getriebehohlwelle  auf  die

Maschinenwellenschaft
milssen

Maschinenwelle.

und
im Bereich der

Hohlwellenbohrung
Schrumpfverbindung

absolut fettfrei sein.
Die Maschinenwelle vor der Montage im Bereich,
welche spéter Kontakt mit der Bronzebuchse der
Hohlwelle hat, einfetten. Die Bronzebuchse nicht
einfetten, um bei der Montage eine Befettung des
Schrumpfsitzes zu vermeiden.

&

q

\,

“reh o leichtes  Anziehen  der Spannschrauben

__.-sitionieren sich die Spannflansche automatisch.

+ estziehen der Spannschrauben der Reihe nach im
Uhrzeigersinn  Uber mehrere Umlaufe - nicht
Uberkreuz - 1/4 bis 1/2 Schraubenumdrehung pro
Umiauf.Die Spannschrauben mit einem Drehmoment-
schitissel bis zu dem auf der Schrumpfscheibe oder in
der MaBtabelle angegebenen Anzugsdrehmoment
anziehen.

Demontageablauf:

1.

. Abnehmen des Getriebes von der

Spannschrauben der Reihe nach Gber mehrere
Umlaufe I5sen, pro Umlauf ca. 1/4 Umdrehung.
Spannschrauben nicht aus inrem Gewinde entfernen -
Unfallgefahr!!

- Die Spannflansche sind vom Konus des Innenringes

zu losen,
Maschinen-
vollwelle,

Wartung der Schrumpfscheiben:

Eine montierte Schrumpfscheibe ist wartungsfrei. War
eine Schrumpfscheibe ldngere Zeit im Einsatz und
wurde demontiert, dann ist sie vor der erneuten Montage
zu zerlegen und zu reinigen. Nach der Reinigung sind
die Kegelfiachen {Konus) der Spannflansche und des

Innenringes
vergleichbarem

oder
Die

mit G-Rapid  Plus

einzustreichen,

Molykote
Schmierstoff

Schrauben sind im Gewinde und Kopfauflage mit
normalem Fett zu behandein.

Spannflansche
Locking hub
disques de serrage

Vollwelle der Maschine
Customers solid shaft
arbre plein machine

Wellenschaft und Hohlwellenbohriing
Solid shaft and bore of hollow shaft
arbre et alésage arbre creux

FETTFREI
GREASE-FREE
SANS GRAISSE

Hohlwelle des Getriebes
Hollow-shaft (Gearbox)
arbre creux du réducteur

Zweimal halbgeschlitzter innenring
Dual half-split Inner ring

deux bagues intérieures fendues

Installation instructions:

1

2.

Hollow-

. Remove transportation spacers (if provided) located

between outer collars,

Lightly handtighten locking screws to eliminate play
between outer collars and inner ring. You should still
be able to easily turn inner ring.

- Lightly lubricate the bore of the shrink-disc to facilitate

easy mounting onto hollow-shaft of reducer.

. Fit shrink-disc onto hollow-shaft and mount hollow-

shaft reducer onto salid shaft.

and solid shaft must be clean and

free fromany lubricant.

Exception: Grease solid shaft at end where it will
make contact with bronze bushing of the hollow-
shaft when it is mounted. Never grease the
front of the solid shaft which makes contact under
the shrink-disc. Tighten locking screws only after
mounting the hollowshaft onto the solid shaft.

5.

6.

Now tighten locking screws only lightly to position
outer collars.

Use torque wrench and equally tighten all screws one
after another (never cross wise) in a clockwise or
counter clockwise sequence by approximately 1/4 to
1/2 turn until specified tightening torque (per table) is
reached.

Removal:

1.

Loosen locking screws in sequence in several steps
by using approximately 1/4 tumns, Danger - Do not
remove locking screws completely.

- Loosen the outer collars from the double tapered inner

ring.

. Remove hollow-shaft reducer from solid shaft.

Maintenance: B

An installed shrink-disc is maintenance free. Before
reinstalling (after prolonged use) it should be taken apart
and thorougly cleaned. Relubricate the taper of the outer
collars and of the inner ring with Molycote G-Rapid plus
or equivalent. Regrease screw threads and head contact
area with mulitpurpose grease.

Procédure de Montage:

1. Les éventuelles protections de transport placées entre
les surfaces de serrage doivent étre retirées.

2. Les vis de serrage doivent étre legérement serrées a
la main, jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de jeu entre les
surfaces de serrage. L'anneau intérieur doit toutefois
pouvoir encore étre tourng aisément.

3. L'alésage (D1) de la bague intérieure de la frette doit
étre légerement graissé. De la sorte, Ie montage de la
frette sur l'arbre creux est facilite.

4. Positionner l'arbre creux réducteur
machine.

sur larbre

L'arbre machine et I'arbre creux doivent absolument
éreexempt-de-graisse-auniveau de la
liaison par frette.

Préalablement au montage, I'arbre machine doit étre
graissé a l'endroit du position-nement prévu de la
bague bronze de I'arbre creux. Ne pas graiss
e r la bague bronze, pour éviter un graissage du
siége de la frette lors du montage.

5. Serrer légerement les vis de serrage de la frette, afin
que les surfaces de serrage se positionnent
automatiquement.

6. Serrer les vis dans le sens des aiguilles d'une montre
les unes apres les autres, en plusieurs fois, en faisant
& chague fois d' 1/4 a 1/2 tour de vis. Ne pas serrer en
diagonale! Utiliser une clef dynamomeétrique pour le
serrage. Les couples de sefrage sont indiqués sur les
frettes, ou doivent étre relevés sur les plans.

Procédure de démontage:

1. Les vis de serrage doivent étre desserrées dans
l'ordre, les unes aprés les autres, en plusieures fois,
avec environ 1/4 de tour par vis & chaque fois. Ne pas
sortir les vis. du filetage. Risque d‘accident!!

2. Le plan de serrage doit étre écarté du cone de la
bague intérieure.

3. Retirer le réducteur de I'arbre machine.

Entretien des frettes de serrage:

Une frette de serrage montée ne nécessite aucun
entretien. Si une frette utilisée depuis un certain temps
est demontée, un nettoyage préalable 3 toute nouvelle
utilisation est necessaire. Aprés nettoyage, les surfaces
coniques de serrage et la bague intérieure doivent étre
enduites de Molykote G-Rapid Plus ou d'un type de
graisse analogue. Les filetages et tétes de vis doivent
&tre graissés normalement.



Waagerechte Anordnung

BAUFORMEN
MONTING POSITIONS

POSITIONS DE MONTAGE

Horizontal position

Position horizontale

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

SK 6282 - SK 11282 SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB + SK 1382NB

H1

H2

H3 H4

Senkrechte Anordnung

Vertical Position

Position verticale

SK 0282 N8
SK 1382 NB

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382 SK 1282 - SK 11282

SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

H5 * H6
Symbole: Entlutfung Olstand OlablaB Gummipuffer
Symbols: v Vent plug QOil level m Drain plug - - Rubber buffer
Symboles: Event Niveau d'huile Vidange '=‘ Butées caoutchouc
* Bauform H5 mit Olausgleicl

SK 0282 NB jehe Katalog G1000)

SK 0282 NB

* Mounting position H5 with 13X 1382 NB ansjon unit (see catalogue G1000)

SK 1382 NB

* Position de montage H5 avec réservoiur de compensation de niveau d’huile (voir catalogue G1000)

Die Getriebe SK 0182, SK 0282 NB und SK 1382 NB sind

Die Getriebe SK 1282 ~ SK 12382 sind ebenfalis mit Mineralsi befllt. Diese

mit mineralischen Olen befillt. Es gibt keine Entluftungs- oder OlablaBschrauben.

Getriebe haben Entluftungs-, Olstand- und OlablaBschrauben. (siehe Bauformen)

The Gear Units SK 0182, SK 0282 NB and SK 1382 NB are lubricated with mineral-oil. There are no vent or drain piug.
The standard-lubrication for sizes SK 1282 — SK 12382 is also mineral-oil. There are vent and drain plugs (see mounting positions).
Les reducteurs SK 0182, SK 0282 NB sont remplis d'huile minérale. If n'y a aucune vis ni clapet d'évent.

Les réducteurs SK 1282 - SK 12382 sont remplis d'huile minérale (voir positions de montage)

Schalibilder / Wiring diagrams / Schémas de branchement

Drehstrom-Motor mit KurzschluBanker
Three phase squirrel-cage motor
Moteur triphasé & cage d'écureul|
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Qle—o—o

|

Drehstrom-Motor mit KurzschluBanker, in Dahlander-Schaltung

Three phase squirrel-cage motor, Dahlander connection
Moteur triphasé a cage d'écrureull, couplage Dahlander
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1) Klemmbrett
Terminal board
Plaque & bornes

I} Schalter
Switch
Démarreur

Drehstrom-Motor, polumschaltbar, zwei getrennte Wickiungen

Three phase motor, polechanging, two separate windings, two speeds
Moteur triphasé & commutation de poles, deux bobinages sépares,

deux vitesses
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Inductive proximity switches

FE ]
1

wlenkronic

1G5401

1G-3008-BPKG
Plastic thread M18 x 1
Cable

Sensing range 8mm [nf]
non-flush mountable

ji°)

38

i

N

LED/ BM
| CE

Migx1

Electrical design

DC PNP

Gutput normally open
Operating voltage [V] 10...36 DC
Current rating [mA] 250
Short-circuit protection pulsed
Reverse polarity protection yes
Overload protection yes
Voltage drop [V] <25
Current consumption [mA] <15(24 V)
Real sensing range [mm] 8+10 %
Operating distance [mm] 0...6.5
Switch-point drift [% / Sr] -10...10
Hysteresis [% / Sr] 1..15
Switching frequency [HZ] 300

Correction factors

mild steel = 1/ stainless steel approx. 0.7 / brass approx. 0.4 / Al approx. 0.3/

Cu approx. 0.2

Operating temperature [°C] -25..80
Protection IP67H

EMC EN 60947-5-2
Housing material PBT

Function display

Switching status LED yellow

Connection

PVC cable / 2 m; 3 x 0.5 mm?

Wiring

Core colours
BN brown
BU blue
BK black

@ BK
e AT =

Accessories (included)

2 lock nuts

ifm electronic gmbh - Teichstrafie 4 - D-45127
Essen

— We reserve the right to make technical alterations without prior notice. — GB - 1G5401 — 06.03.2003



