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DELIVERY DOCUMENTATION DECLARATION
/DECLARACJA KOMPLETNOSCI DOSTAWY/

TAGnr: 94.1-SC-3A

TAG Description:  Screw conveyor 3 granule collection dryer

Herewith Biosolidair declares that the attached documentation of the
above-mentioned equipment is complete and approved by Biosolidair.

/Niniejszym Biosolodair o$wiadcza, ze zatgczona dokumentacja ww.
urzadzenia jest peitna i zatwierdzona przez Biosolidair.

Herewith Biosolidair declares that following suppliers are approved and
authorised by Biosolodair to deliver the above mentioned equipment.

/Niniejszym Biosolidair o$wiadcza, ze akceptuje i upowaznia
nastepujgcych dostawcéw do dostaw ww.sprzetu.

Supplier:  Klinkenberg-TBMA
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. Material certificates

TABLE OF CONTENT

. Operating and Maintenance instructions (incl drawings)

. Instruction for: transport, lifting the conveyors, assembling at location,

dismantling at location

. Operating and maintenance instructions gearbox
. Table of capacity and filling degree in the conveyors
. Battery limits

. Information on proximity switches (electronic)
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Spétla 2 0.0, Swiadectwo odbioru 3.1.B Nr.1146/04
fnspection certificate PN-EN 10204
41-300 Dgbrowa Gornicza Abnhmepriifzeugnis
Zamawinjgcy. taal by ~
Qrdehed by~ Besisller wii s al by ?&
Elementenweg 8 \(3\&
: | 3201 LG Spijkenisse o O
3 : T 1 4 : e )
Adris wysylkowy A \A ]
Address - Versandadressy SP\\“
Nrvidata zarhd'wienl’a kh‘enia Zlecenie Awizo I Wagon
Order Nu.and duge Manut. Order No Advice No Car No
No und Daturn der Bestellung. Auftrag No Verrandanzelge No Wagen No
L/273155484/2004/B291 31513947958
b/620533%1 /2004
£166
o Przedtmiot j wykonanic T
r A and epscifitatian (Heat and Wymiar Jub rysunek Gatunek Wytop Sztuk | Wigzki
~ mechsnical trewtement ete) Dimangion or drawing Steel tvpe Heat Picces Bundie kg
Geeenstand und Austuhnung (therm upd Abmessung vder Zeichnung Marke Abstich Stiick Bonde ;
meehan, Bedrhelung usw: ) )
Round bars Round 80mm 5330J2G3 1421063 61 & | 14780
1 86mm " 420+ 42 6 15800
Length 6000wm | [0 ) %€ § B | 1580C
103 20580
EN10025/94
EN10221 k1.B. DIN1013
.
.« SKLAD CHEMICZNY - CHEMICAL COMPOSITION - CHEMISCHE:ZUSAMM'ENSETZUNG % EN10025/94
Gatunek Wytop . ) |
Steel rype - Hear C Mn. Si P 5 Cr NI Cu Al N
Marke Abstich ,
355J2G3 420171 0.181 1.16 0.34/0.020!/ 0.010 0.02 | 0.01| 0.04 .0.028| 0.004
" 427083 | 0.19 | 1.27] 0.3% 0.019/0.007| 0.02 | 0.02| 0.02 0.036| 0.004
L , ] N




- MECHANICAL TEST - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Udarnié& .
. Rodzaj temp THT Twardosé
N ur{ver&wopu obrébki Re Rm s z Test, Probe HB
! praby termicznej {(MPa) (MPa) (%) (%) Middle value, Mittelwere
préb
Heal ireatment of Herdn
Heat . No Tests the sample, (}3\; ];CU;Z Harr:”
Schmelze . Ne Probe Metallurgiseher | (Jem®)
Zustand der Probe,
420171-1235 N 385 | 548 | 33,6 133
42106%5-13%5 N 369 | 573 29,6 150
& .
3. BADANIA TECHNOLOGICZNE ' T
Ultrasonic testing ACC.TO SEP 1 920-1 gr.3.k1,.B.
4BADANIA METALOGRAFICZNE - METALLOGRAPIIC TESTS - METALLOGRAPHISCHE UNTERSUCHUNGEN L
Wytop Nr Zanieczyszezenia niemetaliczna Strukturg
Heag No Nemetallic Impurities Structure
Abstich No Nichinetillisehe Verunrelnlgunpen Struktwr
420171 grain No 8 ASTH
421063 b No, 8 ASTM
- - ' i
L ‘ .
y Powierzchnic [ wymiary zbadane przez wydz prod. w HB ‘
Surface and dimension testad by Dept, at 100%
Oberfloche und Abmessungen peprift von Prod.-Abt, 2y
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WNINIEISZYM ATESCIE JEST 2G0DNY z . STANDARD SIND '
NORMY
NO oo DATE. e, s e SIGNATURE, e
Material oznaczona ) .
Malerial myrked : ‘
Dus Muterial wurde beaeichnes Heat : 4207171 7421063, 335572G3.
Both forheads Bilver, : ’
Kontrola jakosei Dyrekeja Huty Odhiores —’
Control of Manutscture Works Manapement ’ Recejver
Fabrikationskuntrolle HUtten - Direktion Abnchrier
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FERROMORAVIA, s.r.0 Inspekini certifikit Clslo;  /Na:
Tovien! 1688, 686 02, Staré Musto Inspection certifioate 50222

CSN EN 10204/3.1
DIC: C263480085 1C%0: 63480085
OR: Krajsky soud v Brne, spis.zn. € 20785.dne 29.9, 1995 WNL STAAL B.V

ELEMENTENWEG §
3201 1. SPU.KENISS‘E-ROTTERDAM

NIEDERLAND

Predmet / Object COLD-DRAWN ROUND STEEL BAR 060.00
Rozmér  / Dimepsions 060.00 b9 6000+100-n
Jakost  /Qualiy $355)2G3¢C
Dlenorem  / Srandar EN10273 EN 10277.2 iy
Objednévka / Order Ne, 949205/54102 i
Zakdzka &/ Tntermal Order No, 4/TIE/517846 : S
Dodact list & / Advice note 46295 | L
Auto  /Trck Nq. S
Mnozstvt  / Tota) 0,000 T
Vdha / Totalweight 9,228 T

I Mechanické viastnosti / Mcchaica] valinés {(1MP2a=] N/mm?) 7

[ Vaorek &/ Probe No,. 1052048 , . Hodnow / Value |
Rp02 (MPa) Yield point ~ 584,0000
Rm (MPa) Tensile strenght 602,0000
A(%) Allengation 19,0800
Chemické sloZenf / Chemiea) Composition ; L ‘ N ] —
Tavhe & /. Cast Ne, 55302 : Hodnew, ™/ Value |
(Tavhov analyza ~ Cast Analysis) ‘ ' ' e |
C% 0,1500". 5
P% ‘ 90,0200 »
% 0,0030 ' - N
Mn% - 1,3600 o
Si% 0,3500
Ti % , 01,0031 3
AlCY% 0,0230 '

AY1A ar o
m, TOvErnl Yaag

Vytlzen| 20k; j Ty k e
Y¥zenl 2akizky vyhovyje slmavenym posadavkym. 88502 Stard Mbsrs p

Dodrizna rdivizotopicks aktivitg taveb, vzarky - max. 100 BQ/KG. | S S D) tal,: 572 434 171 x
We herehy certify that material describe abave complics with the tarms af tha ontract, C IR R Ny far: 572 541 8BS N
The rodicisotpic activity of meiting sample is tompliance - mayx, 100 RQ/KG. HQO

Staré Misto 15.09.2005
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@ Thyssenxrupp Hirosta i

Ein Unternehmen ven

. ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3. 1
INSPECTION CERTIFICATE 3

ZaugrisNr.:
| Certificale No.
[ N"ou cerubicat;

051403627

Thyssenkngp Stainiess |
| CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 !
! EN 10204 |
| [ 20.05.2005 '
il . Date: '
: T e T SR —
47794 Krofeld Postiach Lgﬁ-ffﬂév THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH i
o S -NE, T ——-I
THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH Griwres 70006254 |
LComrnande N*: . e
HEINRICH-AUGUST-SCHULTE-STR 14 Unear Auiag 1 Uetorancaros tos —
' Ouf Order Ng, ¢ f i
[bpstiemt 377973‘ Dﬁ'ﬂ’ﬂf;ffﬂff;ia 86447780

44147 DORTMUND

Deutschland

—_————

Zeichan d. Sachverstindigen
Inspector’y stamp

I
|
Pmn@on da I"axpeni !

—

Llnferbedlngungmfrerms of dahvarleond:Uons de livralsos:
TASTM A 240/A 240M-04a

| Erzeugnistorm; . |
| poswer - Band/Coil/Rouleau ASME SA 240 Sec.ll Part A £4.04 l
o EN 10088-2 |
| oot NIROSTA 4307 / 4301 | EN 100287
| Nosed: TYPE 304 L/ 304 AD 2000 W2 il
| Richtiinie 97/23/EG '
' P?:Ib'on. | mhl GmMcM/MauMJ I dmtonn;l—muon:;p.;;L; i Erschm.an sawcrg;m-m Los-Bond-Nr, | N,,m?,u:;-‘}
A Y j m I
r f f 430 ’ 800 x  1500,00 | AOD 488600 | 39681 2AID !
. | ! !
: | | | | |
! 1 | | | |
[ . _— = i . .
l-%g;g;;w e | s ﬁn Pl s To i [N | . ! 1
,’ 438600, 0,62 | 0,36 i 1,2 1 6,051 1 0,002 1 18,08 | 8,02 | 006 | ‘ 5 P
B BT e S St S
e ilt" J_ _?___“.,;_ R R el R —— R —
Proba Numrr;al—rv Los /Bund-Nr, RpO, 2._‘?1a/ ‘. J— A5 HRB - - = _.‘———L—— l
Test No. Lot4Cot-No. Lot- ! p l P17 1 | | |
Enr N* l IRoquau N° | N"’“’"' A} i . ; ’
171 A| 39681 01| 362 408| 662 527I 860‘ _—t ! !
171E| 39681 011  357] 409, _a_sqL 515  060] L | l ‘
| ‘o‘oaﬂage . ———— e b __.._1
—,‘sfzﬁ'&mac l
QUER 1

Verwachslungspnitung (Spektralanalyse)Test of Identity (spoctrum analysisYContréle didentification (analyse spscirale)

Mafle - Oberfliche/Dimensions - SurfaceiDimensions - Surface

Plufung auf Interknist. Koros./Tesl of mlercryvl. co(rosfl’est de corm., htcrcﬂst

hyssenKrupp Nirosta GmbH

DIESES ZEUGMS WURDE
VOM RECHNER ERSTELLT
WERK KREFELD, ABNAHME

WAERMEBEHANDLUNG
TRAITEMENT TERMIQUE
HEAT - TREATMENT

BUTZEN

ABNAHMEBEAUFTRAGTER
INSPECTION REPRESENTATIVE
TEL:02151-832447
FAX:02151-834106

CaL3us L

* 1050 DEGREE / AIR

L sQOICCs

LO.
10.
N ISO 365122 0.8
11050 ORAR €/ LUIT
1050 GRAD €/ AIR
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gw N3 Conriveat 3 3ge
AN F‘E (J 787778/Q01/3 )
INSPECTION CERTIPICATE 3.1 b i B 2 (01)
DIN ... 10204 3.1 (AD 2000-w2) 10.02.05
i_Selnrcr,- xXdreas, Emplanger, Lisv de Inrason ’
OUTOKUMPU GMBH OUTOKUMPU GMBH
HANS -BOECKLER-STR. 36 HANS -BOECKLER-STR. 36
DE-47877 WILLICH DE-47877 WILLICH

BR DEUTSCHLAND

BR DEUTSCHLAND

Racunerrents, Anfardarungen, Engenses

AD 2000-MERKBL, W2 DIN 17441 02.97
ASTM A240-04A

ASME 2004 SECTION II PART A SA-240
AD 2000-MERKBLATT W 10

Proavet, Cizevgnislorm, Produl

Qur Oider No
Unaer Auffrag fir.
Notre commamis n®

72238 |°

Your oder, Ihre Basralhing, Vedre commande

110089 cs

4 smin

Mark of Manufacturar
2eichen dee Listmwerkss
Sqne de productayr

! Proceoss
MR] Emchiralzungzan
mF Mode de fuzkn

‘nspeclors starp
AOD Zochen a. Swchveral

Peran de lenpet

Grawie, Warkatoll Nugise

fulertncos luleranzen, Toldrarcas

i

S SN,

1 1.4301 TYPE 304 TYPE 304L EN 10259
Mark N Kennereraurg, Marquage Murks, Vemandzaishen, Mumues T .
1.4301 2B
Lina hem TEMIDO-IG"J No. Sue, Abmersungen, Dinensians Quartity [We'gm, Gewohl, PodaJ Fiman
F.oihe Posien ;| Schmalze-Probg Nr, Stiokzahl AuiléFrurg
Lgne ) Foule ] Coulds n* Nombre Fai
. ] —_ _—
1 17 46747 2 6,0 X 1500 X 3000 MM 34 7144 RG 2B
f,a'slu:ea_s; l ﬁ’u?h'\ﬁ;il comboitibh, EheTnidhs Jussiinent el fung, Bamposiiia maaniued ) o _
Sare ¢ S 1 Mn P 1 8 Cr Ni N | I T
% % | % | % % | % %
e !
46747 0,017 0,48 1,79 0,027 0,003 18,3 8,2 0,045

Lira

\ Mechanical propett as. Mechanische Eiganschahen, Caractersinuas Mmacanciues

APPROVED ACC. TO AD 2000
MERKBLATT W(Q/TRD100,

TRB100 BY TUV NORD WITH
RENOUNCE OF COUNTERSIGC-
NEMENT. CERTIFIED ACC,
TO PRESSURE BQUIPMENT
DIRECTIVE 97/23/EC BY
Tov CERT-CERTIFICATION
BODY FOR PRESYURE ROUTD-
EENTPOF Tg%ITgV NORB
GRUPPE; NOTIFIED BODY,
REQ. -8, 564

Aethe - " ——— —
e e KB (Ve | Yme | A5 |AS0 i B |

I Lieu ' % % % lH‘BB 0 |

1 B 305 337 596 56 55 171 -
A 304 333 586 57 56

Idenldy tesl, Verwecheaiung spridung, Contiole d'icentix ation OK
S.ze8. Abmessunger. Ornens ona OK
Suntaze, Otertache. Solacs

Tost o interyran. oorros, Prifung aul intarkssl, Kot'ca, Test s coros imarcnal

DIN BN IS0 3651-2 QK

0K

A = Baginning ! Antang / Dabul
E =~ End/Ende /Fin

AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7
1.4307

Wa certty that the above mentioned prodicts Oy win

the temg of the grder conlrac,

W beataligen, dass die Llerung dan Vaieinga ungan Je:
Bastellznnime snteprcht. _

Nous cantlfions ques leq produits enumsiés cidesers aont
coniommen aux prsecriations de la oommaroe,

Thia st poctitcals 8 made by conlrullxd ADP-sysler
ared 8 vald willout signature.,

Dieces Zaugais wurde von einem Obeé prufien Datenve-.
arbeilungesysiern ersiall und is chne Uniarseri Qtg,
Ca cartiical & 4lé &tabl par un eyilame inlornalkyae
oorttroké ef sal valids wans eignature.

Outokumpu Stainless Oy
Efx‘gﬁvﬁ:;om UKAJARVI
tF—IM-QfM(IZ Tesno, Fintarxt _1

Tal <358 164521, Fax 9358 16 452350,
Wy, oL OKLET pu, DOm
Daicsis: Torrvo, Fm/anq Busingss kiertnty Coce 0873315.0
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UGINE & ALZ “IMILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 N-Nr-N 2006K0012036
ARCELOR GROUP CERTTFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1
UGINE & ALZ Balglum NV AR inccmu ;wm‘é DIN EN 102043, ] g ’4 g 203
HMEPR o : t
Mantschappalifks 2ets! Appraved ss suppller sezarding o NS*OOG WO . TRD )B).statement W E 603 “
Gonk-2uld : 2onn 8A, Swinnsnwijarweg 5. 8 3500 Genk cenified ace. PED (9723/ec) by TOV , NR 003§
Tol, (0B6) 30 21 11 -~ Talgtax {DAF) 20 23 80
Talax 33058 sldozg b
H.R, Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr BE 401.277 814
A0) . 205
Manufacrurer's wo'rk:_ order number Surveyor's mork)| Purchaser and/or consignee Purchaser's order number
N°® de Io commande usine productrice ICachet de l'expert l / & A 4 Client et/ou destinatnire N® de eommande clizpt
Werksaufiragsaummer Stemmpel das Béstsller wnd/oder Entpfoengér Kundenbestsllnummer AQY
SUAS58629/04- 20733/580/04Werk5mchv endi RCC & WEHA GMBH qdop-} S$12612495
Packing list:2006K607954 critacndigen m
Produet - Produit - Erzeugnis Customer article number
(LISSABONER STR. 5 N d'article clicnt
COILI, ROT AOLLED, ANNERALED AMD BICKLED Artik:ctnummer dex Kunden A09
COIL3, LAMINE A CNAUD, RECUITS + DECARE M7229 DUTISRBURG-RHEINHAUSEN ARTO00086
COINS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND GRBEIE? por PUITSLAND ADS
Steel designation 007 | Finish  [Steelmaking process c70 Product debvery condition
Désignation dc Yacice Préseaation  |Moda délabarstinn da Fachuers Stahtherstelusysverfahren Flnl de livraixon du produit
Stahlbezaihnn, Auslughng  Eleetie ars fumase: YODYAOD-Gontinests sustin Lisferzusand
Four § are. VODIAOS-Coulde continue uti cd:
EN 10008-2/05 WM 1.4307/1.4301 1D Elekiro-Ofen- VOIVAQD-Strangguszanisge f{o lition Teated:
RITM B 240 (M) -05A TYPE 304L/304 ¥ 1 Jpenrempe: 1050 C
Any supplementary requirements ga3 | Loesungspegh abgeschreckt;
ASME ER240 (M) 04R05 TYPE 304L/304 o 1 Prescriptions supplémentaires - Zusitzliche Anforderungen
BN A9P%8-7/00 YWR 1,4397/1,4903 i Forecd air - Air forcé
. ¥) CRNT 18-9 (ebleesa Lun B8
AD 2000 W2/2004 ~-- AD 2000 W10/2003 -- EN 13445-2/2002
® 206
Identifieation of the product i o7 Dimensions Number of picces B8
Identification du predui-ldentifizierung des Erzeugnisses Dimensions « Abmessungsn Normbre de piéces - Snueckzahl 5
Coll n. iMeat n. Thickness BO% £ \Widehy 810 iLength Bl Dl
N° de bobine - Bond Nr {N° de couléa - Schinclz Nt Epeinseur - Dicke Largewr - Breite Langucur - Lacnge N ol
i i ot welght
Poids net « Netto Gewicht 26760 XG
54908128 549081 5.00 mm {1500.00 wm
. |
& ¥ T CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHINHOUE CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
Y
: € |8 | Mn N S (MeflTi [N s p _
Required-Exipé ¥ mini 8.00 } 18.00
Anfordcning Yomaxi |0,030 | 0.7 | 2.00 [ 10.00 ! 15.50 0,100 0,015} ©v.045
Cast Analyais 0.027 8,50 1.49 8.02 [ 18.00 0,050 0.003| 0.032
AadlYs¢ qenlen
Analyse Schmalze [okd} cn| ¢n) €14 €15 (] 37 [a}]] c1p Cao Ch) ¢ [of 3] Cha chs C8d
“I'ale 1o verily batch and quality have been carred ont : QK & Ferite 4 Femie Bend tont #eaeilts ace saticfactary BN 1SO 1438 Ds?
Tests de virlication de 18 confonmiid de la nuance fournic : OK ® Les essais de plinge sont sotis(aisants 180 ok
Yerwechalungpniclung wurde drchge uehn : OK o4 €93 Erpebnisse des Biag P dent Vuochnnzn
Location (1) MECHANICAL PROPER] FIES PROPRIETES MECANIQUES - MEC}MNISCHE WERTE EN 10002-1
Room temperature - Tempé - Rat peraLur . : l Test Temprature ;
i . o)
Dirsstinn (2) Yield alrength Tenale strength Elongation sfter [ru¢turs (A) | Bardness  [Yield strength (Pensile str, Elangation %
Reawired Limite délasticité Resuntance b b npedion | Allongement apréa rupture Duseté Limile d'élasticied Résist, MR Allongement
g;‘:: © Dehngrenze MPa |Zuglcligtcit MDa  |Bruchdehung % | Haerte Dchngrenze MPa [Zugfestigheit  |Brchdchnung
Anforderung | _Rp 0.2 % RpT% Rm ' A5 50y HRB cp| Rp02% Rp ) % Rm G
mini 210 250 520 45 45
maxi 670 92
1| T (Obtalned 276 315 §22 58 55 82
Bblanu
Ergebnisse
cit Cl4 ci c13 cis (] c14) cir cis cl
Impact strength test Corrosion test 20.2 (11 /(D) tarple
Eaai de téailienss Test de garresion
éibichisgischigheilaiést Koosisaatasl [ fhialaeas
Cqp [Temp Cas 44 4. 94m
F EN IS0 3651/2 10K cs 3] cn cs) C34 css coj
i car ) pat | Imema] Claanliness : A B: C: D: o
Locatien of the semplc (1) The delivery is In accordance with the order Orgunisation tnspection
Emplassmen de Iéchantillon Lo fhumiture csl conforrne aux exigences de la commende Organisme evou service canuble
Lage dus Probenahachnitics Dic Licloruny catapricht den Resielibedingungen .| Usberwachungsobicilung 408
| Front - Débul - Anfomg: ! Melallurgical Department
Y Back - Fin - e
T wtilte - Miliew - Mite cor 27/02/2006  J.VANTRADDEN
Dircction of the 1eat picces (2) Marldng, inspeciion and meusurament : without objection
Oriemation Ues Epronvelics Conlrole de marquage, Caspeet § de dimensinny aatialinsanis .
Probenrichiung: Praslung der Stempeluag, des Oberilucchensgpakts ung The inspector
. Tramverse « Fravers . Quer dar Abmessungen < ohne Beanstantung Let responsable
: Pine Wodlsenohiusmtaanylips .

/67
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™ UGINE & ALY MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 N-Nr-N 2006K001.3 67 aty
ARCELOR GEOUP CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1
ABNAHMEPRUEFZE 5 DIN EN 10204/3.1 |
UGINE & ALZ Seighum NV RUEFZEUGNIS D AD2 g A 5 1 1
Meoatechappelijke zstal Approved as supplier sccording 10 AD2000- WO . TRD |00 statcment W E 603
Gank-2uid : 20ns BA, Swinnenwljsrwas 5, B 3608 Gank cenified aec, PED (9123/ac) by TOV , NB 0034
Tal, {089) 30 21 11 - Talefex {0488) 36 23 8o
Talex 35058 aldozg b
HR, Tongeren nr 41,051 « B.TW. ne BE 401,277,014
A 205 .
Manufacturer's works order num_bcr Suwgyor’s mar) Purchaser and/or consignec ’ Purchascr's ordey numbey
NO dala ¢ommande usine productrice Cachet de Itpert l } & A Client et/ou destinataire N de tsmmende client,
Werksaufiragsaummar ., AOR gy, of des 3 Besleller und/oder Ernpfnngzr Kundenbestenwmener ADY
SUAS61418/06-20733/596/06 ]P " die RCS & WEHA GMBY 512612578
Packing 1ist:2006K609146 [Workssachverstaondigen 20
Product - Produit - Erzen gnis ‘ Cuslomer article numb
ILISSABONBR STR. 5 N dunticle ehicnt <
COILS, MOT ROLLED, ANNEALED AND PXCKLED Anikelmimmer des Kunden A0y
COILS, LAMINE A CMAUD, HECUITE + DECATR 47229 DUISBURG-RHEINHAUSEN ARTO000R7
¢olns, FARMGEWALLT, GEGLUERNT UWD GEBEILY vo| PUITSLAND A6
Stec] desipnation -Dﬂ Finish  [Steclmaking process 30 [Product delivery condifing —
Iésignation ds I'acir Présentation ~ (Mods déleboration ds Facitr Stahthersicllungsvarfuhren ol de fiviaison du produit
Stahlbageichiing Musfuchring  Elodtric are fimnce-VOB/AOD-Contouou casling Lieferzustand
Four i are-VODVAOD-Coulée conlinuc Solution tresced
g g 1] e .
:T;W“_z/os_m 1.4207/1,4301 in Elektro-Ofen-VOD/AOD- Stranpgussanige Ho mmpete )
A 240 0 ~0SA TYPE 304L/304 w0 1 . ypests 1050 ¢
Any supplementary requirements 803 | Lettungsgeglvabanschyecki;
ASHE SA240 (4 04A05 TYPE 3041L/3n4 Mo 1 Presqi :l;al:ua lé?n?ntairgs Zushtalishe Anforderunge )
v “TEETIR! t1 ° it . W
BN 1002821/00 WR 1,4307/1, 4504 1 pians 3vpp rgen Poreed air - Als fored
) X2 CRWI 318-9 Gebluese Luft ot
AD 2000 W2/2004 —- AD 2000 WL0/2003 -- BN 13445-2/2002
ASTM A480/n4 g0M-05
206
?:f"irﬁﬁc.“ﬁ:" Or;h."\' ],:Jroc:}x'c.t‘ P b * Dlmensions Number of pieces 205 }
Crtilication du produit-ldentifizitrung des TICUgNIsEes Dimengions - Abmcssung\:n Nombre de piéocs - Stuecleahl ; 1
Coll n, iHeat n. Thictmness 008 { Widshy 812 ILength ol o3}
N° de bobine - Band Nt iN° dc coulée - Schmelz Ny Epaisscur - Dicke iLasgaur - Braite :Longueur - Lacnge N it
H i H &l weig!
: i Poids net.- Netts Gewichi 13960 ke
60609314 606053 5.00 mm i2000.00 mm i
) ] i
KRR 3 CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE, ZUSAMMYENSETZUNG
chujrcd-ﬂxjgé % mini 8.00 | 19.00 T“
Anfordening %mad | 0.030 | 0.75] z2.00] 20,00 15,50 0.200| 0.0x5| 9,045
Cast Analyais [0.023 | 0.32 H-52] 8,04 18,27 9:972 0.002| 9,02
Ansiyss coules
Anulxuo Schmelze c3) cn c7n Cl4 €1 C76 C77, €7 C79 20 (af'd] C82 C3) CB4 CHJ CB6
Tests Lo vertly batch and quslity have been earried gyt 3 OK & Fenite f 6 Ferite Bend test resuits are solisfictory EN 1807433 052
Testg de virileagon 4¢ a conformits d¢ % nuanée fournic ; OK i Les essnls de pllage sont gadafalsants 180 ok
Ya Lo, - R omd“ _LDL het : O cnd I . CchuL' dﬂn’.» el P hen den Vo l.‘_‘
Locatianl) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE on 10002-1
Room temperature - Température ambiante - Raumtemperatur l Test Temperalure : -
( Direction 2) Yleld stPeapth . Tensile :(r:ngih Don;ntlon afler tracture (A) | Hardness Yield strength P‘endl: str, Ebﬂgkh’on %
Required Limite d'¢tasticité R &sistance & 1 traction Allongamint apeés rupture Duscté Limite d'2lasticitd Résist MPa Allangeenent
;3;’;: Dehngrenze MPa |Zuglestigkoit Mpy Bruchdehnung © % { Huede Dehngrenze MPQ, Zugfestigkeit Bruchdehnung |
Anforderung | _Rp 02 % Rp1% Rm A5 5 0xemy HRB cw| Rpl2v Rpl % Rm A5
mivi 210 250 520 45 45
maxi 670 ‘92
1| T |Obtiined 208 3458 §17 55 55 85 N ) ' B e
Ohbteny . .
Ergebaiape .
cu Cis ciz cn cls o cls clt cig cls
Impuct strength tes Corrogion fest ro.2 B
FREPES Haki: =2l 2 R EY 3 . I)/R(I)
Eexai de résilianes Test de corrasion [ Basele
Kerbschlagzachigkeitstent Karrosionsiest ¥ ) ThS{cknena
ca JTcm[l i 48 5.06mm
: EN 180 3651/2 10K cso cs1 co cs) cse o -
; ] cn ps) | Intemal Cleanliness @ A B: [ D: o5
Locatian of the snmiple (1) The ddiv:ry is in ucenrdance with the order Organisation inapection
Emplacement de Péchantilian La fourniture est conforme awe exigences de fa commande Orgamsme atow service cankHly
Lagc das Probenabschnitias Dic Licferung entspricht den Besteltbedinguagen - Uebenvachungsableilung A0S
1. Frant - Débul - Anfang & Metallurgical Departmen(
2 Back; - Fin - Endg
3. Muddle . Miticu - Miue cor 06/03/2006 I VANTRAPDEN
Dircction of the iest pleces (2) Murldng, inspection and measurement ; without ohjection
Oriertion des Eproutaiien Cuntedle de morguage, d'aspect ¢l de dimensions * salisfaisants ,
Frobensehtupy Pructumy der Siempeluny. des Oberlacchenaspeis und The inspector v
T, Freasverse  Travets - ugr der Abmeasungen * shae Rueantianduny Lt responsahls
Pl aesediodd fepy bo.. . wolDhve Whierkd wanrhvspsinamebio.s




Alle tvssen platen

i Cerlificate No. Page
Zeugnis Nr. Seite
N° du carlificat Page
@W&j ) . 814295/001 1(o1)
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 Dale Dalum Date
DIN EN 10204 3.1 09.11.05
Delivery address, Emptanger, Lieu de livraison BESTELLER
ROBA METALS B.V. ROBA METALS B.V.
P.O0. BOX 36
ZOMERDIJK 27-33 ZOMERDIJK 27-33
3402 MJ IJSSELSTEIN 3400 aA IJSSELSTEIN
HOLLAND HOLLAND
é;qulramenls. Aﬁforderunéen, Exigencas Our dfaef ‘Je" Ym.Jr order, lhre éa#la!lun'g, Vo(;*e cc.n;xr;mnde

AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7

AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17441 02.97
ASTM A240/A240M -05

ASME 2004 SEC. II PART A SA-240 AOQ5

Unser Aufirag Nr.
Notre commande n®

87627

707963

Product, Erzeugnisform, Produit Mark of Manufacturer Process Inspector's slamp
geichecr’le das Lieferwerkes @Wﬂj bEArschmeIzungsan AOD Zeichen d. Sachverst,
T m igne de producteur ode de fusiol Poicon de '
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND wigne o prods Mede de fusion oicen & fesper
Grade, Werksloff, Nuance Tolerances Toleranzen, Tolérances
1.4301 1.4301 TYPE 304 EN 10259
Marking, Kennzeichnung, Marquage Marks, Versandzeichen, Marques
707863
1.4301 2B
Line ftem Charge-test No. Size, Abmessungen, Dimensions Quantity Weight, Gewicht, Poids | Finish
Reihe Posilion | Schmelze-Probe Nr, Stckzahl Ausfthrung
Ligne Poste Coulée n® Nombre Fini

1 1 45036 5 4,0 X 1500 ¥ 3000 M

104 14740 ¥@ 3B

EN ISO 3651-2 A: GENUEGEND

Charge no. Chemical composition, Chemische Zusammensetzung, Composition mecanigues
o N T St | Mn 3 3 Cr Ni W
% % % % % % % %

45036 0,05 0,52 1,70 0,029 0,002 16,2 6.1 5 543

Line Mechanical properties, Mechanische Eigenschaften, Caracleristiques mecaniques

5-8"“3 Location | Rp0.2 Rp1.0 Rm ASB AS50 Hardness ﬁBERPRﬁET NACH AD2000-wWO0

'9ne 1 on N/mm? N/ N/mm? " % o | Hare,Durats DURCH TUV NORD GMBH
e . HB30 MIT VERZICHT AUF GEGEN-
17 E 347 3727640 85 82 87 AELCHNUNG,

A 348 380 643 54 52 184 ZERTIFIZIERT NACH
DRUCKGERATERICHTLINIE
97/23/EG DURCH DIE TUV
CERT-ZERTIFIZIERUNGS-
STELLE FUR DRUCK-

GERATE DER TUV NORD GMBH
BENANNTE STELLE
KENN-NR. 0045

ggglsny Atg:\lé !s%r:/eggng:rgﬁsrygggg Conlrole didentification 0.B, A= Beglnning / AQ’E“Q 1 Début

Surface, Oberildche, Surface 0.8B. E =End/Ende/Fin

Test of intergran. corros, Prifung auf interkrist. Korros, Test de corros. intercrist. O0.B

SOLUTION ANNEALED ON A CONTINUOUS
RAPIDLY COOLED AND PICKLED

ANNEALING LINE,
MECHANICAL TESTS OF THE FINISHED PRODUCT

We cerlify that the above mentioned products comply with
thq terms of the order conlract.

Wir bestatigen, dass die Lisferung den Vereinbarungen der
Bestellannahme entspricht,

Nous certifions ques les produits énumérés ci-dessus sont
conformes aux prescriptions de la commande.

This lest cerlificate is made by controlled ADP-system
and s valid without signature.

Dieses Zeugnis wurds von ainem tberpriften Datenver-
arbeitungssystem erstelll und is ohne Unterschrif glittig.
Ce certifical a élé établi par un systeme informalique
controlé et est valide sans signalure.

Outokumpu Stainless Oy

%

Authorized inspector
Werkssachverstandiger
Inspecteur autorisé

JORMA RUKAJARVI

FiN-95400 Tomio, Finland

Tel. 4358 16 4521,Fax +358 16 452 350,
www.outokumpu.com

Domicile: Tarnio, Finland, Business Identity Code 0823315-9




Wiy, deveels

dMPU

CERTIFICAT DE_RECEPTION
DIN EN 10204 3.1B (AD 2000-w2)

L

% d cerricat Page
977250&801/B 1{01)
Da{a Datum 3

2 0 a 09 ° 04

Qaivery addmes, Empltingar, Lisu de liveaison

OUTOXKUMPU PSC GERMANY GMBH

| HANS -BOECKLER-STR. 36
DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

QUTORUMPU P

HANS - BOECKL
DE-47877

SC GERMANY GMBH
ER-STR. 36

WILLICH
BR DEUTSCHLAND

Requuemerts, Anforderungen, Exigences

AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17441 02.97
ASTM A240-04A

ASME 2001 PART A SEC. II SA-240 AQ2
AD 2000-MERKBLATTT W10

Our Order Mo,
Unsor Auttrag Nr.
Nolte cansnande ne

53992

Your oder, Ihm Bestallung, Yoire commande

Proguct, Erzeugn.astonm, Produit

TOLE , ACIER INOXYDABLE

Mark of Manufacturer
Signa de producteur

Zeichen dee Liforwerken (OYI0,

Prooian

Ingpactor's atamp
Erchmeizu AOD Zeaohon d. Sachyerst,
Muxso de fuzion Pozon oe l'expert

Grade, Werksloff, Nuanca

1.4301 TYPE 304 TYPE 304L

EN 10259

Maikng. Kenvzechnung, Mamuage

Tolsraroes Yoleranren, Todrances

Maris, Yereand2olchen, Mamues

@

k3
-

DIN EN ISQ 3651-2 CONFORME

1.4301 2B 108893 csg
N N S, [weom oo
L agne Oste Coulée n” Nambre Fini
1 2 33230 5 3,0 X 1500 ¥ 3000 MM 10 1064 XG ZB.
2 2 32086 5 3,0 X 1500 X 3000 MM 71 7562 XG 2B
3 2 33562 3 3,0 X 1500 X 9000 MM 32 3364 KG 2B
4 2 33562 2 3,0 X 1500 X 3000 MM 18 1896 X6 2m
cs:;';?m&:l;;c};n Chomcal ;o.r;pe;nio‘n,-éh.amiu.:he Zutﬁ%ﬂmﬂzua, C(:;;\pn;hion metanyuex
Couldaa® | O Si Mn P S Cr Ni N
% % | % % % % % %
33230 0,020 0,46 1,84 0,030 0,004 8,3 8,2 0,047
32086 0,020 0,44 1,74 0,028 0,002 18,1 8,2 0,060
33562 0,021 0,46 1,76 0,034 0,001 18,1 8,2 0,041
";’:';e | Mecnar cal propertiss, Mochariechs Eigenschaitan, Cam-r.isinuao mecanquee
P oa " Rt (N | R | AS | ASQ r<aria Duraté AFPROUVE SELON AD 2000
Leu % % * HB30 MERKBLATT W0/TRD100 PAR
' TUEV NORD B.V. SANS
1 E 272 310 5951 63 58 175 . OBLIGATION DU CONTROLE.
2 B 297 334 el & 2% 166 ECTIVE AZBARALLS A PRAL:
, 2 61 . T PPARAILS A PRES-
) A 305 341 gi1 59 55 170 SION 9’?’?’53/@3 PAR TUEV
3 E 374 311 534 64 60 176 CERT; CORPS DE EERTIFIC:
A 270 308 5892 62 59 175 ATION POUR APPARAILS
4 E 277 319 801 61 58 178 A PRBSSION DE GROUPE
A 276 318 601 61 57 175 TUBV NORD CORPS NOTIFIE,
ENREGISTREMENT NO. (045
iaanthy toet, Varwechsiu ngeptitung, Contrale d'identinalion 0.B. A = Baginning / Antang 7 Débul
Btk Bner Dt 0.3. =503/ Eoce o
Taai ot intagran. corros, Pratung aut interknst. Korros, Tesl de oorros. intsrcial, Q.B.

AD 2000-MERKBL. W2 EN 10028-7
1.4307
NFA 36209 MAT -390
. Z7CN18-08

WARMEBEHANDLUNG: 1050 ¢

Wa certily that tha above munhonied products comp’y with
the lamna of the urde: contract

Wi bestitigan, dass die Lietarung den Versinbarungen ¢ or
Bostsllznnashme nr\ilrr'nht.

Nous certiliona ques las praduits dnumébrde cidsesus sqmt
Conlormaes aux Yeeciptione de la commande.

‘| ettty

Thet test cenilicals is mads by controlled ADP-eystem
anxd is valid without signature.

Dissss Zougnie wurde van sinem Gberprihsn Datanve:-
systam acatelit urd w ohne Urkersohnft going
Ca centlicat 2 6t4 blabli par un eystams informalique
Sonirai ot o valioe sars ugnelvie,

Outokumpu Stainless Oy

wmmzé;;om QUKAJARVI

Authorzed
Inspectaur autoraé

F &-95400 Terpio, Flnlard

Tel. $358 16 4521, Fex <358 16 437350,

warw. cslokumpy.oom

Dormnicils. Tomso, Fikand, Buginass Koty Code D823315.9
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Millsheet

ha A o

Testreport s
= |
Bta_a!gudc Speo.No, . Qur.ordat
‘ 3986 109372
BORON STEEL B 24 030417 =
Buyer . ..
STAALHANDEL
— : P R l N S SNIBEDRIF BV
reweg 2 Tol. 023-5819518
' &m’&“& 2003 LM Haartem, Fax 023-5312196
Solid Plates §B=500 ]
L ltem Cu;l B Teat No. Dlrsenaion Hiios I Plages Oon-
) ditlon
1 162138 1~5 | 1524%x326095 mm 10.032 45 5
Ladle Analyels %
L Caéf _ Eo o) ___sl yn . P . -3 N Gr [ Nl |Gu | Mo Al [ Nb \ Ti B Desgox
62138 50125 231113 7 4 30 [ 4117 3128 1 4 pP1
100 % 1000 X900 x {000 x“wo 1 . xwoo
Tt Mathod: Binall Nardnane Toe! 2ovardng tes tha EN 180 85061, Dldn;al-r’nﬂha Ball 10 mm 8rd the last ks S84RON,
Test No MBw
1-5 464 1464 | 469 | 469 (469
. Ws hereby cerllly that the materlal has baen B Mark of the
mg: any tr,gzteea g:ddooordaca with the STAALHANDEL BV Manulsalurer,
men o P RB N SNIJBEDRIF L ,
nakotowag 2 " Tel. 023-5319518
?&ﬁ'm}a&ee?ggga LI Haarism, Fax (23-5312196

M .

T ey,



r ILSENBURGER
¥y GROBBLECH

Werk ”senburg Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

C ;\*E\J : QA\: Lf sc\mw%f MQ&A Fim,

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

DIN 50048 - DIN 10204

Nr.: 93/04 Blatt: 1
‘Besteller: . Werksauftrag:
Bestell-Nr.: .
Werkstoff u. Lieferbedingung: Brinar 400 Wbl. Brinar 400 12/2000
Erzeugnisform: Grobblech Zustand: VG
Pos.[St,  |Sollmal der Bleche  [Schmelz:{ Vorschrift
Nr.
Dicke Breite L&nge Proben-Nr. |Lage < HB 30
N el 2| 5
3~ | &
mm mm mm MPa | MPa % 1 2 3 MW
1 10 | 2000 | 4000 | 69320 | 113683-2 . 424
1 10 | 2000 | 5000 | 69320 | 113597-4 434
1 6 | 2500 | 8000 | 39414 | 129726-3 429
1 10 | 2000 | 6000 | 19982 | 116277-2 438
1 10 | 2500 | 10000 | 40056 | 104889-2 436
1 12| 2000 | 10000 | 68163 | 897063-2 416
1 6 | 2500 | 6040 | 70054 | 136583-4 417
Schmelzanalyse:
Charge c Si Mn P S N Al Cu Cr Ni Y% Ti Nb | Mo
69320] 0,18 | 03 | 0,87 | 0,009 0,004 0,005 0,041| 0,08 | 0,47 | 0,05 | 0,03 | 0,03 | 0,00 | 0,18
( 39414| 0,16 | 0,49 | 1,37 | 0,010 0,001 0,004 0,042f 0,05 | 0,95 | 0,79 | 0,05 | 0,00 | 0,00 | 0,55
o 199821 0,14 | 0,45 | 1,20 | 0,013 0,002 {0,008 0,048 0,06 | 0,46 | 0,34 | 0,05 | 0,01 | 0,00 | 0,33
40056{ 0,18 | 0,32 | 0,89 | 0,008 0,002 | 00050036 0,02 | 0,49 | 0,03 | 0,04 { 0,03 | 0,00 | 0,19
68163} 0,15 | 046 | 1,25 | 0012 | 0002 |0,004]0,033| 0,02 { 0,46 | 0,35 | 0,05 | 0,00 0,00 | 0,32
70054| 0,16 | 0,31 | 0,89 | 0,012 0,002 | 0,005 0,040 0,06 | 0,43 | 0,05 | 0,04 | 0,03 | 0,00 | 0,17

1) K= Kopf; F= FuR; L=L&ngs;Q=quer Stempel des

2) U=Walzzustand;N=normalgegliiht;A=angelassen Sachverstandigen: Ay
3)  Probenform.-u. Priiftemperatur:

Das Ergebnis des Faltversuchs entspricht der Vorschrift. Zeichen des Lieferwerkes:

Besichtigung und Ausmessung: ﬁ ’

Es wird bestatiagt, da die Lieferung den Anforderungen d. oben angefiihrten Lieferbedingungen entspricht

lisenburger llsenburg, den 08.12.04 Sachverstandigenstempel Qualitatswesen

- Grobblech GmbH Inspector's Stamp /(o’nahme :
D-38871 lisenburg //
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ILSENBURGER

X Jj GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr. / Na.

Inspection certificate 3.1.B Seite / Page
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date
Nr./ No, 3.300.10.529 07.10.2004

Besteler Ambo-Stahl-Gesellschaft
Purchaser Gerhard Sevenich GmbH & Co.
50771 Kbéln

Erreugnis Grobblech Werksaultrags-Nr.

Product  Heavy plate Warks order No.
Abnahnie

Werkstoff und Lieferbedinguny BRINAR 400 Inspection

Steel grade and terms of delivery Wbl BRINAR 400 08 /2003
DIN EN 10029 A 10/91
EN 10 163

345566
2/2
03.01.2005

0000004600

WS

Harteprtfung / Hardness test

Proben-Nr. Schmeizen-Nr. it Zustand | Prohenform Hirtewert
Specimen No. Heat No, Location| Cond. | Type of specimen | Hardness
1 2 3 MW 4)
12 3 360 - 440 360 - 440

137737 70054 K4 VG HB30 415 418 422 418
148185 43184 K4 VG HB30 412 411 407 410
148186 43184 K4 VG HB30 424 424 419 422
150504 21202 K4 VG HB30 403 407 410 407
150505 21202 K4 VG HB30 407 407 409 408

1 K:  Kopt/Top 3] VG: vergitet/ quenched and tempered

2} 4 14 Breite / 1/4 Width &) MW: Mittelwert/ Average

Faltversuche chne Beanstandung
Bend tests without objection

Alle Bleche wurden gemaB SEL 072 -12.77 flachen- und randzonengepriift

Priufklasse der Flachenprifung 03
Prifklasse der Randzenenprifing : 3
Befund : keine Beanstandung

All plates have been ultrasonically tested according to SEL 072-12.77

in area and edges.

Class of areatesting: 3
Class of edgestesting: 3
Results: No faults were found.

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderurigen der Lielerbedingung entspricht,
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
UM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1990

f Herstellerzeichen lsenburger Grobblech GmhH Sachverstindigenstempet
V'] Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp
D-38871 fisenburg
Diese durch ein geeiy Datenverarbeitungssy erslelite Bescheinigung ist yem EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unlerschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature accarding to EN 10 204, section 5.

Qualititswesen
Abnahme
Werkssachverstindiger
Works Inspector

Cyron
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r ILSENBURGER
A Jj CROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahbmepriifzeugnis 3.1.B
Inspection certificate 3.1.B
DIN EN 10204 - ISO 10474

Bestelier Ambo—Stahl—Ge$ellschaft

Purchaser Gerhard Sevenich GmbH & Co.
50771 Kéln

Ezeugnis  Grobblech

Produit  Heavy plate

Werkstolf und Lieferbedinguny BRINAR 400

Steel trade and terms of delivey Wbl BRINAR 400 08 /2003
DIN EN 10029 A 10/91
EN 10 163

Nr./No,
Seite/ Page
Datum/ Date

Werksauftrags-Nr.

Woarks order No.
Ahnghme
Inspection

345566
1/2
03.01.2005

0000004600
WS

Kennzeichnung des Materials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schme1zen—Nr/
Erxeugnis—Nr./Sachversténdigenstempel
Trademark/steelgrade/Heat—No/Product—No/
inspector's stamp

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahl Erzeugnis-Nr. Sehmelzen-Nr, Lielerzustand Dicke x Breite x Linge mn X mm X mm
ltem | Quantity | Product No. Heat Na. Cond. of delivery | Thickness x Width x Length

02 1 148185 1 43184 VG 8,00 x 2000,0 x 12000
02 1 148186 1 43184 VG 8,00 x 2000,0 x 12000
0z 1 148186 2 43184 VG 8,00 x 2000,0 x 12000
03 1 150504 1 21202 VG 8,00 x 2500,0 x 12000
03 1 150505 2 21202 VG 8,00 x 2500,0 x 12000
06 1 137737 1 70054 VG 12,00 x 2000,0 x 12000
06 1 137737 2 70054 VG 12,00 x 2000,0 x 12000
02 3 | Gewicht 4.443 kg VG: vergiitet/ quenched and tempered

03 2 | Weight 3.734 kgs

06 2 4.444

> 7 12.621

without ebiectisn

Mafprifung und Sichtkontrolle auf dufere Begchaffenheit: ohne Beanstandung
RDimensional check and visual examination of the surface condition:

Schmelzenanalyse / Ladle analysis.

Herstellerangaben / Manufacturer standard

Schmelzen-Nr. C Si Mn P s N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
21202 0,16 0,31 1,14 0,013 0,001 [0,006 0,054 0,02 0,44 0,49
43184 0,16 0,31 0,89 6,010 {0,003 {0,005 0,055 0,02 0,51 0,07
70054 0,16 0,31 0,89 0,012 {0,002 {0,005 0,040 0,06 0,49 0,05
Schmelzen-Nr. Mo v Ti Nb B
Heat No. % % % % %
21202 0,22 0,05 0,04 0,00 0,003
43184 0,17 0,04 0,03 0,00 0,003
70054 0,17 0,04 0,03 0,00 0,002

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren

Steelmaking process: Basic oxygen process

Es wird bestalgt, daB die Lieferuny den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht,
We hereby certify that the dehvered material compties with the terms of the order.
QM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1990

Herstellerzeichen

fy Trademark

lisenburger Grobblech GmbH
Veckenstedter Weg 10
D-38871 llsenburg

Sachverstindigensiempel
Inspector’s Stamp

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemal EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig,
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to N 10 204, section 5.

Qualitdtswesen
Abnahme
Werkssachverstindiger
Warks Inspector

Cyron
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Y BORUSAN
MANNESMANN

WERK-PRUFZETWENTIS

Zeugnis - Nx. 107760 Blatt 1/ 1
Bescheinigungsart EN 10204 /3.1 B Datum 26/09/200¢
Werksauftrangs-Nr. 3421 / o1 o

Norm APISL&DIN 1626&EN 10217-1&EN10219

Material GR B/ST 37/P235TR2/S235JRH Priferzeichen
Erzeugnis E.R.W STEEL PIPE . e

Kunde . . PR
Bestell-Nr./Akkr.Nr : ’ 12
Lieferung Nummer 401 ~ t Ll

Bemerkungen AD 2000 W4 V:1.0

Pos. MaBe M.Typ  Sthckzahl Lange Gewicht Art
0D X WT XL (MM ) (Mt) {Tons)

1 )(60.30X 4.00X12000 . NWB 118 1428.00 7.941 BPE

2 88.90X 5.60X12000 NWB 80 860.00 11.049 BPE

CHEMISCHE ANALYSE

!Pos. |Schmeizen~! Chemische Zusammensetzung (%)

! INr. . ! C ISiIMn !P 1S 1Al IMo !Cr INi fCu IV N Nb iTi ! Ceq
! ! ! x100 ! x1000 !
! 1 1535000 P16 1511001 14! 10! 321 ! ! : ! oLl . 321

! ! ° ° v 4 _,..-,.«.ut
2 1999362 A | 16! 201100! 13! 16| 86/ &) Bl 81 Bl 81 5l &) 8( 3%,

1 Pog. ' ! Zugprifung !Kerbschlag. ! ! Gewinde Yooy Nt
l !Schmeizenl**x|vg I'TS 'E [**%*IAve!Tem! HT ! EL ! NP IB IVIFIDID!
! ! Nr. 1234 IN/mm2 I N/xm2 1% 1345 ! !Bar/Se | ! ID IDIBIE!TI(
! 11535000 'KLB! 352! 4801281 ! ! ] 80/ 51 ! I1301GIGICGIG!-
! 21999362 IKLB! 3521 4801281 ! l I 80/ 51 ! t30iGlGgIgIE! .

-...-..__.._...-—--.uw----—-q-_-e-—-—...,--q-—--—---_-—n-n--un-uu-——m--..--——---q--:-—--———--

e-mail : gpirselimoglu@borusan.com , agquney@borusan.com

BD:Abschragungswinkel YS:Streckgenze *1l.L=Schmelzenanalyse
VD:Besichtigung&MaBkontrolle ‘T8:Zugfestigkeit P=8tlckanalyse
FB:Ringfalt-Biegeversuch E. :Bruchdehnurig *2.DesoxidationsartfK=Beruhig'
DE:Aufweltversuch Ave:Durchsehnitt *3.Probenentnahme =Richtung:
C.:Beschictung HT:Prifdruck L=Langs, Q=Quer
EL:Nutzbare Lange G. :Gut *4 . Probenlage:B=Grund W=S8chwe
NP:Gangzahl auf Zoll *5.Rerbschlagbiege versuch:
BORUSAN HOLDING KURLAUSUDUR.

U=U Art, V=V Art
* Bs wird hiermit bestatigt, dass alle Rohre den obigen Lieferbedingungen
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Smhlmhre (Varratsrohre)

by B4

GOV

Mannssmann Une Pips GmbH . Postlach 17 13 . D-56061 Hamm

:Kunden-Bastell:Nr.
L 03 5032

wedbadiads ahius‘
£l 16052153 )
323;9x°6, 3xI4+lBASES27352:§;S2§

0303653343 2 0.140'0.180 1.37 G.013 "

0303653343 0.240-0.166
0303653343 01139 0.168

Mannesmann Lins Pipe GmbH Geschifisfohrar:
Kissiqg or Weg , D-55067 Hamm DipL-Volksw. Paul Deventsr

Telsfon (02381) 420-700/701
Telefax (02381) 420-719

r MANNESMANN
1 ROHRENWERKE

Eln Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Mannesmann Line Plpe

Abnahmeprifzeugnis 3.1B
nach EN 10204:1991 + Al:1995

Seile

08 2003 1/ 3

UL |
WELOIREUNG LY S DD

303.620 14716

Sitz der Gesalschaft: Hamm
Eintragung Im Handalsregister:
Amisgericht Hamm HR8 2538



. Sollwerte

r MANNESMANN
Ny ROHRENWERKE

Eln Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Mannesmann Line Plpe

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
nach EN 10204:1991 + Al:1995

Mannesmann Une Pipe GmbH . Postfach 17 13 . D-5%061 Hamm

W xDalum Seite
25,08 .2003 2/ 3
Llefandalum

21:08.2003
' Besllmmungsland

« Deut&chland

) ‘A_eferwerk
Ye 'r ‘Lihe .Pips
& Fax )
e 02381/420=454
Kunden-Bestall-Ne.: SR iy Véiwender! Vanmnder—Beslell N
L 03 5032 03

: ag el

90013341/2 Priftémplratiiy G, Lo

Sstiverte Rr . N

MJ.mme 358,

Schmelzennr. PrcBérny, Rahrnr Pmbaﬂage Breite Wanddicke

0303653343: EIR-1

613 0.77 21.7 19.90 6.20

Scinelzemny . Prdbeitrir: Ko, P T _ K Breite Wanddicke
0303653343 EEB L. Lo D : 40545 6.25

Z%“*W@W

$0013141/7
Bolluéite
Minimam,

-Breite Wanddicke-
40,25- .05

8 . 4 v WL L) LN . . - o
Mannesmann Line P‘pa GmbH Geschafstlihrer: Silz der Gasellscnafl; Hemm
Kissinger Weg , 0-59067 Hemm Dipl.-Volksw. Paut Deventer Eintragung im Handelsregister
Amisgenchi Harmm HRS 2538
Telefon (02381) 420-700/701
Telslax (02381) 420-719



L TE R P T

r MANNESMANN
1 ROHRENWERKE
Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Mannesmann Line Pipe

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
nach EN 10204:1991 + Al:1995

Mennesmann Line Pipe GmbH . Postlach 17 13. 0-59061 Hamm

2T 08 2003
ﬁsgmnmungﬂgnﬂ
‘béutschland

Kiinden: BeslallNr.
L 03 5032

wamﬁutnum" andléck BiFeisgid she Verwendat: warden, Zi-
Bty sEratrscticlich vertilgt.

Mannesmann Une Ape GmbH
Kissinger Weg , D-59067 Hamm

Beschifstihren
Dipl-Voiksw. Paul Deventar

Sliz der Gesallschaft: Hamm
Eintragung im Handelsragister:
Amlsgericht Hamm HR3 2538
Telefon (02381) 420-700/701
Teletax (02381} 420-719
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Operating and Maintenance

Client:

Project Name

Order BioSolidAir
[ltem

Order date

Our Order Number

instructions

BioSolidAir
Radioweg 18

B 3020 Herent (Leuven)

Belgium

City of Poznan
Place Kolegiacki 17

61 — 841 Poznan Poland

AQUANET
Ul. Wisniowa 13
61 —477 Poznan

806261/805025/60018/0019

94.1-SC-3A

23/12/2005

06-00002

Klinkenberg Zaanstad BV

Postbus 64
1560 AB Krommenie
+31(75) 628 78 55
+31(75) 628 04 76
info@klinkenbergbv.nl

www_ klinkenbergbv.ni
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1. Introduction

Klinkenberg Zaanstad, a company located in Krommenie, specialises in internal transportation and
bulk management by means of screw conveyors. We design, manufacture and supply a wide
variety of screw conveyors for various products, life-bottems for silos and bunkers, hoppers with
screw feeders, stilling pools, screw shafts and sampling screws for silos and - obviously - lead
screws and screw flights. We also design dewatering presses for refuse, compacting machines for
garbage bags and bucket elevators for various media.

It goes beyond saying that the Klinkenberg Zaanstad screw conveyors feature state of the art
technology, and that its designs comply with all the requirements by the Directive on Machinery. You
need to read these maintenance and usage instructions, however, in order to be able to guarantee
the safe and reliable functioning. Furthermore, long-term durability can only be achieved if the
instructions in this manual are actually followed, and if the machine is properly and regularly
maintained.

If you still have questions after reading these maintenance and usage instructions, we will be
pleased to assist you and answer any questions. We will also be pleased to help you mounting the
machine, to take over the installation entirely, and to initiate the operation of the machine after
installation. Our service department has acquired an extensive experience in various branches of
the industry, and can handle the smooth and safe initiation and operating of your transport system.

This manual comes with one or several drawings. All client-specific data required for safe and
reliable machine operation have been worked into the drawing.



1

Klinkenbérg
ZAANSTAD B.V.

Warning:

The screw conveyor may not be used before the maintenance and operating instructions will have
been thoroughly studied by the operating personnel.

All maintenance, installation and repair activities must be performed by technically skilled
professional staff only.

The machine should only be operated and cleaned by properly instructed personnel. All
instructions described in this manual must be followed carefully.

During the lifetime of the machine, all operating instructions must be followed. Only then, a
maximum profit with the machines can be achieved.

It is not allowed to make changes to the machine without prior consultation with Klinkenberg Zaanstad.
Unauthorized changes will bring about the termination of the guarantee period.

If bodily damage to persons or damage to the machines should result from carelessness or neglect to follow
the instructions, Klinkenberg Zaanstad rejects all liability for such damages.

If you wish to receive more information about out service options or our extensive supply options or if you
have any questions, please contact;

Klinkenberg Zaanstad B.V.
Postbus 64
NL-1560 AB KROMMENIE

Noordervaartdijk 3
NL-1561 PS KROMMENIE

Tel. +3175628 78 55
Fax +3175628 0476

Although much care has been given to making the information in this document as complete as possible,
Klinkenberg rejects all liability resulting from errors and/or imperfections in this manual.

No part of this publication may be reproduced and/or published in print, photocopy, microfilm or by any other
means, nor stored in or introduced into a information retrieval system without prior written permission of
Klinkenberg Zaanstad bv.

© Copyright H.B. Klinkenberg Zaanstad Konstruktie b.v.
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2. Installation and Operation

2.1 Assembling the screw conveyor

Before installing the machine, make sure to check whether:

- the machine was not damaged during transport;

- the manual and the drawing were supplied;

- all ordered components were supplied with the machine.

If the machine(s) were supplied incompletely, please contact Klinkenberg Zaanstad immediately.

Warning:

Take appropriate measures to prevent a situation in which the power supply would be switched causing
components being worked with to be electrified or start moving.

For all matters relating to the connection of electrical components, we refer to the manual of the supplier of
that component. Connecting and maintaining electrical components can only be done by electro-technically
skilled professional staff. The persons must be acquainted with the prevailing guidelines and standards.

Mechanical installation activities should only be performed by professional skilled mechanics acquainted
with the prevailing instructions, guidelines and rules.

While performing installation activities, always use protective wear, such as safety boots, a helmet, gloves,
eye protection etc. When selecting the appropriate protective wear, please consider the respective
guidelines and standards.

In almost every case, the screw conveyor will be built-in into a larger installation. The screw conveyor must
be supported appropriately. On the assembly drawing, which comes with this manual, the places requiring
support are marked with the following symbol.

AN

The support of the screw conveyor must be sufficiently stable. Under no circumstances, risks due to
insufficient stability can be tolerated. During the design and installation phase, thought should be given to
predictable misuse of the machine. In addition to stable positioning, the screw conveyor should also be
supported in order to prevent the screw from running out of true.

Warning:

Always consult the drawing to find the places at which the screw conveyor should certainly be supported. If
anything should not be clear about these points, please contact Klinkenberg Zaanstad immediately.
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The screw conveyor must be integrated in such a way into the operating system that in any case:

the screw conveyor can be stopped at any time.

it is possible to disconnect the drive from the supply; it must be possible to lock the installation.
it should not be possible that after failure of the screw conveyor, for instance as a result of being
overburdened, the machine will restart automatically when the reason for the failure is removed.

The aforementioned list does not purport to be complete. When assembling the operating system, please
take into consideration the following standards, guidelines and directives: NEN-EN 60204 Electrical material,
other prevailing standards, the Directive on Machinery, and the low voltage directive.

The filling and the discharge of the machine must be protected appropriately. When installing the
aforementioned systems, (the operating system, the support and the protection systems), please also take
into consideration the following directives and standards:

the Directive on Machinery (89/392/EEG and all its complements),

the NEN-EN 292-1 standard: Machine Safety, Basic Terminology, Methodology,

the NEN-EN 292-2 standard: Machine Safety, Technical Principles and Specifications,

the NEN-EN 294 standard: Machine Safety, Safety distances for preventing access to dangerous areas,
the NEN-EN 349 standard: Machine Safety, minimum distances for preventing human bodily parts to be
jammed between moving parts,

other standards with regard to safety, ergonomics, transporters, etc.

[tis emphasized that the aforementioned list of standards and guidelines can in no way be considered as
being exhaustive. The person taking care of the installation is responsible for taking the safety requirements
into account.

P
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2.2 Operating the screw conveyor

Before the machine can be subjected to test runs, read this complete manual first, then following must be
examined:

1. whether the reducer casing is filled with oil and fitted with a bleed nipple.
2. whether no equipment or other objects other than the product are present in the conveyor,
3. whether the built-in safety measures of the machine are enabled.

Warning:

Tools or other alien objects in the screw conveyor can cause severe damage.

Start the screw conveyor without feeding product. Check whether:

the rotation direction of the screw coincides with the arrow on the machine,

the screw is not running out of true,

the bearings are not getting overheated,

the safety facilities function properly; When opened, the inspection doors and all other doors too which
limit switches are fastened must switch of the drive of the screw,

any couplings are weli-aligned, if applicable,

chains and belts are well-tightened, if applicable .

PON=

oo

Warning:
After closing a door fitted with a limit switch, or after removing a cause of failure, the machine is not allowed
to restart automatically. In order to restart the machine, a starting signal with an operating facility is required.

Warning:

If a screw conveyor rotates into the wrong direction and is fed product for processing, this may result in
considerable damage to the machine. Screw conveyors which can rotate into two directions, are an
exception. On the left as well as on the right of the conveyor there are discharge openings. By changing the
rotation direction, the product can be transported either to the left or to the right discharge opening.
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If the screw conveyor runs out of true, the reason might be one of the following:

e the trough/chute of the screw conveyor is not properly supported: the house has been positioned under
stress, or is not sufficiently supported, and has, as a result, bent out of shape.

» the screw itself was not properly supported. If suspended bearings were used, please refer to page 6-3
for information about aligning the screw via the bearings.

e The screw conveyor was damaged during transportation or otherwise.

¢ There are extraneous objects in the machine, such as tools.

The overheating of the bearings may resuilt from insufficient greasing or inappropriate installation. In
particular, overheating can occur if bearings are fitted too tightly with a withdrawal sleeve. See par. 4.3 about
the proper installation of these bearings.

Chains and belts can be tightened by adjusting the engine plate. This plate is usually positioned on the
studs. In ali other cases, a stretcher is applied in order to stretch the belts or the chains. See 4.3 on
stretching the chains/belts.

Let the machine run for two hours and check the machine again. If everything is fine, the machine can be
operated. If the screw keeps running out of true, you should contact Klinkenberg Zaanstad b.v.
immediately.

Warning:

When the screw conveyor is operated, the discharge opening must be free. If the screw cannot discharge
the product, this will lead to damages to the screw conveyor.

It is not allowed to feed more product than the maximum machine capacity into the screw conveyor.
It is forbidden to put a stick, tools or limbs into a (rotating) screw and/or a discharge opening to prevent the

product from building up. This would lead to serious damage to the screw conveyor or to severe bodily
injuries.

Before operating the screws, the locks must be applied adequately. See page 2.3.
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2.3 Connecting the locks

Klinkenberg Zaanstad BV screw conveyors can are default by way of default with:

2.4  Gland Packing / Glands.

The Klinkenberg gland packing can be supplied in 2 models:
- Just the gasket

- Combined gasket/air lock

For details of the locking, see the drawing.

The screw conveyors are supplied by way of default with pre-assembled packing strands. At the time of
delivery, the glands (pos.4) are only semi-fastened. Before operation, the glands must be pressed by turning
the nuts.

This must be repeated:

- After operating the machine for 1 day

- after 1 week

-monthly.

If, after some time, the gland cannot press the packing anymore, a additional strand of packing must be
mounted, or better, renew all packing.

The illustration shows an example of a combined gland packing/fender ring. The gland packing might turn
out to leak permanently. In such a case, an additional fender ring (1) is added. The leak water or the
moisture reaching the ring is then removed due to the rotation of the ring, and cannot reach the bearing.

Combined gasket /air lock.
For information about tightening the gland, see above.

In addition to the gasket, a lantern ring is mounted to the house, creating an air lock. By way of default,
screws are supplied with pre-assembled packing strands and a mounted lantern ring, but without a
connection nipple. The ring must be connected op compressed air and fitted by means of a valve with an
excess pressure of 0.2 bar. Hereby, the product is prevented from moving into the screw.

Warning:

If a lantern ring is present, there must always be excess pressure of 0.2 bar on the gland. When the use of
the screw conveyor is terminated, the screw must first be rotated until it is empty, and only then the air
pressure can be shut off.
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3 Cleaning the screw conveyor

Warning:
Screw conveyors transporting hygroscopic or aggressive products or products which tend to solidify must be
emptied and cleaned if operation is suspended for a longer period.

Warning:
Unless specifically stated otherwise, the machine may only be cleaned after operating has terminated.

Warning:

Take appropriate measures to prevent a situation in which the power supply would be switched causing
components being worked with to be electrified or start moving.

Never spray water in the direction of electrical components or devices. The engines, reductors, variators,
sensors etc. feature a protection factor of at least IP 54. This means that proper protection against dust and
water splashes. The engine is, however, not protected against immersion in water or exposure to large
quantities of water. As the IP value increases, the engine is protected better against various impacts. Wear
can reduce the degree of protection against moisture, which is a factor always to be taken into account.

Never spray water in the direction of bearings and pivoting points. This might considerably reduce the
lifetime of the bearings. [t may even lead to severe damage.

When cleaning the machine, make sure that you wear appropriate protective wear as stipulated in the
pertaining guidelines and standards. This includes gloves, safety boots, face protection, etc.

After cleaning the machine, locks, and perhaps the bearings too, must be lubricated. Chapter 5 will deal with
this in depth.

Whether or not water is used for the purpose of cleaning depends on the product transported by the
machine. A large number of products should absolutely not get in contact with water. In order to determine
how the screw conveyor should be cleaned, a product specialist should be consulted.

3.1 Frost

Outdoor screws, which transport moist products, must be entirely emptied in the event of frost, in order to
prevent the lead screw from freezing in. Special attention should be given to screws running on a wearing
plate; they may freeze fast onto the wearing plate, which may cause irreparable damage to the plate if the
machine is operated while the band is frozen.
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4 Maintenance and Lubrication Instructions

We strongly recommend subjecting the screw conveyors regularly to a check-up so as to make sure that the
conveyor is always fit to be used.

4.1 Lubrication

Warning:

Lubrication should only be by technically skilled professional staff acquainted with the prevailing guidelines,
standards and instructions.

If a rotating machine is being lubricated, this requires the full attention of the personnel.

Carelessness or insufficient attention during lubrication may lead to severe damage.

Warning:

Remove the grease pressed during re-lubrication from the bearing off the shaft. Do this while the machine
stands still. Make sure that the machine has been totally disconnected and cannot be reactivated
unexpectedly during lubrication.

Note:
For lubrication instructions for the operating system we refer to the vendor's specifications.

The bearings used by Klinkenberg need regular lubrication. Also a bearing without a nipple has to be
re-lubricate.

Procedure:

With a grease gun, apply grease as slowly as possible to the bearing until clean grease comes out of it.
During re-lubrication, the old and dirty grease is replaced by clean grease. When lubrication is performed too
fast, felt rings can be pressed out of bearings having felt rings. If no nipple is present, the bearing-housing
has to be dismounted in order to replace the old grease for new-one.

If, during re-lubrication of the bearings, no grease leaves the bearings at the lock or if grease is off-colour,
the bearing must be disassembled in order to replace the grease.

LUBRICATION CHART

Component Lubrication type Freq. [hours] |Note
1 |Motor reducer See vendor specifications.
2 |Chain Chain grease 120/500 Inspect every 120 hours,
lubricate every 500 hours
3 |Bearings NLG i-3 Lithium 120 Alt. Calcium
4  |Suspended Grease containing molybdenum |40 It is recommended to use an
bearings sulphide LGEM2, alt. Normal alt. automatic lubrication system
ball bearing grease LGHB2. Continuously |or lubrication cartridges.

10
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Warning:
Maintenance activities other than the lubrication of the bearings are performed on a halted machine.

Before the beginning of the maintenance work, take appropriate measures to prevent the machine from
being switched on during the maintenance work, in particular the parts of the machine that would be
electrified or might move.

Maintenance activities should only be performed by technically skilled professional staff acquainted with the
prevailing guidelines, standards and instructions.

Maintenance and/or repair activities require the full attention of the personnel. Carelessness or insufficient
attention during these activities may lead to severe damage.

After maintenance, in particular after lubrication points have been replaced, the machine must be lubricated
according to the lubrication chart.

11
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4.2 Inspecting the bearings

in order to guarantee a continuous production process, it is very important that the bearings of the machine
are regularly inspected. Worn-out bearings must be replaced as soon as possible. Sometimes it is not easy
to determine the state of a bearing without disassembling it and measuring its backlash.

Symptoms indicating wear are, among others:

» The bearing makes a clattering noise, or produces a high ton, depending on the revolution speed.

s The bearing is overheated. A bearing house may be warm to the touch.

e The motor security device disconnects the machine drive frequently, while no apparent reason, such as
overload or a short circuit could be detected. The increased electricity use of the drive might have been
caused by overburdened bearings. If this is the case, measures must be taken immediately in order to
prevent more damage to the machine.

12
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4.3 Putting the chain and/or the belts under tension
If the conveyor screw is powered by a chain or a belt, it is possible the belt is stretched by a stretcher. Often
the chain or the belt is stretched by adjusting the engine plate.

The engine plate is often positioned on the studs. When the engine plate is moved, the sprocket wheels (or
pulleys) must remain aligned.

See the illustration below for the construction of the engine plate with the reductor and the screw.
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Please note:

When using a stretcher, it is fixed at the slack part of the belt or chain. See the illustration below on how to

properly fix a stretcher.

13



. Klinkenbérg
‘ ZAANSTAD B.V.

14



. Klinke nbé rs

ZAANSTAD B.V.

4.4 Replacing a wearing plate

The illustration below shows the cross section of a trough with a wearing plate.

] 1

|
|
|
|

Long screws with a relatively low revolution speed can be supported by one or several wear plates. The
metal wear plates are welded into the trough of the screw conveyor by means of a number of tack-welds.
The plastic plates are often bolted.

Inspect regularly the condition of the wearing plate. If there should be weak spots on the wearing plate, they
must be replaced. For the replacement of the steel wearing plate the tack-welds must be cut loose. Now, the
old wearing plate can be removed. If removing the plate is difficult, allow the screw to turn a little. This will
move the wearing plate from its place.

Warning:

Removing the wearing plate is a professional job. If the screw turns too much when the wearing plate is
removed, irreparable damage is done.

The new wearing plate must be positioned at the same place where the old wearing plate was, and be
connected by welding or by boits to the trough.

15
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Dismounting and mounting bearings with withdrawal sleeve

bolt

machine

bearing house
withdrawal sleeve
bearings

nut

cover

=
=
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Bearings with a withdrawal sleeve are always mounted inside a bearing house with a removable cover.
Often, an adjustment ring is fitted into the bearing house. A ring with joggles is mounted between the nut (6)
and the withdrawal sleeve (4). One of those joggles is bent after fastening the nut, securing the construction.
The clamped joint of the bearing and the bearing house is achieved by fastening the nut (6).

When the nut (6) is fastened, the withdrawal sleeve (4) moves in the direction of the cover of the bearing (7).
This causes the withdrawal sleeve to be fastened.

Dismounting the bearing fitted with a withdrawal sleeve

1.

2.

Support the shaft before the bearing is removed. Remove the cover of the bearing by removing the
bolts.

Loosen the nut (6), in order to disconnect the bearing from the withdrawal sleeve and the bearing house.
If the bearing remains connected, apply some gentle blows to the withdrawal sleeve (5) with a copper
bush and a hammer. Apply the blows in the direction of the machine (2).

Remove the nut from the withdrawal sleeve and remove the bearing from the bearing house.

Remove the bearing house (3) from the machine (2) by taking out the bolts (1).

16
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Mounting of bearing fitted with a withdrawal sieeve

a0~

o

7.
8.
9

Clean the axle stub and the bearing house before assembling.

Mount the bearing house (3) onto the machine. Mount the filling ring(s), if applicable.

Slide the bearing (5) over the axle in the bearing house (3).

Apply the locking ring (not in the drawing) and turn the nut (6) manually.

Turn the nut with a key specially designed for these purposes. The withdrawal sleeve (4) is now
tightened into a clamped joint. Please make sure that no grease or oil sticks to the gripping faces.
The nut (6) is tightened until the bearing (5) can still turn, and the external ring can still be turned
manually. The mechanic must make sure that the bearings slide smoothly.

Secure the nut (6) by bending a joggle of the locking ring into an opening of the nut.

Fill the bearing house halfway with grease and then fix the cover of the bearing.

Then, start the machine for a test run. If the bearing house overheats, the bearing might be too tight.

e In this case, stop the machine, remove the cover (7) of the bearing house (2) and loosen the nut (6). The

(n bearing now comes off from the withdrawal sleeve (4). If the bearing remains connected, apply some gentle
blows to the withdrawal sleeve with a copper bush and a hammer. Repeat this process until the bearings
glide properly.

17



. Klinkenbeére

ZAANSTAD B.V.

4.6 Dismounting and mounting taper lock clamping chucks

The taper lock clamping chucks are applied as shaft-hub connections. By fastening the socket-head screws,
a clamping chuck is drawn into a cone-shaped hole. This creates a solid clamped joint.

For dismounting and mounting, nothing but a socket key wrench is required.
Taper lock clamping chucks can be applied with two or three mounting holes.

The illustration shows the two models.

o montagegaten
® demontagegaten

Dismounting a taper lock clamping chuck
Dismount a taper lock as follows:

1. Remove the socket-head screws from the mounting holes. Depending on the taper lock model, there are
two or three mounting holes.

2. Screw the socket-head bolts into the dismounting holes. Depending on the taper lock model, there are
one or two amounting holes. When there are two mounting holes, both of them must be used.

3. Fasten the socket-head screws in the dismounting holes. This will disconnect the taper lock clamping
chuck from the shaft.

Mounting the taper lock clamping chucks
Mounting the taper lock clamping chucks as follows:

1. Clean all surfaces, the boring of the clamping chucks, the cone-shaped clamping chuck surface and the
shaft. Also remove the protective coating applied to some of these components.

2. Place the taper lock clamping chuck in the hub (a sprocket wheels or a pulleys) and turn the socket-
head screws by hand into the mounting holes.

3. Slide the hub with the taper lock clamping chuck onto the shaft. Align the hub with the other hub, using a

jointing rule and a level.

Screw the socket-head screws manually into the mounting holes.

Fasten the socket-head screws thoroughly, one by one, preferably by using a torque wrench. See table

for the proper tightening moment.

6. Apply gentle blows with a copper bush and a hammer to the clamping chuck. The clamping chuck can
now reposition itself properly in the hub.

7. Further fasten the socket-head screws in the mounting holes. If the bolts can still be fastened, strike
again with a copper bush and a hammer against the taper lock clamping chuck. Repeat until the bolts
can no longer be fastened.

8. Fill the remaining holes with grease, so as to keep out filth.

o~
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Warning:

Do not apply grease to the conic side of the taper lock clamping chucks, since this might significantly reduce

the clamping power.

Please note:

If the taper lock clamping chuck was originally mounted onto the shaft with a keg, a keg should be used

every other time as well.

TIGHTENING MOMENTS OF THE SOCKET-HEAD SCREWS

Type Taper lock Tightening Moment | Type Taper lock Tightening
Clamping chuck [Nm] Clamping chuck Moment [Nm]
1008 5.6 3525 113

1108 5.6 3535 113

1210 20 4030 170

1610 20 4040 170

1615 20 4535 192

2012 31 4545 192

2517 48 5040 271

3020 90 5050 271

19
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4.7 Mounting a packing chord into a giand packing

1. fender ring

. shaft

. wearing bush

. gland/packing press
. packing house

. gland packing

. ring

. O-ring

CO~NOO OIS WwN
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If leakages occur along the gland packing, it is possible to solve the problem by pressing the packing using
the gland. If the gland cannot press any further, an additional extra packing must be added. The construction
was designed in such a way that adding an additional packing can be done easily and quickly without
amounting the bearings or the drive of the machine.

After packing are added, however, the whole construction must be unassembled in order to clean it and to
replace the O-ring.

A fender ring is used to catch leak water and to swing it away, thereby always protecting the bearing from
getting wet.

If the gland packing lock leaks, it must be readjusted. Readjust the gland packings as follows:

20
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Warning:

Stop the machine. Take appropriate measures to ensure that the machine cannot be switched on
unexpectedly during the maintenance activities.

Tighten the nuts pressing against the gland evenly. When the nuts are not fastened evenly, the gland is
pulled out of true, and the packing will not be properly pressed. Reoperate the machine as described in
chapter 3. If leaking will persist, the construction must be disassembled and be inspected for damage.

If the gland cannot be fastened any further, an additional extra packing may be added. Gland packings are
available from Klinkenberg Zaanstad. See the component list drawing.

Apply the extra packing as follows:

Warning:

Stop the machine. Take appropriate measures to ensure that the machine cannot be switched on
unexpectedly during the maintenance activities.

Loosen the nuts holding the packing press and remove them from the stud ends. Cut off a new packing and
make sure that the stud ends are cut off diagonally. See the illustration showing, among other things, the
packing. Adjust the new packing and make sure that the lock of the packing is positioned in a 90° angle to
the previous packing. When all the locks are aligned parallel to each other, leaking will occur. Apply the
gland and fasten the nuts evenly. When the nuts are not fastened evenly, the gland is pulled out of true, and
the packing will not be properly pressed. Let the machine do a 30 minute test run. Follow the safety
instructions of chapter 2. After the test run, check the lock for leakages. If yes, adjust the gland packing. For
adjusting gland packing, follow the following procedure. Adjusting the gland packing.
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1. Wstep

Przedsiebiorstwo Klinkenberg Zaanstad z siedzibgq w Krommenie specjalizuje sie w transporcie
wewngtrznym i materiatéw luzem za pomoca przenosnikéw srubowych. Nasz firma projektuje,
produkuje i dostarcza szerokg game przenosnikéw Srubowych przeznaczonych dla réznorodnych
produktéw, ruchome dna dla siloséw i zbiornikéw, tadowarki podajnikami érubowymi, zbicrniki
wyrdwnawcze, szyby érubowe i przenoéniki $rubowe do pobierania prébek z siloséw, a ponadto —
oczywiscie - osobne osie Srubowe i $ruby pociagowe. Projektujemy réwniez prasy odwadniajace
przeznaczone do $mieciarek, urzadzen ubijajacych worki z odpadami oraz przeno$niki kubeikowe
pionowe dla réznych materiatéw. .

- Przenosniki srubowe firmy Klinkenberg Zaanstad odpowiadaja najnowszym standardom techisiki, @

wyroby spetniajg wszelkie wymogi Dyrektywy Maszyriowej. W celu zagwarantowania bezpiecznego-i
wiarygodnego funkcjoncwania urzadzenia nalezy jednak zaznajamic sie z niniejszg instrukcjy, obstugi i
konserwagji. Dlugotrwate funkcjonowanie urzadzenia mozna osiagna¢ wylgcznie wtedy, gdy zalecenia
zawarte w niniejszej instrukgji sg przestrzegane, a konsarwacja urzadzenia wykonywana jest . )
regularnie i w prawidtowy sposéb. s

Jedli po przeczytaniu niniejszej instrukgji obstugi i konserwadji istniejg nadal niejasnosci, prosimy o
kontakt z naszg firma; z przyjemnoscia odpowiemy na pytania. Oferujemy réwniez pamaoc przy
montazu urzadzenia, mozemy wykonaé catkowitg instalacje lub rozruch urzadzeiia po zamontowaniu.
Nasz dziat serwisowy posiada szerokie dodwiadczenie w wielu branzach przemystii i moze poméc w
szybkim i bezpiecznym uruchomieniu systemu transportowego. '

W instrukgji znajdujei sig kilka ilustracji. W ilustracjach tych zawarto wszelkie dane, ktére sg
konieczne dla bezpiecznej i wiarygodnej obstugi.



OSTRZEZENIE:

Z przenosnika srubowego nie wolno korzystad, dopdki pracownicy obstugujacy go nie zapoznajq sie z
instrukcja obstugi i konserwagji.

Wszelkie czynnosci zwigzane z konserwacja, instalacjq lub naprawg musza by¢
przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowanych pracownikéw.

Urzadzenie moze byc obstugiwane i czyszczone wy%qcznle przez doktadnie przeszkolonych

pracownikéw. Wszystkie zalecenia opisane w ninigjszej instrukési:obstugi musza by¢
doktadnie przestrzegane.

""""Przez ca}y okres eksp!oatacu 'zqdzenla nalezy przes trz: agad WbeStKICh mstrukcy ob.,}ug,

Ty!ko wtedy bedz;e moma osiggna¢ maksymalny Lysk » urzadzenia.

Zabrania sie dokonywama Zmian w urzadzeniu bw uprzedniéj Konsultacji z przedsiebiorﬁwém :
Klinkenberg Zaanstad. Dokonywanie nieautoryzowanych zmian prowadu do uniewaznienia
gwarancji. :

Firma Klinkenberg Zaanstad nie ponosi odpowiedzialnoéci za uszkodzenia ciata lub. urzadzen,
powstale W wyniku niestarannosci w przestrze;—‘ganiu instrukcji lub ignorowania ich.

Jedli cheg Panstwo uzyskad wiecej mformaql na temat opcji serwisowych, rozszerzonego programu
dostaw lub w przypadku Jaklchkolw1ek pytan, prosimy o kontakt

Klinkenberg Zaanstad BV
Postbus 64

1560 AB Krommenie
+31{75) 628 78 55
+31(75) 628 04 76
info@klinkenbergbv.nl
www.klinkenbergbv.n!

Niniejszy dokument oraz informacje w nim zawarte zostaly przygotowane z duzq starannoécig, Firma

Klinkenberg nie ponosi jednak odpowiedzialnosci za ewentualne wady lub niedoskonatosci niniejszej
instrukcii.

Zadna czes¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ kopiowana lub publikowana w formie drukowanej,

pozyskiwania informacji bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Klinkenberg Zaanstad bv.

© Copyright Klinkenberg Zaanstad b.v.

kserokopii, mikrofilmu lub w jakikolwiek inny sposdb, ani przechowywana lub wprowadzana do systemu




Ostrzezenie:

2. Montaz i obstuga
2.1. Montaz przenosnika srubowego
Przed przystapieniem do instalacji urzadzenia nalezy sprawdzic nastepujace aspekty:

- urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu;
- do urzadzenia zataczono instrukcje obstugi i rysunek;
- wszystkie zamdwione elementy zostaty dostarczone wraz z urzadzeniem,

Jesli dostarczone urza\d"‘ienie jest niekompletne, natychmiast nalezy powiadomic¢ firme Klinkenberg
Zaanstad.

)
Yo

N.aléZy do}oiyé‘na!eiytych staran za pobieg.aja\c'ychﬂ‘Sytuacji;w ktdrej moze dojé¢ do w.%a‘czén‘i_a' ,
zasilania podczas pracy nad kemponentamii, ktdére podczas zwyktej pracy sa rucheme lub
znajduja sie pod napieciem. ‘ ‘|. i

Wszelkie aspekty zwigzane z podtaczeniem czesci elektrycznych nalezy sprawdza¢ w instrukgji obstugi
dostawcy danej czedci, Podtaczanie oraz konserwacja czesci elektrycznych moze by¢ przeprowadzana
wylacznie przez wykwalifikowanego elektrotechnika.  Osoba ta musi by¢ zaznajomiona z wszelkimi
przeépisami i standardami bezpieczeristwa. : :

Instalétje mechaniczne moga by¢ wykonywane Wyfgéznie priez wykwalifikowanych mechanikéw
zaznajomionych z obowiazujacymi instrukcjarni, przepisami i dyrektywami.

Podczas wykonywania instalacji zawsze nalezy stosowad Srodki ochrony osobistej, jak np. ob'uwie
ochronne, kask, rekawice, okulary, itp. Podczas dokonywania wyboru odpowiednich $rodkéw
ochronnych nalezy bra¢ pod uwage obowigzujace wytyczne i normy.

Prawie we wszystkich przypadkach przenos$nik Srubowy zostaje ‘wbudowany w wiekszy sys.tem.‘
Przenosnik $rubowy musi byé¢ odpowiednio umocowany. Na rysunku montazowym zataczonym do tej
instrukgji zaznaczono miejsca montazowe nastepujacym symbolem. =

AERNRLARNLY

Podpora przenoénika $rubowego musi by¢ stabilna. W zadnym wypadku nie wolno dopusci¢ d(_)
niebezpieczefistwa wynikajacego z niestabilnoéci. W fazie projektowania oraz instalacji urzadzenia
nalezy uwzgledni¢ przewidywane nieprawidtowe stosowanie urzadzenia. Oprdcz zabezpieczenia

stabilnosci przenosnik $rubowy powinien by¢ réwniez zabezpieczony w taki sposéb, aby $ruba nie
chodzita krzywo.

Ostrzezenie:

Zawsze nalezy sprawdzié rysunek, w celu zlokalizowania miejsc, w ktérych przeno énik érubowy
powinien by¢ zabezpieczony. W razie wystapienia jakichkolwiek niejasnosci w tym zakresie prosimy
0 natychmiastowy kontakt z firma Klinkenberg Zaanstad.

Przenosnik $rubowy musi by¢ Zintegrowany w taki sposéb z systemem obstugi, aby:

* istniata mozliwo$¢ zatrzymania przenoénika $rubowego w kazdej chwili
* istniata mozliwo$¢ odtaczenia napedu od napiecia; musi istnie¢ mozliwoéé



zablokowania instalacji.

¢ nie istniata mozliwos¢ automatycznego ponownego uruchomienia przenosnika Srubowego,
ktory zostat wylaczony np. w wyniku przeciazenia, po ustapieniu awarii.

Wyzej wymieniona lista nie jest kompletna. Podczas montazu systemu obstugi nalezy wzigé pod
uwage migdzy innymi nastepujace standardy, przepisy i dyrektywy: N EN-EN 60204 Materiaty

elektryczne, inne obowigzujace normy, dyrektywe maszynowa oraz dyrektywe dotyczaca niskiego
napiecia.

Wejscie i.wyjécie urzadzenia musi by¢ odpowiedhio zé‘bezpieczone. Podczas nastawiania
wymienionych systemdw (systemu obstugi, wspomagajacego oraz zabezpieczajacego) nalezy réwniez
wziaé pod uwage nastepujace dyrektywy i normy: _ Sl

Dyrektywa Maszynowa ((89/392/EWG i jej uzupefnienia), . .
Norma NEN-EN 292-2: Bezpieczenistwo urzadzen, zasady techniczne i dane techniczne,

. Norma NEN-EN 294:. Bezpieczenstwo urzadzen, Bezpieczne odlegtosci utrudniajace dostep do
" stref niebezpiecznych, _ ‘ .

o Norma NEN-EN 343: Bezpieczeﬁstwo;Ur’zatq_zeir’;! minimaine odlegtosci zapobiegajaca $cisnieciu

. . i .
~* Norma NEN-EN 292-1: Bezpieczefistwe urzadzen, terminologia podstawouwé; metodyka;
[ ]

. Czesci ciata miedzy ruchomyri czesciami; _ :
* inne normy dotyczace bezpieczenstwa, ergonomicznosci, przenodnikdw, itd. - -

. Z naciskiem pragniemy podkresli¢, ze powyzsze zestawienie norm i przepiséw nie iest petne. Osoba

instalujaca catos¢ jest odpowiedzialna za zastosowanie sig do wymogdéw bezpieczefistwa.



2.2. Obstuga przenosnika srubowego

Przed przystapieniem do uruchomienia testowego nalezy zapozna¢ sie najpierw z calq instrukcia
obstugi, a nastepnie sprawdzi¢ nastepujace aspekty: .

l. czy skrzynka reduktora jest wypetniona smarem i czy posiada ztaczke odpowietrzajaca .
2. czy w przenosniku nie.znajduja sie niezwigzane z produktem narzedzia lub przedmioty

3. czy wbudowane érodki zabezpieczajace urzadzenia sq, podiaczone ’

Ostrzezenie:

Narzedzia lub inne obce przedmioty znajdujace sie w przenoéniku srubowym moga spoincdowaé
powazne uszkodzenia., - s o g ' : : R

S

Uruchom przenognik $rubowy bez podawania produktu. Sprawds, czy:

1. kierunek rotacji Sruby zgadza sie z Kierunkiem strzatki na urzadzeniu,

2. $ruba nie kreci sie krzywo, -

3. toZyska nie nagrzewaija, sie, -

4. zabezpieczenia funkcjonujg prawidtowo; wlazy inspekcyjne oraz inne pokrywy zabezpieczone
_ ogranicznikami musza spowodowaé natychmiastowe wytaczenie napedu Sruby w chwili

otwarcia whazu, L T ‘ v
5. wszelkie potaczenia, jesli obecne, sg dobrze wyregulowane,
6. fancuchy i paski, jedli obecne, s prawidlowo napiete.

Ostrzezenie:
Po zamknieciu wlazu zabezpieczonego ogranicznikiem iub po-usunieciu awarii. urzadzenie nie ma

. |Prawa uruchomi¢ sie aufomatycznie. Aby ponownie uruchomic urzadzenie wymagany jest sygnat
“ipoczatkowy wraz ze $rodkiem obstugi.

Ostrzezenie:

Jedli rotacja przenoénika $rubowego odbywa sie w nieprawidtowym kierunku, a produkt do
przerdobki jest podawany, moze to. spowodowac powazne uszkodzenie urzadzenia. Wyjatkiem sg
przenosniki $rubowe z mozliwoscia rotacji w obu kierunkach. Po lewej i po prawej stronie
przenosnika znajduja sig otwory odbiorcze. Przy zmianie rotacji Sruby, produkt moze by¢ podawany

albo do lewego, albo do prawego otworu odbiorczego.




Jedli $ruba przenoénika kreci sie krzywo, Przyczynq tego stanu moze by¢ jedna z nastepujacych
usterek:

¢ koryto/zsyp przenoénika nie Jjest odpowiednio wspierany: obudowa zostata ustawiona pod
naprezeniem lub nie jest podparta w odpowiedni sposéb i w rezultacie wygina sie

* $ruba nie jest prawidtowo podparta. Jedli uzyto fozysk zawieszanych, na stronie 6-3 znajduje
si¢ informacja na temat regulacji $ruby Za pomocy takich tozysk

e przenoénik zostat uszkodzony np. podczas transportu

oW urzadze.niu.znajdujq sie obce Pprzedminty, np. narzedzia

Nagrzewanie sig foiysk moze by¢ spowodowane niedostatecznym nasmarowaniem il

nieprawidtowym msntazem. Przegrzewanie moze wystepowad w szczegdlnodci w tozyskach

o wyposazonych w zbyt mocno dokrecong tuleje odwodzaca. W rozdziale 4.3 opisano sposéb prawidiowej
* Instalacji tych tozysk. _ o ’ ,

tancuchy i paski 'mOZna?nacia\gna;é‘ za pornocy regulacji ptyty silnika. Znajduje sie ona
najczesciej na rozpérkach. We wszystkich pozostatych przypadkach do naciagania taficuchdwy i

Faétrzeienie: ]

Podczas pracy przenognika Srubowego otwdr odbiorczy nie moze by¢ zablokowany.. Jedli éruba
nie jest w stanie wydawaé produktu, moze to powodowaé uszkodzenie przenognika.

Nie wolno podawaé do przenosnika wigcej produktu niz dopuszczalna maksymalna pojemnoéé
urzadzenia.

Zabrania sie wktadania pretdw, narzedzi lub kohczyn do ruchomego urzadzenia lub otworu
odbiorczego, przez co urzadzenie moze sie zatkad, Dziatanie takie prowadzi do powaznego
uszkodzenia przenoénika Srubowego lub powaznego uszkodzenia ciata.

Przed przystapieniem do uruchomienia $ruby nalezy prawidlowo nanies¢ uszezelki. Patrz strona 2.3,



Ci

o

~ 2. Zawér blaszkowy/$luza powietrzna posiada dodatkowy pierscier; stanowiacy zawdr powietrzny.

2.3 Uszczelnianie

Standardowo przenoéniki érubowe Klinkenberg Zaanstad BV Sq wyposazone w:

A. Zawory labiryntowe
B. Zawory blaszkowe z
C. Uszczelki diawika

A) Zawory labiryntowe
Szczegéty na ich temat znajduja sie na zataczonym rysunku oraz w rozdziale 4.12.
Labirynty sq dostarczane bez z';?"qc'zek. Pierécieni musi by¢ pod%qczony do sprezonego powietrza, a

przez zawdr musi byé doprowadzone ciénienie co najmniej G,2 bar, aby w ten sposéb uniemozliwic -
“dostanie sie produktu do labiryntu. - AR ’ . ;

| Ostrzezenie:

.| W labiryncie musi zawsze by¢ obecne cidnienie co najmniei 9,2 bar. Jedii doplyw sprezonego

powietrza zostanie odciety, labirynt oraz fozyska zostang uszkodzone. . v
Jesli zakoriczone zostanie uzycie przenosnika, nalezy najpierw umoZliwic krecenie $ruby do chwili, gdy

| bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie mozna.-odciaé-doptyw-sprezonegd powietrza.

B) Za‘wory blas-zkdwe Zz

Szczegodty na ich temat znajduja sie na Zalaczonym rysunkh oraz w rozdziale
4.12, -

Zawory blaszkowe Z sg dostarczane w 2 modelach:

1. Pojedynczy zawér blaszkowy ‘
2. Zawor blaszkowy/$luza powietrzna (dla delikatnych proszkéw)

Na rysunku nalezy sprawdzi¢, jaki model zostat zastosowany w danym urzadzeriu.
1. Zawdr blaszkowy. Standardowo dostarczany ze smarem i ze 2%qcqu smarowania .

PierScien musi mie¢ doprowadzone powietrze sprezone takie samo, jak labirynt. Patrz wyzej
#ZAWOry labiryntowe”.

Ostrzezenie:
W labiryncie musi zawsze by¢ obecne cisnienie co najmniej 0,2 bar. Jesli doptyw sprezonego
powietrza zostanie odciety, labirynt oraz fozyska zostang uszkodzone.
Jedli zakonczone zostanie uzycie przenosnika, nalezy najpierw umozliwi¢ krecenie $ruby do chwili,
gdy bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie mozna odcia¢ doptyw sprezonego powietrza.




.1 Czynnos¢ te nalezy powtarza¢:
-1 =.Po 1 dniuuzywania urzadzenia

A) Uszczelki dfawika / dfawik

Uszczelki dtawika Klinkenberg sa dostarczane w 2 modelach:
- Pojedyncza uszczelka
- Uszczelka dlawika w polaczeniu ze $luzg powietrzng

Szczegoly zostaty przedstawione na rysunku.

Przenosniki érubowe Sq, standardowo wyposazone w zanﬁon'towane skrétki uszczelkowe, W ch\_/vili
dostawy diawiki (pozycja 4) 53 dokrecone tylko recznie. Przed przystapieniem do uzycia urzadzenia
dtawik: musza by¢ docisniete poprzez dokrecenie wkretdw. o

~Po-1-tygoghiu

- Co miesigc : : o

Jedli po pewnym Czasie dtawik nie bedzie dociskat uszczelki, naiezy zamontowaé dodatkowg skretke _
uszczelkewq lub - zalecane — nalezy wymienié uszczelnienie. Co : -

———

.. Na ilustracji przedstawion6 przykfad uszczelki dtawika z pierscieniem -:»chvronnyr'n. Uszcéel'kg dtawika
.moze stale ciec. W takim wypadku:dodany jest dodatkowy pierécief pchronny (1). Wilgoé lub ’

wyciek wody na pierécien Jest usuwany poprzez rotacyjny ruch pierécienia i w ten sposéb nie -
dostaje sie do %ozys_ka. ' ’ .

Uszczelka dtawika w potaczeniu ze $luzg powietrzng e
nformacje na temat docidniecia dtawika podano wyzej.

Oprdcz dtawika na obudowie Zzamontowany jest pierécien dfawnicowy rozstawczy tworzacy $luze
powietrzna. Standardowo dostarczane s $Sruby z wmontowanym pierécieniem ochronnym i
pierscieniem dfawnicowym rozstawczym, ale bez ztaczki. Pierécien nalezy podtaczyé do powietrz'a
SPrezonego, a przez zawdr musi by¢ doprowadzone ciénienie co najmniej 0,2 bar. W ten sposéb
produkt nie przedostanie sie do $ruby.

Ostrzezenie:

Jesli obecny jest pierscien dtawnicowy rozstawczy, w dtawiku musi znajdowac sie zawsze .ciénienie.
Cco najmniej 0,2 bar. Jedli zakoficzone zostanie uzycie przenoénika, nalezy najpierw _umozIIWIc k_recenle
Sruby do chwili, gdy bedzie pusta, dopiero wtedy bedzie mozna odcig¢ doplyw sprezonego powietrza.




3. Czyszczenie przenosnika srubowego

Ostrzezenie:

Przenosniki Srubowe przeznaczone do transportu produktéw higroskopijnych lub zracych lub ze
skionno$cia do twardnienia muszg by¢ usuniete i Wwyczyszczone, jesli praca bedzie przerwana na

diuzszy czas.

Ostrzezenie: .
Jesli nie podano inaczej, urzadzenie moze by¢ czyszczone wytacznie: po zakoriczeniu pracy.

Ostrzezenie: . S ' T

Nalezy dclozyé nalezytych staraf zéﬁobiegajqcych sytuacji, w ktérej moze dojéé do wiaczenia _

| zasilania podczas pracy nad-komponentam, ktére podczas zwykiej pracy sg.ruchiome lub znajdujy

sie pod_ napieciem. .

Nigdy nie wolno rozpraszaé wody w strone czesci fub urzadzen elektrycznych. Silniki, reduktory,
og:h'rone przed kurzem i opryskami wody. Jednak silnik rile jest zabezpieczony przed zanurzeniem w o
wodzie lub wystawieniem na dziatanie duzej ilosci wody. Wieksza warto$é IP ckredla ochrone silnika

przed réznymi wptywami. Zuzycie zmniejsza stopieh ochrony przed wilgocia, co nalezy zawsze braf.f::l'.‘
pod uwage. | L ‘ : S .

Nigdy nie wolno pryskaé wody w kierunku fozysk lub punkt6w obrotu. Moze to w znacznym

| stopniu skrécic czas eksploatacji tozysk. Moze to. nawet doprowadzié do powaznych

uszkodzen.

Podczas czyszczenia urzadzenia nalezy stosowac odpowiednie $rodki cchrony osobistej wg
:zalecent odpowiednich norm i dyrektyw. Sa to rekawice, obuwie achronne, ochrona twarzy,

1itd. .

| Po wyczyszezeniu urzgdzenia, nalezy nasmarowaé zawory i w razie potrzeby fozyska. W rozdziale 5
“} opisano to doktadniej. ‘ . R T

Uzycie wody do czyszczenia zalezy od produktu_stosowanego w przenogniku, Duza ilo&é produktu

zmienniki, czujniki itd. posiadaja, wspGtczynnik ochronny .co najmniej IP 54. Oznacza to odpowiednig ' | -

nie powinna mieé kontaktu z wodg. Spegjalista ds. produktu powinien doradzi¢ sposéb czyszczenia

przenosnika.

3.1 Mréz

Przenosniki zewnetrzne uzywane do produktéw wilgotnych musza by¢ catkowicie wyczyszczone w
przypadku wystapienia mrozu, aby zapobiec zamarznigciu osi $ruby. Szczegdinej uwagi wymagaja
Sruby bezosiowe pracujace na ptycie Scieralnej; moga one przymarzna¢ do plyty, co prowadzi do
nieusuwalnego uszkodzenia piyty, jesli urzadzenie pracuje z zamarznietg tasma.
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_| Smarowanie musi by¢ przeprowadzane wylacznie przez wykwaliﬂkov}anych pracownikow

4 Instrukcje dotyczace konserwacji i Smarowania

Zalecamy z naciskiem regularng kontrole przenoénika $rubowego w celu Upewnienia sie, Zze urzadzenie
moze by¢ uzywane bez problemdw,

4.1 Smarowanije

Ostrzezenie:

{ Zaznajomionych z obowiazujgcymi przepisami, dyrektywami i normami.
Jééii smarowanie bi*zéprowadi-ahe jésf‘fﬁa urzadzeniu bracujqcym, pfucbwniéy
muszg wykonywaé to z peing uwaga,’ : oo

Niedbatoéé lub nieostroznos$é podczas smarowania moze prowadzi¢ do
powaznych uszkodzen. ) S

Ostrzezenie: . . :
Z osi nalezy usunaé smar ttoczony z tozyska podczas smarowania. Nalezy tego dokonaé w chwili,
gdy urzadzenie nie pracuje. Upewnij sie, ze urzadzenie jest catkowicie odfaczone i nie ma -

mozliwosci niespodziewanego wiaczenia podczas smarowania. , e

Uwaga:

4 W zakresie instrukcji dotyczacych Smarowania systemy obstugi odsytamy do danych ,dostaw;y. J

tozyska stosowane przez Klirikenberg wymagaja regularnego smarowania. Réwnies tozyska
bez ztgczki nalezy ponownie smarowad.

-Sposéb postepewania:

Za pomocy Smarownicy ttokowej nalezy wolno podawa¢ smar do ztaczki do chwili pojawienia sia
Czystego smaru wychodzacego z tozyska. Podczas Ponownego smarowania stary i l?rudrjy smar
zostanie wymieniony na czysty. Jesli smarowanie wykonywane jest zbyt szybko, pierscienie moga

zosta¢ wypchniete z fozysk. Jedli nie ma ztaczki, nalezy rozmontowad obudowe tozyska w celu
wymiany starego smaru na nowy.,

-Jesli podczas ponownego smarowania tozysk przy uszczelkach smar nie wydostaje sie na zewnatrz

lub smar jest przebarwiony, nalezy zdemontowaé tozysko, aby wymieni¢ smar.

HARMONOGRAM SMAROWANIA

R - ¥

e e e i g

1 | Reduktor L Patrz dane dostawcy

2 | tancuch Smar tancuchowy 120/500 Kontrola co 120 godz.,
Smarowanie co 500 godz.

3 | tozyska NLG i-3 Lithium 120 Ewentualnie na bazie wapna

4 | tozyska Smar zawierajacy molibdenit Zalecane jest stosowanie

Zawieszane |LGEM2, ew. zwykly smar 40 ew. stale automatycznej smarownicy
N do tozysk kulkowych LGHB?. ub kardridzy.

Zawory

Z - patrz punkt 3.
P | blaszkowe ~ Smar do fozysk 120 Typ smaru - patrz p




. Zaznajomionych z obowigzujacymi przepisami, dyrektywami i normemi.

.-| Prace konserwacyjne i naprawcze wymagaja pelnej uwagi pracow}_?iiké\(v“;»hliedbaloéé lub nieostroznos¢
- /| podezas tych czynnodei moze prowadzi¢ do powaznysh uszkodzed, * S o L

| Po zakonczeniu konserwacji, szczegéinie po wymianie keficéwek do smarowania, urzadzenie nalezy

Ostrzezenie:

Prace konserwacyjne inne niz smarowanie fozysk musza byé¢ wykonywane na zatrzymanym
urzadzeniu,

Przed przystapieniu do prac konserwacyjnych nalezy podjaé odpowiednie kroki uniemozliwiajace
uruchomienie urzadzenia podczas prac konserwacyjnych, szczegélnie w przypadku czesci ruchomych lub
znajdujacych sie pod napieciem.

Prace konserwacyjne muszg by¢ przeprowadzane wylacznie priez wykwalifikowanych pracownikéw

nasmarowac¢ zgodnie z harmonogramem smarowania.

4.2 Kontrola foZysk N
Aby za_gwaréntdwaé sta%:"y proces produk_cji'naleiy regularnie kontrolo_wéé tozyska urzadzenia. Zuzyte
tozyska musza by¢"jak 'najszybciej wymienione. Czasem cigzko jest stwierdzié¢ stan lozyska bez
deimontazu i pomiaru jggo luzu, ' N

Symptomy wskazujace na zuzycie to, miedzy innymi:

*  tozysko wydaje turkoczacy dzwiek lub wysokie tony, w zaleznoéci od predkosc obrotdw.

e © tozysko.przegizewa si¢. Obudowa tozyska moze by< ciepta przy dotyku. _ '

¢ Urzadzenie zabezpieczajace silnik r2gularnie odfacza naped hez widocznej przyczyny, jaka byloby
Np. stwierdzenie przecigzenia lub spiecie. Zwiekszone zuzycie pradu napedu moze by¢ powodem
‘obcigzonego tozyska. W takim wypadku nalezy natychmiast podjaé odpowiednie érodki, aby
_zapobiec uszkodzeniu urzadzenia, - '



(

4.3 Naciaganie faricucha Jub paskow

Jedli przenosnik $rubowy jest napedzany taficuchem lub paskiem, istnieje mozliwos$¢ naciagniecia go
naciggaczem. Czesto mozna naciggnad faricuch lub pasek regulujac ptyte silnika.

Piyta silnika znajduje sie czesto na rozpdrkach. Jedli ptyta silnika zostanie poruszona, nalezy
wyregulowaé kolo ’rar’\cuchowe drabinkowe (lub koto pasowe).

Na ilustracji ponizej przedstawiono konstrukcjg ptyty siinika z reduktorem i

?‘@hﬂ »‘!’ﬁﬁ

Sruba.

Uwaga:

W przypadku uzycia naciagacza nalezy go zamontowac do wqt}ej czesci paska lub }ancucha Nc
ilustracji ponizej przedstawionc prawidtowe wykonanie tej czynnoéci.
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4.4 Rodzaje foZysk zawieszanych

Na ilustracji ponizej pokazano fozyska zawieszane GY. tozyska zawieszane sq zazwyczaj wykonane

jako tozyska tulejowe. Klinkenberg Zaanstad BV posiada 4 rodzaje tozysk zawieszanych:

1. 2-czedciowe tozysko tulejowe GY montowane na zworniku z przewodem smarowania — patrz
rysunek. '

2. 2-czesciowe fozysko tulejowe Delrin® montowane na zworniku. Ten blok jest samosmarujacy.

3. tozysko tulejowe 2/2 z brazu, blok zawieszany z ptzewodu smarujacego.

4. tozysko kulkowe wspéine Cooper® w obudowie konstiukcyjnej. -

e o

il ) ]

4

LA_A_J

J

\

-+

w Srube.

Q
A R A AR 1 =
SRS e {— I
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4.5 Wymiana pfyty scieralnej

Ponizsza ilustracja przedstawia przekrdj plyty Scieralnej.

D%ugie $ruby o wolnych obrotach moga by¢ wspierane Jedna tub kilkoma: ptytami. Metalowe phyty
cieralne .5q zgrzewane z korytem przenoénika Srubowego za pomoca Kilku szczepin. Fiyty z
tworzywa sztucznego sa czesto taczone érubami. '

Nalezy regularnie kontrolowaé stan piyty. W przypadku stwierdzenia stabych punktéw na piycie,'p’fyte' '

nalezy wymieni¢. W przypadku wymiany stalowsj piyty ze sfzczepina'fn_i, nalezy je odpitowad, "
i\lastepnie bedzie mozna usunag¢ stara ptyte. Jesli usuniecie ptvty sprawia trudnoéci nalezy lekko _
przexrecic $rube. W ten sposdb ptyta odsunie sie ze swojego miejs;a_.

Ostrzezenie: ' "

Usuwanie plyty $cieralnej do praca dla fachowca. Jedli $ruba przekreci sie zbyt mocno podczas
usuwania ptyty, dojdzie do nienaprawialnej usterki.

Nowa ptyta musi by¢ umieszczona doktadnie na miejscu starej plyty. Nalezy ja réwniez
przytwierdzi¢ do koryta Za-pomocy szczepin lub Srub.
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4.6 Demontaz i montaz foZysk flanszowych

PNOUDWN

0$

pierscien mimosrodowy
Sruba regulacyjna
rowek smarowania
fozyska

urzadzenie

$ruba

tuleja odlegtosciowa

tozysko flanszowe nalezy demontowaé w nastepujacy sposéb:

1
2.

Przed usunieciem tozysk z osi podeprzyj oS,

Za pomoca klucza recznego wygietego odkreé Srube regulacyjna. (3) z pierécieniz
mimosrodowego (2).

Za pomocg punktaka lub miotka uderz pierécien mirhos’_rodowy (£). Plerscien mimcsrodowy musi
b g

¢ poluzowany w przeciwnym kierunku do ruchu $ruby. Usun pierécies z osi. _
Poluzuj $ruby (7). :

- Wysun cate tozysko flanszowe: z osi. Nigdy nic wolno uzywa¢ narzedzia udérzeniowego._U§U|3 :

rowniez tuleje odleg’:oéciowe (9) oraz pierécien ochronny, jedli obecny.

tozysko flanszowe nalezy montowaé w nastepujacy sposdb:

1.

2.

Wyczyéé zwrotnice Osi, zainstaluj tuleje odlegtodciowe (9) i wsuri nowe tozyska flanszowe na oé
(1). .

Dokreé $ruby (7).

Recznie dokreé pierécien mimos$rodowy (2) zgodnie z kierunkiem rotacji osi (1). Za pomocy
punktaka lub miotka umocuj piericien mimosrodowy (2). Pierécier; mimosrodowy musi byé
zamocowany zgodnie z kierunkiem obrotu osi.

Zamocuj $rube regulacyjna za pomocy recznego klucza.

Nie zapomnij nasmarowaé tozysk, zanim urzadzenie powrdci do pracy




(/

vk

4.7. Demontazi montaz stojacego bloku fozysk

0s

. blok tozysk

pierscien mimosrodowy
. Sruba regulacyjna
Sruba

R wN e

jacy

kierunku do ruchu Sruby. »
Poluzuj $ruby (5) Przytrzymujace tozysko.’

Wysun tozysko (2) z osi (1). Nigdy nie uzywaj sarzedzia uderzeniowego; moze on spowsdowac
uszkodzenie tozyska. : 2"

toiyskd nalezy montowacd w nastepujqc_y Sposdb: _

1. Wsun blok (2) na 0$ (1) i ustaw go w prawidiowej pozycji. g

2. Zamontuj blok tozysk (2) na urzadzeniu za pomocy Srub (5).

3. Recznie dokreé pierécien mimosrodowy (3) zgodnie z kierunkiem rotacji osi (1).
4,

Za pomoca punktaka lub mtotka umocuj pierscien mimosrodowy (3). Pierécier; mimosrodowy
nalezy dokrecié¢ zgodnie z kierunkiem osi.

5. Zamocuj $rube regulacyjna (4) za pomoca recznego klucza.

Uwaga:

Nie zapomnij nasmarowac tozysk, zanim urzadzenie powrdci do pracy. j



4.8 Demontaz i montaz 102ysk z tuleja odwodzaca

. Sruba

. Urzadzenie

- obudowa tozyska
. tuleja odwodzaca
. fozyska

. hakretka

. pokrywa

NO NhWN

tozyska z tuleja odwodzacy nalezy zaWsze montowac wewnatrz obudowy toZyska z otwierang
pokrywa. Czesto w obudowie tozyska znajduje sig pierscien regulacyjny. Miedzy nakretka (6) a tulejg

" odwodzacqy (4) montowany jest pierécien z Zaczepami. Jeden z tych zaczepdw jest wygiety DU
- umocowaniu nakretki zabezpieczajac w ten sposéb konstrukcje. Polaczenie zaciskowe fozyska z

obudowa jest uzyskane poprzez dokrecenie nakretki (6), :

Po dokreceriiu nakretki (6) tuleja odwodzaca (4) przesuwa sig w kierunku pokrywy tozyska (7). W ten

Sposéb tuleja odwodzaca zostaje Zamocowana,

Demontaz tozyska Wyposazonego w tuleje odwodzaca
1. Przed usunieciem tozyska nalezy podeprzed 0s. Usun pokrywe tozyska usuwajac $ruby.
2. Poluzuj nakretke (6), w celu odtaczenia tozyska od tulei odwodzacej i obudowy, Jedli tozysko

nie odfaczy sie, delikatnie uderz tuleje odwodzaca (5) za pomocy miedzianej panewki i miotka.
Uderzaj w kierunku

urzadzenia (2).
3. Usun nakretke z tulei odwodzacej i usun tozysko z obudowy.
4. Wyjmij obudowe (3) z urzadzenia (2) wyciagajac $ruby (1).
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Montaz tozyska Wyposazonego w tuleje odwodzaca

. Przed montazem Wyczys¢ zwrotnice osi i obudowe.
. Zamontuj obudowe (3) do urzadzenia, Zamontuj pierscienie wypetniajace, jedli wystepuja.
- Wsur fozysko (5) na oé w obudowie (3).
- Zamontuj piercief blokujacy (nie pokazano na rysunku) i dokie¢ recznie nakretke (6).
- Dokre¢ nakretke kluczem specjalnie zaprojektowanym do tego celu.
Tuleja odwodzaca (4) jest teraz . :
przymocowana v zacisku. Upewnij sie, ze w potaczeniach nie ma smaru lub oleju.
6. Nakretka (6) jest przykrecora tak, aby tozysko (5) mogto sig obracad, a pierscien - -
- zewngtrzny mdgt byé - AETE IS .
chiwcany recznie. Mechanik musi sie upewnic, ze tozyska pdsuwa'}j:#\l sie ptynnie. ’
- 7. Zabezpiecz nakretke (6) zakrzywiajac zaczep pierscienia zabezpieczajqcego W otwdr nakretki.
. Wypetnij do potowy obudowe tozyska smarem i zamontuj pokrywe.

. Nastepnie uruchom urzadzeénie w celu przeprowadzenia testu. Jesli obudowa tozyska
nagrzewa sie, 4

tozysko jest zbyt mocno przykrecone.

YT .BWN

O co

W takim przypadku‘zatrzymaj urzadzenie, otwdrz pok‘rywe (7) tozyska (2) i poluzuj nakretk.,g (6_).
tozysko wysunie sie teraz z tulei odwodzacej (4). Jedli fozysko nie odfaczy sie, delikatnie uderz tuleje

odwodzaca za pomoca miedziane;j Panewki i miotka. Powtérz ten proces do chwili, gdy tozyska-
prawidlowo posuwajg sie, ' - : .

4.9 Demontaz‘i monta_z' tulei zéciskowej taperiock

Tuleje’zaciskowe taperlock 59 stosowane jako. tacza os-piasta. W wyniku dokrecania érub gniazdowy@hr

tuleja zaciskowa jest wciagana do otwory stoikowego. Tworzy to solidne-potaczenie zaciskowe,

Do demontazu i montazy wystarczy uzycie klucza. Tuleja zaciskowa

taperlo-;k moze by¢ mocowana w dwéch lub trzech otworach,

Na rysunku przedstawiono dwa modele.’

. ;
o mc;mcgeqaten

® demontogeqgaten
Demontaz tulej zaciskowej taperlock

Demontaz taperlock jest nastepujacy:

1. Usun $ruby gniazdowe z otworéw. W zaleznosci od modely tapelock, istniejg dwa lub trzy ot_wor_y.'
2. Wkre¢ $ruby gniazdowe do otwordw demontazowych. W zaleznosci od modely tapelock, istnieja

jeden lub dwa otwory demontazowe. Jedli istniejg dwa otwory montazowe, oba musza by¢ uzyte.

3. Wkrec éruby gniazdowe do otworéw demontazowych. Czynnos¢ ta roztaczy zacisk taperlock
od osi,

Montaz tulei zaciskowej taperlock
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Montaz tulei zaciskowej taperlock jest nastepujacy:

1. Wyczyéé powierzch
Usun réwniez ochronn
2. Umies¢ tuleje zacis

nie, rozwiercenia tulej zaciskowej, powierzchnie stozkowego zacisku oraz o3.

warstwe znajdujaca sie na niektdrych czesciach.
kowa tamperlock w piascie (np. koto faricuchowe lub pasowe) i recznie h

dokre¢ Sruby w otworach mohtaiowych.

3. Wsun piaste z tulejq zé’ciskoWéi taperloék do osi. Wyréwnaj piaste z drugy piastg za pomocy o
facznika liniowego i poziomicy.. - ~ 4 - :

4. Wkred recznie érup
5.  Mocno dokrec $rub

Y gniazdowe w otwory montazowe.

Y, Jedna po drugiej, najlepiej za pomoca kiucza dynamomet’ryczr}egé.
ig¢ wykaz odpowiedniego momenty obrotowego. . :

6. Delikatnie uderz tulgje zaciskowq miedziang panewka i miotkiem. Tuleja samocthf\i‘e wejdzie
na odpowiednia pozycje w piaécie. ' '

7. Wkre¢ $ruby gniazdowe do otwordw montazowych. Jedli $ruby nadal mozna dokracaé, uderz

dokrecone.

‘ponownie miedziang panewkq i miotkiem w taperlock, Powtsiz do chwili, gdy s’ruby»bedq dobrze

8. Wypelnij pozosta%é'otwory Smarem, aby zabezpiec’z"_y.é'.'przed brudem,.

Ostrzezenie:

. Jedli tuleja zaciskowa ta
-} nalezy uzywacé klinu.

Nie wprowadzaj smaru do stozkowej strony tulei zaciskowej taperlock, poriewaz moze to znacznie
- | zredukowal moc zacisky, . . - - :

_ —— : . I
I Uwaga:’ .

MOMENT OBROTOWY SRUB GNIAZDOWYCH
i

Rodzaj tulei Moment Rodzaj tulei

Zzaciskowej obrotowy Zaciskowej Moment
taperlock [Nm]  taperlock obrotowy [Nm]
1008 5.6 3525 113

1108 5.6 3535 113

1210 20 4030 170
1610 20 4040 170
1615 20 4535 192
2012 31 4545 192
2517 48 5040 271
3020 90 5050 271

perlock oryginalnie byta zamontowana na osi z klinem, za kazdym razem
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4.10 Demontazi monta s Sprzegfa z taperlock

lewa 0§

$ruba

tuleja zaciskowa taperlock
lewa potowa sprzegta
prawa potowa sprzegta

tuleja zaciskowa taperlock
prawa o§ - ' o

NoOAwN =

Sprzegto pokazane na rysunku jest uzyte do pofaczenia ze sobg dwdch osi. Polowy sprzegta s3
. Zamontowane w osj-za Pomocy tulei zaciskowej taperlock. Tuleje zaciskewe taperfock moga. byé
" . demontowane tylko wtedy, gdy potowy sprzegta sq roztaczone,
‘Demontaz sprzegta:
1. Usun ramie reakcyjne napedu, jesli sprzegto jest do niego podtaczone.
2. Wez pod uwage ciezar napedu,
3. Poluzuj $ruby (2) i usun je z potdwek sprzegta. Sprzegto mozna teraz rozdzielié.
4. Usuh sprzegto z osi za pPomocy usuniecia tulej zaciskowej taperlock. Sposéb demontazu tulej
zaciskowej zostat opisany osobno.
, Montaz sprzegta: Zamontu;j sprzegto na osi za Pomocy tulei zaciskowej taperlock. Sposéb demontazy
Q J tulei zaciskowej zostat opisany osobno.

Uwaga:

dlegtodé miedzy osiami Przy zamontowanym sprzegle
musi wynosi¢ siedem milimetréw.

1. Polacz potéwki Sprzegta i dokred éruby i nakretki jedna po drugiej.

Ostrzezenie:

WeZ pod uwage Cigzar czedci. W razie potrzeby uzyj elementéw podnoszacych i wyciagarek.




4.11 Montaz pasa 052czelniajqcego w dfawiku

1. pierSciert ochronny

.08

- panewka Scieralna

- Prasa diawika/uszczelki
. obudowa uszczelki

. uszczelka dtawika

. pierscien

. pierécief O

SN
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W przypadku wystapienia wyciekdw wokét uszczelek dtawika, problem mozna rozwigzad za

pomoca docisku uszczelek dlawikiem.

Jesli dlawik nie moze naciska¢ dalej nalezy dodaé uszczelke.

Konstrukcja zostata zaprojektowana w taki sposob, aby dodanie uszczelki mogto zostad
przeprowadzone tatwo i szybko bez demontazu tozysk lub napedu urzadzenia.,

Po dodaniu uszczelki cata konstrukcja musi by¢ wymontowana w celu wyczyszczenia | wymiany
pierscienia O.

Pierscien ochronny stuzy do odciggania wycieku i odprowadzania go, co chroni tozysko przed
wilgocia.

Jedli uszczelka drawika przecieka, nalezy ja na nowo zamontowac. Nalezy wykonaé to w nastepujacy
5posob:



Zatrzymaj urzadzenie, Upewnij sie, ze urzadzenie nie wlaczy sig niespodziewanie podczas
Czynnosci konserwacyjnych.

Dokre¢ nakretki réwnomiernie naciskajac je d¢ diawika, Jedii nakretki nie sa réwnomiernie
dokrecone, dfawik jest krzywy i uszczelki nie beda prawidlowo docisniete. Uruchom urzadzenie wg
opisu w rozdziale 3. Jedli wyciek nie ustepuje, kenstrukgje nalezy zdemontowad i sprawdzi¢
uszkodzenie, o - s

Jesli dlawik nie moze hyc dokrécony dalej nalezy doda¢ ?;!s,zczelke. Uszczelki d%aWika sg c*o_s.tgpne‘w _

firmie Klinkenberg Zaanstad. Patrz lista czedci zamiennych.

Dodatkowa usz:zelke nalezy montowad w nastepujacy spbséb:

strzezenie: -

Zatrzymaj urzadzenie. Upewnij sie, ze urzadzenie nie w%qczy_sie niespodziewaniééf‘podczas

Czynnosci konserwacyjnych. -

Poluzuj nakretki trzymajace prase uszczelek i usunh Je z koncéwek. Odetnij nowa uszczelkg i upewnij
sig, ze koricdwki sa odcigte pod katem. Llustracja przedstawia miedzy innymi uszczelki. Zamontuj
nowa uszczelkg i upewnij sie, ze ztacze uszezelki znajduje sie pod katem 90° do poprzednigj

_uszczelki. Gdy wszystkie tacza beda utozone réwnolegle do siebie, wyciek nie ustapi. Zamontuj

dtawik i przykreé réwnomiernie nakretki, Jedli nakretkiA nie sy réWaniemie dokrecone, dlawik jest
krzywy i uszezelki nie beda prawidiowo dociéniete. Uruchom urzadzenie na 30 minut w cely -

_.przeprowadzenia testu. Wykenaj instrukcje dotyczace bezpieczehstwa z rozdziatu 3. Podczas precy.
testowej sprawd?, czy uszczelki przeciekaja. Jesli tak, wyreguluj uszczelke dtawika. W celu regulacii

wykonaj nastepujace czynnosci. Regulacja uszczelki diawika.

4.12 Zawory blaszkowe 7

Zawory blaszkowe zapobiegaja wydostawaniu sie bardzo drobnego produktu. Forma qbudowy
zaworéw umozliwia montaz tozyska flanszowego. Mozliwe jest réwniez uzycie bloku fozyska w
potaczeniu z zaworem, ale w ten sposéb zniknie kompaktowa konstrukcja.

Obudowa zaworu blaszkowego jest wyposazona w dodatkowy pierscien ze ztaczem powietrza.
Tutaj tez minimalne cinienie musi wynosic 0,2 bar.

Zawor blaszkowy musi by¢ smarowany co 120 roboczogodzin. Do smarowania nalezy uzy¢
smaru stosowanego do tozysk.
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4.13 Zawdr labiryntowy

Labirynt, zwany tez labiryntem/$luzg powietrzna, pracuje tak samo Jak zawdr blaszkowy, ale nie jest
wypetniony smarem.

1. kozysko flanszowe v

2. Rozpérka do fozyska flanszowego
3. Pierscien wewnetrzny - labirynt
4. PierScien zewnetrzny - labirynt

5. Ztaczka powietrza I "G ‘

6. Sruba zabezpieczajaca 2x M8

5. W przypadku, gdy Zastosowanie ma dyrektywa ATEX

" Informacje ogélne

Temperatura otoczenia przenosnika $rubowegy nie powinna przekraczaé 30 stopni
Celsjusza. Dopuszczalne jest stosowanie narzedzi wytgcznie non-ferro.

Przed instalacjq i podczas uzytkowania przenoénika $rubowego . B
Jakiekolwizk zmiany przenosnika Srubowegolub czgsci elektrycznych s riedopuszczalne bez wykonania
nowych analiz powigzanych zagrozen. ' ‘ ' '

Silnik musi wytaczaé sie elektronicgnie w.przypadku przetadcwania,

_Uziemienie musi by¢ przez caly czas nienaruszone. Uziemienie musi by¢ kontrolowane raz' w miesiacu

pod wzgledem prawidiowego funkcjonowania.

Bardzo wazne jest to, aby operator przenosnika $rubowego unikat dostania sie do przenozfnik’a

-przedmiotéw, ktdre nie sg produktem przeznaczonym dla przenosnika.

Konserwacja : i
Temperatura fozysk i dtawika musi by¢ kontrolowana co 240 roboczogodziny. Opidcz tego WYyCzyszczone

musza by¢ tozyska i diawiki oraz wnetrze przenosnika, aby uniknaé wystepowania niepozadanych produktéw.

Jesli przenosnik nie jest uzywany przez duzszy czas, wnetrze przeno$nika nalezy wyczyscié, aby
zapobiec pozostatosciom produktu przy nastepnym rozruchu,
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94.1 SC-3A/B/C

Remarks:

1.0037, Flights, Wearingplate Hardox 400
Materials suplied with. 3.1B cert.
Finish:Aisi parts pickled and passivied.
Bearingsupports Gridblasted SA2.5,
Primer polyamide Epoxy 75mu,
bi-component epoxy amide amine 75mu,
Polyurethane 100Mu RAL 7031.

Material: Housing 1.4301, Bearingsupports 1.0037, Shafts 1.0553, Innertube

Bearings and Drive in supplier std. Ral-color & system.

- Sharp edges broken. - Mild-steel contructions in- & outside continiously welded] centergat aandriftappen vigs, NEN 845 / DIN 332 Type DR
I Centre-holes allowed.- SS constructions inside continiously welded.

Voor lineaire en hoekmaten zonder toleranties geldt, voor constructiewerk, NEN-ISO 2768-c:
lin. 0.5-3 | 3-6 |6-30 |30-120 |120-400 [400-1000|1000-2000]2000-4000

tol. +021+03 |+05 | +08 +1.2 +2 +3 +4
hoek [0-10 [10-50 ]50-120120-400 | >400

tol. _|+130] £1° |+030] 015 {+010
Voor lineaire en hoekmaten zonder toleranties geldt, voor draai- en freeswerk,
NEN-ISO 2768-m:

Spie & -baan DIN 6885 (Deep Pattern A)
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94.1 SC-3A/B/C

If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1

10 2 P1 02 St37
9 1 Gasket
8 1 Pl 04 RVS304 Contactplate
7.5 1 TSN 511G TSN 511 G
7.4 1 22211EK 22211EK
7.3 2 Frb9,5/100 Frb9,5/100
7.2 1 H311 H311
7.1 1 |SNL511-609 SNL 511-609
7 1 KSB0027-050-A-R0 Bearingunit axle @50 acc. to Voorzien van
KSB0027-050-A-R0 G-afdichting
6 1 KSB0004-050-037 Gland axle @50 acc. to losed
K8B0004-050-R0 sheet 3, St37
5 1 Pl 02 st37 Cover
4 1 Pl 02 St37 Cover
3 2 Pl 08 St37 Torque arm
2 1 Pi 06 St37 Bearingplate
1 1 Pl 06 St37 Endplate
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94.1 SC-3A/B/C

)
N
10 1 1G5401 IFM Inductive proximity switch 1G-5401
9 1 Plate
8 1 Contactbrush
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1-  Transport instructions
It is very important to fix the screw conveyors in a truck or container so that they can’t move.

Attention for the next points:

1- The screw conveyors are provided with sufficient support saddles with the appropriate height.
When necessary fill up with wooden bars.

2- Fix the upholsters to the bottom of the truck or container.
3- Fix the screw conveyors with a ratchet tie down,

4- When necessary fix the screw conveyors with other fixing parts like wooden bars or equal.
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2- Instruction for lifting the conveyors
Each screw conveyor is provided with lifting lugs or lifting points.

For lifting the conveyor enly use the lifting lugs or lifting points.
When you don't use the lifting lugs the screw can be damaged.

Transport the conveyor only in horizontal position.

For lifting the conveyors only use the lifting lugs, when the lifting eyes are to small for the lifting cord use a
locking bracket.
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3- Instructions for assembling at Location
Pick-up the conveyor from the truck or the container by using a crane.
Lifting eyes and lifting cords shall be used when moving or assembling the screw conveyors.

Only use approved and certified lifting cords.

Move the conveyor with a crane to the right location.
Place the conveyor at the support points.
Fix the conveyor with bolts or anchors by hand.

When all the conveyors and chutes are placed fix all the bolts by key and check directly if there is any
tension in the conveyor body or chutes.

If there is any tension in the conveyor body the conveyor can be damaged while operating.
Turn the screw shaft by hand and control the free turning of the flights.
If there is any problem please contact Klinkenberg bv.

When you don’t follow up the above mentioned instructions, the proper working of the
conveyors can't be guaranteed.
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4- Instructions for dismantling at Location

The conveyor(s) shall be clean before dismantle.

Before dismantling check if the electric cable is removed from the drive unit.

Dismantle the chutes before the conveyor is being dismantied.

The boilts of the supports can be dismantled.

The screw conveyor can be lifted by crane, only use the lifting eyes for lifting the screw conveyor.

When the conveyor is 't being used anymore, all the components must be eliminated according the local
environmental law.



Instrukcja obstugi i konserwaciji B 1021

Navod k montazi, provozu a tdrzbé 02/2001
Kezelési és karbantartasi leiras | (PLCDHY)

Reduktory walcowe — PLASKIE
I reduktory walcowe — PLASKIE NORDBLOC

Ploché Celni prevodovky a

Nlmejsz‘q’ mstrukbje nalezy umiescié w dostepnym
Tyto provozné technické podminky peélivé uschovejte
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A OstrzeZenie

Przyjmuje sig, ze wstepny etap zaprojektowania
jak rowniez wszelka ludzka dzidalnos¢ w
zakresie transportu, montazu, zainstalowania,
rozruchu serwisu i naprawy jest prowadzona
przez wykwalifikowany persone! lub pod kontrolg
przeszkolonych pracownikéw. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci przy
motoreduktorze nalezy upewni¢ sie, 2e jest
odigczony od napigcia zasilajacego w sposob
uniemozliwiajacy jego przypadkowe zalaczenie.

A Ostrzezenie

Jakigkolwiek zmiany w odniesieniu do typowych

warunkow pracy (zwigkszony pobdr mocy,
temperatura, wibracje, halas itp.) a takze
sygnaly ostrzegawcze przekazywane przez
urzadzenia sterujace wskazujg wadliwe dziaanie.
Aby unikna¢ uszkodzenia i zabezpieczy¢ przed
bezposrednim lub posrednim zniszczeniem
wyposazenia lub zranienia ludzi natychmiast
nalezy zawiadomié¢ odpowiednie sluzby.

A W przypadku watpliwosci
natychmiast wylaczy¢ urzadzenie!

nalezy

Przygotowanie i przeprowadzenie instalacji.

~wszystkiec zynno$ci zwiazanez transportem
musza byé prowadzone przy zachowaniu
zasad bezpieczenstwa i pewnosci
zamocowania fadunku

—podioze reduktora musi mie¢ odpowiednig
onstrukcje i by¢ odporne na drgania

~reduktor lub motoreduktor nalezy zamocowac w
sposob pewny, bez luzéw

—zwrdcié uwage na wystarczajaca wentylacje

—-do montazu elementow na wale nalezy
skorzystaé 2z centralnie nagwintowanego
otworu ( DIN 322)

—unikaé uderzenn w wal ( grozi uszkodzeniem
fozysk )

—zaleca sig
pomiedzy walem wyjSciowym i napedzanym
urzadzeniem

—przed uruchomieniem silnika upewni¢ sig¢ czy
elementy na wale wyjsciowym s amocowane
w sposéb pewny lub zabezpieczy¢ wpust

~zaleca sig uzywaé amortyzatory gumowed o
ramienia reakcyjnego dla  jednostek
mocowanych na wale

Podlaczenie silnika :
— podtaczyé silnik zgodnie ze schematem
—sprawdzié . zgodno$¢ parametréw  Zrédta

zasilania %'z wartoSciami  napigcia i
czestotiwosci  podanymi  na  tabliczce
znamionowej

—jesli wal silnika obraca sig w przeciwnym
}(ierunku niy  ymagany, zamieni¢ ze soba dwie
azy.

—zainstalowaé  urzadzenie  zabezpieczajace
przed brakiem fazy oraz przeciazeniem

—wyregulowaé zabezpieczenie do wartosci pradu
znamionowego

— nieuzywane wejscia kabli zaslepic

—schemat podiaczer na ostatniej stronie

Uruchomienie
-w przypadku diugotrwalego przechowywania

postepowaé zgodnie z opisem fabrycznym nr

WN-0-000 08-0

—sprawdzi¢c przy pomocy odpowiedniego
katalogu czy polozenia korkéw oleju sg
odpowiednie do pozycji pracy

—sprawdzi¢ poziom oleju .
—wyjaé kolek z korka wentylacyjnego, jesli
mozliwe wyregulowaé obcigzany sprezyng
korek wentylacyjny .

-0 ile nie zaznaczono inaczej pierwsze
napetnienie olejem jest zgodne 2z tabelg
$rodkow smarnych

—silniki chtodzone powietrzem w podstawowym
wykonaniu przewidziane sg do pracy w
temperaturach otoczenia od -20°C do
+40°C oraz przy wysokosci do 1000m n.p.m.
—~uzywanie w  warunkach  zagrozonych
wybuchem jest =zabronione, chyba 2e
urzadzenie zostalo wykonane specjalnie do
zadanych warunkéw

stosowaé sprzegio podatne-

A Upozornéni

Piedpokiada se, Ze veSkeré projekéni prace,
stejné jakok transport, montaz, instalace,
uvedeni do provozu, UdrZba a opravy budou
provadény kvalifikovanym personalem, pfipadné
pod kontrolou kvalifikovaného pracownika.
Ujistéte se, Ze motor je odpojen od napéti a
zajistén proti pripadnému zapnuti pii jakychkoliv
cinnostech na elektropfevodovce.

A Upozornéni

Jakékoliv zmény oproti normainimu provozu
(vy$Si odbér proudu, vy38i provozni teploty,
chvéni, hluk atd. nebo spu$téni kontrolnich
zafizeni) signalizuji, Ze funkce pohonu maze byt
porusena. Odpovédny pracovnik tdrzby musib yt
ihned informovan, aby nedoSlo k porucham,k teré
by mohly zplsobit tézké poSkozeni osob a
majetku.

A Vpfipadé pochybnosti zafizeni ihned
vypnéte!

Umisténi a montaz

—transportni oka na prevodovce jsou
dimenzovana pro vahu pohonu

—zdaklad, na némz ma byt zafizeni umisténo, je
treba premérit azk ontrolovat jeho pewnost a
stabilitu

—prevodovku nebo elektropfevodovku je nutno
dostaten@ upevnit na zaklad, upewiovaci
prvky viak nepfepinat

—zajistitd ostatecny pfistup vzduchu k pohonu

—knasunuti  spojovacich dill  (spojek) na
vystupni hiidel je nutno pouZit vnitiniho zavitu
podle DIN332 v konci hiidele

— pii montazi spojovaciho dilu (spojky) je ffeba se
vyvarovat narazi na héfidel  (nebezpeti
poskozeni lozZiska)

—ke spojeni_s pracovnim strojem pouZit pokud
moZno pruzné spojky

— pied spusténim motoru nasadit vystupni
ﬁ[ggl?nty, piipadng zajistit pera na vystupnim

Fideli

—u provedeni s dutym hiidelem pouzit
k zachyceni krouticiho momentu podpéry
s pryzovymi silentbloky ’

Elektrické pfipojeni

- pro piipojeni motoru pouZit schéma zapojeni

—zkontrolovat pfipojné napéti a srownat
s hodnotami uvedenymi na §titku elektromotoru

—vpfipadé potfeby opatného smyslu otaSeni
provéstzm énu zdménou dvou fazi

—nepotiebné kabelové wyvodky a samotnou
svorkovnici utésnitp roti prachu a vodé

—zabranit moZnému pietizeni motoru a vypadku
faze ochrannym spinatem

— nastavito chranny spinaZ na jmenovity proud

—schéma zapojeni viz posledni strana

Uvedeni do provozu

—v pfipadé delSi doby skladovéni je teba se fidit
2viastnim firemnim pfedpisem (pfedpis WN 0-
00009-0 — na vyzadani u dodavatele)

—zjistit polohu kontrolniho Sroubu pro wysku

hladiny oleje podle tabulek pracownich poloh
— zkontrolovat mnozstvi oleje v pfevodovce
—odstranit zétku z plastu z otvoru
odvzdusiiovaciho Sroubu pred uvedenim do

provozu (nebezpe&i wvzniku pretlaku a
naslednych netésnosti), eventuelng
namontovat tlakovy Sroub

—standardni pinéni: viz tabulka maziv

—vzduchem chlazené motory jsou uréeny pro
teploty okoli od ~20°C do +40°C a nadmoiské
vySky <1.000 m n.m.

—umisténi ve wbuSném prostiedi neni
pfipustné, pokud neni wyslovné motor pro toto
prostiedi upraven a oznacen

A Figyelem

Feltételezett, hogy a hajtomiive! kapcsolatos
alapvetd tevékenységeket — pl. szallitas,
felszerelés, lizembehelyezés, karbantartas és
javitasok — szakképzett munkaerd, felelés
vezetés ellenérzése mellett végzi. A motoron
végzett barminemd munkadlat soran a
berendezést feszlitségmentesiteni, ill. ismételt
fesziiltség ala helyezés ellen biztositani kell !

A Figyelem

A normdl {izemi koriiiményekben bekdvetkezett
véltozdsok  (magasabb teljesitményfelvétel,
melegedés, rendellenes rezgések, zajok, stb.
vagy a motorvédelem bekapcsoldsa ) azt
mutatjak, hogy a miikédés akadalyoztatva van.
Olyan lizemzavarok elkeriiléséhez amelyek
kézvetetten vagy kozwetlenill silyos személyi
vagy anyagi karokat okoznanak, az lizemvitelért
felelés személyzeteta zonnal értesiteni kell.

A Kétséges esetben a miikddtetett gépet ki
kell kapcsolnil

Uzembehelyezés, mikodtetés

- A hajtom(ivon talalhaté fliggesztogydriik a
hajtémii stlyahoz vannak méretezve

— Az alapokat korliltekintden kell méretezni és
rezgésmentesen kell kialakitani

— A hajtém(ivet ill. hajtém(ives motort szilardan,
de tilfeszités nélkil kell rogziteni

— Biztositani kell a hitéshez szilkséges
megfeleld teret :

— A kolinféle gépelemek kihajtétengelyre térténd
felszerelésekor a tengely vegén lévo DIN 332
szabvany szerinti bels6 menetet kell hasznalni

— A tengely Otésszeri igénybevételét kerlini kell
(csapagysérlilés)

— A hajtomlivet a géppel lehetdség szerint
rugalmas tengelykapcsoloval kell dsszekétni

— Bekapcsolas elott a hajtomti és a miikddtetett
géﬁ) kozotti mechanikus kapcsolatot ellendrizni

e
Kikétokaros felflizhetd hajtomiiveknél (a rogzitési
pontndl) gumi kézbetétet kell alkalmazni

Elektromos bekdtés :

— A motort a mellékeltk apcsolasi rajz alapjan kell
bekétni (utolsé oldal)

- A halézati feszlitséget és frekvenciat az
adattabla adataival egyeztetni kell

- Biztos védéfoldeléstk ell kialakitani

— A forgasirany a két fazis megcsrélésével
korrigalhaté

— Sziikségtelen kabelbevezetési nyilasokat és a
kapocsdoboztp or- és vizmentesen kell lezémi

~A  tulterhelées és a faziskimaradas
védokapcsold alkalmazasaval megelézhetd

- ﬁ r'r;lgttor\_lédﬁ kapcsol6t a névieges aramra kell

edllitani

Uzembehelyezés

— Hosszabb  raktarozasi id6k  esetében
kilénleges intézkedéseket kell tenni (lasd
WNO0-000 09-0 szamui normalapot)

— Az olajszint-ellenorzé6 csavar helyzetét a
megfelelé katalogus épitési forma tablazata
szerint ellenérizni kell

— Az olgjszintete llendrizni kell

— Légzéfuratz arédugdjate | kell tavolitani

— Elsé olajfeltéités:] asd a kenBanyag tablazatot

~ A léghiitésii motorok -20°C ... +40°C
kérnyezeti hémérséklettartomanyra és max.
1000 m tengerszint feletti magassagra vannak
tervezve o

— Robbandsveszélyes térben torténd alkalmazas
nem megengedett, hacsak nem kifejezetten
erre tervezett motorrdl (robbanasmentesitet?)
van sz6



J Beépitési

Obsluga

SILNI

—czyszczenie powierzchni z kurzu (przeciwko
przegrzewaniu )

—-w przypadku koniecznosci wymontowaéd
tozyska toczne w celu oczyszczenia i
rzesmarowania

—fozyska wypeinic do ok. 1/3 przestrzeni
odpowiednim smarem, zwrécié uwage na
réwnomierne rozprowadzenie smaru

—wybraé odpowiedni smar z ponizszej tabeli

REDUKTOR

—sprawdzac regularnie poziom oleju

—zmieniaé olej co 10.000 godzin pracy
( najpézniej co dwa lata ), w tym samym
czasie czysci¢ i napelnia¢ tozyska w 1/3
smarem

—polaczy¢ wymiane oleju z czyszczeniem
wnetrza przekiadni

—stosowanie oleju syntetycznego podwaja
okres czasu do wymiany

—okres ulega skréceniu w przypadku pracy w
warunkach nietypowych (wysokie zapylenie,
duze zmiany temperatury, agresywne
Srodowisko)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK
1382 NB s dostarczane jako bezobslugowe.
Dlatego powyzsza obstuga dla reduktoréw
ich nie dotyczy.

A Nie wolno mieszaé syntetycznych i
mineralnych $rodkéw smarnych!

Udrzba

MOTOR

—ogistit motor od prachu a negistot (nebezpe&i
prehrati)

—pii kaZdé vyméng oleje v pfevodovce vyéistit a
promazat loZiska elektromotoru

—dbét na to, aby prostor loZisek byl asi do 1/3
zapInén mazacim tukem

—vybrat vhodny typ mazaciho tuku podie
piilozené tabulky maziv

PREVODOVKA

—pravidelné kontrolovat mnoZstvi oleje

—vyménit olej po 10 000 provoznich hodinach
nebo nejpozdeji po 2 letech provozu

—-svyménou oleje provést zarover celkové
vytisténi pfevodovky

~pri plnéni pfevodovky syntetickymi mazivy se
Ihiity pro vyménu oleje zdvojnasobuji

—vpiipadé provozu vextrémnich podminkach
(vysoka vihkost vzduchu, agresivni prostredi,
vykyvy v teplotach) se doporuéuje ity pro
vyménu oleje zkratit

Pievodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK
1382 NB jsou dodavany s celozivotni naplni.
Proto nevyZaduji vySe uvedené prace pro
udrzbu pfevodovek.

A Nemisit dohromady synteticka a mineraini
maziva!

Karbantartas

Motor

— Porlerakodasok eltavolitasa (tdimelegedés)

— Csapagyak  kiszerelése, fisztitaisa ~és
zsirozasa

—Csapagyfészkek 1/3 részét zsirral kell kitélteni

~(kendanyagot lasd a kévetkezd oldalon)

HAJTOMO

~ Rendszeres olajszint ellendrzés

— Kendanyagcsere minden 10 000 tzeméra ill.
két év elteltével, a csapagyak tisztitasaval és
zsirral valé feltoltésével egyidejiileg esedékes,
figyelembe véve, hogy a csapagyfészkek 1/3
reszét zsirral ki kell toiteni

~A kendanyagcserét a hajtémii alapos
tisztitasaval kell 6sszekétni

- Szintetikus kenéanyagok alkalmazasa esetén
a fenti intervallumok kétszeresével lehet
~szamolni

- Kilénleges {izemi kérilmények . (magas
paratartalom, agressziv gazok és gézok, nagy
hih érsékleti ingadozasok) a feni
intervallumok révidilését eredményezi

— Tovébba ajanlatos az elsé olajcserét az els3
1000 ora utén megtenni (lasd:
kendanyagtablazat)

Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK1382 NB
hajtdmiivek tartés élettartam kenéstek, ezért
ezeket a munkak nem sziikségesek.

helyzet
H

( ) ILOSC OLEJU [cm] MNOZSTVI OLEJE [cm"] KENOANYAG MENNYISEG [cm"]
Pozycja Polozenie poziome
pracy Horizontalni poloha
i Vizszintes elrendezés
Pracovni Reduktory walcowe Ploché &elni prevodovky Lapos hajtémi
polcha PLASKIE dwustopniowe dvoustupriové kétfokozatu
Beépitési | g1gaNB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282 11282

30.000 55,000

40.000
00

"He 550  1.000 1.300

H4 500 900 950  1.800 . .
Pozycja . ¢ Polozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha
) Fiiggdleges elrendezés
Pracovni - Reduktory walcowe Ploché &elni prevodovky Lapos hajtémd
poleha | pL ASKIE dwustopniowe dvoustupiiové kétfokozat
E:épiféﬁ 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282 11282

Pozycja

Polozenie poziome

pracy Horizontalni poloha

) Vizszintes elrendezés
Pracovni  Reduktory walcowe Ploché &elni pFevodovky Lapos hajtomi
poloha PLASKIE trzystopniowe tistupfiové harom fokozatd

helyzet

1400  1.900

3.300

1382 NB 2382 3382 4382 5382 - 6382 7382 8382

9382 10382  41382* . . 12382

8300 14.000 23000 35000 65000 80.000 155000 _ 155.000
Pozycja Polozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha
Fiiggdleges elrendezés
Pracovni  "Reduktory walcowe Ploché ¢elni pfevodovky Lapos hajtémi
poloha | pLASKIE trzystopniowe tfistupfiové hérom fokozatd
EeéP“éSi 1382NB 2382 3382 - 4382 5382 €382 = 7382 8382 9382 10382 11382*  12382* -

32.000  70.000

0.00

4.00!
155.000

90!
80.000

156.000

* Reduktory typu SK 11282, SK 11382 i SK 12382 standardowo dostarczane sa bez oleju.
* Pfevodovky SK 11282, SK 11382 a SK 12382 jsou norméln& dod4vany bez olejové naping.
* Az SK 11282, SK 11382 és az SK 12382 hajtomyitipusok normal esetben olaj nélkiit kerill kiszallitasra.

Standardowo reduktory walcowe napeinione sg olejem mineralnym. Olej.syntetyczny dostepny jest za doptats,.. .
Normaini olejova naplfi je mineraini olej, synteticky olej se dodava za piirazku k cend.
A gyari feltdltés asvanyolajjal torténik. Szintetikus olaj felar ellenében szallithatd.

UWAGA/ POZNAMKA / TUDNIVALOK:

Wiw ilosci oleju podano orientacyjnie. Nalezy zawsze sprawdzié poziom oleju.
MnozZstvi olejové népiné je priblizny tdaj. Hiadina oleje musi byt zkontrolovana podle kontrolniho §roubu.
A feltéltési adatok koriilbeldli értékek. Az olajszintet iddnként ellendrizni kell.
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Wat drazony ze stozkowym pier$cieniem zaciskowym - Montaz - Demontaz i obstuga
Duty hfidel se svérnym spojem - montaZ — demontaz a udrzba
Csétengely szoritopatronnal — Szét- és 6sszeszerelés illetve karbantartas

Typ plerscienia zaciskowego, nr czesci oraz moment dokrecania $rub dociskowych
Typ svérneho spoje a tdaj o krouticim momentu pro upfnaci srouby
Szoritopatron tipus, tételszam és szoritdcsavarok meghtizasi nyomatéka

Sruby mocujace DIN 931(933)-10.9
Upfnact srouby DIN 931 (933) -10.9
Szorftécsavarok DIN 931 (933) -10.9

Pierscienie zaciskowe sg dostarczane gotowe do montazu i nie

powinny by¢ uprzednio rozigczane

Svémy spoj Je dodan od vyrobce smontovany, disky pred

montazi neoddélujte od sebe.

A szoritépatron beépitésre kész dllapothan kerll kiszallitasra.

elétli szligségtelen

()

Instrukcja montazu:

1. Wyjaé element rozporowy (jezeli jest dostarczony)
umieszczony pomigdzy zewnetrznymi kotnierzami,

2, Lekko dokrecié $ruby mocujgce  eliminujac  luz
pomiédzy zewnetrznymi kolnierzami i wewnetrznym
pierscieniem. PierScien zewnetrzny powinien sie
nadal fatwo obracaé. :

3. Delikatnie nasmarowac otwor pierscienia“
zaciskowego w celu ufatwienia montazu na wale
drazonym. '

4. Umieécié pierscien zaciskowy na wale drazonym, a
nastepnie zamocowaé wat drazony reduktora na wale
maszyny.

Wat maszyny i wat drazony musza mieé
powierzchnie oczyszczone z zanieczyszczehi i ze
$rodkéw smarnych. '

Wyijate k: Smarowaé tylko powierzchni¢ przy
koficu montowanego walu pelego, w miejscu
polaczenia z tuleja z brazu. N i g d y nie smarowaé
powierzchni walu pelnego wspélpracujacej z
pier§cieniem rozprezno-zaciskowym.

Dociagnigeie $rub zaciskowych moZe nastapié
dopiero po osadzeniu walu maszyny w wale
drazonym.

\‘Feraz $ruby zaciskowe naleZzy lekko dokrecié aby

—Ustalié potoZenie kolnierza zewngtrznego.

6. Uzywajac kiucza dynamometrycznego réwnomiernie
dokreci¢ wszystkie éruby jedna po drugiej (nigdy na
krzyz) zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara lub
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara kolejno w
przyblizeniu 1/4 do 1/2 obrotu do momentu gdy
osiagniety zostanie wymagany moment dokrecenia
(zgodnie z tabela).

Demontaz:

1. Odkrecanie $rub blokujacych powinno odbywaé sie
kolejno kilkoma etapami w przyblizeniu po 1/4 obrotu.
Uwaga: nie odkrecac Srub blokujacych catkowicie.

2. Rozluznié zewnetrzny kolnierz od podwdjnego
stozkowego pierscienia. ’

3. Wysuna¢ wat maszyny z watu drazonego.

Konserwacja:

Zamontowany piericiet  zaciskowy nie wymaga
konserwagji. Przed ponowng instalacjg (po dluzszym
uzytkowaniu) nalezy kazda czesé¢ dokfadnie wyczyscié.
Ponownie nasmarowaé stozki zewngtrznych kolnierzy i
wewnegtrznego kotnierza smarem Molycole G-Rapid Plus
lub réwnowaznym smarem. Przesmarowac gwinty $rub i
powierzchnie  styku  {bow  smarem  ogdinego
zastosowania.

Piasty mocujgce
Upfnacl disky
Szoritéperemek

=

Wal maszyny
PIn4 hiiidel stroje
A meghajtand6 tengely

Wat maszyny oraz otwor walu drazonego
HFidel a duta hfidel

Tengely és tengelyfurat

CZYSTE BEZ SMARU
BEZ TUKU
ZSIRMENTES

Wal drgzony reduktora
Duty hfide! pfevodovky
A hajtomi csbtengelye

Podwajny dzielony pieréciert wewnetrzny
Duvaijity piiteny vnitini krouzek

Hasitott bels6 gytirll

Postup pfi montazi:

1. Odstrafite pojistku pro pfepravu mezi svémymi
kotouci, pokud je u svérného spaje.

2. Plitahnéte upfnaci &rouby (lehce rukou), az se
odstrani vile mezi disky a wvnitinfm krouzkem.

- Vnitfnim krouzkem musf byt mozné jest& lehce otaget.

3. Namazte tukem wnitinl stranu krouzku, abyste
usnadnili montaz svérneho spoje na duty hfidel
pfevodovky.

4. Nasadte duty hifdel pfevodovky na hifdel stroje.

Hfidel stroje a duty hiidel musi byt v oblasti
svérného spoje absolutn& odmastény
(bez tuku).

Hridel stroje namazte tukem pfed montaZi v oblasti,
kde je pozdéji kontakt sbronzovym pouzdrem
dutého hiidele. Bronzové pouzdro nemaite tukem,
abyste se vyhnuli pfi montaZi zamasténf mista, kde
sedf svérny spoj.

5. Lehkym piitazenim upnacich sroubll se sv&rné disky
automaticky nastavl.

. Utahnéte podie pofadf pevné uplnacl rouby ve sméru
hodinovych rugigek vétsim poétem pootoéenf — ne
kfizem ~ 1/4 az 1/2 otatky sroubu jednim pootogenim,
Upinacf 3rouby piitahnéte kli¢em, ktery m&F krouticf
moment, az k momentu udanému na svémém spoji

. nebo v tabulce.

[=2

Postup pfi demontazi:

1. Upinaci srouby postupné uvolnéte, vzdy o 1/4 otacky
jednim pootocenim. Neodd&lujte Srouby od zaviti.
Nebezped&f arazul!

2. Uvolnéte svérné disky od kuzele vnitintho krouzku,

3. Oddélte pfevodovku od hifdele stroje.

Udrzba svirného spoje:

Namontovany svérny spoj nevyZaduje zadnou adrzbu.
Jestlize byl svérny spoj delsi dobu v provozu
namontovan a pak demontovan, je potfeba jej pied
novou montaz{ rozmontovat a vygistit. Po vy&isténf je
potfeba natfit kuzelove plochy (konusy) svémych disk( a
vnitintho krouzku mazacim tukem Molykote G-Rapid
Plus nebo srovnatelnym mazacim tukem. Srouby
v zavitech a podlozky osetfete normalnim mazivem

A szerelés menete:

1. A szallitasi rogzités eltavolitasa, ha van ilyen.

2, Szoritécsavarok  kézzel torténd meghuzasa, a
peremek lletve a bels6 gyiiri holtjatékanak
megsziinéséig. A belsé gylri még elfordithate
dllapotban marad.

3. A belsd gytirii furatanak zsirozasaval a szorftopatron a
hajtomii csétengelyére konnyen felhelyezhetd.

4. A hajtomi csélengelyének a meghajtande gép
tengelyére tortend felhuzasa.

A meghajtand6 tengelycsonk és csétengelyfurat
egymdssal érintkez8 fellileteinek teljesen
zsirmentesnek kell lenni!

A szerelés elGtt a meghajtandé tengelynek a
csétengely bronzperselyével kapcsolatba ker(l§
részét zsfrozni kell!

Magat a bronzperselyt soha ne zsirozzuk, hogy a
szoritéfeltiletek  zsfrral tdrténé szennyez&dését
elkerdiljik!

5. A csavarok enyhe meghuzasaval a szoritoperemek
automatikusan beallnak az eléirt helyzettikbe,

6. A szoritécsavarok meghuzasa sorban, az Gramutate
jérasaval megegyezé iranyban, nem atlésan, tobb
alkalommal korbejarva torténjen, ugy, hogy egy-egy
alkalommal negyed-, illetve félfordulatnyit huzunk a
csavarokon. A csavarokat nyomatékkulccsal, a
szorftotarcsan, llletve  az  adattablan - megadott
nyomatékkal hizzuk meg.

Szétszerelés:

1. A szoritécsavarokat sorban, tdbbszori korbejarassal
lazitsuk kb. negyedfordulatonként. A csavarokat a
menetikkbdl ne csavarjuk kil Balesetveszélyes!!

2. A szoritéperemeket a belsd gylrii kupfeloletérs!
oldani.

3. Hajtom(i levétele a tengelyrd!.

Karbantartds:

A szerelt szorltopatron karbantartast nem igényel.
Hosszabb idejli alkalmazas utan, ujboli felszerelés elstt
szétszerelendd és tisztitando.

Tiszthds utan a kupos felileteket Molykot G-Rapid Plus
vagy ezzel egyenértékii kendanyaggal bevonni. A
csavarmeneteket, valamint a csavarfej felfekvd feliletét
normal zsirral kezelni.



Pozycja pozioma

POZYCJA PRACY
PRACOVNI POLOHY
EPITESI FORMAK

Horizontalni poloha

Vizszintes elrendezés

SK 1282 - SK 11282 SK 1382 - SK 5382
SK 6382 - SK 11382

SK 6282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382,
AV

SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB K 1282 - SK 528
SK 1382 NB SK 0282 NB + SK 1382NB
H1 H2 H3 H4
Pozycja pionowa Vertikainf poloha Fiiggéleges elrendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382 SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

|
_

A
( / SK 0282 NB SK 0282 NB
SK 1382 NB SK 1382 NB
H5 * H6
Symbole: Korek Poziom oleju Korek - Podkiadka amortyzujaca
Symboly: v odpowietrzajacy v Hiadina oleje - spustowy Gumové silentbloky
Szimbglumok: Odvzdusnénf Olaj szint Vypousténf - Rogzités
‘ Odvzdusnéni oleje
Leveg6z6 Olajleeresztd

? Dla pozycji pracy H5 wymagany moze by¢ zbiornik wyréwnawczy oleju (patrz katalog G1000)
* Pracovni poloha H5 s expanzni olejovou nadrzkou (viz katalog G1000 .
* AV1 vagy a V5 épitési forméndl olajkiegyenlitd tartdly (Idsd G1000 katalogus)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK 1382 NB sg napetnione olejem mineralnym. Nie posiadaja one korka odpowietrzajacego i spustowego.

Reduktory typu SK 1282 - SK 12382 s3 standardowo napetnione réwniez olejem mineralnym. Posiadaja one korek odpowietrzajacy i spustowy (patrz pozycje pracy).

PFevodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB, SK 1382 NB jsou plnény mineralnim olejem. Skiin& nemajf odvzdusfiovaci ani vypoustéci srouby.
Pevodovky SK 1282 - SK 12382 jsou také pIn&ny mineralnim olejem. Tyto skiiné maiji odvzdusfiovacl, kontrolnf a vypoustécl srouby (viz pracovni polohy).

Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK 1382 NB as\lanyi olajjal van feltitve. Nem rendelkezik levegézé,- vagy olajleeresztd csavarokat.
Az SK 1282 - SK 12382 hajtom(ivek is asvanyi olajjal vannak feltoltve. Ezek a hajtémiivek levegdz8,- olajszint- és olajleereszté csavarokkal rendelkeznek.

Schaltbilder / Wiring diagrams / Schematy podlaczeniowe
Silnik trejfazowy klatkowy

Trifazovy elektromotor s kotvou nakrétko alZAN
Haromfazisu motor rovidrezart forgoréssze /(D 1) Piyta przylaczeniowa
. A A Svorkovnice
< ) @\ Kapocsrész
- ® Q
1) Przelacznik
Prepinag
© ¢ & @ @ @ ) Kapcsolo
Q
A
@g gb

€—1

© 03 )

®

Silnik tréjfazowy klatkowy z polaczeniem w uktadzie Dahlander

Silnik tréjfazowy klatkowy, dwa oddzielne uzwojenia, dwie predkosci
Tiifazovy elektromotor s kotvou nakratko a vinutim Dahlander

TFifazovy elektromotor s pfepinanim poll, 2 oddélena vinuti,

Haromfazisu, révidrezart forgorész(i motor Dahlander kapcsolassal dvouotackovy
(D\ ' ' i Haromfazisu, polusvalté motor ket kiilén tekercesel, két fordulatszammat
®o 8 ¢ Q
- © @ @ >
@ OO
C‘) @ @ L) Ll
4 Ao o
oI 0 ® O o
i3 O—W ‘ID _@__
— O © © ®
niska - predkosé - wysoka niska - predko$é - wysoka
nizké - otadky - vysoké nizke - otalky - vysoké
alacsony - fordulatszam - magas alacsony - fordulatszam - magas
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Betriebs- und Wartungsanleitung B 1021
Operating and Maintenance Instruction 08/2000
Notice de mise en service et d’entretien (D@@BD@@

Flachgetriebe und NORDBLOC-Flachgetriebe

Helical Shaft Mounting Gearboxes and
NORDBLOC Helical Shaft Mounting Gearboxes

Reéducteurs a arbres paralléles et
NORDBLOC Réducteurs a paralléles

iy

@,

Diese Sicherheitshinweise sind aufzubewahren
These safety instructions must be kept available
Ces instructions de sécurité doivent é&tre observées

Getriehehau NORD

GmbH & Co. KG

D-22934 Bargteheide - P.O.Box 1262, D-22941 Bargteheide - Rudolf-Diesel-SiraBe 1
Tel. 0-45-32-/-401-0 - Fax 0-45-32-/-401-253 - NORD Internet: htip:/www.nord.com
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A Warnung

Es wird vorausgesetzt, dai die
grundsétzlichen Planungsarbeiten der Anlage
sowie  Transport, Montage, Installation,
Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen
von qualifizietem Personal ausgefiihrt bzw.
durch verantwortliche Fachkrafte kontrolliert
werden. Bei Arbeiten am Getriebemotor mufR

garantiert sein, daR keinerlei Spannung
anliegt, und dieser gegen  Wieder-
einschaltung gesichert ist.

A Warnung

Verénderungen gegenliber dem
Normalbetrieb (hohere Leistungsaufnahme,
Temperaturen, Schwingungen, Gerausche

usw. oder Ansprechen der Uberwachungs-
einrichtungen) lassen vermuten, daR die
Funktion beeintrachtigt ist. Zur Vermeidung
von Stérungen, die ihrerseits mittelbar oder
unmittelbar  schwere  Personen-  oder
Sachschaden bewirken kénnten, muR das
zustandige Wartungspersonal dann
umgehend verstandigt werden.

A Im Zweifelsfall die entspechenden Betriebs-
mittel sofort abschalten!

Aufstellung, Vorbereitung

~Transportdsen am Getriebe sind fir das
Gewicht des Antriebs ausgelegt

- Fundamente ausreichend bemessen und
schwingungsfrei ausfiihren

- Getriebe oder -motor fest
Verspannung monfieren

—ausreichende Belliftung vorsehen

—serienmaliges Innengewinde nach DIN 332
zum Aufziehen von Verbindungselementen
auf die Wellen benutzen

—Schlage auf die Wellen
(Lagerbeschadigung!)

—Maschine und Getriebe moglichst mit
elastischen Kupplungen verbinden

—vor dem Einschalten Abtriebselemente
aufziehen bzw. Paffeder sichern

—bei Aufsteckgetrieben mit Drehmoment-
stiitze Gummipuffer verwenden

und ohne

vermeiden

Elektrischer Anschluf

—MotoranschluB nach Schaltbild vornehmen

~Ubereinstimmung von Netzspannung und
Frequenz mit den Typenschild-Daten
sicherstellen .

- Sichere Schutzleiterverbindung herstellen

—evtl. falsche Drehrichtung korrigieren durch
Vertauschen von 2 Phasen

—Nicht bendtigte Kabeleinfuhrungséffnungen
und den Kasten selbst staub- und
wasserdicht verschlielen

—Uberbelastung und Phasenausfall
Schutzschalter vorbeugen

—~Einstellen des Motorschutzschalters auf
Nennstrom

- Schaltbilder auf der letzten Seite

durch

Inbetriebnahme

~bei  langeren Lagerzeiten besondere
Vorkehrungen treffen (siehe Werknormblatt
"Langzeitlagerung”)

-Lage der Olstandschraube nach
Bauformtabelien des entsprechenden
Kataloges feststellen

—Prifen des Olstandes

—-Entfernen des _VerschluRstopfens vor
Inbetriebnahme (Uberdruck!), ggf. Druck-
entliiftungsschraube montieren

-Normale Erstbefiillung: siehe Schmier-
stofftabelle

~ Luftgekiihite Motoren sind fiir Umgebungs-
temperaturen von - 20°C bis +40°C sowie
Aufstellungshéhen & 1.000 m dber NN
ausgelegt

—Der Einsatz im Ex-Bereich ist nicht zulassig,
sofern nicht ausdriicklich hierfiir vorgesehen

A Caution

It is presumed that fundamental project work
as well as all work with regard to transport,
assembly, installation, starting-up,
maintenance and repair is performed by
qualified personnel or supervised by skilled
labour taking overall responsibility. Make
absolutely sure that no voltage is applied at all
while work is being done on the geared motor.
Drive must also be secured against switching
on.

A Caution

Any deviation from normal operating
conditions (increased power consumption,
temperature, vibrations, noise etc.) or warning
signals by monitoring equipment suggest
malfunction. Inform the responsible
maintenance personnel at once to prevent the
trouble from getting worse and causing,
directly or indirectly, serious physical injury or
material damage.

A In case of doubt disconnect the machine
immediately!

Preparing and performing installation

—Lifting devices on the drive are designed to
carry the drive weight

—the foundation (base) should be of adequate
size and vibration-proof

~install gear unit or geared motor rigid and
braceless

~-ensure sufficient ventilation

—~make use of tapped hole (DIN 332) to suit
fastening to the shaft end

—avoid shocks on shafts (bearing damage!)

—preferably use flexible coupling between
output shaft and driven machine

~fit output elements to shaft end or secure
feather key before starting the motor

—use torque arm with rubber buffer on shaft
mounting gearboxes

Connection of motor

~ Connect motor according to diagram

—make sure that mains voitage/frequency are
in accordance with nameplate information

—make secure protective conductor conection

—if motor is running in reverse direction,
interchange two phases

-Close unused cable entrances holes and the
box itself in a dust- and watertight manner.

—install protective switches to prevent
overload and phase failure

~set motor protection switch to nominal
current

~wiring diagrams on the last page

Starting up

—in case of long-time storage take special
precautions (as provided in works standard
sheet "Extended Storage")

—check position of oil-level plug with help of
mounting position tables in applicable
catalogue

—check oil-level

—prior to starting-up, remove vent plug from
vent screw if necessary

~if not specified otherwise, first oil filling as is
shown in list of lubricants

~air-cooled motors are designed for ambient
temperautres between -20°C and +40°C and
for installation at altitudes 4 1.000 m above
M.S.L.

—Their use in hazardous areas is prohibited
unless they are expressly intended for such
use (follow additional instructions)

A Avertissement

Il est impératif que les travaux fondamentaux
de linstaflation, ainsi que tous les travaux de
transport, montage, instaliation, mise en
exploitation, entretien et réparation soient
accomplis par du personnel qualifié et
conirdlés par des techniciens spécialisés
dans ce domaine. Avant toute intervention sur
le motoréducteur, il faut s'assurer que celui-ci
n'est plus sous tension et que la remise sous
tension sait interdite.

A Avertissement

Si en utilisation normale, des modifications de
fonctionnement  apparaissent telles que
puissance absorbée trop élevée, température
eélevée, vibrations fortes, bruit intense etc. ou
en rapport avec les contréles techniques, cela
laisse supposer que différentes fonctions de
l'appareil peuvent étre détériorées. Pour éviter
ensuite des problémes, qui pourraient
entrainer de graves accidents corporels ou de
graves dégats matériels, le personnel
d'entretien compétent doit immédiatement
étre informé. :

A Si vous étes dans le doute, coupez
immédiatement I'alimentation

Mise en place, préparation
~Le matériel utilisé pour la manutention doit
tenir compte du poids de I'équipement

—prendre largement les dimensions des
embases et les réaliser exemptes de
vibrations

—monter les réducteurs et motoréducteurs
solidement et sans haubanage

~prévoir une aération suffisante

~prévoir le taraudage conforme a la norme
DIN 332 pour monter des accouplements
sur les arbres d'entrée et de sortie

~éviter de donner des coups sur les arbres
(cela pourrait détériorer le roulement!)

—lier autant que possible la machine et le
réducteur avec des  accouplements
élastiques

—avant la mise en service, enlever I'élément
d'accouplement ou/et fixer la clavette

—utiliser pour I'exécution arbre creux avec
bras de réaction une butée en caoutchouc

Branchements électriques

—brancher le moteur selon le schéma

—sg'assurer que la tension du réseau et la
fréquence  correspondent aux données
inscrites sur la plaque signalétique

—Le cable de raccordement doit étre protégé

~corriger un éventuel mauvais sens de
rotation par une inversion de deux phases

—Les entrées de cables non utilisées doivent
étre obturdes, la boite elle-méme devant
étre fermée de fagon a étre &tanche a 'eau
et a la poussiére

—prévoir une protection électrique contre les
surcharges, court-circuit et défaut de phases

—régler la protection électrique suivant
l'intensité nominale du moteur

—schéma de branchement a la derniére page

Mise en fonctionnement

—si un stockage longue durée du réducteur
est prévy, il faut prendre les dispositions
nécessaires (voir spécification "Stockage
longue durée")

—vérifier que la vis de niveau dhuile
corresponde & la position de montage du
réducteur (voir catalogue)

—contréler le niveau d'huile

—enlever la méche de la vis d'évent avant la
mise en route (pour éviter une surpression)
ou fixer le clapet d'évent sur le réducteur

~pour le premier remplissage voir le tableau
des lubrifiants

—les moteurs autoventilés sont dimensionnés
pour des températures ambiantes comprises
entre -20°C et +40°C, ainsi que pour une
altitude & 1000 métres au-dessus du niveau
de la mer

~Leur utilisation dans des atmosphéres
explosives est interdite, & moins qu'elles ne
soient expressément prévues a cet effet
(respecter les indications supplémentaires)



Wartung

MOTOR -

- Staubablagerungen entfernen (Uberhitzung!)

- Waizlager ausbauen, reinigen und einfetten

—-Es ist zu beachten, dafl der gesamte
“refraum um das Lager ca. 1/3 mit Fett
gefullt ist

- Schmierstoffsorten siehe néchste Seite

GETRIEBE

—regeimaBige Olstandskontrolite

~Wechseln des Schmierstoffes alle 10.000
Betriebsstunden oder spétestens nach 2
Jahren.

~Doppelte Fristen bei
dukten

—Verklrzung der Schmierstoffwechselinter-
valle bei extremen Betriebsbedingungen
(hohe Luftfeuchtigkeit, aggressive Um-
gebung und hohe Temperatur-
schwankungen)

-Verbinden des Schmierstoffwechsels mit
grindlicher Reinigung des Getriebes

synthetischen Pro-

Bei den Getrieben SK 0182 NB, SK 0282 NB
und SK 1382 NB mit Lebensdauer-
schmierung sind diese Arbeiten nicht
notwendig.

A Synthetische und mineralische Schmier-
stoffe nicht miteinander mischen! Das gilt auch
far die Entsorgung der Schmierstoffe!

Maintenance

MOTOR

—remove dust deposit {overheating)

—dismount anti-friction bearings for cleaning
and refill with grease

—-ensure that the bearing cage is packed to
about 1/3 with grease, distribute evenly

—select proper type of lubricating grease from
following table

GEARBOX

—reguiar oil fevel check

~change lubricant every 10.000 working hours
or after two years at the latest,

—combine the lubricant change with thorough
cleaning of gear unit

—lubricant changing intervals will be twice as
long if synthetic products are used

—extreme working conditions
humidity, aggressive media
temperature variations) call
lubricant changing intervals

(high air
and large
for reduced

The gearboxes SK 0182 NB, SK 0282 NB
and SK 1382 NB are supplied with lifetime-
lubrication. Therefore they do not require
the a.m. maintenance for gearboxes.

A Synthetic and mineral lubricants must not be
mixed either for filling or for disposal!

Entretien

DU MIOTEUR

~enlever la poussiere du moteur
(&chauffement)

—démonter les roulements, les nettoyer et les
regraisser

—la cage des roulements doit étre remplie au
1/3 environ
~lubrifiant voir tableau ci-aprés

DU REDUCTEUR

—vérifier régulierement le niveau d'huile

—vidanger le lubrifiant aprés 10.000 heures de
fonctionnement ou au plus tard aprés 2 ans
d'utilisation.

~profiter de la vidange pour effectuer un
nettoyage approfondi du réducteur

—pour des lubrifiants synthétiques, ce délai
peut étre doublé

—réduire les intervalles entre les vidanges
dans des conditions d'utilisation extrémes
(hygrométrie élevée, ambiance agressive ou
variations importantes des températures)

Pour le réducteurs SK 0182NB, SK 0282 NB
et SK 1382 NB |lubrifiéss a vie, ces
préconisations d‘entretien ne sont pas
nécessaires.

A Des lubrifiants synthétiques et minéraux ne
doivent pas étre mélanges! Ceci s'applique
également pour le retraitement des lubrifiants!

OLFULLMENGE [cm’] CAPACITY [cm’] QUANTITE DE LUBRIFIANT [cm®]
Bauform Waagerechte Anordnung
) Horizontal position
Mounting Position horizontale
posttion Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Reducteurs a arbres paralléles
Positions de zweistufig double reduction a deux trains d'engrenages
montage 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282  11282*
H1 400 700 900 1.650 3.150 4.700 7.500 17.000 25.000 37.000 74.000 90.000 165.000
H2 600 800 900 1.900 3.250 4.750 7.500 12.000 20.000 30.000 55.000 40.000 145.000
H3 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 14.000 21.000 31.000 59.000 82,000 140.000
H4 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200 10.000 16.000 31.000 69.000 60.000  100.000
Bauform Senkrechte Anordnung
Verticai position
Mounting Pasition verticale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Réducteurs & arbres paraliéles
Positions de zweistufig double reduction a deux trains d'engrenages
montage 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282 10282  11282*
H5 550 1.100 1.200 2.000 4.100 5.400 8.800 17.500 27.000 41.000 72.000 90.000 195.000
H6 550 1.000  1.300 2.400 4.100 6.100 8.800 14.000 21.000 33.000 70.000 90.000  160.000
Bauform Waagerechte Anordnung
Horizontal position
Mounting Position harizontale
position Flachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Reducteurs a arbres paraliéies
- | positions de dreistufig triple reduction a trois trains d'engrenages
( montage 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382*
S H 1.300 1.700 4.100 5.900 12.500 16.500 22.000 34.000 73.000 85.000 160.000 160.000
H2 1.400 1.900 3.300 4.900 6.700 9.600 16.000  25.000 45.000 38.000 140.000 140.000
H3 1.900 1.500 3.300 4.900 8.300 12.500 19.000 30.000 60.000 80.000 135.000 135.000
H4 2.000 1.500 3.300 4.900 8.300 14.000 23.000 35.000 65.000 80.000 155.000 155.000
Bauform Senkrechte Anordnung
Vertical position
Mountting Position verticale
position Fiachgetriebe Helical Shaft Mounting Gearboxes Reducteurs a arbres paraliéles
Positions de dreistufig triple reduction a trois trains d'engrenages
montage 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382 10382  11382* 12382*
Hs5 2.100 3.100 5.600 8.300 14.000 18.000 25.000 38.000 74.000 80.000 210.000 210.000
H6 2.300 2.600 4.100 6.800 12.000 13.000 20.000 32.000 70.000 80.000  155.000 155.000

* Die Getriebetypen SK 11282, SK 11382 und SK 12382 werden im Normalfali ohne Ol geliefert.
Types SK 11282, SK 11382 and SK 12382 are supplied without Iubricant as a standard.

Les réducteurs SK 11282, SK 11382 et

Die Normalbefuliung der Getriebe ist Miner:

SK 12382 sont livrés sant huile.

alol. Synthetisches Ot ist gegen Mehrpreis lieferbar.

Standard lubricant for the gearboxes is mineral-oil. Synthetic oif is available at a surcharge.
Les réducteurs sont remplis d'huile minérale. lis peuvent étre remplis d'huile synthétique contre supplément de prix.

HINWEIS / REMARK / REMARQUE:
Olfulimengen sind ca.Angaben. Olniveau a

nhand der Olkontrollschrauben priifen.

Filling quantities are approx. figures. Qil level must be checked according to oil-level plugs.
Les quantités d'huile sont données a titre indicatif. Vérifier ta quantité d’huile gréace 2 la vis de niveau d'huile.
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Hohlwelle mit Schrumpfscheibe - Montage - Demontage und Wartungshinweise
Hollow shaft with shrink-discs - Assembly - Dismantling suggestions and maintenance
Exécution des arbres creux avec frette de serrage - Montage - Démontage et entretien

Schrumpfscheibentyp, Sach-Nr. und Drehmomentangabe fir Sparinschrauben

Shrink-disc type, part-no. and torque of locking screws

Indication du type de frette et du couple de serrage et no. ident.

Spannschrauben DIN 931 (933) -10.9
Locking screws DIN 931 (933) -10.9
Vis de serrage DIN 931 (933) -10.9

Die Schrumpfscheiben werden vom Hersteller einbaufertig
geliefert. Sie sollen vor der Montage nicht mehr auseinander-

genommen werden.

Shrink-discs are supplied ready for installation and should not be

taken apart before mounting.

Les frettes de serrage sont livrées prétes & monter par le
/77 fabricant et ne doivent donc pas étre démontées avant le

montage.

Montageablauf:

1. Entfernen der Transportsicherung zwischen den
Flanschen, falls vorhanden.

. Anziehen der Spannschrauben {leicht von Hand) bis
das Spiel zwischen den Flanschen und dem Innenring
beseitigt ist. Der Innenring muB noch leicht drehbar
sein.

3. Einfetten der Bohrung des Innenringes, dadurch
leichte Montage der Schrumpfscheibe auf die
Getriebehohlwelie.

. Aufsetzen der
Maschinenwelle.

N

~

Getriebehohiwelle auf  die

Maschinenwellenschaft  und
missen im Bereich der
absolut fettfrei sein
Die Maschinenwelle vor der Montage im Bereich,
welche spiter Kontakt mit der Bronzebuchse der
Hohiweile hat, einfetten. Die Bronzebuchse nicht
einfetten, um bei der Montage eine Befettung des
Schrumpfsitzes zu vermeiden.

Hohlwellenbohrung
Schrumpfverbindung

5 fch leichtes Anziehen der Spannschrauben

K _itionieren sich die Spannflansche automatisch.
“sstziehen der Spannschrauben der Reihe nach im
Uhrzeigersinn  Uber mehrere  Umlaufe -  nicht
Uberkreuz - 1/4 bis 1/2 Schraubenumdrehung pro
Umlauf.Die Spannschrauben mit einem Drehmoment-
schiussel bis zu dem auf der Schrumpfscheibe oder in
der MaBtabelle angegebenen Anzugsdrehmoment
anziehen.

Demontageablauf:

1. Spannschrauben der Reihe nach tber mehrere
Umidufe losen, pro Umlauf ca. 1/4 Umdrehung.
Spannschrauben nicht aus inrem Gewinde entfernen -
Unfaligefahrt!

2. Die Spannflansche sind vom Konus des Innenringes
zu lésen.

3. Abnehmen des Getriebes von der Maschinen-
voliwelle.

Wartung der Schrumpfscheiben:

Eine montierte Schrumpfscheibe ist wartungsfrei. War
eine Schrumpfscheibe lsngere Zeit im Einsatz und
wurde demontiert, dann ist sie vor der erneuten Montage
zu zerlegen und zu reinigen. Nach der Reinigung sind
die Kegelflachen (Konus) der Spannflansche und des
Innenringes  mit  Molykote G-Rapid Plus  oder
vergleichbarem  Schmierstoff  einzustreichen.  Die
Schrauben sind im Gewinde und Kopfauflage mit
normalem Fett zu behandeln.

Spannflansche
Locking hub
disques de serrage

Voliwelle der Maschine
Customners solid shaft
arbre plein machine

Wellenschaft und Hohlwellenbohrung
Solid shaft and bore of hollow shaft
arbre et alésage arbre creux

FETTFREI
GREASE-FREE
SANS GRAISSE

Hohlwelle des Getriebes
Hollow-shaft (Gearbox)
arbre creux du réducteur

Zweimal halbgeschlitzter Innenring
Dual haif-split Inner ring

deux bagues intérieures fendues

Installation instructions:

1. Remove transportation spacers (if provided) located

between outer collars.

2. Lightly handtighten locking screws to eliminate play
between outer collars and inner ring. You should still
be able to easily turn inner ring.

- Lightly iubricate the bore of the shrink-disc to facilitate
easy mounting onto hollow-shaft of reducer.

4. Fit shrink-disc onto hollow-shaft and mount hollow-

shaft reducer onto solid shaft.

w

Hollow- and solid shaft must be clean and
free from any lubricant.

Exception: Grease solid shaft at end where it will
make contact with bronze bushing of the hollow-
shaft when it is mounted. Never grease the
front of the solid shaft which makes contact under
the shrink-disc. Tighten locking screws only after
mounting the hollowshaft onto the solid shaft.

5. Now tighten locking screws only lightly to position
outer coliars.

6. Use torque wrench and equally tighten all screws one
after another (never cross wise) in a clockwise or
counter clockwise sequence by approximately 1/4 to
1/2 turn until specified tightening torque (per table) is
reached.

Removal:

1. Leosen locking screws in sequence in several steps
by using approximately 1/4 turns. Danger - Do not
remove locking screws completely.

2. Loosen the outer collars from the double tapered inner
ring.

3. Remove hollow-shaft reducer from solid shaft.

Maintenance:

An installed shrink-disc is maintenance free. Before
reinstalling (after prolonged use) it should be taken apart
and thorougly cleaned. Relubricate the taper of the outer
collars and of the inner ring with Molycote G-Rapid plus
or equivalent. Regrease screw threads and head contact
area with mulitpurpose grease.

Procédure de Montage:

1. Les éventuelles protections de transport placées entre
les surfaces de serrage doivent étre retirées.

2. Les vis de serrage doivent étre légérement serrées a
la main, jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de Jeu entre les
surfaces de serrage. L'anneau intérieur doit toutefois
pouvoir encore étre tourné aisément.

3. L'alésage (D1) de la bague intérieure de la frette doit
étre legérement graisse. De la sorte, le montage de la
frette sur I'arbre creux est facilite.

4. Positionner l'arbre creux réducteur sur I'arbre
machine.

L'arbre machine et I'arbre creux doivent absolument
éreexempt-de-graisse-auniveau de la
liaison par frette.

Préalablement au montage, I'arbre machine doit étre
graissé a I'endroit du position-nement prévu de la
bague bronze de I'arbre creux. Ne pas graiss
e r la bague bronze, pour éviter un graissage du
siege de la frette lors du montage.

W

. Serrer légerement les vis de serrage de la frette, afin
que les surfaces de serrage se positionnent
automatiquement.

6. Serrer les vis dans le sens des aiguilles d'une montre

les unes apras les autres, en plusieurs fois, en faisant

a chague fois d' 1/4 a 1/2 tour de vis. Ne pas serrer en

diagonale! Utiliser une clef dynamométrique pour le

serrage. Les couples de serrage sont indiqués sur les
frettes, ou doivent étre relevés sur les plans.

Procédure de démontage:

1. Les vis de serrage doivent &tre desserrées dans
l'ordre, les unes apres les autres, en plusieures fois,
avec environ 1/4 de tour par vis & chaque fois. Ne pas
sortir les vis.du filetage. Risque d'accident!!

. Le plan de serrage doit étre écarté du cone de la
bague intérieure.

3. Retirer le reducteur de I'arbre machine.

N

Entretien des frettes de serrage:

Une frette de serrage montée ne nécessite aucun
entretien. Si une frette utilisée depuis un certain termps
est demontée, un nettoyage préalable a toute nouvelle
utilisation est nécessaire. Aprés nettoyage, les surfaces
coniques de serrage et la bague intérieure doivent étre
enduites de Molykote G-Rapid Plus ou d'un type de
graisse analogue. Les filetages et tétes de vis doivent
étre graissés normalement.



Waagerechte Anordnung

T3
LB

MONTING POSITIONS
POSITIONS DE MONTAGE

Horizonta! position

Position horizontale

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

=

SK 1382 - SK 5382

EV .

=)
@?}]_l;

SK 6282 - SK 11282

SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB + SK 1382NB

H1

H2

H3

H4

Senkrechte Anordnung

Vertical Position

Position verticale

M sk 1282 - Sk 11282

SK0282 NB SK 6382 - SK 11382

SK 1382 NB

SK 1382 - SK 5382

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

()

i

e
-
-

H5 * H6
Symbole: Entiltfung Olstand OlablaB Gummipuffer
Symbols: v Vent plug Qil level Drain piug Rubber buffer
Symboles: Event Niveau d'huile Vidange Butées caoutchouc
* Bauform H5 mit Olausgleic! SK 0282 NB jehe Katalog G1000) SK 0282 NB

* Mounting position H5 with [__SK 1382 NB ansijon unit (see catalogue G1000) SK 1382 NB
* Position de montage H5 avec réservoiur de compensation de niveau d'huile (voir catalogue G1000)

Die Getriebe SK 0182, SK 0282 NB und SK 1382 NB sind mit mineralischen Olen befillt. Es gibt keine Entlitftungs- oder OlablaBschrauben.

Die Getriebe SK 1282 — SK 12382 sind ebenfalls mit Mineralal befiilit, Diese Getriebe haben Entliftungs-, Olstand- und OlablaBschrauben. (siehe Bauformen)
The Gear Units SK 0182, SK 0282 NB and SK 1382 NB are lubricated with mineral-oil, There are no vent or drain plug.

The standard-lubrication for sizes SK 1282 — SK 12382 is also mineral-cil. There are vent and drain plugs (see mounting positions).

Les réducteurs SK 0182, SK 0282 NB sont remplis d'huile minérale. Il n'y a aucune vis ni clapet d'évent.

Les reéducteurs SK 1282 — SK 12382 sont rempiis d'huile minérale (voir positions de montage).

Schaltbilder / Wiring diagrams / Schémas de branchement
Drehstrom-Motor mit KurzschiuBanker

Three phase squirrel-cage motor
Moteur triphasé & cage d'écureult

®\u2 (E ®\ 02—

AN

1) Klemmbrett
Terminal board
Plaque a bornes

i) Schalter
(g Switch
L Ll Démarreur
& - ® —
@ G

Drehstrom-Motor mit KurzschluBanker, in Dahlander-Schaltung
Three phase squirrel-cage motor, Dahlander connection

Moteur triphasé a cage d'écrureull, couplage Dahlander
deux vitesses
Q @ @ @ @ 5 o o 5
__@_
?

Drehstrom-Motor, polumschaltbar, zwei getrennte Wicklungen
Three phase motor, polechanging, two separate windings, two speeds
Moteur triphasé & commutation de poles, deux bobinages séparés,

D @ 0
@ @lv i

L opo i

(D @ 2 @
— Y C -
€ CHCHC)
niedrige - Drehzaht - hohe niedrige - Drehzahi - hohe
low - speed - high low - speed - high
inférieure - vitesse - supérieure inférieure - vitesse - supérieure
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Inductive proximity switches
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Plastic tgrae;: M18 x 1 s o e ugi
b7 /]l
Sensing range 8mm [nf] LED 24
non-flush mountable
| g
Electrical design DC PNP
Qutput normally open
Operating voitage [V] 10...36 DC
Current rating {[mA] 250
Short-circuit protection pulsed
Reverse polarity protection yes
Overload protection yes
Voltage drop [V] <2.5
Current consumption [mA] <1524 V)
Real sensing range [mm] 810 %
Operating distance [mm} 0..6.5
Switch-point drift [% / Sr] -10...10
Hysteresis [% / Si] 1...15
Switching frequency [Hz] 300

Correction factors

|

mild steel = 1/ stainless steel approx. 0.7 / brass approx. 0.4 / Al approx. 0.3/
Cu approx. 0.2

Operating temperature [°C] -25...80
Protection IP 67 H

EMC EN 60947-5-2
Housing material PRT

Function display

Switching status LED yellow
Connection PVC cable /2 m; 3 x 0.5 mm?
Wiring

Core colours

BN brown BH

BU blue i
BK black
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Accessories (included)

2 lock nuts
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