Ultimate Solutions for Blosolids and Waste (g

DELIVERY DOCUMENTATION DECLARATION
/DECLARACJA KOMPLETNOSCI DOSTAWY/

TAGnr: 94 4-T-1A

TAG Description: Granule storage silo unit A

Herewith Biosolidair declares that the attached documentation of the
above-mentioned equipment is complete and approved by Biosolidair.

/Niniejszym Biosolodair o$wiadcza, Ze zatgczona dokumentacja ww.
urzgdzenia jest petna i zatwierdzona przez Biosolidair.

Herewith Biosolidair declares that following suppliers are approved and
authorised by Biosolodair to deliver the above mentioned equipment.

/Niniejszym Biosolidair os’wiadcza, Ze akceptuje i upowaznia
nastepujgcych dostawcéw do dostaw ww.sprzetu.

Supplier: GFA

t

R\ud i Pittoors
Project Manager



DOKUMENTACJA ODBIOROWA

WYKONANIA | MONTAZU
KONSTRUKCJI STALOWEJ ZBIORNIKOW
ZS-1 GRANULATU WRAZ Z PODESTEM
OBSLUGOWYM

w Koziegiowach

dla Centralnej Oczyszczalni Sciekéw
dla Miasta Poznania
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ZESTAWIENIE DOKUMENTOW

1. STRONA TYTULOWA

2. ZESTAWIENIE DOKUMENTOW

‘3. OSWIADCZENIE DOSTAWCY

4. WYKAZ DOSTARCZONYCH ELEMENTOW

5. SWIADECTWO JAKOSCI WYKONANIA KONSTRUKCII
STALOWEJ

6. PROTOKOL Z WYKONANIA ZABEZPIECZENIA ANTY-
KOROZYJNEGO :

7. WYKAZ SPAWCZY WRAZ Z UPRAWNIENIAMI
8. OSWIADCZENIE KIEROWNIKA MONTAZU

9. OPERATY GEODEZYJNE

10. OSWIADCZENIE O ZASTOSOWANYCH MATERIALACH
11. ATESTY NA MATERIALY

12. RYSUNKI TECHNICZNE
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Poznah 14 lipca 2(')06' i

ENERGOMONTAZ
UL. GDYNSKA 54
61-016 POZNAN

Oswiadczenie dostawcy

~» 1.Nazwa 1 adres dostawcy: =~ MONREM E. Szamalek, M. Wiciejewski Sp. j.

60-476 Poznan ul. Jasielska 7
NIP 777-21-86-416 .

2. Nazwa wyrobu Zbiornik ZS-1 granulatu wraz z podestem obstugowym
—szt 3.

3. Identyfikacja dokumentacji: Dokumentacja wykonana przez
BIURO PROJEKTOW I REALIZACJI INWESTYCIJI
60-688 Poznann Osiedle Jana III Sobieskiego 5/17

4. Stwierdzenie zgodnosci wyrobu z dokumentacja;

Stwierdza si¢, ze konstrukcja stalowa objeta niniejszym protokolem zostala wykonana
bez zastrzezen zgodnie z dokumentacja techniczng i obowiazujaca norma

PN/B-06200 oraz zgodnie z dodatkowymi warunkami zalaczonymi do zaméwienia.
Prace spawalnicze zostaly wykonane przez uprawnionych spawaczy. Stwierdza sie tez
dobrg jakos¢ -wykonanych prac.

5. Nazwa i adres budowy: Centralna Oczyszczalnia Sciekéw dla m. Poznania
' ' w Kozieglowach. -

Kierownjk P dukcii

el .
Miro Imbierowicz



Zamawiajacy: ENERGOMONTAZ )
ul. Gdyriska 61-016 Poznari . ;

Wykonawca: MONREM E. Szamalek, M. Wiciejewski Sp.j.
60-476 Poznan ul. Jasielska 7

Obiekt: ZBIORNIK ZS-1 GRANULATU WRAZ Z PODESTEM OBSLUGOWYM
Centralna Oczyszczalnia Sciekéw dla m.Poznania w Koziegfowach

|
| NA WW OBIEKT DOSTARCZONO TRZY JEDNAKOWE ZBIORNIKI ZS-1 O EACZNEJ WADZE 31 506,90 KG.
|
|

WYKAZ ELEMENTOW SKEADOWYCH KAZDEGO ZE ZBIORNIKOW.

Wyszczegélnienie oznaczenie o ea e
L.p. elementu wg.projektu Nr. rysunku [ ilos¢é szt. | ciezar 1szt razem kg

( ! ZBIORNIK Z8-1 Z OSPRZETEM 10R2-22 R0 1 9680,7 9680,7

5 PODEST OBSEUGOWY PD-1A 44 R0O-55R0 "1 505,8 505,8

DRABINA DR-01 34 R1 1 130,1 '130,1
10316,6 |kg
SPOINY 1,81 185,70 {kg
10502,30 |kg
|RAZEM 3 SZT | 31506,90 |kg




SWIADECTWO JAKOSCI WYKONANIA
KONSTRU KCJI STALOWEJ

WYKONAWCA: ~MONREM” E. Szainalek, M. Wiciejewski sp. j.
60-476 Poznan ul. Jasielska 7

PROJEKT: BIURO PROJEKTOW I REALIZACJI INWESTYCJI
60-688 Poznan Os. Jana III Sobieskiego
Projektant — mgr inz. Marek Dominiak

NR ZAMOWIENIA: .. oot

PRZEDMIOT DOSTAWY: Wykonanie konstrukcji i montaz zbiornikéw ZS-1 granulatu
wraz z podestem obstugowym - 3 szt.

Zaswiadcza sig, ze powyzszy produkt zostat wykonany zgodnie z
dokumentacja techniczng oraz warunkami umowy.

Prace spawalnicze zostaly wykonane przez uprawnionych spawaczy
posiadajacych uprawnienia zgodnie z norma EN-287.

Zastosowane materialy spelniaja wymagania dokumentacji

- technicznej oraz warunkéw umowy.

Kierownik Wytworni Konstrukcji Kontrola jakosci




Poznait 14 lipca 2006r.

MONREM E. Szamalek, M. W1c1ejewsk1 Sp.j.
64-476 Poznan ul. Jasielska 7

Protokél z wykonania zabezpieczenia antykoi'ozyjnego Konstrukcji stalowej‘

1. Obiekt - Konstrukcja stalowa zbiornika ZS-1 granulatu wraz z
< podestem. \
2. Projekt konstrukcyjny: BIURO PROJEK_TOW IREALIZACJI INWESTYCIJI
» 60-688 Poznan Os. Jana III Sobieskiego
Projektant — mgr inz. Marek Dominiak
3. Przygotowanie powierzchni -Srutowanie stopient SA 2,5 wg PN-ISO 8501-1
do malowania:
4. Rodzaj farby: - I farba podkladowa epoksydowa Teknozink 90 SE
- II farba podkiadowa Teknoplast Primer 7
- farba nawierzchniowa Teknodur 50 RAL 5010.
- drabina: farba nawierzchniowa Teknodur 50 RAL 1018.
W,
5. Sposo6b aplikaciji: - natrysk hydrodynamiczny
6. Grubos¢ powloki: - I podkiad 50 um.

- Il podktad 130 pm.
- farba nawierzchniowa 70 um.

7. Uwagi: , _ - grubo$¢ powloki zachowana
- -zgodno$¢ wykonania z PN-7 1/H-97053 i PN-79/PN-97070

KierowniK Produkcji
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ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE

NR S-4/2005
Okreslenie : EN 287-1 135 P FW W0l wm tl10 PB,PF ss—nb
Nazwisko spawacza : Lipa Michat
Znak 1dentyﬁkacyjny spawacza : o
- Dokument identyfikacyjny : 80/1575/04 .
B Rodza_] dokumentu : ' ~ Ksigzka spawacza
Data i miejsce urodzema - 28.04.1982 Poznan
Zatrudniony w : STALMEX - Oborniki
Przepisy / norma egzaminu : EN 287 -1
Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skresli¢ /
Dane o egzaminie .. Zakres waznosci
Metoda spawania 135 _ 135
Blacha czy rura - ‘ P ' : P
Rodzaj spoiny : FwW FW
Grupa materialow W 01-8235 W o1
Rodzaj materiatu spawalniczego G3Sil G38il,G48Sil
Gazy ochronne Ar+CO2 . Ar+C02,C02
Materialy pomocnicze K - - )
Grubos¢ probki 10 mm 3 +24mm
Srednica zewngtrzna rury -
Pozycja spawania PF : PB.PF
Ztobienie / podkladka ss-nb : ss-nb
'Rodzaj badania Wykonane z wynikiem ~ Nie wymagane
pozytywnym :
Ogledziny X
Prze$wietlenie
Badanie magnetyczne
Penetracyjne
- | Makro szlif
Préba famania x
Préba zginania
Badania dodatkowe
Przediuzenie upraWnier’x przez egzaminatora Przedluzenie przez potwierdzenie pracodawcy lub
Lub Instytucje na nastgpne 2 lata : nadzoru na nastgpne 6 m — cy.
Data Podpis Tytut /stanowisko Data Podpis Tytu} /stanowisko
Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji INZ.HENRYK NOWICKI [EWE ] - ¥
_Data wydania 12.10. 2005 e
Miejscowosé Poznan
Data waznosci 12.10.2006
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ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE

Okreslenie : EN 287-1
Nazwisko spawacza :

Znak identyfikacyjny spawacza :
Dokument identyfikacyjny :
Rodzaj dokumentu :

Data i miejsce urodzenia :
Zatrudniony w :

Przepisy / norma egzaminu :

*+ NR S-7/2005

111 P FW W01 wm t 10 PBPF ss—nb

Patka Ryszard

'5668/WUR-B
 Ksigzka spawacza
24.03.1962 Juncewo

STALMEX - Oborniki

EN 287 -1

Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skreshié /

Dane o egzaminie

Zakres waznosci

Metoda spawania
Blacha czy rura

Rodzaj spoiny

Grupa materialéw
Rodzaj materiat: spawalniczego
Gazy ochronne
Materialy pomocnicze
Grubo$é probki

Srednica zewngtrzna rury
Pozycja spawania
Zlobienie / podkladka

111

P
; Fw
WO01-8235

2 -

10 mm

PF

ss-nb

E380RA22/E383B42

111
P
FW
LAY
ARARRBRR

3 + 24mm

PB,PF
ss-nb

Rodzaj badania

Wykonane z wynikiem
pozytywnym

Nie wymagane

Ogledziny
Przeswietlenie
Badanie magnetyczne
Penetracyjne

Makro szlif

Préba tamania

Préba zginania

X

Badania dodatkowe

Przedluzenie uprawnien przez egzaminatora
‘| Lub Instytucje na nastepne 2 lata

Przediuzenie przez potwierdzenie pracodawcy lub
nadzoru na nastgpne 6 m —cy.

Data Podpis

Tytul /stanowisko

Data

Podpis Tytut /stanowisko

Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji
Data wydania
Miejscowosé

Data waznosci

Poznan

INZ HENRYK NOWICKI [ EWE ]
12.10. 2005

12.10.2006




- OkreSlenie :
- Nazwisko spawacza :
- Znak identyfikacyjny spawacza:

ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE

~ EN 287-1

Dokument identyfikacyjny :

- Rodzaj dokumentu :
" Data i miejsce urodzenia :
- Zatrudnionyw: = -

Przepisy / norma egzaminu :

Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skresli¢ /

* " NR $-6/2005

135 P FW WOl wm t10PB,PF ss—nb -

189472/1S

 'Ksiazka spawacza

22.09.1983 Obomiki

 STALMEX - Oborniki

EN 287 -1

'Dopieralski Grzegorz

Dane o egzaminie

Zakres waznosci

Zlobienie / podkladka

Metoda spawania

Blacha czy rura

Rodzaj spoiny

Grupa materialow

Rodzaj materialu spawalniczego

Gazy ochronne

Materialy pomocnicze ’ :

Grubo$¢ prébki
Srednica zewngtrzna rury
Pozycja spawania

135
- P
i . FwW
‘W 01- 8235
G38il
Ar+CO2

10 mm

PF

" ss-nb

135
P
FW
- wol
G38il1,G4Sil
Ar+CO2, CO2

3 &+ 24mm

PB,PF
ss-nb

Rodzaj badania -

Wykonane z wynikiem
pozZytywnym

Nie wymagane

Ogledziny
Prze$wietlenie
Badanie magnetyczne
Penetracyjne

Makro szlif

Préba tamania

Préba zginania
Badania dodatkowe

X

Przedhizenie uprawnien przez egzaminatora

Lub Instytucje na nastepne 2 lata

Przedhuzenie przez potwierdzenie pracodawcy lub
nadzoru na nastgpne 6 m — cy.

Data Podpis

Tytut /stanowisko

Data

Tytul /stanowisko

Podpis

Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji
Data wydania

Miejscowosé

Data waznosci

Poznan

INZ. HENRYK NOWICKI [EWE ]
12.10. 2005

12.10.2006




Poznan 14 lipca 2006 .

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, ze materialy na ktore do dokur_pentacji odbiorowej zalaczono
atésty, aprobaty, certyﬁka;ty 1 deklaracje zgodnosci, zostaly zuzyte do
wykonania konstrukeji stalowej zbiornikéw ( szt. 3) ZS-1 granulatu wraz z
podestem obstugowym dla Centralnej Oczyszczalni Sciekéw m. Poznania

w Kozieglowach.

Kierownj Produkciji

&e
Ilos¢ szt Mirghtaw Im¥ierowicz




ATESTY NA MATERIALY



 SWIADEUT WU UUBIUIY. St 1/ 1

3.1 wediug PN-EN 10204

| 23, 05, 2006
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0. : ,
Ul.Samsonowicza 2 Dostawa: 23544344 Data: 19'95'2006
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland . ——
, v oy

[-_Z-leceniodawca: —_I radbiorca: ' s ——\

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL 8. A, . THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A. '

ul. GRUDZIADZKA 159 LUTYCKA 1

'67-100 TORUN _ . 60-415 POZNAN

KUJAWSKO POMORSKIE Polska S . . WIELKOPOLSKIE Polska

Ref Klienta: 6010475 . | Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
' , ‘ : ‘ 73507622 o ‘

Mater

Pret gladki 16,00 | St3S-b HO463678| 2 6.100
Pret gtadki 16,00 | St3s-b HO4563679| 1 2.720
Pret gladki 20,00 |St3s-b HO463496/ 2 5.890
Pret_aladki 20,00 |St3s-b HO463489) 2 5.830
Pre( dki 20,00 |Sst3s-b HO453494; 1 2.680
PN-89/H-84023/06 PN-82/H-93215 ) - 8 23.220
Wt
10453578| 0. . . 0. 0.1

:0453579) 0.10 | 0.64 | 0.20 |0.021 |0.036 | 0.28 {012 |0.11 |003 }0.002 [0.010
04563496] 0.10 | 0.63 | 0.21 |0.019 [0.032 [0.26 | 009 |o0.12 |003 [0.002 |0.009
10453489 0.10 | 0.66 | 0.21 [0.017 |0.037 |0.25 | 008 012 |0.03 ]0.002 10010
40453494 0.10 | 0.61 | 0.21 |0.023 0.027 | 0.26 | 0.0 |0.15 |0.03 {0.002 |0.010

Wytop -/ Wymiar

HO453578
HO453578
HC 53678
53679
HO453579
HO453579
HO453496
HO453496
HO453496
H0453489
HO453489
HO0453489
HO453494 :
HO453494 20,00 293 | 435 37.0
HO453494 20,00 293 435 38.0

. Obserwacje: - CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 197/02 WYDANY PRZEZ ZETOM WAZNY DO # BEZTERMINOWO
- PN-89/H-84023/06 # STAL DO ZBROJENIA BETONU. GATUNKI - PN-82/H-93215 - WALCOWKA | PRETY .

. VRN
STALOWE DO ZBROJENIA BETONU B A A )




UERLAHKALJA £LZUUUNUDUL sw. 1/ 2

Dostawa: 23544344 Data: 19.05.2006

l——L- Producent wyrobu: : _—I - '.')‘
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
Ul.Samsonowicza 2 P
27- 400 Ostrowiec Sw. ‘
NIP 6272312319

L | | _

SZCZEGOL:

2.- Nazwa wyrobu:
St3S-b 16.0 AL

3.- Klasyfikacja wyrobu:
2710601000

O- Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona na elementy maszyn oraz dia budownictwa

5.- Dokumenty odniesienia:

- CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 197/02 WYDANY PRZEZ ZETOM WAZNY DO # BEZTERMINOWO -
PN-89/H-84023/06 # STAL DO ZBROJENIA BETONU. GATUNKI - PN-82/H-93215 - WALCOWKA | PRETY STALOWE DO ZBROJENIA
BETONU

6.- Partia wyrobu objeta deklaracjq:

Material i specyfikacja ) Wymiar Gatunek Wytop llo&é kregéw Weaga

St3S-b 16.0 RL : 16,00 St3S-b HO453678 2 6.100
St3S-b 16.0 RL 16,00 St3S-b HO453579 1 2,720

7.- Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej i/lub laboratorium oraz nr certyfikatu i/lub nr raportu z badari typu. jezeli tak
jednostka brala udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego: ZETOM AC 005 i SIMPTEST AC 009 i
Laboratorium Badania Metall | Pomiar6w AB 019 | Laboratorium Chemiczne AB 018
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. \hazeel Poland S.A

loddzat w Krakowie

.. SWIADECTWQ ODBIORU 3.1.B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 318

Krakéw, 28-06-2005

|30-969 Krakow, ul.Ujastek 4
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| - ;::PN EN 10204 Nr: 05/28820
O TP R TR R T — -
| za"‘aﬂla;a‘-'? B} -. H £ o3 .
| [Purchaser H [WE WOy vt 280 i
iBecxcue« . me——— e ’ ‘ . o T A
!
nes wysylkowy
iAweSS
lVefss dsd'esse Y = N
o - ;
. | !
l —— w W
N 2amowseni2 kheniz KK \
{Ng phputchese orcer # . wazﬁm
No der estellung .~ - .-‘Wagun N’
(F000241G612005/1/638 T 315145484197 a
-Bawgzczegdinienie zambvaema Orders eclﬁcaﬁon
" e .u)mv rodza) mafes - Siandard, g - s of maénels, mta of 3 — ]
Tma orzecmiclowa ] Norma- wymiarowst
Agoorcing Dimensionatl standards
Nach Mesanornt )
EN 10025 ' EN 10029/91
G1GA--4-1250-2503- OE32$S e : "~ Gatune - Steel grade -Marke:  S235JRG2
' Blacha goracowalc.erkusz brzegl naturalne: 4x12 3 AR
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 4 0x1250x260q ‘ZBSJRGZ MILLEDGES
| WARMGEW, GATTE BLECHE ‘N TAFELN40x1250. 50000 &8235JR62 NATURKANTEN ]
lcSNO 05/33622:-' zan’ - '3 Mg 12,960 -
Wytop - Hesl - Abstrich ~ C[%]- -Mnm sm' R Aygm Alc[%} K NN MoK} As(%)
0C251617 008 - 081 0027 0,049. 00030 0,001,
Ne gt - Lot No C R , S . A
Los Me 05347489 . : . 4. Mg 20,180
Wolcr - Heat - Abeicn  Cl5el... - Ma(¥] T S{%l IO N:_m _Cum Almm Aol NGIA] Mo} At
0C342169 Q, 09' -9,70 002~ .0, 012 0"013 O 06 -Q,02 .- 0,03 ) 0,031 . 0,0070 0,001
‘Wlagciwoscl mechamczne-Mechamcal properha‘Mechlnisch Elg enschaften:. - S -
- l—_panu Lot No | Re{MPa) Rm{MPa] A[mm] [%}= Re)Rm‘ B lEN[mml 0" nso ¢ n. Ra(gmll .- Zginanie
) Las o " A s ~ | The Bend Test
/ A . . -' Faltversuch -
06/33622 2920 402,0 5 340 -
05133822 2920 |} 3500 5 .-'."34.o-~. .
| 0534749 WEH |- 450 . 5 400 ¢ . pde2adb.
osoeras | 280 | 400 | 5 - %00 [ O < padad : .
(Nrpati-LotNo | Frayczep. - TG, 28 -, Gnb. Sn “Ziarme; : | Cementyt -HRB HRF ]HRSDT inhe badanis ]
L2s No Achasion. - - Weight of Coaimg Zn dght ofcaatmg Sn " Gianuiar | Cementite . 1 Other lesls
Base Melal Bend [ Zinkuberzug® Dagkcd«Zinmchtch! v Sluictuyre ] - I Andzrs Prof.rgen \
| vossoz Tesl fwm2l T gimel : l _
i 0534749 L 1 ] i '
‘o
24z
podpis
‘ -—
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at] 03 -
Certificate Nr 3136/2-2006 ' e
Advice Nr A2502007 . S
STAHLWERK THURINGEN - 103 2006
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH
o Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
~ ] Germany
s] Order Nr: -~ 1100061293 - pos] .
[207] Gustomer Nr; 1 Q 2006 - POZNAN ~ Thyssen Krupp Energostal S.A.
BRI o | - UL. GRUDZIADZKA 159
22 Quality: S235JRG2+M PL-87-100 TORUN
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT :
ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET
202 Inspection Certificate 3.1
EN 10204:2004/3.1
LotNr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t} Customer Nr
018 34108 U 100 12100 mm 400 51,304
Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb Vv Cr
max . 0.17 0.25 - 1.40 0.045 0.045
min 0.15
34108 0.10 0.20 0.73 0.020 = 0.028 0.010 0.002 0.001 0.010 0.07
Heat Analysis [%)
Heat Nr Cu Ni Mo Ti . B CEV1
max 0.55 0.35
il
321 08 0.39 0.13 0.03 0.001 0.0002 0.27
Tensile test )
Heat Nr  Yield stress Tensile strength Elongation Ys/Ts
[N/mm*2] [N/mm”2] 5.65VSo [%]
max 470
min 235 340 26,0
34108/1 320 437 33,0 0,73
34108/2 305 440 355 0,69
Material for galvanization. Si: 0.15% — 0.25%
203} works inspector
Renate Schmidt :
R
CKZ co”’
Z02} Feb 27,2006 Thysge bp Energostal S.A. oI 1026

RYGINALEM

5235
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STAHLWERK THURINGEN
Arcelor Gruppe

Certificate Nr 1144/3-2006
Advice Nr A1003019

Stahlwerk Thiringen GmbH .* .
Postfach 1163 ' '
07331 Unterwellenborn ‘

15, 03, 2006

1/3

[207] Customer Nr: 1 Q 2006 - POZNAN

= Germany
[ae) Order Nr: 1100061293 205

Thyssen Krupp Energostal S.A.
-~ UL. GRUDZIADZKA 159

=2l Quality:  *  S235JRG2+M
according to: ~ EN 10025/90+A1/93 MIT
- ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET

PL-87-100 TORUN

22| Inspection Certificate 3.1

EN 10204:2004/3.1

Heat Nr

Lot Nr Dimension Length Pieces Weight [t} Customer Nr
023 34493 U 200 12100 mm 90 27,552
023 34492 U 200 12100 mm 45 13,776
Heat Analysis [%] .
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb \ Cr
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min 0.15
34493 0.08 0.19 0.72 0.019 0.020 0.009 0.001 0.002 0.007 0.07
-} 34492 0.07 0.19 0.74 0.015 0.020 0.007 0.001 0.002 0.008 0.07
Heat Analysis [%)]
Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1
max 0.55 0.35
min
34493 0.32 0.14 0.04 0.001 0.0004 0.26
34492 0.42 0.14 0.04 0.001 0.0002 0.25
Tensile test )
Heat Nr  Yield stress Tensile strength  Elongation Ys/Ts
[N/mm*2] [(N/mm*2] 5.65VSo [%]
max 470
min 235 340 260
34493 306 429 34,0 0,71
34492 307 415 35,0 0,74

Material for galvanization. Si: 0.15% — 0.25%

[203] Works inspector
Renate Schmidt

762) Mar 10, 2006

podpis

. STAHLWERK
THORINGEN

DIN 1026

TYPP
5235

vy arcelor




CELSA "HUTA OSTROWIEC” Sp. z o.0.
Ul.Samsonawicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

Zleceniodawca:

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S. A.

ul. GRUDZIADZKA 159
67-100 TORUN
KUJAWSKO POMORSKIE _Polska

R

SWIADECTWO ODBIORU

3.1 wediug PN-EN 10204

Str. 1/ 1V

Dostawa:

23531610

7
Data: 21.01.2006

-

|

{—Odbiorca:

v !

A

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.

BUDOWLANYCH 10
41-303 DABROWA GORNICZA

SLASKIE Polska

=

. Ref Klienta: 6004812 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
73505348 ’ :
Material i specyfikacja Wymiar Gatunek - Wytop Wiqzki mb Kg
Katownik L35X4 $235JRG2 HO451845] 4 6,00 |10.120
Katownik L4OXH S235JRG2 H0444781} 3 6,00 7.400
Katownik L40X5 S235JRG2 HQ444776} 1 6,00 2.440
Katownik L6OXS S235JRG2 HO451135| 2 12,00 5.062
PN EN 10025:2002 PN-EN 10056 10 25.022
SKLAD CHEMICZNY
Wytop  [c9% [Mn% |Si% [P% |S% [Cu% |[Cr% |[Ni% [Mo% |V% |N% Lel %
HO0451845| 0.11 0.63 0.20 0.021 0.038 0.31 0.12 0.12 0.02 0.002 0.011 |0.2721
HO444781| 0.10 0.62 0.20 0.014 10.030 0.26 0.07 0.10 0.02 0.002 0.008 {0.2457
+40444776| 0.10 0.60 0.19 0.013 0.034 0.26 0.06 0.08 0.02 0.002 0.009 10.2391
HO451 135 0.09 0.66 0.18 0.017 0.033 0.32 0.09 0.11 0.02 0.002 0.008 ]0.2511
WYNIK MECHANICZNY
: WV[OD / Wymiar Re rz Rm. rz AD -
: MPa MPa %
HQ451845 L35X4 333 452 34.0
H0451845 L35X4 333 440 34.0
L M444781 L40X5 312 432 38.2
has781 L40X5 314 430 36.7
HO444776 L40X5 300 424 38.9
HO444776 LAOX5 310 432 39.1
HO451135 L60OXS5 319 431 35.4
H0451135 L60X5 327 435 35.7
i
|
? Energostal SA. |
| TALEM
! e

QObserwacije:

x EN 10056-1:2000 # KATOWNIKI ROWNORAMIENNE | NIEROWNORAMIENNE ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ - CER
TYFIKAT ZGODNOSCI NR 10/05 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO 21.03.2008 - PN EN 10025:2002 WY

i

. CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 78/03 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO # 09.10.2006
- PN EN 10025:2002 # WYROBY WALCOWANE NA GORACO Z NIESTOPOWYCH STALI KONSTRUKCYJNYCH - Pil

4

§CELSA HO atestuje ze wszystkie materialy opisane odpowiadaja warunkom zamdwienia

i klienta

Petnomocnik DG ds SZJ: Stanislaw Klusek

LN

3

[




Inspection certificate according to EN 10 204-3.1

U. S Steel Kogice,s.r.o.

Vstupny aredl U.S.Steel

044 54 KoSice
SLOVAK REPUBLIC

Code:
Works Order No:

Advice No:
Your order:

METALLURGICAL CERTIFICATE NO:

06/427341-01.

747ACM16/21
XC642379

06/427341 01
ORD.02/04/06

FHYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A. 1
uoland 26, 04 2006

Desc. of goods:  HOT ROLLED SHEETS

ul.Grudziadzka 159 .
}
Size:

87100 TORUN
12,000 x 1500,0 x 3000,0 mm

Standard: EN 10025/90+A1/93

4.1.22.2/UDT

Net Weight: 4 655 kg
Quality: S235JRG2 Spec. No: 30702101 ‘
MECHANICAL TEST RESULTS

Yield Tensile Cupping |Impact{Bend

point strength | Elongation | value [en. KVitest

Re (Rp) Rm Ab IE °C
Coil No /Heat Mpa Mpa b4 mm J

Max. 470
() Min. | 235 340 24,0
5333608 53336 284 420 33,0
@ CHEMICAL COMPOSITION, %
Heat No c Mn Si P Al N S
53336 0,140 | 0,51 0,01 | 0,010 | 0,041 |0,0034 | 0,016 Th
(SsenKrupp Energosta)
ZAPGODNOSG 7 0
Podpis ........ 4/ |
B sk @
‘ rz:zr Ko 4
Jp : i has 1).S. SteelKo
bl [

S.A,
LEM

MATERIAL MASS RADIOACTIVITY DOES NOT EXCEED VALUE OF 100 BQ/KG.

Kodice: 15.04.2006, 7:46:12 MATERIAL MEETS THE PRESCRIBED REQUIREMENTS.
ING. LADISLAV GOLENYA, AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE
e-mail: lgolenya@sk.uss.com, tel.:

+421-55-

6732827

Last Page: 1

91- 3 F-TOS/VV/PM1.04-08/05-01-10



SWIADECTWO ODBIORU 3.1.B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B

Mittal Steel Poland S.A.
Oddzial w Krakowie
30-969 Krakow, ul.Ujastek 1

‘PN EN 10204 + A1 Nr:

05/65155

Krakow, 03-01-2006
‘{- U C 2”3 ) ;'

Vol

Zamawiajagy ThyssenKrupp Energostal S.A.
Purchaser 87-100 Torut
Bestellr.  ul. Grudzigdzka 159

: POLSKA / POLAND / POLEN
Adres wysytkowy. ThyssenKrupp Energostal S.A. Odkziat w Poznaniu
Address: . 60-415 Poznan =
Versan@adresse: ul. Lutycka 1

Stacja: Poznan Wola
bocznica; wlasna 308
regon:870422397 tel:061/8403045

POLSKA/POLAND / POLEN
Nr zamdwienia khienta Nr kontraktu Nr zlecenia Nr awiza Nr wagonu
No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon No
No der Bestellung Verlrag No Auftrag No Verandanzeige No Wagon No
[123/2005 G2518840 ZG/525480 31-51-4644375-1 |

|Wyszczegélnienie zaméwienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung

|Normy, rodzaj materiatu, stan dostawy - Standard, grade of materials, state of delivery - Norm, Art. Des Materials, Lieferzustand

Norma przedmiotowa Norma Klasyfikacyjna Norma wymiarowa
According Classification standards Dimensional slandards
Nach Materialnorm Massnorm

EN 10025 K EN10025 EN 10029/91

G1GA-3-1500-3000-0OE328S
BLACHA GORACOWALC. ARKUSZ BRZEGI NATURALNE 3x1500x3000 MM, GAT.S235JRG2
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 3x1500x3000 MM, GRADE 5235/RG2, MILL EDGES

Gatunek - Steel grade - Marke: ~ S235JRG2

WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 3x1500x3000 MM, GUETE S235JRG2, NATURKANTEN

Nr partii - Lot No Sztuk paczekiwiazek - No of packagesibundles
Los No 05/41598 Paketanzahl/Bundanzahl. 5

Mg 24,230

Wylop - Heal - Abstrich ~ C[%] Mn[%]  Si%)  P%)  S%}  Cri%}  Ni%)  Cul%] . Am[%]
0C134067 0,09 0,80 003 0012 0011 002 002 004

AcPh]  N2%)  Mos]  Asf]
0,050 0,0030 0,001

Wlasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften

Nr partii - Lot No | Re{MPa] | Rm[MPa] { A [mm] [%] |ReRm [ IEN[mm] 190 n90 f n |Raf pm] Zginanie
Los No . The Bend Tesl
Faliversuch
05/41598 320 M0 4 5 377 p.d=2a db.
05/41598 300 4190 5 37.7 pd=2adb.
Nr partii - Lot No | Przyczep Grub. Zn Grub. Sn Ziamo | Cementyt | HRB | HRF I HR30T I Inne badania |
Los No Adhasion Weight of Coaling Zn | Weight of Coating Sn | Granular | Cementite Other fests |
Base Metal Bend | Zinkuberzug - |Dicke der Zinnschicht | Structure | Andere Prufungen |
Test (gim2] om2 | l I i
[ 0541598 | l [ [ [ | [

Materiat budowlany posiada Znak U
i

oA B oINS

i
Powierzchnia i wymiary - Sprawdzono zgodno§¢ z zaméwieniem :
Surface and dimension - tested according to purchase order
Qberflache und Masse - Gepriift entprechend der Bestellung

Na podstawie przeprowadzonych badar uznano

e wykonany wyrdb jest zgodny z warunkami zaméwighia
On the basis of the tests it has been recognized

that the product conforms with the order requiremerit
"Nach der durchgefiihrten Prifungen wurde festgestell
daf des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung en




yarcelor

235

, Certificate Nr 3083/3-2006 e
: Advice Nr A2303078
g - 18. 03 2006
STAHLWERK THURINGEN K :
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thilringen GmbH - oo
Postfach 1163 '
07331 Unterwellenborn
) Germany
20z} Order Nr: 1100064669 ]
[207] Customer Nr: MARCH 2006 Thyssen Krupp Energostal S.A.
UL. GRUDZIADZKA 159
52 Quality: S235JRG2+M - PL-87-100 TORUN
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET
ace] inspection Certificate 3.1
EN 10204:2004/3.1
Lot Nr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t} Customer Nr
004 34911 HE 240A 12100 mm 22 16,052
005 34962 HE 260A 12100 mm 18 14,854
Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb \' Cr
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min 0.15
34911 0.08 0.19 0.73 0.017 0.025 0.006 0.001 0.001 0.008 0.07
34962 0.08 0.21 0.75 0.021 0.024 0.010 0.002 0.002 0.009 0.06
Heat Analysis [%)]
Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1
max 0.55 0.35
min
34911 . 0.29 0.12 0.03 0.001 0.0003 0.25
34962 0.30 0.14 0.03 0.001 0.0002 0.25
Tensile test
Heat Nr  Yield stress Tensile strength  Elongation Ys/Ts
[N/mmA2] [N/mmA2] 5.65VSo0 [%)]
max 470
min 235 340 26,0
34911 295 412 35,0 0,72
34962 308 423 35,0 0,73
‘ Material for galvanization. Si: 0.156% - 0.25%
1203} Works inspector
Renate Schmidt
ThyssenKripp Energostal S.A, T
%C‘Z o7 | IAZGODNSC £ QRYGINALEM
202} Mar 24, 2006 podpis D'R(;‘)O;s




SWIADECTWO ODBIORU 3.1.B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B

Miftal Steel Poland S.A.
Oddziat w Krakowie )
30-969 Krakow, ul.Ujastek 1

PN EN 10204 Nr:

Krakow, 11-10-2005

14 70 2005

05/47859

Zamawiajacy: ThyssenKrupp Energostal S.A
Purchaser: 87-100 Torun x
Besteler. ul. Grudzigdzka 159
POLSKA / POLAND / POLEN
Adres wysytkowy: ThyssenKrupp Energostal S.A. Oddziat w Dabrowie Gémiczej
Address: 41-303 Dabrowa Gémicza
Versandadresse: ’

ul. Budowianych 10

Stacja : Dabrowa Gdémicza Zabkowice
bocz :wh. Thyssen Krupp Energostal
Regon:870422397, tel. 032/264-94-36

POLSKA / POLAND / POLEN
Nr zaméwienia klienta Nr kontrakiu Nr Zlecenia Nr awiza * Nrwagonu
No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon No
No der Bestellung Vertrag No Auflrag No Verandanzeige No Wagon No
[66/1/14 (G2516256 Z(G/518551 31-51-4738157-0 j

“Wyszczegdinienie zaméwienia - Order Specification - Specifikation der Bestellun
~[Normy, rodzaj malerialu, stan dostawy - Standard, grade of malerials, state of delivery - Norm, Art. Des Materials, Lieferzustand

Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna ' Norma wymiarowa
According . Classification standards” . Dimensional standards
Nach Malerialnorm - Massnorm
EN 10025 EN 10025 . EN 10029
G1GA-8-1500-6000-0E325S Gatunek - teel grade - Marke: ~ S235JRG2
Blacha gorgcowalc.arkusz brzegi naturalne 8x1500x6000 mm, gat.S235JRG2
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 8,0x1500x6000 mm, GRADE S235JRG2, MILL EDGES
WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 8,0x1500x6000 mm, GUETE S235JRG2, NATURKANTEN
Nr partii - Lot No Sztuk paczek/wigzek - No of packages/bundles
Los No 05/3288 PaketanzshlBundanzahl: 5§ Mg 21,220
Wylop-Heat-Abstich  C[%] ~ Mn[%]  Si[%]  P[%]  SP6]  Cf%]  N[%]  Cu%] Am{%] Acfh] N2%  Mof%] As[%)
10C133121 016 068 002 0018 0012 003 003 0,06 0,041  0,0040 0,001
[Wihasciwosci mechaniczng - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
Nrpartii - Lot No | Re{MPa] | Rm{MPa] | A [mm] [%] |ReRm | IEN[mm] 190 n%0 r n  {Ra[ pm) Zginanie
Los No The Bend Test
Faltversuch
1053288 285,0 435,0 5 31,0
(_/osnz88 | 20 | 400 5 %00
Nr partii - Lot No Przyczep. Grub. Zn Grub. Sn Ziamo | Cementyt | HRB | HRF |HR307 Inne badania
Los No Adhasion Weight of Coating Zn | Weight of Coaling Sn | Granular | Cementite : Other tests
Base Metal Bend Zinkuberzug Dicke der Zinnschicht | Structure Andere Prafungen
’ Test [a/m2) {g/m2)
[(osmz288 | | [ l [ [ T T 11 . ]
n B /.-‘
Powierzchnia i wyrniary - Sprawdzono zgodnosé z zamowieniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
[Oberflache und Masse - Gepriift entprechend der Bestellung
Na podstawie przeprowadzonych badan uznano, Biuro Korgroli Jakosci ./~
Ze wykonany wyrtb jest zgodny z warunkami zamdwienia i ntrol Ofﬁc,é
On the basis of the tests it has been recognized Uro der Qu 'tatskonfroﬂe
that the product conforms with the order requirements Specjalista Kontrol
Nach der durchgefihrten Prifungen wurde festgestellt,
daB des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung entepricht. -

Th)’ssenf(rup
p Ene
ZA Z¢ mosc g

..................

rgostal S.A.
PYG VA{FM
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AG4/A0L

agte odlewanie/Continue Casting/Strangguss SM -Siemens-Martin

7
Wakp Katowice |SWIADECTWO ODBIORU N R /R2SH2/0/07/5
alcownia Blach Grubych INSPECTION CERTIFICATE - ABNAHMEPRUFZEUGNIS ) A03
BATORY spétka z o.0. BN-EN 10204+A1:1997 ‘
41-506 Chorzéw ul. Dyrekeyjna 6 | TYp/TYPE/TYPE: 3.1.B , 0 4 10 2005 A02
fax (032) 77-22-575 ; :
WYSTAWIAJACY /ISUED BY/AUSSTELLER : HJ TEL. (03R) 77-22-777 - A0S
HK WBG BATORY SP. Z 0.0. POSIADA CERTYFIKAT NA SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA ZGODNY Z NORMA ISO 9001
HK WBG BATORY SP. Z 0.0. POSSESS THE CERTIFICATE FOR QUALITY MANAGEMENT SYSTEM ACC. TO ISO 9601 STANDARD
HK WEG BATORY SP. Z 0.0, BESITZT EIN ZERTIFIKAT DES QUALITATSMANAGEMENTSYSTEME NACH 150 90pt
MAWIAJACY - PURCHASER - BESTELLER A86 | ADRES WYSYLKOWY - ADDRESS - VERSANDADRESS . A06
' - BG4322337 ID: 205 _ F B70422397 1Dy 205
THYSSENKRUPP ENERGOSTAL 2.8, ' THYESEMKRUPP ENERGOSTAL 6.8,
57-140 TORUK 5. GRUDZIADZHA 153 87-100 TORUR L, GRUDZIADZKA 153
K]
* 1 DATA ZAMOWIENIA - ORDER No. AND DATE - Nr UND DATUM DERBESTELLUNG "A07 | Nr POTWIERDZENIA ZAMOWIENIA - ORDER CONFIR No. - AUFTRAG Nr Ass
50154430 ; ' F121530/ . 03, 2O0S
.ZEDMIOT - PRODUCT - ERZEUGNISFORM B0I | WYKONANO WG NORM [ WT - TERMS OF DELIVERY AND/OR OFFICIAL B03
. LIEFERBEDINGUNGEN UND/ODER AMTLICHE VORSCHRIFTEN _
Blacha graba goracowalcawana PH-ENICGDE3/99 FN-EN10Q25/02 PN /93 k1. A il
PN ENIOE3-Z 51 0 2 ¢
N DOSTAWY - CONDITION B04 | STAN PROBEK - CONDITION OF TEST- Bg5 | MATERIAL OZNACZONO - MATERIAL MAF ET Bo6
DELIVERY - LIEFERZUSTAND | SPIECMENSPROBENZUSTAND X \
© 6
Ha Sur oW K )
e °“ o)
T Hoe BO2 Bl1+13 4 Bl4 e BO7
»0Z. MARKA- WYMIAR WAGA TEORET. PROBA Nr
*08, QUALITY- DIMENSIONS THEOR. WEIGHT TEST Ne.
>0S. STAHLSORTE ABMESSUNG i THEOR| EEWICHT PROBE Nr
[ g .
:  5235IR5Z 7.0 % 2000 % 12000 1 1313 8542
i- = HN
OSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG CT1+C92
Mn zi P #o fy Al W Ti fs N NB A Sh CE
0,530 0,080 8.04% - 0,050 0,042 - - - 0,004 - - - Q.24
- MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE PRUFUNGEN
TWARDOSC C30:C39 [ METODA C30 | WARTOSC C31/C32
HARDNESS METHOD VALUE
HARTE METHODE WERTE
- HBW 10/3000
?‘R(\, PROBA UDARNOSCIOWA - IMPACT TEST - KERBSCHLAGVYERSUCH C40-C49
‘ST No.
JBE Nr WARTOSC - VALUE - WERTE | c42
coz co3 B ca cds Ca0
KIERUNEK | PRZY TYP-TYPE - TYPE
DIRECTION | AT DC 1 2 3 z 3
RICHTUNG | BEI
342 L 20 59 £ €0 60 X HU150/5
PROBA ZGINANIA - BEND TEST - FALTVERSUCH  C50+C59
_ Huta Katowice 7 Uorhwaienia i:
a2 WL ISY TS WRBG Batcry COrawn 1 ‘(... o
ST DYREXT. PEC /97721, g Spéika z a.0. Ko o wylwarzznia piaul.
Certyfikat RW T'l.JV JyssenArtpp Energo A, preeznatzGryCc nd urzstiiziia podiegajqce
nr 04 202 10430134016 A ZGOR 56 MALEM dozorqwi tec(i;;ag.éz;gg!gz
na 2godnosé z dyrektywa ci$nieniow: A lipis \\ ' j. IDT M-09- -
97/23/EC T
BADANIA - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN / C60+C69
R
NINIEISZYM POTWIERDZAMY, ZE WYMIENIONY WYZE] - AL ZOSTAL ZBADANY [ SPEH] DoI
WE HEREBY CERTIFY, THAT THE ABOVE DESCRIBED PROD HAVE BEEN TESTED AND CONF
‘ ES WARD BESTATAGT, DASS DIE LIEFERUNG GEPH
wa/Top/Kopf S - Stopa/Bottom/Fuss ~ Z02+Z99 ZADU zn
Juina/Longitudinal/Laengs T- Poprzeczna/Transvers/Quer A
stokama/Rectangula/Rechteck C- Cylindryczna/Round/Rund v Ll J AKOS CI
aawertor/BOC E -Stal elektryczna/Electric Steel/stahl elektr




et AFCELOR LONG COMMERCIAL Polska Sp.z o0.0.

ul. Warszawska 65
PL-40-010 Katowice

Mill;
TMB Belval
Certificate Nr X 797709
467) Delivery note number 797709 from 25 October 2005 [A03
48] Our reference 1100055611
407] Your reference : 3Q-52-2 . AI’CGIOF DYS'CI’YbUCJa Polska
29.07.2005 ‘ Sp. z o.0. , _
Consignee :. Arcelor Dystrybucja Polska ul. Ceglana, 4 ,
PL-40-514 KATOWICE
S$235JRG2 ACC. TO EN 10025/90 + A1/93 WITH DATA OF o
CEV, SUITABLE FOR GA LVA.
503] ’
Inspectlon certificate according to EN 10204 2004 I 3.1
o
[406
813 808
., | Ord.item Product Length Weight Heat nr Weight Bund. Bars
000018 IPE 140 12.100 mm 51,116 to 867 51,116 to 320
("\
1000044 IPE 140 13.100 mm 11,006 to 866 11,006 to 64
Heat nr k Heat analysis {%)
507 C Mo P s si N Ni Cr V¥ Mo CEV
Min 0,15
Max 0,17 1,40 0,045 0,045 0,25 0,012 0,35
866 . 0,08 0,57 0,017 0,022 0,16 0,011 0,37 0,18 0,12 0,002 0,040 0,24
867 0,08 0,56 0,019 0,026 0,17 0,010 0,35 0,21 0,16 0,003 0,050 0,25
Heat nr Tensile test
N/mm2 N/mm2 5,65VS
ReH Rm  A(%)
807 C1] IClﬂ lClﬂ
Min 235 340 26,00
Max 470
_//866 354 446 36,00
867 348 455 29,00

32,50

Q 867 340 444

Z

Z ORYGINALEM

Bettendorff Julien’
Porteur de signature spéciale

E:_] EN 10168:2004

ARCELOR DYSTRYBUCJA FOLSKA Sp. z 0.0.
40-514 Katowice, ul. Ceglana 4

Page :

1/ 2



3 Agent: - % "i'h% 3 -
"FRCELOR .LONGh OMMERC!AL Polska Sp.z o.0.

H | WarszaWSka 65 e
' PL-40 010 Katow:ce

M
T™B Belval

Deklarac;a zgodnosc: No X 797709
Declaration of conformlty No X 797709

i1100055611' SR ' ‘
' Q,Arcelor Dystrybuc;a Polska
Sp. z 0.0.
-ul. Ceglana, 4 :
PL-4O 514 KATOWICE

Deklaracja zgodnosci No X 797709
P Declaration of conformity No X 797709
; g—) 1. Producent wyrobu, adres:
(\ Manufacturer, address:
) ARCELOR SECTIONS COMMERCIAL S.A.

rue de Luxembourg, 66
L-4221 Esch:sur-Alzette
2. Nazwa wyrobu:
Material:
S235JRG2 ACC. TO EN 10025/90 + A1/93 WITH DATA OF CEV, SUITABLE FOR GA
LVA.
_IPE 140 i
3. Klasyfikacja wyrobu (No wg. SWW): ‘0453-2. 0454-1, 0455-1
Material classification {acc. to SWW): 04532, 0454-1, 0455-1
4. Przeznaczenie | zakres stosowanla wyrobu: konstrukcja stalows
End-use: steel structure
5. Dokumenty odniesienia:

Reference dokument:

PN / EN EN10025GAL / 93 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN / EN EN10025GAL / 93 Hot rolled products of non-alloy structural steels

N 6. Partia wyrobu objeta deklaracja:

¥ Material covered by the declaration:

U 1100055611 000018 See certificate: X 797709 4
1100055611 000044 See certificate; X 797709

Numery faktur / Invoices: 797709
Numery atestéw / Certificates: X 797709

4,

Deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, ze wyroby z partii okreslonej w pkt. 6 sa zg z dok dniesienia w pkt. 5.

We declare that material specified in paragraph 6, refers to documem(s specified in parégraph 5.

Luxembourg, 25 October 2005

Bettendorff Julien
Porteur de signature spéciale

Page : 2 { 2



Certificate Nr 3466/5-2005 ’
Advice Nr A2705066 ,
N )
STAHLWERK THURINGEN :
Arcelor Gruppe | Stahlwerk Thiringen GmbH
e Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
Germany
Order Nr: - 1100049818
Customer Nr: - 45-4/Q2/KON/S355/SWT ' ’
TradeArbed Steel Center Polska
. SR $p.Z.0.0.Ltd
Quality: 5355J2G3+M. - Ul. Warszawska, 65
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE PL-40-010 KATOWICE
Inspection Certificate 3.1
EN 10204/3.1
. QNr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t] Customer Nr
-,032 25725 IPE 160 " 12100 mm 130 . 5.730
040 25725 IPE 160 ., 13100 mm 24 4.955
044 25725 IPE 160 15100 mm 24 5.735 - .
Heat Analysis [%] :
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb \Y Cr
max 0.20 0.25 1.60 0.035 0.035
min 0.15 .
25725 - 0.07 0.18 1.53 0.019 0.014 0.006 0.013 0.026 0.007 0.07
Heat Analysis [%]
Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1
max 045 °
min - .
25725 0.35 0.13 0.03 0.021 0.0001 0.38
{ )
Nt/ Tensile test Impact test
Heat Nr Yield stress Tensile strength Elongation Ys/Ts Type 1 2 3 M T
[N/mm?3] [N/mm?] 5.65VSo [%] [Joule]
max. 630
min 355 490 22.0 10 14
25725 357 514 27.0 0.69 ISO-V/5.0 28 30 42 33 -20°C
Material for galvanization. Si: 0.15% - 0.25%
Declaration of conformity
Renate Schmidt
Works inspector ARCELOR DYSTRYBUCJA POLSKA Sp. 20.0. e
a/ 40-010 Katowice, ul. Warszawska 65 “
. ( éz - SKLAD,KONIN DIN 1025
Atest wydano dia "Z{ [ 7 P8 A - . TYP P

S§355

{2005-05-30

N NI (2 S ——

vy arcelor o




Certificate Nr 3466/5-2005
Advice Nr A2705066 ,

STAHLWERK THURINGEN ,
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiiringen GmbH : 3

' ' Postfach 1163 '
07331 Unterwellenborn

! Germany

'Order Nr: 1100049818 ,

Customer Nr: 45-4/Q2/KON/S355/SWT

' ‘ TradeArbed Steel Center Polska
. Sp.Z.0.0. Ltd

Quality: $355J2G3+M Ul. Warszawska, 65

according to: EN 10025/90+A1/93 MIT '

ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE PL-40-010 KATOWICE

Inspection Certificate 3.1

EN 10204/3.1

Dekl\aracja zgodnosci
b

; 1. Manufacturer, address:
Producent wyrobu, adres:

i ARCELOR SECTIONS COMMERCIAL
166, rue de Luxembourg
| L~4221 Esch-sur-Alzette

2. Material:
Nazwa wyrobu:

I Hot rolled beams, grade S355J2G3+M
. Profile goraco walcowane., w gat. S355J2G3+M

: 3. Material classification (acc. to SWW) 0453-2 , 0454—1, 0455-1
' Klasyfikacja wyrobu (No wg. SWW) 0453-2, 0454-1, 0455-1

TN
hY

*End-use: construction
Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: budownictwo

'5. Reference ddkument:
Dokumenty odniesienia:

PN-EN 10025:1990 +A1:1993 Hot rolled products of non-alloy structural steels )
, PN-EN 10025:1890+A1:1993 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
¢ konstrukcyjnych

Renate Schmidt
Works inspector

. 1 v
2005% ~7 | “

“yarcelor

STAHLWERK
THORINGEN

DIN 1025
TYPP
$355




r) STAHLWERK THURINGEN
Arcelor Gruppe _

Certificate Nr 3466/5-2005
Advice Nr A2705066

Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163

07331 Unterwellenborn
Germany

1100049818
45-4/Q2/KON/S355/SWT

Order Nr:
Customer Nr:

»

Quality: S355J2G3+M
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE

Inspection Certificate 3.1

EN 10204/3.1

TradeArbed Steel Center Polska
Sp.Z.0.0. Ltd . :
Ul. Warszawska, 65

PL-40-010 KATOWICE

i LAY
[

6 therial covered by the declaration:
(_‘v,,.nia wyrobu objeta deklaracja:
1100049818 032 IPE 160
1100049818 040 IPE 160
1100048818 044 IPE 160

odniesienia w pkt. 5.

We declare that material specified in paragraph 6, refers to documents specified in paragraph 5.
Deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, ze wyroby z partii okreslonej w pkt. 6 sa zgodne z dokumentami

Renate Schmidt
Works inspector

CAL s

2005-05-30

vy arcelor

STAHLWERK
THURINGEN

DIN 1025
TYPP
§355




ittal Steel Poland S.A.

idziat w Dgbrowie Gérniczej
. J. Pitsudskiego 92
:-308 Dgbrowa Gérnicza

fax; (0048-32) 795 52 00

ITTAL

otr, tel.: (0048-32) 794 53 33 TKJ tel.: (0048-32) 792 80 52
fax: (0048-32) 795 54 86

- SWIADECTWO OBIORY

Nr

PN-EN 10204/3.1.B

4905/¢/06

>

EN 180 8001

rtifikat: 75 100 6318,
TOV Rheinland INTERCERT

5 05, 1006

a0y
87-100 TDRUN

60-580 POZNA
-ambuienia :

KTH .

)

N

2710702500-C20130-10038-2

GRUDZIADZKA 159

LUTYCKA 1

Numer potwierdzenia zamdwienia:

7827068/06
Nr dowodu dost. : P-16/02699/4
Nr wagonu 315153648656
PRWiU 27.10.70-25

NﬁRNY

orca ¢ MAGAZYN THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S5.A.60-580 POZNAN UL.LUTYCKA 1

.00

%A NASZA UZYSKALA CERTYFIKAT WYDANY PRZEZ TUV RHEINLAND INTERCERT NA SYSTEM JAKOSCI ZGODNY 2 NORMA EN ISO 9001

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.

WITTAL STEEL
POLAND S.A.

SECYFIKACTA ZAMOVIENIA

i3 WyTobU CEQWNIK WALCOWANY EN 10025+A1:1993
-af : uso DIN 1026-1:2000
308¢ 6100

mek S235JRG2 EN 10025+A1:1993
[1od¢ Tonaz  Wytop Analiza chemiczna - % ¥yniki badah wytrzymalosciowych
< 1/5Ttuki k3 ¢ ¥ S8 P § fu O N A N R '

_ 0P Mwa

4072 14200 611485 0,11 0,51 0,18 0,020 0,012 0,03 0,03 0,02 0,005 0,006 292 400 35,0

t— 23 1290 631719 0,10 0,52 0,20 0,027 0,013 0,08 0,03 0,02 0,004 0,006 276 403 35,5

5/ 295 15430

VYROB POSIADA ZNAK ZGODNOSCI 'O

' - DOVOD ZGODNOSCI UHP BPO160259

WYTWORCA JEST UPRAWNIONY PRZEZ UDT DO WYTVARZANIA MATERIALU nr Dec. uprawn. M-05-3/11-05
WYROB POSIADA ZNAK BUDOWLANY “B* DEKLARACIA ZGODNDSCI MR 26/-01. 04, 2005-'ZETOM' Katowice Certyfikat Nr 177-178/03:2003
WYZEJ VYNIENIONE WYROBY WYEONANE ZOSTALY ZGOINIE Z PRZYTOCZONYMI NORMANI GRAZ NA WARUNKACH OKRESLONYCH W POTVIERDZENIU ZAMVIENIA

ACJT  SPECJALISTA
DOKUM.  KONTROLNEJ

/ Jan ROEST

GLOWNY SPECTALISTA

KONTROLT JAKOSCI

Grzegorz Cichecki

TKVLIOF




Atest hutniczy 2.2. QD0~181-QI-DKJ-1-2

ﬁ Werkszeugnis
Test report ,
PR EX 10204/DIN 50049
, 28 03 2006
t6/0s/01224 v o2006-03-22
840 Kr DatajBate[Datun
] "HUTA POKOJ" S.A.
i 41-709 RUDA SLASKA 9
< ul. Niedurnego 79 Naterial oxnaczono/Material Narked/Das Naterial wurde bezeichaet :

1. Inak vytwernif/Producer sign/Zeichen des Herstellerverkes
2. Inak kontrolifleichen des Werkssachverstandigen/Control sign
3. Gatunek,Hytop/Type of material, Heat/Merkstoff,Schmelzennummer

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.
87-100  TORUN

GRUBZIABIXA 158
lamavia)acy/Ordered DyJBesteller

46/06/00144
Kr naszego 1lecen]s
Unsere Auftrags Mr/Manuf.Order Xo

Kszt. kvagdrateuy K1g.
Rogza] wyrobu/lind of product/Erzeugnisfora

{SSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.
PRIT

| SRVAZIABIEA 158 §A 53122
§ Udbierajacy sr.transportu/Abnahaetransport/Tocomation
 PM-EN 10025, PN-ER 10213-1-2. - _Asfos]ar224
Warunkl dostavy/Teras of delivery[{ieFerdedinqunge vo avizofRdvice[lu TTeferanzelqe
 {Poz.zam. [Ilese [v] Wymiary (as) Haga (kg) | Nr wytopu Gatunek/Stan dostaU{
Lp. JIta.pos. [Quant, garc Dimensions ﬁll{ Weight (kg Heal Mo Iaterial‘Statg of delivery
Auft.Pos [Anzahl{bund Abaessungen (mn Kassa (kg) [Schmelzen Nr Herkstoff/Leiferzustand
0t 3 5 40x40x4.0x5000 an. 10695 0134773 S235JR.
02 3 1 40x40x4.0x6000 an. 2150 00254582 $2353R.
03 8 3 90x90x5.0%x6000 ma. 4780 0C253991 §238J3R.
04 1 { 100x100x4.0x6000 mn. 5880 00384241 S235JR.
Wytep Nr [ Heat Xo Analiza wytopu [8] | Chemical composition (%) / Chemjsche Zusammensetzyng (3]
gchle{zen r t ] W | i | P S T Cr r ﬁi Cu Al Ko r K r %i | v | w
00134773 - | 0.0% [ 0.75 ] 0.03 | 0.010 | 0.006 | - - - - - | o.004 - - -
00254582 0.08 1 0.7¢ 1 0.03 ) 0.013 | 0.012 - - - - - 0.00S - - -
(J 00253991 [ 0.07 | 0.62 | 0.02 | 0.015 | 0.010 | - - - - - | 0.003 - - -
- 0c344241 | 0.08 | 0.82 [ 0.03 | 0.018 | 0.013 - - - - - 0.005 - - -
Polozen. Wytrrymalose Pr.oudar.{Imp.test/Kerbschlagarbeit
Poz uatog Nr proby | proby {Zginan Gr.glast. e rozciagan. U{dlUIGHiE - - v
Ita eat |Test Piecef Direct.|Bandt.{Yield Pnt]Tensile Stren]E ongation Pozycia Srednie{in | Rodzaje udarnosci
Por} Schmelren| Probe Nr [Probenl.| Fall-|Streckgr.ilugfestigkeit] Dehaung | Position [ 1| 2 [ 3 | Nean [bei| Impact resistance
-vers. [lPa% [IPag AS [t% Probenlage Nittel|{[C]| Kerbschlagarbeit
011 0C134773 10 L - 293 397 36.0 _ -{-1- - -
G2} 0C254582 584 L - 301 11 36.0 -1 -1]- - -
03] 0€253991 576 L - 297 387 36.0 -f-t1t-1 - -
04f 0C344241 892 t - 288 397 34.0 -1 -1 - - -

It is confirmed that delivery vas checked and is in accordance vith order/

Potuierdza sie 1e dostawa zostala spravdzona i odpoviada uzgodmieniom v rleceniuf
| ¥ab und Sichtprufung ohne Reanstandung

s tings/Longitudinal/podluznie
q = quer/transverse/poprrecznie




—

OWIAD. St. 1/ 1
3.1 w '

11 04 2008
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. .0. . :
Ul.Samsonowicza 2 p- z 0.0 Dostawa: 23539813 Data: 05-042006

27- 400 Ostrowiec Sw. Poland : T

neceniodawca: __I I—gdbiorca: L —]

“~

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S. A, L. THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A. -
ul. GRUDZIADZKA 159 ' » LUTYCKA 1

67-100 TORUN 60-415 POZNAN

KUJAWSKO POMORSKIE Polska WIELKOPOLSKIE Polska

L . J oL |

Ref Klienta: 6007749 Zlecenia Produkcjyna: ' Nr Wagonu:
73506930

Material i specyfika

Katownik $235JR HO0452935( 5 6,00

Katownik S235JR HO0453763| 3 6,00 |7.855
Katownik S235JR HO453762 1 6,00 |2.670
®

PN EN 10025:2002 PN-EN 10056 PN-EN 10025-2:2008(U . - 9 23.255

0.02 0.001 |0.009
0.03 0.002 |0.010 }0.2504
0.03 0.002 |[0.009 [0.2551

H0452935| 0.10 0.66 0.18 0.018 |0.028 0.27 0.10
H0453763/ 0.09 0.68 0.20 0.016 |0.036 0.24 0.09
H0453762 0.09 0.70 0.19 0.017 |[0.034 0.26 0.09

ocoo
oo
-00

'Wytéﬁ . Wym
HO462935  L35X4 317 .
HO452935 L35X4 329
HO453763 L50X5 318 !
40453763 L50X5 310
9 453762 L5OX5 325
H0453762 L50X5 331
Thyssenrupp [
ZAZGOBNDE }
BOURIS v .
|
. |
Obserwacie: - CERTYFIKAT ZGODNOSCI NR 46/05 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO 29.12.2008 R. - PN-ER{ 1002

5 WYROBY WALCOWANE NA GORACO ZE STALI KONSTRUKCYJINYCH # CZESC 2 WARUNK! TECHNICZNE DOSTAWY
STALI - PN EN 10056-1:2000 # KATOWNIKI ROWNORAMIENNE | NIEROWNORAMIENNE ZE STAL! KONSTRUK
CYJUNEJ

CELSA HO atestuje ze wszystkie materialy opisane odpowiadaja warunkom zaméwienia

klienta Pelnomocnik DG ds SZJ: Stanistaw Klusek




21 10 2005

HSW ’ SWIADECTWO ODBIORU NR ,
. ' INSPECTION (_;ERT[F[CATE NO 6658/2005
Walcownia Blach ABNAHMEPRUFZEUGNIS ~ NR . .
Sp. z 0.0. ’
p Klient; THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.
Susiomer: 87-100 Toruh ul.Grudzigdzka 159
Adres:  ul E. Kwiatkowskiego | esteller: o :
37-450 Stalowa Wola | zZiec. Nr/Order No / Aufirag Nr Atest wg: / Acc. to: /Abéx. nach:
POLAND 103.1230.542.5 PN-EN10204/3] 1B
Tel.: (015) 843 47 92 Zam. N / Cust. Order No / Bestellung Nr @
Teleefax: (015) 843 54 24
N 865-)23-72-‘)50 . ZW05015397 :
REGON 831368283 l
Przcdméoi/alf);s;;i;ions/é};g{x;:n; , s tan s urowy Material oznacz.: / Mat. Marked: / Bezeichn. Maetial: K
EN 10025
EN 10029 m"A"
EN 10163 "A"
Poz. Nr Wymiary Gatunek Wytop Nr Sztuk Waga Kart:
item No Dimension {mm} Steel type Heat No Pieces Weight [kg] . m," N
Pos. No Abmessung Marke Schmelze Nr Stiick Gewicht walcowania
(. | 16x1500%x6000 S235JRG2 71371 9 | 9990
Waga orientacyjna
. 'dokladna waga
w awizie wysylkowym
: Wytop Nr Sklad chemiczny: Chemical analysis: Chemische Zusammensetzung: [%}
5 Heat No
i Schmelze Nr C Ma Si P S Cr Ni Cu
L 71371 0,15 | 0,45 | 0,21 0,009 0,002 |0,06 .[,09 0,26
i Mo "Alg N2 v Nb i B CEV
! 0,02 0,029 10,0113
Wlasnosci mechaniczne / Mechanical tests / Mechanische [’rti:ﬁmgcn Twardosé
W’_‘l;‘;?r:t Pf{%:?]:t Kierunek / Direction ¢ Richtung: _ Udarnosé / lmpact / Kerbschlag. ”?}fﬂt%
Schmelze Nr Probe Nr : emp. Typ
Re Rm As Z . oE .
/] [Nimm?] (%] (%] E::g ) Bpe BB

) 71371 (651 317 452 51,8

m,
Walcownlja Blach

Sp.z

Powierzchnie | wymiary zbadano w [00%. Other tests, remarks: Surface and dimeunsions tested at 100%. Spark test [00%.
Andere Untersuch., Bemerkungen: OberfQliche und Abmessungen gepriift in 100%. Funken Probe 100%.

DIN EN 10 025

DAR
LMPA
Magdcburg

ThyssenKruLp Energost.
ZA ZGODNOS¢ R%ostal S.A,

------------

Ninicjszym deklarujemy zgodnos$é wykonania wyrobéw z obowigzujacymi normami.
We certify, that the quatity of material is in accordance with above standards.
l Materialsqualitit ist mit Verbindhichkeitsnormen vetriglich.

| KoutroByaugetdrsta Kontrolj Jakosej Szef Zapewrp liderdei o~ < e dy Przedst Odbioru Zewn. {Duta:
Vuality Inspection. Quality NMagagerico Sotinocge RERNgert stumyp, Date:
Oualitiits el B viledainel des Sac e . .
P ualitiits K;;';Tou‘i / Qualitassmpneestk Sakeji Konlil L,,ympu des Sachveres Datum: 2005.09.2%
Alina Ak _ L Lj /1
J

HSW O WR -4 < s 1808



Swiadectwo odbioru badan 3.1.B
Abnahmeprufzeugnis
Inspection certificate

PN EN 10204:97
L2105 /1142501
F—

"HUTA POKOJ" S.A.
41-709 RUDA SLASKA 9 '

ul. Niedurnego 79 Katerial ozmaczone/Material Narked/Das Waterial wur
1. Inak wytworni/Producer sign/Zeichen des Herstell
2. Inak kontroli/Zeichen des Werkssachverstandigen)

3. Gatunek,Mytop/Type of material,Heat/derkstoff,Sc

THYSSENKRUPP EMERGOSTAL S.A.
87-100 ToRUN

QD~181~QI~-DKJ-1-2

14 10 208

ie bereichnet :
erverkes
Control sign
haelzennummer

;. 21/05/00689

Red2 9 §0163 7_dn.22-09-2005
) Ialauga’acy}gyierei by/Besteller r Zalouienga,graer No/Bestellung ar
Blacha gruba

0dza} vyrobu/Kind of proguct/trzeugnistora

o)

PI-IOIH-UOO!O PH-83/K-92120,PN-H-92200/94,PR-87 [H-01104,

|

Unsere |

I naszego zlecenia
Anftrags Nr/Wanuf.0rder No

PHEN 6 20408.1.
arenkl dostavy/Terms of delivery/TTeTerbedingunge o avizofNdvice]Zu LTeferanzeige
Poz.1am. |Ilosc [szt] Wysiary (mm ir u opu Galunek£3tan dostau¥
Lp. Itl.pos. Quant, [pes Dllenslons n Hclght Hea Naterial/state of delivery
Autt.Pos {Anzahl [stc] Absessungen (mm) Nassa Scblclztn N Herkstoff/Lieferzustand
01 | 16 l 3 l 25x1500%6000 l 5280 | 2509571 | §t3s
Hyte Heat Mo " Analiza vytopu [8) | Chemical composition [$] | Chemische Zusammensetzung (3] o
gchle(:en r ‘ C | M | si| ! Pp f : é | ¢ | Bl | tw | s Ro | ! ;i | v | »
250971 | 0.13 | 0.72 | 0.20 | 0.012 | 0.00 | 0.07 | 0.05 | 9,03 | 0.039 | 0.010 | 0,008 | 0.005 | 0.005 | 0.010
Polozen. Hytriymalose Pr.udar, lIlp test/Kerbsehlagarbeit
Poz uﬁtog Nr proby prob{ lginan]ée. glast. na rozciagan. {dluzenle v .
Ita eal [Test Pisce| Direct.|Bandt.|Yield Pnt|Tensile Stren|E ongation Poz Srednie]in Rodzaie udarnosei
Poz} Scheelxen| Probe Nr |Probenl.| Fall- Strock r.|2ugfestigkeit! Dehnun Pos Rean |beil Impact resistance
-vers, ’ [NPa 1 [t? Probenlage Nittel[[C]] Kerbschlagarbeit
Q\1>2509571 [ 8728 ’ q | - ‘l 07 | 24 | 30.¢ | - | - |
Potuierdza sie ze dostava zostala spravdzona i odpoviada uzgodnieniom w zleceniu/
It is confirmed that delivery was checked and is in accordance with order/
ad und Sichtprufung ohne Beanstandung
RZEC CA
ty JPokg)’ S.A.
l} Piotr Hajok
i | Podpyg

Lings/Longitudinal/podluznie
u

{ =
q = quer/transverse/poprzecznie
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;SPAT POLSKA STAL" Spotka Akcyjna SWIADECTWO OLBIORU 3.1.B tﬁ Krakéw, 22.02-2005
~|Oddzial w Krakowie . INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B ’
!30-969 Krakow, ul.Ujastek 1 - ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B g
PN EN 10204 Nr: :
Zamawizjacy:
Purchaser:
Besteller: )
POLSKA / POLAND / POLEN i
Adres wysytkowy: 1'
Address: ;
Versandadresse: ¢ ll
l
|
POLSKA / POLAND / POLEN ]
Nr zaméwienia klienta Nr konlrakty Nr zlecenia Nr awiza Nr wagonu ]
No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon No |
[No der Bestellung Vertrag No Auftrag No Verandanzeige No Wagon No |

[28/2005 G2511263 761503446 315154979951
(‘wMyszczegélnienie zamowienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung \\J
) M tand

my, rodzaj materiatu, stan dostawy - Standard, grade of materials, staie of delivery - Norm, Art. Des Materials, Lieferzus

]
Norma przedmiotowa : Norma klasyfikacyjna ’ Norma wymiarowa ]
According K Classificalion standards Dimensional standards |
Nach Materialnorm ) Massnorm |
@10025 EN 10025/94 EN 10029/91 J
G1GA--5--1500-6000-OE53SS’ Gatunek - Steel grade - Marke: S355JZG§]
B!. gorgcowalcowana gladka ark 5,0x1500x6000 mm, gat.S355J2G3, brzegi naturalne |
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 5,0x1500x6000 mm, GRADE S355J2G3, MILL EDGES I
| WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 5,0x1500x5000 mm, GUETE §355J2G3, NATURKANTEN ]
Nr partii - Lot No : Sztuk paczekiwiazek - No of packages/hundles ]
Los No 05/31813 ansienzanibunaanzani: 1 Mg 9,755
Wytop - Heat - Abstrich ~ C[%] Mni%]  Si%] P[] S[%) Cf%]  N[%]  Cu%]  Alm[%] Al N2[%)  Mof%]  As[%] |
06341254 0,14 145024 U022 0,077 003 0,02 0,04 0,038  0,0060 0,001J
Wiaéciwobot-meshaniezne Hechanicatpropertres—Mectamtsene Ergenscharien |
| Nr partii - Lot No | Re[MPa] Rm{MPa] | A [mm] (%] |ReRm | IEN[mm] | 90 [ ng0 | n [Ra[um] [ Zginanie |
Los No l | The Bend Test |
- | I Faitversuch |
(| 05831813 | 400 | 5700 5 29,1 l l |
) 05531813 | 4300 | 5600 5 29,1 l l |
“ | Nrpariii - Lot No Przyczep. Grub. Zn | Grub. Sn | Zamo I Cementyt | HRB [ HRF |HR30T Inne badania j
Los No Adhasion  |Weight of Coating Zn Weight of Coaling Sni | Granular | Cementite Other fesis |
Base Metal Bend |  Zinkuberzug  |Dicke der Zinnschich | Struciure | | Andere Prifungen i
Tesi lg/m2] [g/m2] l | | I
" 05/31813 [ | l | KV-20C150/5-68 64 ]
05/31813 ] | | l KV-20C150/5=71.2J |
Materiat z walcowania normalizujgcego.
R : PPKOSDRCETAL« Sp. z 0.0
Powierzchnia i wymiary - Sprawdzono 2godnost z zaméwieniem dotyczy iiocn .4 2Bl
Surface and dimension - tested according to purchase order 5}% S 8 ]
1Oberfléche und Masse - Gepriift entprechend der Bestellung Faktura Nr 70/ Q0. 0
F Na podstawie przeprowadzonych badan uznano, l Biuro Kontroli Jakogci
Ze wykonany wyréb jest zgodny z warunkami Zamowienia l Spae] om0k oie; l
On the basis of the tests it has been recognized | Buro der Qualitatskontgdlle L
that the procuct conforms with the order requirements l rins. Barb » e | -
Nach der durchgefiihrten Priifungen wurde festgestelit, l mgrind. Bar fgf’. e Vw(m l
‘_ daR des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung entepricht. [ _]
0
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HW PIETRZAK HOLDING Sp.z o.o0.
! ODDZIAL W GOSTYNINIE
| ul. Kolejowa 21, 09-500 Gostynin ,
] tglﬁ.(q_z_{l2359348 , 2359206

ODBIORCA

ThyssenKrupp Energostal
87-100 Torun
ul. Grudziadzka 159

23 04 2005

ATEST 2.2 nr.132 /05
wg. PN-EN 10204

Numer zlecenia:
Specyfikacja wysytkowa : WZ 02000/05 ; WZ 2001/05
~Nr. wagonu: -

()" "RODZAJMATERIALU |WYMIARY NUMER NUMER ILoSC |
; STAN DOSTAWY LUB GATUNEK WYTOPU PARTII PACZEK |
’ NORMA RYSUNEK PACZKI (tonaz)

' Ksztattowniki zamkniete okragte / 30x30x3 SB38x - 0C129007 04/83037 4510t
| kwadratowe / prostokamne gigte na 60x60x3 St3Sx 0C339845 04/83060 4,500t
i zimmo z bednarki walcowanej na 80x40x3 St38x OC130365 04/80141 4,570t
. goraco/zimno 25x25x2 St3Sx 0C339900 04/83105 5140t |
'PN-EN 10219 30x30x2 St3Sx 0C337175 04/80028 3,580 t
_1.SKLAD CHEMICZNY .
~Wwytor | C | Mn | Si P S Cr | Ni | Cu Al N2 |
70C129007 [ 0,08 0,78 0,03 | 0,018 | 0013 0,04 0,03 0,04 .
©0C339845 | 0,09 0,77 0,03 | 0,017 | 0012 0,02 0,02 0,04 |
OCl130365 ' 0,09 0,81 0,02 | 0,016 | 0012 0,02 0,02 0,04 i
0C339900 | 0,07 0,82 0,02 | 0014 | 0018 0,03 0,02 0,05
0C337175 1 0,07 0,80 0,02 | 0,011 | 0015 0,04 0,02 0,06 |
e o e e e - 1 i
b __ 2.WLASNOSCI MECHANICZNE _ _
NUMER | GRANICA GRANICA WYDEUZENIE BADANIA
PARTII | PLASTYCZNOSCI | WYTRZYMALOSCI | A5 A50 | A80 | TECHNOLO-
. __Re(Mpa) I Rm (Mpa) (%) (%) | (%) GICZNE
17704/83037 . 320-328 444-448 34 |34
04/83060 314-324 414-448 31 (33,8
04/80141 310 390-395 35 |35 i
04/83105 ' 328-340 408-420 36 |38 :
04/80028 302-310 431 33,5 |35,5
WYROB ODPOWIADA UZGODNIONYM WARUNKOM.
MASY PACZEK W DOWODZIE DOSTAWY.
GOSTYNIN,:

Thysse Kr\{pp nergostal S.A.
ZA ZGODNOSE 7 OBYGIN

podpis

.......
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Inspectim cert1f1cate accordmg to EN 10 204 3. 1

*

U. $.Steel KoFice,s.r.o. Code: . TATACTLS/08 ‘r—ENERGOMONTAZ - POLUDNIE,S.A. -I
Vstupny areal U.S. -Stee) Works OrderNo: . XCEA4436 - . '
044 .54 KoSice - - Advice No: 05/434971 01 - . UL.MICKIEWICZA 15
SLOVAK REPUBLIC Your order: 151/EH/2005 40-951° KATOWICE o
_ L uo’iand - J
METALLURGICAL CERTIFICATE NO:  05/434971 01 > —
h2e: .
Desc. of goods:  HOT ROLLED STEEL SHEETS 6,000 % 1500,0.x 6000,0 mw’
| Standard: EN 10025/90+A1/93 4.1.46.2/U0T I
, — —— : ' Net Weight: * 35986 kg~
Quality: S235JRGZ. '} Spec. No: - 30878801 S
e o MECHANICAL "TEST RESULTS
Yield . | Tensile | . . Cup?mg Impact |Bend
-paint strength Elongatiani en. KVitest
: ) RE‘(RP)' 'Rm AS. . ‘ ‘oc_ A
| coti No feat | Mpa. | Mpa 5 m 3
(\5)42 ' Max. a4z ' '
R Mm.‘ 235 . 340 24,0
4523309 45233 | 302 408 39,0
4526210 45267 292 397 38,0
z
B
R ! CHENICAL COMPOSITION X -
Heat No ¢ "M | P | A U -
45233 | 0,090 | 0,36 | 0,009 | 0,038'| 0,003 } 0,000 | - . : - |
46262 ' | 1 0,100 1. 0.27 1 0.009 }.0,050 °'°°Z3G 0.009° " dachion ovs-‘RYBucsA,DOLSKASp;zssao.
P, ' UG 40010 Katolvice, ul, Warszawsk
N WOPN%% : SKEAD KONIN
[REREE N 1 A gl _9&1 HEMres Wydancdl . Mampatan...)
’ l ’ ; % U5 Breat ;@ . W7 fJu'f corsenns it g :‘18 ..................................
PRI Rxe ] -_-‘_r. Ce .
| Zaklad uy rawmmy prf.ajz | :'Lrjecﬁm tegzb‘g‘f‘@a' s.to.
[?Ei’i'—uprﬁmﬁeaie’zg' M-&T Dddalanis A\Qt‘y Agay
oo DAL L4 [~ v
i fAMRTERI MASS RADIQACTIVITY DOES: NOT EXCEED VALUEmOFrlOO BO/KG. o L
.Kos1c 6.06. 2005 7:45:43 MATERIAL MEETS THE PRESCRIBED REQUIREMENTS. " Last Page: 1
NG, AN 9ZABO:, AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE - 36 3 F TOS/W/PMI 04 07/04 01 SS
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%y&z@ No PROJECTION ITEM | QTY DESCRIPTION
77801502 @ £} 1| 1 |Pansl
. 2 .
15 185 ﬁ.noxm vno:ac 85 15 .5 2 | gasket
’ m.. M. ¢ 3 1 ..Em
[ - R S - A NN U S S ; 4 | 1 1 Vent~Saf éa%ﬁ
i w%l...!}lli?i_mﬁ ............ - lbwaols it i ;“ @M 5 | 1 | OQutlet Fram »
..Q_A , LT. P B | 1 [lnlet Fram
I 1| 100
- ! X
| /. " & pitches
I 34 off holes as shown )
- 913 i I
] 1 Purchaser.. Click heré to entertext
w M“U Purchase Order /Enquiry No_ Click here
HE i B.S.&B. Order /Enquiry No_ Click here
1 “ Disk Data
I 1 Size.  020x586 Type.  VEP
4 ! Requested Burst Pressure...
S .
” .. ! Click here to. enter text
W, 220 ,MT_._N. Manuf, Range.. Clickhere  Tol.. Click h
JW ] Materlal .. Click here to enter text
w " Tag No__ Click here to enfer text
] 1
Jmu ,__‘__ 3
_ . g . _ . 'Mw 68
bl b v e b e e b e e e e e sl e e e e ¥
d L i L I e ' Frame material: 40 x 40 x B angle iron
»Lm Vent (relief) darea = 5212 em?

1000

T

I

: TR DU N TOMN R ﬁ%ﬁﬁ,%%w%ﬁowmﬁm.%mﬁ%%%%g
m FLANGE STANDARDS. B.8.& B, w>ﬂm4< mJ\wﬂmgﬁ LD, 920 x 586 VsP
8 DIMENSIONS IN MILLIMETERS. UNLESS NOTED. L8 AN with Frame detalls
A FINISR Am.u OR BETTER UNLESS NOTED: e et P BO B
REV.. B M. Wy By CHI'D | DATE \>,, Approved By o~ Sodle NONE W_w:.,w f 6d "k,
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Project:

Protected Enclosure:

Process:

Combustible Material:

Vent Sizing:

http://ventcalc.ﬁke.com/enclosure .asp?project_id=191 O&enclosure_id=1085

Name:
Number:
Customer:
Location:
Cale. Standard
Type
Manufacturer
Model

Volume

Length to Diameter Ratio (L/D)

poznan
5.025

POLAND
VDI 3673
Sito
unknown
94.4.T.1
110.00
1.12

Enclosure Strength (Pes) a ? - }8{
A

tocation

Vent pipe (length}

Maximum Pasitive Pressure (Pinit}
Maximum Vacuum

Cyclic/Pulsating Pressure

Maximum Temperature

Interconnections

Combustible Material

Name

Explosion Pressure (Pmax)

Deflagration Index (Kst)

Minimum Explosive Concentration (MEC)
Minimum Ignition Energy (MIE)
Minimum Auto Ignition Temperature (MAIT)
Limiting Cxygen Concentration {LOC)
Reduced Pressure (Pred)

Static Activation Pressure {Pstat)

Vent Area (VDI-3673)

Outdoor
0.00

0.98

0.00
Unspedified
40.00

No

Dust
Pelletdust
9.00
100.00
60.00
600.00
350.00
11.00
8,50

0.10

2.14

m3

barg

barg

barg

barg
bar-my/sec
g/m3

mj

F

Volume %
barg

barg

m2

16/02/2006



Uttimate Solutions for Biosolids and Waste %

DELIVERY DOCUMENTATION DECLARATION
/DECLARACJA KOMPLETNOSCI DOSTAWY/

TAGnr: 94 .4-T-1B

TAG Description: Granule storage silo unit B

Herewith Biosolidair declares that the attached documentation of the
above-mentioned equipment is complete and approved by Biosolidair.

/Niniejszym Biosolodair o$wiadcza, Ze zatgczona dokumentacja ww.
urzadzenia jest petna i zatwierdzona przez Biosolidair.

Herewith Biosolidair declares that following suppliers are approved and
authorised by Biosolodair to deliver the above mentioned equipment.

/Niniejszym Biosolidair o$wiadcza, ze akceptuje i upowaznia
nastepujgcych dostawcoéw do dostaw ww.sprzetu.

Supplier: GFA

Rudi Pittoors
Project Manager

SAME AS ORIGINAL
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' DOKUMENTACJA ODBIOROWA

WYKONANIA | MONTAZU

KONSTRUKCJI STALOCWEJ ZBIORNIKOW
ZS-1 GRANULATU WRAZ Z PODESTEM
OBSLUGOWYM |

w Koziegiowach

dla Centralnej Oczyszczalni Sciekéw
dla Miasta Poznania

DOCUMENTATION



(o

ZESTAWIENIE DOKUMENTOW

1. STRONA TYTULOWA

2. ZESTAWIENIE DOKUMENTOW

3. OSWIADCZENIE DOSTAWCY

4. WYKAZ DOSTARCZONYCH ELEMENTOW

5. SWIADECTWO JAKOSCI WYKONANIA KONSTRUKCIJI
STALOWEJ

6. PROTOKOL Z WYKONANIA ZABEZPIECZENIA ANTY-
KOROZYJNEGO * :

7. WYKAZ SPAWCZY WRAZ Z UPRAWNIENIAMI
8. OSWIADCZENIE KIEROWNIKA MONTAZU

9. OPERATY GEODEZYINE

10. OSWIADCZENIE O ZASTOSOWANYCH MATERIALACH
11. ATESTY NA MATERIALY

12. RYSUNKI TECHNICZNE

. P
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S/
_

Poznan 14 lipca 2006

ENERGOMONTAZ
UL. GDYNSKA 54
61-016 POZNAN

Oswiadczenie dostawcy

1. Nazwa 1 adres dostawcy: = MONREM E. Szamatek, M. Wiciejewski Sp. j.
60-476 Poznan ul. Jasielska 7
NIP 777-21-86-416

2. Nazwa wyrobu Zbiornik ZS-1 granulatu wraz z podestem obstugowym
—szt 3.

3. Identyfikacja dokumentacji: Dokumentacja wykonana przez
BIURO PROJEKTOW I REALIZACJI INWESTYCJI
60-688 Poznan Osiedle Jana III Sobieskiego 5/17

4. Stwierdzenie zgodnosci wyrobu z dokumentacja:

Stwierdza si¢, ze konstrukcja stalowa objeta niniejszym protokotem zostata wykonana
bez zastrzezen zgodnie z dokumentacja techniczna 1 obowiazujaca norma

PN/B-06200 oraz zgodnie z dodatkowymi warunkami zataczonymi do zamdwienia.
Prace spawalnicze zostaly wykonane przez uprawnionych spawaczy. Stwierdza si¢ tez
dobra jakos¢ wykonanych prac.

5. Nazwa i adres budowy: Centralna Oczyszczalnia Sciekéw dla m. Poznania
w Kozieglowach.

Mirog#trw Imbierowicz



Zamawiajgcy: ENERGOMONTAZ
ul. Gdyniska 61-016 Poznari

Wykonawca: MONREM E. Szamafek, M. Wiciejewski Sp.j.
60-476 Poznan ul. Jasielska 7

Obiekt: ZBIORNIK Z5-1 GRANULATU WRAZ Z PODESTEM OBSLUGOWYM
Centraina Oczyszczainia Sciekow dia m.Poznania w Koziegfowach
NA WW OBIEKT DOSTARCZONO TRZY JEDNAKOWE ZBIORNIKI Z5-1 O tACZNEJ WADZE 31 506,90 KG.

WYKAZ ELEMENTOW SKt ADOWYCH KAZDEGO ZE ZBIORNIKOW.

L.p. Wyszczegolnienie °z." aczenie Nr. rysunku | ilosS¢ szt. | cigzar 1szt razem kg
elementu wg.projektu
ZBIORNIK ZS-1 Z OSPRZETEM 10R2-22 R0 1 9680,7 9680,7
PODEST OBSEUGOWY PD-1A 44 RO - 55 R0 1 505,8 505,8
DRABINA DR-01 34 R1 1 130,1 130,1
10316,6 |kg
SPOINY 1,89 185,70 |kg
10502,30 |kg

[RAZEM 3 SZT I 31506,90 kg




S

SWIADECTWO JAKOSCI WYKONANIA
KONSTRUKCJI STALOWEJ

WYKONAWCA: ~MONREM” E. Szamalek, M. Wiciejewski sp. j.
60-476 Poznan ul. Jasielska 7

PROJEKT: BIURO PROJEKTOW I REALIZACJII INWESTYCII
60-688 Poznan Os. Jana III Sobieskiego
Projektant — mgr inz. Marek Dominiak

NR ZAMOWIENIA: ... oo e e

PRZEDMIOT DOSTAWY: Wykonanie konstrukcji 1 montaz zbiornikow ZS-1 granulatu
wraz z podestem obstugowym - 3 szt.

Zaswiadcza si¢, ze powyzszy produkt zostal wykonany zgodnie z
dokumentacja techniczna oraz warunkami umowy.

Prace spawalnicze zostaly wykonane przez uprawnionych spawaczy
posiadajacych uprawnienia zgodnie z norma EN-287.

Zastosowane materialy spelniaja wymagania dokumentacji
technicznej oraz warunkow umowy.

KierownilyProdukcji

e
Miroglaw Imbiérowicz

Kierownik Wytworni Konstrukcji Kontrola jakosci



Poznaf 14 lipca 2006r.

MONREM E. Szamalek, M. Wiciejewski Sp.j.

64-476 Poznan ul. Jasielska 7

1. Obiekt -

2. Projekt konstrukcyjny:

3. Przygotowanie powierzchni
do malowania:
|

4. Rodzaj farby:

5. Sposob aplikacji:

6. Grubos¢ powloki:

7. Uwagi:

Protokol z wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowej

Konstrukcja stalowa zbiornika ZS-1 granulatu wraz z
podestem.

BIURO PROJEKTOW I REALIZACJI INWESTYCII
60-688 Poznan Os. Jana Il Sobieskiego
Projektant — mgr inz. Marek Dominiak

-Srutowanie stopien SA 2,5 wg PN-ISO 8501-1

- I farba podktadowa epoksydowa Teknozink 90 SE

- II farba podktadowa Teknoplast Primer 7

- farba nawierzchniowa Teknodur 50 RAL 5010.

- drabina: farba nawierzchniowa Teknodur 50 RAL 1018.

- natrysk hydrodynamiczny

- I'podkiad 50 pm.
- I podkiad 130 pm.
- farba nawierzchniowa 70 um.

- grubos¢ powloki zachowana

- zgodno$¢ wykonania z PN-71/H-97053 i PN-79/PN-97070

Kierownjk Predukcji
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ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE

Okreélenie : EN 287-1
Nazwisko spawacza :

Znak identyfikacyjny spawacza :
Dokument identyfikacyijny :

“ Rodzaj dokumentu :

Data i miejsce urodzenia :

- Zatrudniony w :

Przepisy / norma egzaminu :

NR S-4/2005
| 135 P FW W01 wm t10PBPF ss—nb
Lipa Michal
80/1575/04 .
Ksiagzka spawacza
~ 28.04.1982 Poznan
STALMEX - Oborniki
EN 287 -1

Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skresli¢ /

Dane o0 egzaminie Zakres waznosci
Metoda spawania 135 , 135
Blacha czy rura - ‘ P P
Rodzaj spoiny : Fw FwW
Grupa materialéw WO01-8235 W01
Rodzaj materialu spawalniczego G38il G38i1,G4Sil
Gazy ochronne Ar+CO2 Ar +CO2, CO2
Materialy pomocnicze K - - )
Gruboéé prébki 10 mm 3 +24mm
Srednica zewngtrzna rury -
Pozycja spawania PF PBPF
Zlobienie / podktadka ss-nb ss-nb
Rodzaj badania Wykonane z wynikiem Nie wymagane
pozytywnym '
Ogledziny X
Prze$wietlenie
Badanie magnetyczne
Penetracyjne
Makro szlif
Préba famania X
Préba zginania '

Badania dodatkowe

Przedluzenie uprawnieft przez egzaminatora

Lub Instytucje na nast¢pne 2 lata

Przedluzenie przez potwierdzenie pracodawcy lub
nadzoru na nastgpne 6 m — cy.

Tytul /stanowisko

Data

Podpis Tytul /stanowisko

Data Podpis

Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji

INZ. HENRYK NOWICKI [EWE ]

.Data wydania 12.10. 2005
Miejscowosé Poznan
Data waznosci 12.10.2006
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ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE

Okresélenie : EN 287-1
Nazwisko spawacza :

- NR S-7/2005

111 P FW W01 wm t 10 PBPF ss—nb

Palka Ryszard

Znak identyfikacyjny spawacza :

Dokument identyfikacyjny :

Rodzaj dokumentu :
Data i miejsce urodzenia :
Zatrudniony w :

Przepisy / norma egzaminu :

5668/WURB
- Ksigzka spawacza
24.03.1962 Juncewo

STALMEX - Oborniki

EN 287 -1

Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skreli¢ /

Dane o egzaminie

Zakres waznoséci

Metoda spawania
Blacha czy rura

Rodzaj spoiny

Grupa materialow
Rodzaj materiatu spawalniczego
Gazy ochronne
Materialy pomocnicze
Grubo$¢ prébki

Srednica zewnetrzna rury
Pozycja spawania
Zlobienie / podkladka

111
P
FW
WO01-8235

10 mm

PF

ss-nb

-E380RA22/E383B42

111
P
FwW
W o1
A,RAR.RB,RR

3 = 24mm

PB,PF

ss-nb

Rodzaj badama

Wykonane z wynikiem
pozytywnym

Nie wymagane

6] glqdzmy
Przedwietlenie -
Badanie magnetyczne
Penetracyjne

Makro szlif

Préba famania

Préba zginania
Badania dodatkowe

X

Lub Instytucje na nastepne 2 lata

Przedtuzenie uprawnien przez egzaminatora

Przedhuzenie przez potwierdzenie pracodawcy lub
nadzoru na nastepne 6 m —cy.

Data Podpis

Tytul /stanowisko Data

Podpis Tytut /stanowisko

Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji
Data wydania
Miejscowos$¢

Data waznosci

INZ. HENRYK NOWICKI [EWE]
12.10. 2005

Poznan

12.10.2006




ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE
- NR $-6/2005

"EN 287-1

OkreSlenie :

- Nazwisko spawacza : .
Znak identyfikacyjny spawacza
Dokument 1dentyﬁkacy3ny

- Rodzaj dokumentu :

- Data i miejsce urodzema
- Zatrudniony w : ‘

" Przepisy / norma egzaminu :

135 P FW WOl wm t10PB,PF ss—nb

Dopleralskl Grzegorz

1 89472 /1S -
" Ksiazka spawacza

©.22.09.1983 Obomiki
STALMEX - Oborniki

EN 287 -1

Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skreslié /

Dane 0 egzaminie

Zakres waznosci

- | Rodzaj materialu spawalniczego

Metoda spawania
Blacha czy rura
Rodzaj spoiny
Grupa materialéw

Gazy ochronne
Materialy pomocnicze
Gruboéé prébki

Srednica zewngtrzna rury
Pozycja spawania

135
P
i . FW
W 01-S235
G38il
Ar+CO2
10 mm
PF

ss-nb

135 -
P
Fw
- wo1
G38i1,G48il
Ar+CO2,CO2

3 + 24mm

PB.,PF
ss-nb

Ztobienie / podkladka

Rodzaj badania

Wykonane z wynikiem
pozytywnym

Nie wymagane

Ogledziny
Przeswietlenie
Badanie magnetyczne
Penetracyjne

Makro szlif

Préba tamania

Préba zginania
Badania dodatkowe

X

Przedhuzenie uprawnien przez egzaminatora

Lub Instytucje na nastepne 2 lata

Przedtuzenie przez potwierdzenie pracodawcy lub
padzoru na nastgpne 6 m —cy.

Data Podpis

Tytul /stanowisko

Data

Podpis Tytul /stanowisko

Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji
Data wydania

Miejscowosé -

Data waznosci

Poznan

INZ. HENRYK NOWICKI [EWE ]
12.10. 2005

12.10.2006




Poznan 14 lipca 2006 1.

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, ze materialy na ktére do dokumentacji odbiorowej zataczono
atesty, aprobaty, certyfikaty 1 deklaracje zgodnosci, zostaty zuzyte do
wykonania konstrukcji stalowej zbiornikow ( szt. 3) ZS-1 granulatu wraz z
podestem obstugowym dla Centralnej Oczyszczalni Sciekéw m. Poznania

w Kozieglowach.

Kierownik P w
Tos¢ szt..... A‘g{%@\ew



ATESTY NA MATERIALY



- OWIADEU
3.1 wedlug PN-EN 10204

VWO UUBIURY str. 1/ 1

13, 05 1006

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0
Ul.Samsonowicza 2

Dostawa:

23544344 Data: 19.05.2006

27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

l Zleceniodawca:

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S. A.

A

ul. GRUDZIADZKA 159
67-100 TORUN
KUJAWSKO POMORSKIE Polska

*

¥

l_;dbiorca: ——l

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.

LUTYCKA 1
~ 60-416 POZNAN
| WIELKOPOLSKIE Polska

Ref Klienta: 6010475 -
B o 73507622

Zlecenia Produkcjyna:

Nr Wagonu:

| Pret gladki 16, St3s-b H0O4635678| 2 6.100
| Pret gtadki 186, St3S-b HO453679| 1 2.720
Pret_ofadki 20,00 | St3S-b HO453496| 2 5.890
| Pre(” ki 20,00 |St3S-b HO453489| 2 5.830
| Pret-gradki 20,00 |St3s-b HO453494] 1 2.680
\%
PN-89/H-84023/06 PN-82/H-93215 8 23.220

H0463578| 0.10 0.66 0.19 0.040 | 0.28 0.12 0.11 0.03
0453579 0.10 0.64 0.20 10.021 |0.036 0.28 0.12 0.11 0.03 0.002 |[0.010
0453496 0.10 0.63 0.21 0.019 }0.032 0.26 0.09 0.12 0.03 0.002 |0.009
H0453489| 0.10 0.66 0.21 0.017 |0.037 0.25 0.08 0.12 0.03 0.002 |}0.010
HO453494; 0.10 0.61 0.21 0.023 |0.027 } 0.26 0.10 0.15 0.03 0.002 |0.010

0.002 |[0.010

‘Wytop / Wymiar

HO463578
(" 33578

-+53578
HO4563579
HO453579
H0453579
H0463496
H0453496
H0453496
H0453489
H0453489
HO453489
HO453494
HO453494
H0453494

38.0
37.0
38.0

293
293
293

20,00
20,00
20,00

Obserwacje:
- PN-89/H-84023/06 # STAL DO ZBROJENIA BETONU. GATUNKI -
STALOWE DO ZBROJENIA BETONU

. CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 197/02 WYDANY PRZEZ ZETOM WAZNY DO # BEZTERMINOWO

PN-82/H-93215 - WALCOWKA | PRETY O I-




LDERLARALJA L£GUUNUODLIT Str. 1/ 2

Dostawa: 23544344 Data: 19.05.2006

{—1.- -Producent wyrobu: _—l : ' 4.”,
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
Ul.Samsonowicza 2 .
27- 400 Ostrowiec Sw. '
NIP 5272312319

L | B

S$ZCZEGOL:

2.- NazWa wyrobu:
St3S-b 16.0 AL

3.- Klasyfikacja wyrobu:
2710601000

Y
4.- Przeznaczenie | zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona na elementy maszyn oraz dla budownictwa

5.- Dokumenty odniesienia;

- CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 197/02 WYDANY PRZEZ ZETOM WAZNY DO # BEZTERMINOWO -
PN-89/H-84023/06 # STAL DO ZBROJENIA BETONU. GATUNKI - PN-82/H-93215 - WALCOWKA | PRETY STALOWE DO ZBROJENIA
BETONU

6.- Partia wyrobu objeta deklaracjg:

Materiat i specyfikacja ) Wymiar Gatunek Wytop lloéé kregéw Waga

St3S-b 16.0 RL : 16,00 St3S-b HO453578 2 6.100

St38-b 16.0 RL 16,00 St3s-b HO463579 1 2.720

(L

7.- Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgcej i/lub laboratorium oraz nr certyfikatu i/lub nr raportu z badari typu. jezeli tak
jednostka brala udzial w zastosowanym systemie oceny zgodno$ci wyrobu budowlansgo: ZETOM AC 005 i SIMPTEST AC 009 i
Leboratorium Badania Metali | Pomiaréw AB 019 i Laboratorium Chemiczne AB 018
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STAHLWERK THURINGEN
Arcelor Gruppe

Certificate Nr 3136/2-2006 '
Advice Nr A2502007 |

2.:03. 2006
Stahlwerk Thiringen GmbH

Postfach 1163

07331 Unterwellenborn

1/3

[207] Customer Nr: 1 Q 2006 - POZNAN

*

22 Quality: S235JRG2+M

accordingto:  EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET

Ace] Inspection Certificate 3.1

EN 10204:2004/3.1

] Germany
28] Order Nr: 1100061293 :

Thyssen Krupp Energostal S.A.
UL. GRUDZ|ADZKA 159

PL-87-100 TORUN

Lot Nr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t} Customer Nr
018 34108 U 100 12100 mm 400 51,304
Heat Analysis [%] : .
Heat Nr C Si  Mn P S N Al Nb Vv Cr
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min 0.15
34108 0.10 0.20 0.73 0.020 0.028 0.010 0.002 0.001 0.010 0.07
Heat Analysis [%] .
Heat Nr Cu Ni Mo i - B CEV1
max 0.55 0.35
min
34108. 0.39 0.13 0.03 0.00t 0.0002 0.27
Tensile test )
Heat Nr  Yield stress Tensile strength  Elongation Ys/Ts
N/mm”2] [N/mmA2] 5.65VSo [%]
max 470
min 235 340 26,0
34108/1 320 437 33,0 0,73
34108/2 305 440 355 0,69

Material for galvanization. Si: 0.15% - 0.25%

1203) Works inspector
Renate Schmidt

L o

73] Feb 27,2006

Energostal S.A.

- STAHLWERK
THORINGEN

DIN 1026
TYP P
§235

..................
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Certificate Nr 1144/3-2006 i
. , Advice Nr A1003019
STAHLWERK THURINGEN 15. 03 2006
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH . .

Postfach 1163 : !
07331 Unterwellenborn '
Germany

4

28] Order Nr:
~7) Customer Nr:

1100061293 A
1 Q 2006 - POZNAN Thyssen Krupp Energostal S.A.

- UL. GRUDZIADZKA 159

=] Quality: * S235JRG2+M
accordingto:  EN 10025/90+A1/93 MIT
- ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET

© PL-87-100 TORUN

202] Inspection Certificate 3.1

EN 10204:2004/3.1

Heat Nr

Lot Nr Dimension Length Pieces Weight {t] Customer Nr
023 34493 U 200 12100 mm 30 27,552
023 34492 U 200 12100 mm 45 13,776
Heat Analysis [%] .
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb V Cr
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min 0.15
34493 0.08 0.19 0.72 0.019 0.020 0.009 0.001 0.002 0.007 0.07
| 34492 0.07 0.19 0.74 0.015 0.020 0.007 0.001 0.002 0.006 0.07
Heat Analysis (%)
Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1
max 8.55 0.35
min
34493 0.32 0.14 0.04 0.001 0.0004 0.26
34492 0.42 0.14 0.04 0.001 0.0002 0.25
Tensile test '
Heat Nr  Yield stress Tensile strength  Elongation Ys/Ts
[N/mm*2] [N/mm*2] 5.65VSo0 [%)
max 470
min 235 340 26,0
34493 306 429 34,0 0,71
34492 307 415 35,0 0,74

Material for galvanization. Si: 0.15% — 0.25%

203] Works inspector
Renate Schmidt

762] Mar 10, 2006

podpis

. STAHLWERK
THORINGEN

DIN 1026
PP
5235

vy arcelor




CELSA "HUTA OSTROWIEC"” Sp. z a.0.
Ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

Zieceniodawca:

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S. A.

ul. GRUDZIADZKA 159
67-100 TORUN
KUJAWSKO POMORSKIE Polska

L -

3.1 wediug PN-EN 10204

Dostawa:

23531610

Str.

T/ 1

-

N

| Qdbiorca:

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.

Data: 21,01.2006

\l' "

BUDOWLANYCH 10
41-303 DABROWA GORNICZA
SLASKIE Polska

L

—

. PN EN 10025:2002 # WYROBY WALCOWANE NA GORACO Z NIESTOPOWYCH STALI KONSTRUKCYJNYCH - Pl
EN 10056-1:2000 # KATOWNIKI ROWNORAMIENNE 1 NIEROWNORAMIENNE ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ - CER
TYFIKAT ZGODNOSCI NR 10/05 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO 21.03.2008 - PN EN 10025:2002 WY

R

Ref Klienta: 6004812 Ziecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
73505348

Material i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop Wiagzki mb Kg
Katownik L35X4 $235JRG2 HO451845| 4 6,00 |10.120
Katownik L40X5 S235JRG2 HQ444781| 3 6,00 7.400
Katownik L40X5 S235JRG2 HQ444776] 1 6,00 2.440
K‘/\\,\/nik L6OXS S$235JRG2 HO451135| 2 12,00 5.062

PN EN 10025:2002 PN-EN 10056 10 25.022

SKLAD CHEMICZNY
Wytop 1co Mn% |Si% |P% [S% |[Cu% |Cr% |[Ni% {Mo% |V % |N% [el %
H0451845 0.11 0.63 0.20 0.021 0.038 0.31 0.12 0.12 0.02 0.002 0.011 0.2721
H0444781] 0.10 0.62 0.20 0.014 10.030 0.26 0.07 0.10 0.02 0.002 0.008 [0.2457
110444776 0.10 0.60 0.19 0.013 {0.034 | 0.26 0.06 0.08 0.02 10.002 }0.009 10.2391
HO451135 0.09 Q.66 0.18 0.017 0.033 0.32 0.09 0.1 0.02 0.002 0.009 {0.2511
WYNIK MECHANICZNY
“Wytop / Wymiar Re rz Bm rz A5
MPa MPa %

H0451845 L35X4 333 452 34.0
| 0461845 L35X4 333 440 34.0
‘ <\ 344781 L4OX5 312 432 38.2
© HG444781 L40X5 314 430 36.7

HO444776 L40X5 300 424 38.9

HO444776 L4AOX5 310 432 39.1

HO451135 L60X5 319 431 35.4

HO451135 L60XS 327 435 35.7
i

tal S.A. b
(NALEM :

fObserwacje: . CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 78/03 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO # 09.10.2006

9,

:CELSA HO atestuje ze wszystkie materialy opisane odpowiadaja warunkom zamdwienia

klienta

Petnomocnik OG ds S2Z2J: Stanistaw Klusck




Inspection certificate according to EN 10 204-3.1

U. S Steel Kogice.s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel

044 54 KoSice
SLOVAK REPUBLIC

Code:
Works Order No:
Advice No:
Your order:

747ACM16/21

XC642379

06/427341 01
ORD.02/04/06

METALLURGICAL CERTIFICATE NO: 06/427341.01‘

FHYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A. 1

ul.Grudziagzka 159
87100 TORUN )

uohnd 76, 04 2006 | J

Desc. of goods: HOT ROLLED SHEETS

Size:
12,000 x 1500,0 x 3000,0 mm

4,1.22.2/UD7

Standard: EN 10025/90+A1/93
Net Weight: : 4 655 kg
Quality: S235JRG2 Spec. No: 30702101
_ MECHANICAL TEST RESULTS
Yield Tensile Cupping |Impact|Bend
point strength | Elongation value |en. KV|{test
Re (Rp) Rm A5 IE °C
Coil No /Heat Mpa Mpa 4 mm J
., Max. 470
(ﬁﬁ‘ Min. 235 340 24,0
5333608 53336 284 420 33,0
o
CHEMICAL COMPOSITION, %
Heat No C Mn Si P Al N S
53336 0,140 0,51 | 0,01 | 0,010 | 0,041 |0,0034 | 0,016 Th
2 /ZssenKru Ep Energostal S.A
GODNOSG 2 ORyGiNAL
podpis......... 4/ (—
~
.S, Steel Kogice 5 rel
Technicky odbog i
Qddelenje Atgbty: AE & !
044 54 Kosic g
MATERIAL MASS RADIQACTIVITY DOES NOT EXCEED VALUE OF 100 BQ/KG.
Kodice: 15.04.2006, 7:46:12 MATERIAL MEETS THE PRESCRIBED REQUIREMENTS.
ING. LADISLAV GOLENYA, AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE Last Page: 1

e-mail: 1golenya@sk.uss.com, tel.:

+421-55-6732827

91- 3 F-TOS/VV/PM1.04-08/05-01-10



Mittal Steel Poland S.‘A: : SWIADECTWO ODBIORU 3.1.B Krakow, 03-01-2006

Oddzial w Krakowie ' INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 10 01 1%
30-969 Krakow, ul.Ujastek 1 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B A N
3 ‘ t
PN EN 10204 + A1 Nr: ' 05165155
Zamawjacy ThyssenKrupp Energostal S.A.
Purchaser 87-100 Toru .
Bestellr. ul. Grudzigdzka 159
POLSKA / POLAND / POLEN
Adres wysylkowy. ThyssenKrupp Energostal S.A. Oddzial w Poznaniu
Address: A . 60-415 Poznan
Versandadresse “ul, Lutycka 1

Stacja: Poznan Wola
bocznica: wiasna 308
regon;870422397 tel.061/8403045

POLSKA / POLAND / POLEN
Nr zaméwienia Kiienla Nr kontraktu Nr zlecenia Nr awiza Nr wagonu
No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon No
No der Besteliung Vertrag No Auftrag No Verandanzeige No Wagon No B
(12312005 (2518840 7G/525480 315146443751 ]
IWxszczegélnienie zamowienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung ]
mmy, rodzaj materialu, stan dostawy - Standard, grade of materials, stale of delivery - Norm, Art. Des Materials, Lieferzustand |
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Notma wymiarowa
According Classification standards . Dimensional standards
Nach Maletialnorm . - Massnorm
EN 10025 K EN10025 EN 10029/91
G1GA-3-1500-3000-0OE328S Gatunek - Steel grade - Marke. ~ S235JRG2

BLACHA GORACOWALC. ARKUSZ BRZEGI NATURALNE 3x1500x3000 MM, GAT.S235JRG2
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 3x1500%3000 MM, GRADE §235JRG2, MILL EDGES
WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 3x1500x3000 MM, GUETE $235JRG2, NATURKANTEN

Nr parti - Lot No Sztuk paczekiwigzek - No of packages/bundles = i
Los No 05/41598 Paketanzahl/Bundanzahl: 5 Mg 24,230
Wylop - Heal - Abstrich ~ C[%] Mn{%]  Sil%} P[%) S[%} C{%]  Ni[%) Cul%]  Am[%]  Alc[%]  N2[%]  Mo[%]  As[%]
0C134067 009 08 003 0012 0011 002 002 004 0,050 0,0030 0,001
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften |
Nr partii - Lot No_| Re[MPa] | Rm[MPa] | A [mm] %] |ReRm | IEN[mm] 90 n90 r n  |Ra[um] Zginanie
Los No . The Bend Tesl
Fallversuch
05/41598 3220 4110 5 377 p d=2a db.
05/41598 3220 4190 5 7 pd=2a b
Nr partii - Lot No Prayczep Grub. Zn Grub. Sn Ziamo | Cementyl | HRB | HRF l HR30T | Inne badania |
Los No Adhasion Weight of Coating Zn | Weight of Coating Sn |  Granular | Cemenlite | Other lesls |
Base Metal Bend Zinkuberzug Dicke der Zinnschicht | Structure ’ ’ Andere Prufungen |
Tes! [¥/m2) lg/m2) i | ]
(0541598 | [ l [ i | 1 |

Materiat budowlany posiada Znek U
i

Powierzchnia | wymiary - Sprawdzono zgodnosé z zaméwieniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberfléiche und Masse - Gepriift entorechend der Bestellung

Na podstawie przeprowadzonych badar uznano;; ~ -

Ze wykonany wyrdb jest zgadny z warunkami zaméwighia
On the basis of the tests it has been recognized

that the product conforms with the order requiremert
"Nach der durchgefiihrten Priifungen wurde festgest
daB des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung en




(g1 | - AD3 e
Certificate Nr 3083/3-2006 3
: Advice Nr A2303078 j 2006
i - 18 03
STAHLWERK THURINGEN . :’
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thuringen GmbH - v
Postfach 1163 s
07331 Unterwellenborn
) Germany
28] Order Nr: 1100064669 [Acs] -
[257) Customer Nr:  MARCH 2006 Thyssen Krupp Energostal S.A.
UL. GRUDZIADZKA 159
5] Quality: S235JRG2+M PL-87-100 TORUN
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET
22| nspection Certificate 3.1
EN 10204:2004/3.1
LotNr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t] Customer Nr
004 34911 HE 240A 12100 mm 22 16,052
005 34962 HE 260A 12100 mm 18 14,854
Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb \Y Cr
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min g.15
34911 0.08 0.19 0.73 0.017 0.025 0.006 0.001 0.00t 0.008 0.07
34962 0.08 0.21 0.75 0.021 0.024 0.010 0.002 0.002 0.009 0.06
Heat Analysis [%)]
Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1
max 0.55 0.35
34911 . 0.29 0.12 0.03 0.001 0.0003 0.25
34962 0.30 0.14 0.03 0.001 0.0002 0.25
Tensile test
Heat Nr  Yield stress Tensile strength  Elongation YsiTs
{N/mmA"2] [N/mm*2] 5.65VSo [%)]
max 470
min 235 340 26,0
34911 295 412 35,0 0,72
34962 308 423 35,0 0,73
Material for galvanizatic;n. Si: 0.15% - 0.25%
1203] Works inspector
Renate Schmidt
ThyssenKr THORNGEN.
CKZ o |IA260
202] Mar 24, 2006 podpis . D%Losﬁ

vy arcelor

§235




[Mittal Steel Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1.B Krakow, 11-10-2005

Oddziat w Krakowie A INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B 14 1

30-969 Krakow, ul.Ujastek 1 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B | 10 2005

PN EN 10204 Nr: 05/47859

Zamawiajagy: ThyssenKrupp Energostal S.A.

Purchaser: 87-100 Torun .

Besteller ul. Grudziadzka 159
POLSKA / POLAND / POLEN

Adres wysylkowy: ThyssenKrupp Energostal S.A. Oddziat w Dabrowie Gomiczsj

Address: 41-303 Dabrowa Gémicza

Versandadresse: ~* ul. Budowlanych 10
Stacja : Dgbrowa Gémicza Zgbkowice i
bocz :wt. Thyssen Krupp Energostal
Regon:870422397, tel. 032/264-94-36
POLSKA / POLAND / POLEN

Nr zaméwienia Klienta Nr kontraktu Nr Zlecenia Nr awiza * Nrwagonu

No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon No

No der Bestellung Vertrag No Aufirag No Verandanzeige No Wagon No

l66/1/14 (2516256 2G/518551 31-51-4738157-0 |

C szczegoinienie zamowienia - Order Specification - Specifikation der Bestellun

Normy, rodzaj materiaty, stan dostawy - Slandard, grade of materials, state of delivery - Norm, Art. Des Materials, Lieferzustand

ThyssenKhxp :

sen P Energosta) S

PAZEIENOSC 2 ORYgiynsnt
\- .\l‘j;fl."l'.‘yl‘A'l....'.- . '

Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna ' Norma wymiarowa
According . Classification standards” - Dimensional standards
Nach ) Materialnorm * Massnorm
EN 10025 EN 10025 . EN 10028
G1GA-8-1500-6000-0E325S Gatunek - Steef grade - Marke: ~ S235JRG2
Blacha goracowalc.arkusz brzegi naturaine 8x1500x6000 mm, gat.S235JRG2
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 8,0x1500x6000 mm, GRADE S$235JRG2, MILL EDGES
WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 8,0x1500x6000 mm, GUETE S235JRG2, NATURKANTEN
Nr partii - Lot No Sztuk paczek/wiazek - No of packagesbundles
Los No 05/3288 PaketanzahlBundanzahl: 5 Mg 21,220
Wytop-Heat-Abstrich  C[%] * Mn%]  Si[%]  Pf%]  S[%]  Ci%] N[%]  Cu%] Am[%] Ack] NZ%  Mo%]  As(%]
10C133121 016 068 002 0018 0012 003 003 006 0,041  0,0040 0,001
[Wlasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften ]
| Nr parii - Lot No Re[MPa] | Rm{MPa] | A [mm] [%] |Re/Rm | IEN[mm] 190 n0 r n  |Ra[ pm} Zginanie
| LosNo _ : ;j The Bend Test
1 : Faltversuch
() __05/3288 2850 | 4350 5 310
| 053288 285,0 4400 5 300 ' »
I Nr partii - Lot No Przyczep. Grub. Zn Grub. Sn Ziamo Cementyt | HRB { HRF |HR301 Inne badania
Los No Adhasion  |Weight of Coating Zn | Weight of Coating Sn | Granular | Cementite . Other tests
Base Metal Bend Zinkuberzug Dicke der Zinnschicht | Structure Andere Prafungen
: Test {g/m2] [e/m2]
[ 05288 | [ ! I [ l I [ [ . ]
n- / .
Powierzchnia i wymiary - Sprawdzono zgodnoéé z zaméwieniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberfléiche und Masse - Geprlift entprechend der Bestellung
Na podstawie przeprowadzonych badan uznano, Biuro Korgroli Jakoéci .~
Ze wykonany wyrdb jest zgodny z warunkami zaméwienia Quality Cqntrol Office
On the basis of the tests it has been recognized tro der Quaitatskonfrolle
that the product conforms with the order requirements Specjolista Kontrol; {osci
Nach der durchgeftihrten Prifungen wurde festgestellt,
daB des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung entepricht.
-



o

WE HEREBY CERTIFY, THAT THE ABOVE DESCRIBED PRO|
ES WARD BESTATAGT, DASS DIE LIEFERUNG GEP!

‘va/Top/Kopf S - Stopa/Bottom/Fuss ~ Z02+Z99
‘uina/Longitudinal/Laengs T - Poprzeczna/Transvers/Quer
-itokgma/Rectangula/Rechteck C» Cylindryczna/Round/Rund
snwertor/BOC E -Stal elektryczna/Electric Steel/stahl elekir
agle edlewanie/Continue Casting/Strangguss SM -Siemens-Martin

AVE BEEN TESTED AND CONFORMS THE TERMS OF THE ORDER C Fl| TON,
RDE UND DEN VEREINBARUMGEN BEI DER BESTELLUNG ENTSP HT.

[

SN |

‘~L//....¢.../..,;'£...4{.4.{.-

‘ . ¢ A04/A01 ,
7
":,“l ta K B towice ISWIADECTWO ODBIORU N RH /R2542/0/01/5
dcownia Slach Grubyeh | |xope CTION CERTIFICATE - ABNAHMEPRUFZEUGNIS i A3
E BATORY spéika z o.0. PN-EN {0204+A1;1997 ‘
41-506 Chorzéw ul. Dyrekeyjna 6 TYP/TYPE/TYPE: 3.1.B , 0 4 f 10 2005 A02
fax (032) 77-22-575 \ ; -
WYSTAWIAJACY /ISUED BY/AUSSTELLER:  HJ TEL. (032) 77-22-777 A0S
HK WBG BATORY SP. Z 0.0. POSIADA CERTYFIKAT NA SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA ZGODNY Z NORMA IS0 9001
HK WBG BATORY SP.Z 0.0. POSSESS THE CERTIFICATE FOR QUALITY MANAGEMENT SYSTEM ACC. TO 150 9001 STANDARD
HK WBG BATORY SP. Z 0.0, BESITZT EIN ZERTIFIKAT DES QUALITATSMANAGEMENTSYSTEME NACH IS0 9001
MAWIAJACY - PURCHASER - BESTELLER A06 | ADRES WYSYLKOWY - ADDRESS - VERSANDADRESSF - A06
. 876422337 It 205 870422397 10 205
THYSSEMKRUPP ENERGOSTAL =8, THYESEMKRUPP ENERGOSTAL S.A.
57-100 TORUN 1%.. GRUDZIADZHA 159 37-100 YORUK UL, GRUDTIADZKA 159
{1 DATA ZAMOW[ENIA ~ORDER No, AND DATE - Nr UND DATUM DER BESTELLUNG  A07 Nr POTWIERDZENIA ZAM()W!ENIA. - ORDER COQ No, - AUFTRAG Nr A08
HO1S48E0 ¢ V E1315308 /18 Q9 E008
ZEDMIOT - PRODUCT - ERZEUGNISFORM BOL | WYKONANO WG NORM | WT - TERMS OF DELIVERY AND/OR OFFICIAL REGULATIONS. B03
LIEFERBEDINGUNGEN UND/ODER AMTLICHE VORSCHRIFTEN ;
Blacha graba goracowalcowana PN-EN1GOZ9/93 . PN-ENL00ZS/02 PN /93 W1, B ki,
ENEN IDGE3-Z 41 0 14
*N DOSTAWY - CONDITION B4 | STAN PROBEK - CONDITION OF TEST- B05 | MATERIAL OZNACZONO . MATERIAL MAR ET B06
" DELIVERY - LIEFERZUSTAND SPIECMENSPROBENZUSTAND . \
© 6
ﬁ, SurCHY KJ g 6"
B09 BO2 BI11+13 Bl4 e BO7
»0Z, MARKA- WYMIAR TEORET. PROBA Nr
08, QUALITY- DIMENSIONS . WEIGHT TEST No.
»08. STAHLSORTE ABMESSUNG . THEOR] l<{:!:w1cm' PROBE Nr
& g ’
: 52351952 7.0 % 2000 ¥ 12000 1313 A2542
ir_blaph:F,
EMICAL COMPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZONG CTi+Co2
#o Cu a1 P Ti A= N Nb B Sh {E
- 0,050 0,042 - - - 0,004 - - - 0.24
- MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE PRUFUNGEN
TWARDOSC C30+C39 | METODA C30 | WARTOSC C31/C32
HARDNESS METHOD VAL el!:l-:
HARTE METHODE WER
HBW 10/3000
PROBA UDARNOSCIOWA - IMPACT TEST - KERBSCHLAGVERSUC] C40-C49
WARTOSC - VALUE - WERTE c42
co2 co3 - C43 Cas Ca0
KIERUNEK | PRZY . . TYP-TYPE-TYPE
DIRECTION | AT OC 1 2 3 z 3 _
RICHTUNG BEI
L 20 g &4 &0 By 2 KY150/5
PROBA ZGINANIA - BEND TEST - FALTVERSUCH  C50+C59
_ Huta Katowice : Corhwhienia 1
RVREUT DES 475531 " / ‘VBGBR(’OYY Lnra i - -M=. .
SBL.SYREKT. P/ 37723 Spéika z o.0. da wytwarzania olacd,
Certyfikat RW T UV yssen} A, preezvaszanycf na urzstzinia podiegejqce
nr 04 202 10430134016 A ZGOR ) dozurgwi techm;;g;g;ngz
na 2godno$¢ z dyrektywa cisnieniow: ol .\ ej. IDT M-09- -
97/23/EC -
BADANIA - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN /| a5 N\ 1 C60:C69
NINIEISZYM POTWIERDZAMY, ZE WYMIENIONY WYZ] JAL ZOSTAL ZBADANY [ SPELX{A WARUNKI POTWIERDZENIA ZA WIENIA.

Dot

KONTR% J <

QUALIT. \ Z}\D'U z
‘KIER.O' KONTROLI JAKOSCI

27. 03,0081 AszysisK




—=—#FRCELOR LONG COMMERCIAL Polska Sp.z o.0.

ul. Warszawska 65
PL-40-010 Katowice

@Our reference :

[407] Your reference : 30-5

Consignee :

2-2

1100055611

29.07.2005
Arcelor Dystrybucja Polska

TMB Belval
Certificate Nr X 797709 .
[467] Delivery note number 797709 from 25 October 2005 {03

Arcelor Dystrybucja Polska
Sp. z 0.0.
ul. Ceglana, 4

CEV, SUITABLE FOR GA LVA.

¥
802

S235JRG2 ACC. TO EN 10025/90 + A1/93 WITH DATA OF

PL-40-514 KATOWICE

202)

Inspection certificate according to EN 10204:2004 /34

faos
513 508
.. | Ord.item Product Length Weight Heat nr Weight Bund. Bars
C»\ 000018 IPE 140 12,100 mm 51,116 to 867 51,116 to 320
000044 IPE 140 13.100 mm 11,006 to 866 11,006 to 64
Heat nr ) Heat analysis (%)
807 C Mn P s si N Cu Ni Cr Vv Mo CEV
Min 0,15
Max 0,17 1,40 0,045 0,045 0,25 0,012 0,35
866 . 0,08 0,57 0,017 0,022 0,16 0,011 0,37 0,18 0,12 0,002 0,040 0,24
867 0,08 0,56 0,019 0,026 0,17 0,010 0,35 0,21 0,16 0,003 0,050 0,25
Heat nr Tensile test
N/mm2 N/mm2 §,65VS
ReH Rm  A(%)
507 [€c1i] [cig [ci3
Min 235 340 26,00
Max 470
__J86s 354 446 36,00
.} 867 348 455 29,00
&J 867 340 444 32,50

Bettendorff Julien’
Porteur de signature spéciale

[:_] EN 10168:2004

ARCELOR DYSTRYBUCJAPOLSKA Sp. z0.0.
40-514 Katowice, ul. Ceglana 4




23 Agent: 2 ’ .
'?%RCELOR LONG COMMERCIAL Polska Sp.z 0.0.
Warszawska 65

Deklaracja zgodnosci -.No-X 797709 !
Declaration of conformlty No X 797709 :

.,Arcelor Dystrybuc;a . Polska

Sp. z 0.0. ...

.~ul. Ceglana, 4
"PL40- 514 KATOWICE

Deklaracja zgodnosci No X 797709
Declaration of conformity No X 797709
1. Producent wyrobu, adres:
Manufacturer, address:
ARCELOR SECTIONS COMMERCIAL S.A.
rue de Luxembourg, 66
L-4221 Esch-sur-Alzette
2. Nazwa wyrobu:
Material:
$235JRG2 ACC. TO EN 10025/90 + A1/93 WITH DATA OF CEV, SUITABLE FOR GA
LVA. '
_IPE 140
3. Klasyfikacja wyrobu (No wg. SWwW): _0453-2_, 0454-1, 0455-1
Material classification {acc. to SWW): 0453-2, AO454-1. 0455-1

4, Prz ie § zakres ia wyrobu: konstrukcja stalowa
End-use: ’ steel structure
5. Dokumenty odniesienia:
Reference dokument:
PN / EN EN10025GAL / 93 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN / EN EN10025GAL / 93 Hot rolled products of non-alloy structural steels
6. Partia wyrobu objeta deklaracja:
Material covered by the declaration:
1100055611 000018 See certificate: X 797709 '
1100055611 000044 See certificate: X 797709

Numery faktur / Invoices: 797709
Numery atestéw / Certificates: X 797709

Deklaruje 2 pelna odpowiedzialnoscia, ze wyroby z partii okreslonej w pkt. 6 sa zgodne z dokumentami odniesienia w pkt. 5.

We declare that material specified in paragraph 6, refers to documen&s specified in paregraph 5.

Ltuxembourg, 25 October 2005

Bettendorff Julien
Porteur de signature spéciale

Page : 2 / 2
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[ ;
Certificate Nr 3466/5-2005
Advice Nr A2705066 . ,
STAHLWERK THURINGEN :
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiiringen GmbH
Postfach 1163 ’
07331 Unterwellenborn
Germany
Order Nr: 1100049818

Customer Nr: 45-4/Q2/KON/S355/SWT

TradeArbéd Steel Center Polska
Sp.Z.0.0. Ltd
Ul. Warszawska, 65

Quality: 7/5355J2G3+M.
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT

ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE PL-40-010 KATOWICE

Inspection Certificate 3.1

EN 10204/3.1

vy arcelor

Y
P e 2 ¥
P WP SV Y BN

s
Lot Nr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t] Customer Nr
.,032 25725  “IPE 160 " 12100 mm 1130 5.730
040 25725 IPE 160 ., 13100 mm 24 4.955
044 25725 IPE 160 15100 mm 24 5.735 . .
Heat Analysis [%] '
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb v Cr
max 0.20 0.25 1.60 0.035 0.035
min 0.15 .
25725 0.07 0.18 1.53 0.019 0.014 0.006 0.013 0.026 0.007 0.07
Heat Analysis [%)]
Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1
max 045
min - .
25725 0.35 0.13 0.03 0.021 0.0001 0.38
1 Tensile test Impact test
Heat Nr Yield stress Tensile strength Elongation Ys/Ts Type 1 2 3 M T
[N/mm?] [N/mm?] 5.65VSo [%] [Joule]
max. 630
min 355 490 22.0 10 14
25725 357 514 27.0 0.69 ISO-V/5.0 28 30 42 33 -20°C
Material for galvanization. Si: 0.15% - 0.25%
Declaration of conformity
Renate Schmidt
Works inspector ARGELOR DYSTRYBUCJA POLSKA Sp. 200, Il STNGE
o‘/ 40-010 Katowice, ul. Warszawska 65
( éZ - SKLAEZKONIN ’ bIN
, lotr.adtar... eV
2005-05-30 Atest wydano d‘Yla(£M/ / TP
WEZ N e 8B




STAHLWERK THURINGEN

Certificate Nr 3466/5-2005
Advice Nr A2705066

ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE

Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiiringen GmbH
: Postfach 1163 '
07331 Unterwellenborn
| Germany
Order Nr: 1100049818 '
Customer Nr: 45-4/Q2/KON/S355/SWT
‘ TradeArbed Steel Center Polska

. Sp.Z.0.0. Ld
Quality: S3552G3+M Ul. Warszawska, 65
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT )

Inspection Certificate 3.1

EN 10204/3.1

PL-40-010 KATOWICE

Deklaracja zgodnosci

/
.

1. Manufacturer, address:
Producent wyrobu, adres:

!
i
]
H
t

{ARCELOR SECTIONS COMMERCIAL
: 66, rue de Luxembourg
i L-4221 Esch-sur-Alzette

t
{

-2. Material:
; Nazwa wyrobu:

 Hot rolled beams, grade S355J2G3+M
Profile goraco walcowane., w gat. $355J2G3+M

3
" End-use: construction

Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: budownictwo

5. Reference dokument:
:  Dokumenty odniesienia:

PN-EN 10025:1990 +A1:1993 Hot rolled products of non—alloy structural steels )
'PN-EN 10025:1990+A1:1993 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali

konstrukcyjnych

: 3. Material classification (acc. to SWW) 0453-2 , 04541, 0455-1
' Klasyfikacja wyrobu (No wg. SWW) 0453-2, 0454-1, 04551

Renate Schmidt
Works inspector

CAL oo

2005-05-30 :

7Y arcelor

. STAHLWERK
THORINGEN

DIN 1025
TYPP
355




r) STAHLWERK THURINGEN
Arcelor Gruppe ‘

Certificate Nr 3466/5-2005
Advice Nr A2705066

Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163

07331 Unterwellenborn
Germany

Order Nr: 1100049818

Customer Nr: 45-4/Q2/KON/S355/SWT
Quality: S355J2G3+M

according to: - EN 10025/90+A1/93 MIT

ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE

Inspection Certificate 3.1

EN 10204/3.1

TradeArbed Steel Center Polska
Sp.Z.0.0. Ltd
Ul. Warszawska, 65

PL-40-010 KATOWICE

6, laterial covered by the declaration:

~ artia wyrobu objeta deklaracja:

'=1100049818 032 IPE 160

1100049818 040 IPE 160
1100049818 044 IPE 160

odniesienia w pkt. 5.

i

!

We declare that material specified in paragraph 6, refers to documents specified in paragraph 5. )
Deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, ze wyroby z partii okreslonej w pkt. 6 sa zgodne z dokumentami

Renate Schmidt
: Works inspector

| 2005-05-30

vy arcelor

STAHLWERK
THURINGEN

DIN 1025
TYPP
5355




Q>

EN 1SO 9001

ITTAL

ittal Steel Poland S.A.
idziat w Dabrowie Gorniczej
. J. Pitsudskiego 92

H +-308 Dgbrowa Gornicza

1tr tel.: (0048-32) 794 53 33 TKJ tel.: (0048-32) 792 @9 52
fax: (0048-32) 7955200 fax: (0048-32) 795 34 g3

rtifiKat 75 100 8318,
TOV Rheinland INTERCERT

}

- SWIADECTWO ODBICRY 5 05, 106

PR-EN 10204/3.1.B
N

4905/K/06

A NASZA UIYSKALA CERTYFIKAT WYDANY PRZEQ 70V RHEINLAND INTERCERT NA SYSTEN JAKOSCI ZGODNY Z NORMA EN ISO 9001

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL s.A.
87-100 TDRl{N GRUDZIADZKA 159
orca ¢ MAGAZYN THYSSENKRUPP ENERGOSTAL 5.A.60-580 POZNAN UL.LUTYCKA 1

eyt

60-580 PDZNAN LUTYCKA 1
-ambwienia : Numer potwierdzenia zambwienia: 7827068/06
Nr dowodu dost, ¢ P-14/02699/4
Nr wagonu 315153648656
PKWiV 27.10.70-25.00
KT+ 2710702500-C20130-10038-2 MITTAL STEEL
(\ Dabrowa Gémicza

DIN 1026

NﬁRHY

SECYFIKACTA ZANOWIENIA
43 wyroby CEOWNIK WALCOWANY EN 10025+A1:1993
.ar ugo DIN 10246-1:2000
208¢ 6100
inek SZ3SJRGZ EN 10025+A1:1993
T108¢ Tonaz  Wytop Analiza chemiczna - % Yyniki badad wytrzymalo$ciouych
/5rtuki G C M § p 5 g Cr N Al W Re Ra 1
» vy Ml K

(’J”72 14200 611485 0,11 0,51 0,18 0,020 0,012 0,03 0,03 0,02 0,005 0,006 292 400 35,0

23 1230 631719 0,10 0,52 0,20 0,027 0,013 0,03 0,03 0,02 0,004 0,006 276 403 35,5
5/ 295 15430 |

WYROB POSIADA ZNAX ZGODNOSCI 'G° - DOWOD ZGODNOSCI UHP BPO160259

VYTWORCA JE-ST UPRAUNIONY PRIEZ UDT DO WYTVARZANIA MATERIALU nr Dec. uprawn. M-05-3/11-~05
VYROB POSIADA ZNAK BUDONLANY “B™ DEKLARACIA ZGODNDSCI MR 26/-01. 04, 2005-'ZETOM' Katowice Certyfikat Nr 177-178/03:2003
WYZET WYHIENIONE WYROBY WYKONANE ZUSTALY JG0DNIE Z PRIYTOCZONYMT NORMAMI ORAZ NA VARUNKACH OKRESLONYCH W POTVIERDZENIU ZAMOVIENIA

SPECJALISTA GLOWNY SPECIALISTA
DOKUM. KONTROLNEJ . KONTROLT JAKOSCI
o REST Grzegorz Cichecki

ogdyn Weema
Eyiadeptwe i

\

TKVLIONF



"HUTA POKOJ"

1540 2

S.A.

41-709 RUDA SLASKA 9

ul.

THYSSENKRUPP ENEREOSTAL S.A.

87-100  TORUN
GRUBZIADIEA 159

Niedurnego 79

Tanaviajacy/Ordered by/Besteller

{szt. kwagratevy K16.

Atest hutniczy

Werkszeugnis

Test report
PN EN 10204/DIN 50049

2.2. Qb-181-QI~-DKJ-1-2
28 03 2006
16/06/01224 t2096-03-22
Nr DatajDate]Vatun

Katerial oxmaczonofMaterial Marked/Das Naterial wurde bezeichnet :
t. Inak vytworni/Producer sign/leichen des Herstellerverkes
2. Inak kontrolifleichen des Werkssachverstandigen/Control sign
3. Gatunek Rytop/Type of material Heat/Werkstoff,Schaelzennummer

INOER07802-T00608781

da.

-03-2006

ro[amouleniajiraer Ro besteliung Xr

Rodza] vyrebu/Xind of product/Erzeugnistora

('\$SEIKIIPP ENE
: L

T

SRVDIIADIEA 159

REOSTAL S.A.

Ud

bierajacy

PH-EX 19825, PR-EN 18219-1-2.

4610690141

Kr naszeqo zlecenia
Unsere Auftrags Nr/Manuf.0rder Mo

§3122

sr.transportuf/AbnahaeTransport/Tocomotion
(T hed]

Warunkl dostavy/Teras of delivery[[iefefbedxngunge

Do avize/Advice[Zu TTeTeranielge

Poz.zam. [Ilesc {v] Wymiary (am) Waga (kg) | Nr wytopu Gatunek/Stan dostaur
Lp. |Itm.pos. [Quant. Earc Dimensions ll% Height kq; Heat ¥o laterial{Statg of delivery
Auft.Pos {Anzahi{bund Abmessungen (ma Kassa (kq) [Schmelzen Nr Werkstoff/Leiferzustand
Oi 3 ) 40x40x4.0x6000 ax. 10695 0cL3ar73 §235JR.
02 3 1 40x40x4.0x6000 an. 2150 00254582 $2353R.
03 § 3 90x90x5.0x6000 as. 4796 00253991 S2350R,
04 14 Ll 100x100x4.0x6000 am. 5880 00344241 §235JR.
Uytop Nr [ Heat Mo Analiza wytopu [%] [ Chesical gomposition [%) / Chemjsche Zusammensetzpng (1)
gchle{zen ir | Mn §i ! P $ I Cr r ﬂi Cu 3 Ko r N2 r *i vVo|
0C134773 | 0.09 | 0.75 ] 0.03 | 0.010 | 0.006 | - - - - - | .00 - - -
00254882 0.08 ] 0.79 1 0.03 1 0.013 | 0.012 - - - - - 0.00% - - -
(;J) 0C253981 | 0.07 | 0.62 | 0.02 | 0.015 | 0.010 - - - - - | 0.003 - - -
oc3e424r | 0.08 03 1 0.018 | 0.013 | - - - - - | 0.005 - - -
Polozen. Rytrzymalosc Pr.oudar./Iap.test/Kerbschlagarbeit
Poz U‘tog Nr proby grobl Iginan Gr.glast. n rozciagan. Uidluzenie - - | v . )
Its eat |Test Piecef Direct.|Bandt.|Yield Pnt|Tensile Stren|E ongation Pozycia Sredniefin | Rodzaje udarnosci
Por| Schaelzen] Probe Nr [Probenl.| Fall-{Streckgr.{Zugfestigkeit| Dehnung [ Position | L | 2 | 3 | Nean [bei| Impact resistance
-vers. [HPa? [lPai AS [tg Probenlage Kittel][C]} Kerbschlagarbeit
gt1 0C134773 140 L - 293 397 =1 -1- - -
02} 00254582 584 L - 30t 101 -1 -]- - -
03] 0C253991 576 L - 297 387 i I - -
04] 0C344241 892 t - 288 387 e B - -

3

L
g

= tings/longitudinal/Podluznie
x quer/transverse/poprzecinie

Potuierdza sie 1¢ dostawa zostala spravdzona i odpowiada uzqodnieniom w rleceniuf
It is confirmed that delivery was checked and is in accordance vith order/
Nab und Sichtprufung ohne Beanstandung




CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z .0.0.
Ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

Zlsceniodawca:

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S. A.

ul. GRUDZIADZKA 159
67-100 TORUN
KUJAWSKO POMORSKIE Polska

L :

3..1 w

ECTWO ODBI

ediug PN-EN 10204

Str. 1/ T

11 04 2008

Dostawa:

23539813

~

Data: 05.04.2006

]

]

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A. -

60-415 POZNAN
WIELKOPOLSKIE Polska

-

_

Ref Klienta: 6007749 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:

73506930
Material’ I specyfikacja- - v
Katownik HO452935 6,00 |12.730
Katownik t50X5 HO453763 6,00 |7.855
Katownik L50X5 HO0453762 6,00 |2.670
PN EN 10025:2002 PN-EN 10056 PN-EN 10025-2:2005(U 23.255

H0452935| 0.10 0.66 0.18

0.029
HO453763] 0.09 0.68 0.20 0.016
HO453762] 0.09 0.70 0.19 0.017

0.036
0.034

coo
:—J—l_l
- 00

0.001
0.002
0.002

0.2589
0.2504
0.2661

CYJNEJ

5 WYROBY WALCOWANE NA GORACO ZE STALI KONSTRUKCYJNYCH # CZESC 2 WARUNKI TECHNICZNE DOSTAWY
STAL! - PN EN 10056-1:2000 # KATOWNIKI ROWNORAMIENNE | NIEROWNORAMIENNE ZE STALI KONSTRUK

Wytop 7 ) Vym
HO452935  L35X4 317 245 36.0
HO452935  L35X4 329 457 34.0
HO453763  L50X5 318 442 34.4
| H0453763  L50X5 310 432 36.0
453762 LEOXS 325 440 38.5
H0453762  L5OXS 331 442 38.9
- Thyssenkry;
ZAZGODNGEL |
PEAPIS v
Obserwacje: - CERTYFIKAT ZGODNO$CI NR 46/05 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO 29.12.2008 R. - PN-EI@ 1002

klienta

CELSA HO atestuje ze wszystkie materialy opisane odpowiadajq warunkom zamdéwienia

Pelnomocnik DG ds SZJ; Stanistaw Klusek




J . 2110 2005

. : SWIADECTWO ODBIORU NR ,
HSW i INSPECTION CERTIFICATE  NO  6658/2005
Walcownia Blach ABNAHMEPRUFZEUGNIS ~ NR
Sp. z 0.0. lient THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.
P Customer: 87-100 Toruh ul.Grudzigdzka 159
% Adres:  ul. E. Kwiatkowskiego | Besteller: o :
37-450 Stalowa Wola | Ziec. Nr/Order No / Auftrag Nr : Atest wg: / Acc. to: /Abt:\. nach:
POLAND 103.1230.542.5 PN-EN 10204/3) 1B
Tel.: (013) 843 47 92 Zam. Nr/ Cust. Order No / Bestellung Nr
Teleefax:  (015) 843 54 24
NIP: Se5 272950 . ZW05015397 ,
REGON 831368283 |
Przcdméo i/;;s;;i;tionslsaegfr;lsg , stan surowy Material oznacz.: / Mat. MurkeEI: / Bezeichn. Matevial: Kl
EN 10025
EN 10029 waA"
EN 10163 "A"
: Poz. Nr Wymiary Gatunek Wytop Nr Sztuk Waga Kara
! ttem No Dimension {mm] Steel type Heat No Pieces Weight [kg] walcowania
Pos. No Abmessung Marke Schmelze Nr Stiick Gewicht

(. | 16x1500x6000 S235JRG2 71371 9 | 9990

N

Waga orientacyjna
/doktadnajwaga
w awizie wysyltkowym

Wytop Nr Skiad chemiczny: Chemical analysis: Chemische Zusammensetzung: [%6}
: Heat No
; Schmelze Ny C Mn Si P S Cr Ni Cu
71371 0,15 | 0,45 | 0,21 D,009 p,002 |0,06 .P,09 0,26
i -
; Ma “Alg N2 \ Nb T8 B CEV
|
|
! 0,02 0,029 {0,0113
i Wlasnosci mechaniczne / Mechanical tests / Mechanische Priifungen Twardos¢
.. . Hardness
Wytop N Préba Ni sarunek / Direction * Ri . i e >
}-}leglt)N(: ;’ZS:N; Kierunek / Direction ¢ Richtung: v Udarnoéé / Impact / Kerbschlag. Hiirte
Schmelze Nr Probe Nr . P, Temp. Typ
[N/i;:m’] [Nf'{n]::nl] [';:] {52] Temp. ['C} | | Type He
Temp. Probe from.

~ 71371 651 317 452 51,8

m,
Walcown|a Blach

Sp. zfo.o.

Powierzchnie i wymiary zbadano w 100%. Other tests, remarks: Surface and dimensions tested at 100%. Spark test 100%.
Andere Untersuch., Bemerkungen: QOberfliche und Abmessungen gepriift in 100%. Funken Probe 100%.

DIN EN 10 025

DAR
LMPA

|
ThyssenKrulpp Energost,
Magdeburg gostal S.A,

ZA ZGODNOS(¢ RYGINALEM

Ninicjszym deklarujemy zgodnosé wykonania wyrobdw z obowigzujacymi normami,
We certify, that the quality of material is in accordance with abose standards.

|
| Materialsqualitit ist mit Verbindlichkeitsnormen vetrdglich.

I KontroRaejedista Kontroli Jakodei Szef Zapewrplfvdei e’ 7 iy Przedst. Odbiora Zewn. Pata:
Quality Inspection. QualingMagagtilcov Geonoc e e BERsrt stump, Date: !
. Qualitits Kontrolle. s Qualitsmapoesty Seieii KonlGil JESoedipel des Sachveres Datum: !
| Ali / RSOt Sl on 4252 2005.09.23
LAdna .
Yo : . b;r ,/ iy

HSW CWE T4 < o it



Swiadectwo odbioru badan 3.1.B QD~181~QI-DKJ-1-2
Abnahmeprufzeugnis

Inspection certificate

PR EN 10204:97

__21/0s /11425 01 Pum&o”
r ata/latefUatun

| o T4 10 2005
| "HUTA POKOJ" S.A. - ,

' 41-709 RUDA SLASKA 9 '
ul. Niedurnego 79 Naterial ozmaczonofRaterial Narked/Das Material wurde bezeichnet :
1.. Inak vytwornifProducer sign/Zeichen des Herstellerverkes

2. Inak kontroli/Zeichen des WerkssachverstandigenjControl sign
3. Gatunek,Mytop/Type of material,Heat/Nerkstoff,Sqhmelzennunner

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.
87-100 ToRon

gnngz;ugigg %3’ ' ;ggsn;gs,g 7 dn.22-09-2005 | 2170500689
. Lamawiajacy r"! y/sesteller r Lamowlepniajurder Wojoesteliung wr r MSZCQO rlecenia

Unsere :Auftrags Nr/Manuf.Order No

Blacha gruba
Kodra) vyrobu/KInd of product/Erieugnistorn

PI;QOIH-IQOZO.Pl-83lﬁ-92120.PI-H-!Z!OGIS‘,Pl-lll“-ﬂllﬁﬂ.

Pi_EM aileIS.I.I < go‘ogloooog
arunkl dostavy/Teras of dellvery/[leferbedingunge ) - o avizoJNdvice[Zu [TeTeranzelge

Poz.zam. {Ilosc [szt Wysiary (sm Haga kg} i uztopu GalunekéStan dostau¥
tp. [Itn.pos. |Quant, [pes Dimensions (mm Helght (kg Heat No Haterial/State of delivery

huft.Pos [Anzahl [ste] Abmessungen (mm) Nassa (kg) {Schmelzen Nr Werkstoff/Lieferzustand
04 | 16 | 3 | 25x1500x6000 | 5280 | 2509571 | st3s

Wytop Nr [ Heat Ho " Anali t 3] | Chemical osition [3] | Chemische Zusammensetzung [%
d gch‘ef:cn Nr ‘ ¢ | M InaSizaluy :pu f : é i' g: fc.ﬁi | cu[ f Ihl | % | 2] ! %i] | v | w

2909670 | 0.13 ] 072 | 0.20 | 0.012 | 0.010 | 0.07 | 0.05 | 0.03 | 0,039 | 0.010 | 0.008 | 0.005 | 0.005 | 0.010

Polozen. Hytriymalose Pr.udar. [Imp.test/Kerbechlagarbeit
Poz Hﬁto Rt proby grob{ ginan|Gr.plast.|na rozciagan. H{dluzegie - L] .
Ita eat [Test Piece| Direct.{Bandt.|Yield Pat|Tensile Stren|E ongatlon Pozlcia $rednie]in Rodza{e udarnosci
Poz| Schwelzen; Probe Mr |Probenl.| Fall-|Streckqr.|Zugfestigkelit] Oefnung | Position | £ | 2] 3 Nean [bel| Impact resistance
-vers.| [KPa [¥Pa A5 [%] {Probenlage Rittel[[C]| Kerbschlagarbeit

(st | o | o |- | s o] e | L-1-1-1 - |-

Potuierdza sie ze dostava zostala sprawdzona i odpowiada uzgodnieniom v zleceniu/
It is confirmed that delivery vas checked and is in accordance with order/
NaB und Sichtprufung ohne Beanstandung

RZEC Ca
ty ,Pokd)’ S.A.

) } r i . . qjok

Podpifz' |

« L =z Lings/Longitudinal/Pedluznie
| q x quer/transverse/poprzecznie



SWIADECTWO OLBIORU 3.1.B

: . :5PAT POLSKA STAL" Spolka Akcyjna bg Krakow, 22.02-2005
~10ddziat w Krakowie INSPECTION CERTIFICATE 3.1.8B ’
30-969 Krakéw, ul.Ujastek 1 - ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B
PN EN 10204 Nr:
Zamawiajacy:
; Purchaser:
ﬁ Besteller:
| . POLSKA / POLAND / POLEN
Adres wysytkowy: !
Address: i
Versandadresse: ¢ ,‘
|
|
POLSKA / POLAND / POLEN ]
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Nr awiza Nr wagonu ]
No of purchase order Coniract No Manuf. Order No Advice No Wagon No |
{No der Bestellung Vertrag No Auflrag No Verandanzeige No Wagon o |
2872005 (52511263 2G/503446 31-51 54979951 ]

(\,)Myszczegélnienie zamoéwienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung

|

) ,Mrmy, rodzaj materialu, stan dostawy - Standard, grade of materials, state of delivery - Norm, Art. Des Materials, Lieferzustand

Norma przedmiotowa

Norma klasyfikacyjna

Norma wymiarowa
Dimensional standards
Massnorm

According K Classification standards
Nach Materiainorm
EN 10025 EN 10025/94

EN 1002¢/91

I

G1GA--5--1500-6000-0E53S S’
BI. gorgcowalcowana gladka ark 5,0x1500x6000 mm, gat. S355J2G3, brzegi naturalne
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS

5,0x1500x6000 mm, GRADE S355J2G3, MILL EDGES

Gatunek - Steel grade - Marke:

$355J2G3|

|

H

|
|

| WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 5,0x1500x6000 mm, GUETE 8§355J2G3, NATURKANTEN

Nr partii - Lot No Sztuk paczek/wiazek - No of packagesibundles
Los No 05/31813 ~ansignzenEunaanzani: 1 Mg 9,755
Wyiop- Heal-Avsirch — C[%] Mo S{%] P[] St Ci%]  N[%]  Cul%]  Am[a] Al N2I%)  Mo[%]  Asta] |
0C344254 014 A4S 024 U022 00T 003 002 004 0,038  0,0060 0,001 l
'Wlﬁéf';‘.'.'cf'ci feshaniezne~—Mechanieatpromertics= Mectantsee Elgenschatten
s PTop
| Nr partii - Lot No | Re[MPa] [ Rm(MPa] | A [mm] (%1 |ReRm | IENmm) | 190 | ng0 | n [Ra[um) | Zginanie l
Los No | | | The Bend Test |
- | | l | Faltversuch |
(0531813 4300 | 5700 5 29,1 | | | |
) [ 0531813 4300 | 5600 5 29.1 I l l
~ | Nrpartii - Lot No | Przyczep. Grub. Zn ] Grub, Sn Zamo | Cementyt | HRB | HRF [ HR30T | Inne badania
LosNo | = Adhasion  |Weight of Coating Zn | Weight of Coating Sn | Granular | Cementite | Other tests
| Base Metal Bend Zinkuberzug | Dicke der Zinnschicht | Structure | | | Andere Prifungen
| Test lg/m2] [g/m2) l | |
~ 05/31813 | [ | [ l KV-20C150/5=68 6J
05/31813 | ] l l l KV-20C15015=71.24
Materiat z walcowania normalizujgcego.
R PPKO»PRCETAL« 8p. 2 o
[Powierzchnia | wymiary - Sprawdzono zgodnoéé z zamowieniem dotyszy s

[Surface and dimension - tested according to purchase order
1Oberflache und Masse - Geprtift entprechend der Bestellung

. i /]/ ...
Faktura Nr ?@6/05 =%

=

|
|
|
L

Na podstawie Przeprowadzonych badan uznano, |

Ze wykonany wyrdb jest zgodny z warunkami zaméwienia l
On the basis of the tests it has been recognized |

that the procuct conforms with the order requirements ,l

|

i

Nach der durchgefiihrten Prifungen wurde festgestefit,

daR des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung entepricht.

Spae | om0k sioi

morini. Borbera Turnlie 1"!(-?

Biuro Kontroli Jakogci
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HW PIETRZAK HOLDING Sp. z o.o.
ODDZIAL W GOSTYNINIE

ul. Kolejowa 21, 09-500 Gostynin ,
~ tel.(024) 2359348 , 2359206

Numer zlecenia:

ODBIORCA:

ThyssenKrupp Energostal
87-100 Torun
ul. Grudziadzka 159

23 04 2005

i

ATEST 2.2 nr.132/05
wg. PN-EN 10204

Specyfikacja wysytkowa : WZ 02000/05 ; WZ 2001/05

ThyssefiKnypp Energostal S.A.

~Nr. wagonu:
(" 'RODZAYMATERIALU |WYMIARY NUMER NUMER ILOSC
T STAN DOSTAWY LUB GATUNEK WYTOPU PARTII PACZEK
NORMA RYSUNEK PACZKI (tonaz) J
{ Ksztattowniki zamknicte okragte / 30x30x3 SB38x - 0C129007 04/83037 4510t
| kwadratowe / prostokatne gigte na 60x60x3 St3Sx 0C339845 04/83060 4,500t
{ zimno z bednarki walcowanej na 80x40x3 St38x 0OC130365 04/80141 4,570t
: gOraco/zimno 25x25x2 St3Sx 0C339900 04/83105 5,140 ¢
| PN-EN 10219 30x30x2 St3Sx 0C337175 04/30028 3,580 t
__1.SKLAD CHEMICZNY -
WytoP T C [ Mn | Si | P S [ Cr [ Ni [ Cu Al | N2 |
7 70CI129007 | 0,08 0,78 0,03 | 0,018 | 0,013 0,04 0,03 0,04
| 0C339845 | 0,09 0,77 0,03 | 0017 | 0012 0,02 0,02 0,04 |
" OCI130365 0,09 0,81 0,02 | 0,016 | 0012 0,02 0,02 0,04 |
0OC339900 | 0,07 0,82 0,02 | 0014 | 0018 0,03 -| 0,02 0,05 !
. oc33717s 0,07 0,30 0,02 | 0011 | 0015 0,04 0,02 0,06 |
e B}
(' 2.WLASNOSCI MECHANICZNE o
NUMER | GRANICA GRANICA WYDLUZENIE BADANIA
PARTII | PLASTYCZNOSCI | WYTRZYMALOSCI | A5 A50 | A80 | TECHNOLO-
Re (Mpa) I Rm (Mpa) (%) (%) | (%) GICZNE
TT04/83037 | 320-328 444-448 34 |34
04/83060 314-324 414-448 31 {33,8
04/80141 310 390-395 35 |35
04/83105 ' 328-340 408-420 36 |38 |
04/80028 302-310 431 33,5 355 |
S — I -
WYROB ODPOWIADA UZGODNIONYM WARUNKOM.
MASY PACZEK W DOWODZIE DOSTAWY.
GOSTYNIN,: : '
SPECJALISTA KO



’1‘”(.

| 'Inspectim cerhﬁéate accor'chng to EN 10 204 3. 1

0

'ENERGOMONTAZ . POLUDNIE.S.A. 1

'§.Steel Kodice,s.r.o. Code: ' '747ACTL5/ 08
Vstupny aredl U.S. ‘Stee) Works Order-No: . XC664436 - _
044 54 Koice - - Advice No: 05/434971 01 - . UL.MICKIEWICZA 15
SLOVAK REPUBLIC Your order: 151/EH/2005 40-951 KATOWICE . ‘
e umand -l
METALLURGICAL 'CERTIFICATE NO: 05/434-971 01 Py —
jze:
;pescb. of goods:  HOT ROLLED STEEL SHEETS 6,000 x. 1800.0.x 6000.0 v’
| Standard: EN 10025/90+A1/93 4.1,46.2/UDT - ,
: — . - ' ' Net Weight: * 35 986 kg -
‘Quality: S$23BJRG2 Spec. No: - 30876801 L
T SR  MECHANICAL TEST RESULTS
Yield . | Tensile . Cupfl’ Impact |Bend
-paint strength E'longat'ion_ en. KVitest
S R_e-(Rp)" Ra. A5. . ..,"C. S
Coil No /Heat | Mpa. | Mpa 5 - m 3
o Max. 40 |
\ Mm.‘ 235 . 340 24,0
| 14523309 45233 302 408 39,0
4526210 562 | 292 397 38.0
1
L - . . 1
L T CHEMICAL COMPOSITION X -
| Heat'No‘ ¢ | | P A N | 'S
'45233 0,090 | 0.36 | 0,009 | 0,038 | 0,003 | 0,009 | . - - |
S : ' UGl 40-010 Katopvice, ul, Warszawsk
T MOPSN! Eﬁ(ff‘ - SKEAD KONIN.
ERA é B IETE R S ol Oﬁ ALV Ates v’vydanc,dla-.../%.)?ﬂ-’“...
] } ' ' (F "R IR R4 - X SO0 WU S
T . ."US" - '
_; Za#lad Ut rawmun)j, Lpre a;; Y-S & ;teglbli Sice, s.10.
| : UEVI *uprﬁmﬁgai{m M-RT Dddalanls A\k p,z,{y
i, -MTERI/\L W\SS RADIOACTIVITY DOES - NOT EXCEED -VALUE.-OF 100 BQIKG . o o
1 Kos1ca° 1'5.06.2005, 7:45:43 MATERTAL MEETS THE PRESCRIBED REQUIREMENTS. : ' Last Page 1
AN -SZABO; AUTHORIZED INSPECT ION REPRESENTATIVE : 36 3. F TOS/W/PMI 04 07/04 01 SS



- -I.rjspéctio% certificate according to EN 10°204-3.1. . P
U, §.Steel KoSice,s.r.0. .  Code: ©T4TACTLS/08 'ENERGOMONTAZ . POLUDNIE.S.A. -l

Vstupny aredl U.S.Steel - ‘Works Order-No: . XCE64436 - .

044 54 KoSice - - Advice No: 05/434971 01 - . UL.MICKIEWICZA 16 -

SLOVAK REPUBLIC : Your order: ‘ 151/EH/2005 - 40-951 KATOWICE _ .
R , .,LPoland : : S J

v

METALLURGICAL CERTIFICATE NO: 05/434971 01
‘Desc. of goods:  HOT ROLLED STEEL' SHEETS

Size: .
' 6,000'.& 150&&.)& 6000,0 mr-

~

{Standard: EN 10025/90+A1/93 " 4.1.46.2/UDT S
: — e ' Net Weight: = 35986 kg~
‘Quality: S235JRG2 '} Spec. No: - 30878801 S
L T . . . . MECHANICAL TEST RESULTS
vield .| Tensitle | . Cupping | Impact|Bend '
-point stren Etongation | value [en. KVitest
S {ReRRY{ Rm .} A5 CIEL G
Coil No /Heat | Mpa. | Mpa | % IR

s Max. | 1 o410
LI Min. | 235 . 340 - 24.0

114523309 45233 302 | 408 39.0 -
4526210 . 45262 92 | 397 - 38,0

N T . CHENICAL COMPOSITION & -

|{Heat'No | C | M | P | Al

45233 - | 0,090 | 0,36 | 0,009 | 0,038
45262 © | 0,100 | 0,27 | 0,009 | 0,050

0.009°) *  snckioR DYSTRYBUCJA POLSKA Sg z 0o,
g 40010 Katoice, ul, Warszawsks 65
ODNE " SKEAD KONIN !

& : (' 3 )
ﬁ‘m%tﬁs wydang dl a//é«?f?"m W

T3 BT TV 5 T B S

el

| Zaklad ugrawnigny prez 3108, S0,
UL T-uprisionie . M-47 HEEY

[
§

E ?-MTERIA{L,‘MAS'S‘ RADIOACTIVITY DOES.NOT EXCEED VALUE.OF ‘100 BO/KG. . . e
'KoZica: | 6:06,2005, 7:45:43 MATERIAL MEETS THE PRESCRIBED REQUIREMENTS. “* Last Page: 1
ING, KOLOMAN- $7AB0, AUTHORIZED. INSPECTION REPRESENTATIVE' . - 36- 3 . F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-85
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Z6/Ub UG FKL UY:Z{ FAK 43 b1 878 U3 & INEKG TAZ PV
6/ U (L up:izy 3 31 ENEKGUMUNEAZ PUZNAN gL

EOEPQEAHON

Project: Name: poznan
Number: 5.025
; Customer: ‘
Location: POLAND
Calc. Standard VDI 3673
Protected Enclosure: Type Silo
Manufacturer unknown
Model 94.4.7.1
Volume 110.00 m3
Length to Diameter Ratio (L/D) 1.12
‘ TN Endlosure Strength (Pes) & ? -5 }«5{ barg
| ( Location - Outdoor
vent pipe (length) 0.00 m
Process: Maximum Pasitive Pressure (Pinit} 0.98 barg
Maximum Vacuum 0.00 barg
Cyclic/Pulsating Pressure Unspecified
Maximum Temperature 40.00 C
Interconnections No
Combustible Material: Combustible Material Dust
Name Pelletdust
Explosion Pressure (Pmax) 9.00 barg
Deflagration Index (¥st) 100.00 bar-m/sec
"'jj—"'wrd; Minimum Explosive Concentration (MEC) ~ 60.00 o/m3
(J Minimurn Ignition Energy (MIE) 600.00 ml
Minimum Auto Ignition Temperature (MAIT) 350.00 F
Limiting Oxygen Concentration {LOC) 11.00 Volume %
Vent Sizing: Reduced Pressure (Pred) 0.50 barg
Static Activation Pressure (Pstat) 0.10 barg
Vent Area (VDI-3673) 214 m2

http://ventcalc.ﬁke.com/enclosure .aspTproject_id=1 010&enclosure_id=1083 16/02/2006



oLIDAY

Ultimate Solutions for Biosolids and Waste %@

DELIVERY DOCUMENTATION DECLARATION
/DECLARACJA KOMPLETNOSCI DOSTAWY/

TAGnr: 94.4-T-1C

TAG Description: Granule storage silo unit C

Herewith Biosolidair declares that the attached documentation of the
above-mentioned equipment is complete and approved by Biosolidair.

/Niniejszym Biosolodair o$wiadcza, Zze zatgczona dokumentacja ww.
urzadzenia jest petna i zatwierdzona przez Biosolidair.

Herewith Biosolidair declares that following suppliers are approved and
authorised by Biosolodair to deliver the above mentioned equipment.

/Niniejszym Biosolidair o$wiadcza, ze akcepftuje i upowaznia
nastepujgcych dostawcéw do dostaw ww.sprzetu.

Supplier: GFA

- 1S

Rudi Pittoors
Project Manager

SAME AS ORIGINAL




DOKUMENTACJA ODBIOROWA

WYKONANIA | MONTAZU

KONSTRUKCJI STALOWEJ ZBIORNIKOW
ZS-1 GRANULATU WRAZ Z PODESTEM
OBSLUGOWYM |

w Koziegiowach

dla Centralnej Oczyszczalni Sciekéw
dia Miasta Poznania

0\\:‘ «\O$

2N
LSR\Z
oS

ORI
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ZESTAWIENIE DOKUMENTOW

1. STRONA TYTULOWA

2. ZESTAWIENIE DOKUMENTOW

3. OSWIADCZENIE DOSTAWCY

4. WYKAZ DOSTARCZONYCH ELEMENTOW

5. SWIADECTWO JAKOSCI WYKONANIA KONSTRUKCIJI
STALOWEJ

6. PROTOKOL Z WYKONANIA ZABEZPIECZENIA ANTY-
KOROZYJNEGO * :

7. WYKAZ SPAWCZY WRAZ Z UPRAWNIENIAMI

8. OSWIADCZENIE KIEROWNIKA MONTAZU

9. OPERATY GEODEZYJINE

10. OSWIADCZENIE O ZASTOSOWANYCH MATERIALACH
11. ATESTY NA MATERIALY
12. RYSUNKI TECHNICZNE

PP



Rogozno 14 lipca 2006

MONREM E. Szamalek, M. Wiciejewski Sp. j.
60-476 Poznan ul. Jasielska 7
NIP 777-21-86-416

Oswiadczenie dostawcy

1. Nazwa 1 adres dostawcy: P.P.HU. ,, STALMEX”
e Wytwornia Konstrukeji  Stalowych
‘ 64-610 Rogozno ul. Fabryczna 7

2. Nazwa wyrobu Zbiomik ZS-1 granulatu wraz z podestem obstugowym
—szt 3.

3. Identyfikacja dokumentacji: Dokumentacja wykonana przez
BIURO PROJEKTOW I REALIZACJT INWESTYCIJI
60-688 Poznan Osiedle Jana III Sobieskiego 5/17

4. Stwierdzenie zgodnosci wyrobu z dokumentacja:

. Stwierdza si¢, ze konstrukcja stalowa objeta niniejszym protokotem zostala wykonana
L bez zastrzezen zgodnie z dokumentacja techniczng i obowiazujaca norma
PN/B-06200 oraz zgodnie z dodatkowymi warunkami zalaczonymi do zamoéwienia.
Prace spawalnicze zostaly wykonane przez uprawnionych spawaczy. Stwierdza si¢ tez
dobra jakos¢ wykonanych prac.

5. Nazwa 1 adres budowy: Centralna Oczyszczalnia Sciekéw dla m. Poznania
w Kozieglowach.

Kierowndk Rrodukgc;ji
(94
Mirgttaw IMbierowicz




D

WYKAZ DOSTARCZONYCH ELEMENTOW

Zamawiajacy: MONREM E. Szamatek, M. Wiciejewski Sp.j.
60-476 Poznan ul. Jasielska 7

Wykonawca: PPHU "STALMEX" Wytwornia Konstrukcji Stalowych
64-610 Rogozno ul. Fabryczna 7

Obiekt: ZBIORNIK ZS-1 GRANULATU WRAZ Z PODESTEM OBSLUGOWYM
Centralna Oczyszczalnia Sciekéw dla m.Poznania w Kozieglowach

NA WW OBIEKT DOSTARCZONO TRZY JEDNAKOWE ZBIORNIKI ZS-1 O t ACZNEJ WADZE 31 506,90 KG.

WYKAZ ELEMENTOW SKLADOWYCH KAZDEGO ZE ZBIORNIKOW,

Wyszczegdlnienie oznaczenie o s -

L.p. elementu_wg.projektu Nr. rysunku ilos¢ szt. | ciezar 1szt| razem kg
ZBIORNIK Z5-1 Z OSPRZETEM 10R2-22 R0 1 9680,7 9680,7
PODEST OBStUGOWY PD-1A 44 RO-55 R0 1 505,8 505,8
DRABINA DR-01 34 R1 1 130,1 130,1

10316,6 |kg
SPOINY 1,8¢ 185,70 |kg
10502,30 kg

IRAZEM 3 SZT | 31506,90 |kg




SWIADECTWO JAKOSCI WYKONANIA
KONSTRUKCJI STALOWEJ

WYKONAWCA: PPHU ,STALMEX” Oborniki ul. Staszica 27A
Wytwoérmnia Konstrukcji Stalowych
64-600 Rogozno ul. Fabryczna 7

PROJEKT: BIURO PROJEKTOW I REALIZACJI INWESTYCII
60-688 Poznan Os. Jana III Sobieskiego
Projektant — mgr inz. Marek Dominiak

NR ZAMOWIENIA: ..o e

PRZEDMIOT DOSTAWY: Wykonanie konstrukcji 1 montaz zbiornikow ZS-1 granulatu
wraz z podestem obstugowym — 3 szt.

Zaswiadcza sig, ze powyzszy produkt zostat wykonany zgodnie z
dokumentacja techniczng oraz warunkami umowy.

Prace spawalnicze zostaly wykonane przez uprawnionych spawaczy
posiadajacych uprawnienia zgodnie z normg EN-287.

Zastosowane materialy spelniaja wymagania dokumentacji
technicznej oraz warunkéw umowy.

Kierownik Wytworni Konstrukcji Kontrola jakosci

1 arowpiik Produkgji
ol [

1 Lobstaw Imbierowicz
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Rogozno 14 lipca 2006 1.
PPHU. ,, STALMEX”

Wytwomia Konstrukcji Stalowych
64-610 Rogozno ul. Fabryczna 7

Protokol z wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej

1. Obiekt - Konstrukcja stalowa zbiornika ZS-1 granulatu wraz z
podestem.
2. Projekt konstrukcyjny: BIURO PROJEKTOW 1 REALIZACJI INWESTYCJI

60-688 Poznan Os. Jana III Sobieskiego
Projektant — mgr inz. Marek Dominiak

3. Przygotowanie powierzchni -$rutowanie stopien SA 2,5 wg PN-ISO 8501-1
do malowania:

4. Rodzaj farby: - | farba podktadowa epoksydowa Teknozink 90 SE
- II farba podkladowa Teknoplast Primer 7
- farba nawierzchniowa Teknodur 50 RAL 5010.
- drabina: farba nawierzchniowa Teknodur 50 RAL 1018.

5. Spos6b aplikacji: - patrysk hydrodynamiczny

6. Grubo$¢ powloki: - I podktad 50 pm.
- Il podkiad 130 pm.
- farba nawierzchniowa 70 pm.

7. Uwagi: - grubo$¢ powloki zachowana
- zgodno$¢ wykonania z PN-71/H-97053 i PN-79/PN-97070

Sporzadzit:

Kierownfk Rrodukcii
oY% / At
Mir bierowicz
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ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE
- NR S-4/2005

Okreélenie : EN 287-1
Nazwisko spawacza :

Znak identyfikacyjny spawacza :
Dokument identyfikacyijny :

- Rodzaj dokumentu :

Data i miejsce urodzenia :
Zatrudnionyw: -~
Przepisy / norma egzaminu :

Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skreski¢ /

135 P FW W01 wm t10PBPF ss—nb

Lipa Michat

80/1575/04
- Ksiazka spawacza
28.04.1982 Poznan

- STALMEX - Oborniki

EN 287 -1

Dane o egzaminie Zakres waznosci
- | Metoda spawania 135 135
Blacha czy rura - . P P
Rodzaj spoiny : Fw Fw
Grupa materialow W 01-8235 W o1
Rodzaj materiahi spawalniczego G3Sil G38i1,G4Sil
Gazy ochronne Ar+CO2 Ar+C02,C02
Materialy pomocnicze - - )
Grubo$é prébki 10 mm "3 + 24mm
Srednica zewnetrzna rury -
Pozycja spawania PF PB.,PF
Zlobienie / podktadka ss-nb ss-nb
Rodzaj badania Wykonane z wynikiem Nie wymagane
: pozytywnym
Ogledziny X
- | Prze$wietlenie
Badanie magnetyczne
Penetracyjne
- | Makro szlif
Préba lamania X
Préba zginania
Badania dodatkowe

Przediuzenie uprawnien przez egzaminatora

Lub Instytucje na nastepne 2 lata

Przedluzenie przez potwierdzenie pracodawcy lub
nadzoru na nastgpne 6 m — cy.

Data Podpis

Tytul /stanowisko

Data

Podpis Tytul /stanowisko

Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji

INZ. HENRYK NOWICKI [EWE ]

.Data wydania 12.10.2005
Miejscowosé Poznan
Data waznosci 12.10.2006

LR SR N
[4S Vi o
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- OkreSlenie :
- Nazwisko spawacza :

ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE

EN 287-1

Znak identyfikacyjny spdwacza

- Dokument identyfikacyjny :

Rodzaj dokumentu :

Data i miejsce urodzenia :
Zatrudniony w :

Przepisy / norma egzaminu :

~ NR S-7/2005

111 P FW W01 wm t10PBPF ss—nb

Patka Ryszard

5668/WUR-B
Ksiazka spawacza
24.03.1962 Juncewo

STALMEX - Oborniki

EN 287 -1

Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skreslié /

Dane o egzaminie

Zakres waznosci

Metoda spawania
Blacha czy rura

Rodzaj spoiny

Grupa materialow
Rodzaj materiatu spawalniczego
Gazy ochronne
Materialy pomocnicze
Grubosé probki

Srednica zewngtrzna rury
Pozycja spawania
Zlobienie / podkladka

111
P
Fw
W 01-8235

E380RA22/E383B42

10 mm

PF

ss-nb

111
P
Fw
w01
A.RA,R,RB.RR

3+ 24mm

PB,PF
ss-nb

. RodzaJ badania

Wykonane z wynikiem
pozytywnym

Nie wymagane

Oglgdzmy
Przeswietlenie
Badanie magnetyczne
Penetracyjne

Makro szlif

Préba tamania -
Préba zginania

Badania dodatkowe

X

Przedluzenie uprawnien przez egzaminatora

Lub Instytucje na nastepne 2 lata

Przedluzenie przez potw1erdzen1e pracodawcy lub
nadzoru na nastgpne 6 m —cy.

Data Podpis

Tytut /stanowisko

Data

Podpis

Tytul /stanowisko

Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji
Data wydania
Miejscowosé

Data waznosci

Poznan

INZ. HENRYK NOWICKI [ EWE ]
12.10. 2005

12.10.2006




ZASWIADCZENIE SPAWALNICZE

" NR S-6/2005
© Okrelenie: ~ EN 287-1 135 P FW W01 wm t 10PBPF ss—nb
. Nazwisko spawacza : . Dop1eralsk1 Grzegorz
Znak identyfikacyjny spawacza : '
Dokument 1dentyﬁkacy_]ny _ 189472 / IS :
_ Rodzaj dokumentu: Ksiazka spawacza
- Data i miejsce urodzenia : 22.09.1983 Oborniki
- Zatrudnionyw: - STALMEX - Oborniki

Przepisy / norma egzaminu :

EN 287 -1

Wiedza fachowa : zdane / nie sprawdzane / niepotrzebne skreshc /

O

Dane o egzaminie Zakres waznosci

Metoda spawania 135 135
Blacha czy rura - P P
Rodzaj spoiny FW FW
Grupa materialéw W01-8235 - Wot
Rodzaj materiatu spawalniczego G3sil G38il,G48il
Gazy ochronne Ar+CO2 Ar+CO02, C0O2
Materialy pomocnicze ‘ - - )
Grubosé prébki 10 mm 3 +24mm
Srednica zewnetrzna rury -
Pozycja spawania PF PB.,PF
Ztobienie / podkiadka ss-nb ss-nb

Rodzaj badania Wykonane z wynikiem Nie wymagane -
Ogledziny . X
Przeswietlenie
Badanie magnetyczne
Penetracyjne
Makro szlif
Préba lamania x
Préba zginania
Badania dodatkowe

Przedluzenie uprawnien przez egzaminatora

Lub Instytucj¢ na nastepne 2 lata

| Przedtuzenie przez potwierdzenie pracodawcy lub
padzoru na nastgpne 6 m —cy.

Data Podpis

Tytut /stanowisko Data

Podpis Tytul /stanowisko

Nazwisko , data i podpis
Egzaminatora lub instytucji
Data wydania

Miejscowos$¢

Data waznosci

INZ.HENRYK NOWICKI [EWE ]
12.10. 2005

Poznan
12.10.2006




Rogozno 14 lipca 2006 1.

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, ze materialy na ktore do dokumentacji odbiorowej zataczono
atesty, aprobaty, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci, zostaly zuzyte do
wykonania konstrukcji stalowej zbiornikow ( szt. 3) ZS-1 granulatu wraz z
podestem obslugowym dla Centralnej Oczyszczalni Sciekéw m. Poznania

w Koziegtowach.

Ilos¢é szt... ..
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ATESTY NA MATERIALY



CSWIADEL T WU UUBIVURY. - str. 1/ 1
13 05. 2006

3.1 wediug PN-EN 10204
CELSA "HYUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. . .
Ul.Samsonowicza 2 Hostane; 23544344 Data: 19.05.2006
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

l—Z-Ieceniodawca: _-l |—5dbiorca: __‘

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S. A. THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.
ul. GRUDZIADZKA 159 LUTYCKA 1

67-100 TORUN 60-415 POZNAN

KUJAWSKO POMORSKIE Polska WIELKOPOLSKIE Polska

L _ L ]

Ref Klienta: 6010475 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
3507622
Prat gladki ' 16,00 | St3S-b HO453578| 2 8.100
Pret gladki 16,00 | St3S-b HO453679| 1 2.720
Pret gladki 20,00 |St3s-b HO453496| 2 5.890
Pre-~ladki 20,00 |St3S-b HO453489| 2 5.830
Pri. .adki 20,00 | St3s-b HO453494] 1 2.680
PN-89/H-84023/06 PN-82/H-93215 8 23.220
Mn % [Si% |P% |S ;Mo V% [N%

HO453578 0.66 0040 | 028 | 012 |o0.41 | o003 [0002 {0.010

0453579 0.64 0036 | 028 | o012 |o0.11 | o003 |0002 [0.010

0453496 0.63 0032 | 026 | 009 |o012 |003 [0.002 |0.009
HO453489 0.66 0037 | o025 |o0o08 |o012 {003 |0002 |0.010
0453494 0.61 0027 | 026 | o010 |05 |0.03 |0.002 |0.010

Wytop / Wy'mi_a:r"

HO453578 600 | 29

HN453578 16,00

1636578 16,00

HU453579 16,00

HO453579 16,00

HO453579 16,00

HO453496 20,00

HO453496 20,00

HO453496 20,00

HO453489 20,00

HO453489 20,00

HO453489 20,00

HO453494 20,00 293 435 38.0

HO453494 20,00 293 | - 435 37.0

HO453494 20,00 293 435 38.0

Obserwacje: - CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 197/02 WYDANY PRZEZ ZETOM WAZNY DO # BEZTERMINOWO

- PN-89/H-84023/06 # STAL DO ZBROJENIA BETONU. GATUNKI - PN-82/H-93215 - WALCOWKA | PRETY S

STALOWE DO ZBROJENIA BETONU B “




DEKRLARALJA £LGVUUT

Str. 1/ 2°

Dostawa: 23544344 Data: 19.05.2006

i 1.- Producent wyrobu: I

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
Ul.Samsonowicza 2

27- 400 Ostrowisc Sw.

NIP 5272312319

L _

SZCZEGOL:

2.- Nazwa wyrobu:
St3S-b 16.0 RL

3.- Klasyfikacja wyrobu:
2710601000

"4.- Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona na elementy maszyn oraz dla budownictwa

5.- Dokumenty odniesienia:
- CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 197/02 WYDANY PRZEZ ZETOM WAZNY DO # BEZTERMINOWO -
PN-89/H-84023/06 # STAL DO ZBROJENIA BETONU. GATUNKI - PN-82/H-93215 - WALCOWKA | PRETY STALOWE DO ZBROJENIA

BETONU

6.- Partia wyrobu objeta deklaracjg:

Material i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop flog¢ kregow Waga
S$t3S-b 16.0 RL 16,00 St3S-b HO45635678 2 6.100
St3S-b 16.0 RL 16,00 St3S-b HO453579 1 2.720

—/

7.- Nazwa | numer akredytowanej jednostki certyfikujacej i/lub laboratorium oraz nr certyfikatu i/lub nr raportu z badari typu. jezeli tak
jednostka brata udzial w zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego: ZETOM AC 005 i SIMPTEST AC 009 i
Laboratorium Badania Metaii | Pomiaréw AB 019 i Laboratorium Chemiczne AB 018




i Steel Poland S A ~ _SWIADEGTWO ODBIORU 3.1.8
i Krakéw, 28-06-200
Idiarg] W Krakowie / INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B s
!30-989 Krakéw, ul.Ujastek 1 ABNAHMEPROFZEUGNIS 31.B
; 1
| ... PN EN 10204 Ne: 05/28820
|Zamania;asy s ) TV -
|Purchase H WE RM Gy YRR ) i
(Bestctier - G EE B o R
L
[Aores wysytkowy .k
iAddesr- - |
iVerSS'dsd!esse e - ; _
! Iy . ,
i .3 g
Ne 2amaowien:2 Klienia : Nrkonunklu — P : Nravnza o N
[No ol putchese orger At 4 Conlract No T hevcaNa v\;wpgosg
No der 8estellung - ) Verirag No. “eiand Lo . _ Wagon No_
9 e e:andamggeNo - Wagan No
[000024/6612005/1/698 TS e e 2@510388 - 15146444157 2
- . ys2czegolinienie zamowienia - O er SEeclﬂcation Sanciﬁhtlon det Bestel!ung ]
- va rodza) matetiaty, 31AN COslawy Stangard, grade of ard, gracs of matenals, sigls of defivery.—Norr, ArtDesMaWs Lreiefzustand ]
Tma orzecmiciowa @t ; ing i o : Norma wymiarows -
| Acoorcing Jaspifiation Dimensional stancards
Nach Vaieraimrm Meassanorm
EN 10025 EN.10025 i AP # Nl S I, EN 10028/91
{G1GA.-4-1250-2500- OE32$S ; e ; L Gatunek - Steel grade - Marke: §235JRG2
' Blacha gorgcowalc.arkusz brzegl naturalne. 4x1250x2500 mm s : '
| HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 4, 0x1250x2600 m'
WARMGEW. G:.ATTE BLECHE'IN TAFELN 4,0%1280%
(Nrpari - LotNo TR s ] R ;
Los No 06733622 L 3 Mg 12,960
- [Wytop - Heal - Abstich Cll- (%] Si%] .. Pl% Crf’ Alm[Y AIc[%} TNZ[%)  Mol%] 5s{%]
w51517 008 - 081 0 02 0017 C (016! .0 02 002 0 06 0,049. 0.0030 . 0,001
[Re parti. - Lo No ' Sztukpaczzklv-‘bzek Nodpackagedbundles _ ' I
jLos Me ) 05/34749 - : , ~PaketahzahlBundsnzahl 4 Mg 20,180 |
}Wm Gl Aoerich Ol -Mal%]  SItRE Pl%] sm cq"- N Tuh) . Am(n) A% NZ%] Mo%]  As(%)- J
locasa2169 00y 070 0027 0012 O 013 006 0,02 003 0,031 0,0079 0,001
“Wiasoiwoscl mechaniczne < Mec.hamcai properhes «Mechanische E(g schaften. _ ; -
Wpann - Lo; No | ReMPa) ] Rm{MPa] [mm] [%], Reﬁm IEN[mm} 190 n.‘n ot n |Ral wml i ZginameT .
Los No A ¥ o \ The Bend Test
B : T R e B - Fattversuch |
[ o&/33822 2920 | 4020 5 ;34;0- T =i T T )
oz | w20 | w0a | 5 TR i : _
[ 05/34749 060 | 450 5 - 00 4 ol : p.o=2a .
[ 0534749 2980 | 4200 5 T 400 sl Al il ne-2ad.
Nrparti - LotNo | Frzyczep.: "G, 2N . anSn “Zianp: ¢ Cementyt | -HRB [ fRF | HR30T {nhe badaniy \
LasNo Achasion.- - [Weight of Coalmg Zn dehtowcatmg Sn Grapular- | Cemenbite C _ Qther lesls
‘ Rase Melal Bend Zinkuberzug Digke cer Zinnschnchl » Slructure g . ) Andare Prafirgen ‘
— e lwm2) gl | Ly
i 05734749 - = j
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Arcelor Gr

STAHLWERK THURINGEN

uppe

Certificate Nr 1144/3-2006
Advice Nr A1003019

15 03 2006
Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
Germany

1/3

208] Order Nr:
07 Customer Nr:

1100061293
1 Q 2006 - POZNAN

22| Quality:
according to:

S235JRG2+M
EN 10025/90+A1/93 MIT

ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET

EN 10204:2004/3.1

1% |nspection Certificate 3.1

Thyssen Krupp Energostal S.A.
UL. GRUDZIADZKA 159

PL-87-100 TORUN

LotNr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t] Customer Nr

023 34493 U 200 12100 mm 90 27,552

023 34492 U 200 12100 mm 45 13,776

Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb V ~ Cr
max Q.17 0.25 1.40 0.045 0.045

min Q.15

34493 0.08 0.19 0.72 0.019 0.020 0.009 0.001 0.002 0.007 0.07
34492 0.07 0.19 0.74 0.015 0.020 0.007 0.001 0.002 0.006 0.07
Heat Analysis [%]

Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1 B

max 0.55 0.35

min

34493 0.32 0.14 0.04 0.001 0.0004 0.26

34492 0.42 0.14 0.04 0.001 0.0002 0.25

Tensile test
Heat Nr  Yield stress Tensile strength  Elongation Ys/Ts
[N/mm*2] [N/mm*2] 5.65VSo0 [%] )

max 470

min 235 340 26,0

34493 306 429 34,0 0,71

34492 307 415 35,0 0,74

Material for galvanization. Si

10.15% - 0.25%

703] Works inspector
Renate Schmidt

(702 Mar 10, 2006
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Certificate Nr 3136/2-2006 e
Advice Nr A2502007
STAHLWERK THURINGEN 2. 03 1006
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
. L Germany
sae] Order Nr: 1100061293 ag]
7] Customer Nr: 1 Q 2006 - POZNAN Thyssen Krupp Energostal S.A.
UL. GRUDZIADZKA 159
52 Quality: S235JRG2+M PL-87-100 TORUN
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET
12%2] Inspection Certificate 3.1 \
EN 10204:2004/3.1
1
Lot {\{f Heat Nr D_ipjg_nsion - Length o Pieces Weight | 1 pgstomer Nr
018 34108 U 100 12100 mm 400 51,304
Vﬁé;taAnalysig t;/oj “ - -
HeatNr  C S Mn P s N A L, v &
—maxf 617 .25 1.40 0.045 0.045
min g.15
34108 0.10 0.20 0.73 0.020 0.028 0.010 0.002 0.001 0.010 0.07
Heat PGailyéis (%]
HeatNr  Cu N Mo T B CEVI AN
max 055 0.35
3:1108 0.39 0.13 0.03 0.00t 0.0002 0.27
B Tensile test - v
Heat Nr  Yield stress Tensile strength  Elongation Ys/Ts
IN/mm*2] [N/mm~2] 5.65VS0 [%)]
max"' 470
min 235 340 26,0
34108/1 320 437 33,0 0,73
34108/2 305 440 355 0,69
Material for gélvanization. Si: 0.15% - 0.25%
203] Works inspector
Renate Schmidt
(D |t
-
752 Feb 27,2006 ThysgdnKrupp Energostal S.A. piinol
ZA DNﬁT RYGINALEM 5235
- PV A—— B

~y arcelor



CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z ¢.0.
Ul.Samsonowicza 2
27. 400 Ostrowiec Sw. Poland

Zleceniodawca:

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S. A.

ul. GRUDZIADZKA 159

67-100 TORUN
KUJAWSKO POMORSKIE Polska

L

SWIADECTWO ODBIORU

3.1 wedlug PN-EN 10204

Dostawa:

23531610

—

|

Odbiorca:

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.

BUDOWLANYCH 10
41-303 DABROWA GORNICZA
SLASKIE Polska

L

Str.

Data: 21.01.2006

—

Ref Klienta: 6004812 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
73505348
Materiat i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop Wiqzki mb Kg
Katownik L35X4 S$235JRG2 HO451845| 4 6,00 10.120
P Kgtownik L40X5 S235JRG2 HO444781| 3 6,00 7.400
ik wnik L40X5 S235JRG2 HQ444776| 1 6,00 2.440
| Kgwownik L60OXS S235JRG2 HO451135| 2 12,00 5.062
ll PN EN 10025:2002 PN-EN 10056 10 25.022
SKLAD CHEMICZNY
IWV[OD C % Mn % Si % P % S % Cu % Cr % Ni % Mo % V % N % Cel %
[
0451845 0.11 0.63 0.20 0.021 0.038 0.31 0.12 0.12 0.02 0.002 0.011 [0.2721
0444781 0.10 0.62 0.20 0.014 0.030 0.26 0.07 0.10 0.02 0.002 0.008 (0.2457
0444776 0.10 0.60 0.19 0.013 0.034 0.26 0.06 0.08 Q.02 0.002 0.009 |0.2391
0451135 0.09 0.66 0.18 0.017 0.033 0.32 0.08 0.1 0.02 0.002 0.009 |0.2511
WYNIK MECHANICZNY
Wytop / Wymiar Re rz Rm rz AD
MPa MPa %
40451845 L35X4 333 452 34.0
0451845 L35X4 333 440 34.0
H0444781 L40X5 312 432 38.2
HC444781 L40X5 314 430 36.7
HO444776 L40X5 300 424 38.9
HO4447786 L40OX5 310 432 39.1
HO451135 LBOX5 319 431 35.4
HO451135 LB6OXH 327 435 35.7

QObserwacje:

EN 10056-1:2000 # KATOWNIKI ROWNORAMIENNE | NIEROWNORAMIENNE ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ - CER
TYFIKAT ZGODNQOSCI NR 10/05 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO 21.03.2008 - PN EN 10025:2002 WY

_ CERTYFIKAT NA ZNAK BEZPIECZENSTWA NR 78/03 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO # 09.10.2006
C PN EN 10025:2002 # WYROBY WALCOWANE NA GORACO Z NIESTOPOWYCH STALI KONSTRUKCYJNYCH - PA

\8/

kELSA HO atestuje ze wszystkie materialy opisane odpowiadaja warunkom zamowienia

l klienta
e

]

LN

Pelnomocnik DG ds SZJ: Stanistaw Klusek




Inspection certificate according to EN 10 204-3.1

U. S.Steel KoSice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel

044 54 KosSice
SLOVAK REPUBLIC

Code:

Advice No:
Your order:

Works Order No:

747ACM16/21
XC642379
06/427341 01
ORD.02/04/06

ul.Grudziadzka 159

87100 TORUN

FHYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A. 1

METALLURGICAL CERTIFICATE NO:

06/427341 01

umand 76 04 7006

i

Size:
Desc. of goods: HOT ROLLED SHEETS 12,000 x 1500,0 x 3000,0 mm
Standard: EN 10025/90+A1/93 4,1.22.2/UDT
Net Weight: 4 655 kg
Quality: S235JRG2 Spec. No: 30702101
MECHANICAL TEST RESULTS

Yield Tensile Cup?ing Impact |Bend

point strength | Elongation value |en. KVitest

Re (Rp) Rm A5 IE °C
Coil No /Heat Mpa Mpa b4 mm J

Max. 470
Min. 235 340 24,0
5333608 53336 284 420 33,0
CHEMICAL COMPOSITION,Z%
Heat No C Mn Si Al N S
53336 0,140 0,51 0,01 | 0,010 | 0,041 [0,0034 | 0,016 Th )
SSenKrupp Energostalls 4
ZAZGGDNO.;‘ZQR;@NQ =N
podpi N
z! 7
TZ€
i J.S. St
nr, ﬂ—ﬂl Technicky
: | QOddelen
o= 044 54 Ko$

MATERIAL MASS RADIOACTIVITY DOES NOT EXCEED VALUE OF 100 BQ/KG.
Ko¥ice: 15.04.2006, 7:46:12 MATERTAL MEETS THE PRESCRIBED REQUIREMENTS.
ING. LADISLAV GOLENYA, AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE

e-mail: 1golenya@sk.uss.com, tel.:

+421-55-6732827

91-

Last Page: 1

3 F-TOS/VV/PM1.04-08/05-01-10



SWIADECTWO ODBIORU 3.1.B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B

[ Mittal Steel Poland S.A.
Oddziat w Krakowie
30-969 Krakow, ul.Ujastek 1

Krakow, 03-01-2006

1§

05/65155

aran

A5

1
|
|

{

B}

Stacja: Poznan Wola
bocznica: wiasha 308
regon:870422397 tel:061/8403045

PN EN 10204 + A1 Nr:

Zamawiajacy ThyssenKrupp Energostal S.A. |
Purchaser 87-100 Toruh l
Besteller ul. Grudzigdzka 159 [

POLSKA / POLAND / POLEN |
| Adres wysylkowy ThyssenKrupp Energostal S.A. Oddziat w Poznaniu |
| Address. 60-415 Poznan |
Versandadresse ul. Lutycka 1 i

|

POLSKA / POLAND / POLEN

Nr zamowienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Nr awiza Nr wagonu
No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon No
No der Besteliung Vertrag No Auftrag No Verandanzeige No Wagon No |
[123/2005 G2518840 ZG/525480 31-51-4644375-1 ]
[Wyszczegélnienie zamowienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung ]
mormy, rodza) materialu, stan dostawy - Standard, grade of materials, state of delivery - Norm, Art. Des Materials, Lieferzustand J
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
According Classification standards Dimensional standards
Nach Materialnorm Massnorm
EN 10025 EN10025 EN 10029/91
G1GA--3--1500-3000-0OE32SS Gatunek - Steel grade - Marke. ~ S235JRG2

BLACHA GORACOWALC. ARKUSZ BRZEGI NATURALNE 3x1500x3000 MM, GAT.S5235JRG2 |

HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 3x1500x3000 MM, GRADE 5235JRG2 , MILL EDGES !

WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 3x1500%3000 MM, GUETE S235JRG2, NATURKANTEN J‘
INr partii - Lot No Sztuk paczek/wiazek - No of packages/bundles ]
Los No 05/41598 Paketanzahl/Bundanzahl: 5 Mg 24,230
Wytop - Heat - Abstnch ~ C[%] Mn(%)  Si[%) P(%) S(%] Cr{%] Nif%) Cul%)  Am(%]  Alc[%]  N2[%) Mo[%]  Asi%)] |
0C134067 009 08 003 0012 0011 002 002 004 0,050  0,0030 0,001 |
[Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften ]s

Nr partii - Lot No | Re{MPa] | Rm[MPa] | A [mm] %] |Re/Rm | IEN[mm] 90 n30 r n |Ra[ pum] Zginanie

Los No The Bend Tesl
Fallversuch
05/41598 3220 4110 5 37,7 pd=2acb
05/41598 3220 4190 5 377 pd=2a db
Nr partii - Lot No [ Przyczep | Grub. Zn | Grub. Sn l Ziamo | Cemenlyl I HRB | HRF | Inne badania |
Los No Adhasion | Weight of Coating Zn | Weight of Coating Sn | Granular | Cemenlite | | | Other lesls \
Base Metal Bend |  Zinkuberzug  |Dicke der Zinnschicht | Structure | | | | | Andere Prufungen \
Test | fgmd | gm2 | l | | l | i
| I [ ] | i

[ o5a1598 | [ i |

Materiat budowlany posiada Znak U
i

Powierzchnia | wymiary - Sprawdzono zgodno$c¢ z zamGwieniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberflache und Masse - Gepriift entprechend der Bestellung

Na podstawie przeprowadzonych badan uznano;- -

ze wykonany wyrdb jest zgodny z warunkami zaméwig g i
On the basis of the tests it has been recognize ‘_‘ ;

that the product conforms with the order requiremerst
Nach der durchgefiihrten Priifungen wurde festgest

daf des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung en

X ,ﬂmn;,—:mmrrﬂ' 2




Certificate Nr 3083/3-2006

1/3

Advice Nr A2303078
- 78, 03. 2008
STAHLWERK THURINGEN
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
- = Germany
2] Order Nr: 1100064669 2]
~07) Customer Nr: MARCH 2006 Thyssen Krupp EnergostaJ S A.
UL. GRUDZIADZKA 159
ezl Quality: S235JRG2+M PL-87-100 TORUN
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV, ZUM VERZINKEN GEEIGNET
42 Inspection Certificate 3.1
EN 10204:2004/3.1 |
_E?LN_,ﬁeatN" Dimension Length Pieces Weight[t] ~ Customer Nr
004 34911 HE 240A 12100 mm 22 16,052
005 34962 HE 260A 12100 mm 18 14,854
Heat Analysis [%]
Heat Nr c s Mn P S N Al Nb v Cr §
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min 0.15
34911 0.08 0.19 0.73 0.017 0.025 0.006 0.001 0.001 0.008 0.07
34962 0.08 0.21 0.75 0.021 0.024 0.010 0.002 0.002 0.009 0.06
Heat Analysis (%]
HeatNr ~ Cu Ni Mo T B CEV1 N
max 0.55 0.35
34911 0.29 0.12 0.03 0.001 0.0003 0.25
34962 0.30 0.14 0.03 0.001 0.0002 0.25
N ;F;sile test )
Heat Nr  Yield stress Tensile strength  Elongation Ys/Ts
 [Nmm2] [N/mm*2] ~ 5.65VSo [%] ) )
max 470
min 235 340 26,0
34911 295 412 35,0 0,72
34962 308 423 35,0 0,73
7Material for galvanization. Si: 0.15% — 0.25%
1203 Works inspector
Renate Schmidt
, ThyssenKr(ipp Energostal SA. M siomneen
C[Z o7 |zAZ6ODKOSE
202) Mar 24,2006 pPOdPIS huseese D?Y;Doss

Yy arcelor

S235




SWIADECTWO ODBIORU 3.1.B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B

Mittal Steel Poland S.A.
Oddziat w Krakowie
30-969 Krakow, ul.Ujastek 1

1

Krakéw, 11-10-2005

1410 200

05/47859

PN EN 10204 Nr:
Zamawiajacy: ThyssenKrupp Energostal S.A.
Purchaser: 87-100 Torun
Besteller: ul. Grudzigdzka 159
POLSKA / POLAND / POLEN
Adres wysylkowy: ThyssenKrupp Energostal S.A. Oddziat w Dgbrowie Gomiczsj
Address: 41-303 Dgbrowa Gomicza

Versandadresse:

ul. Budowlanych 10 _
Stacja : Dabrowa Goémicza Zgbkowice i
bocz :wh. Thyssen Krupp Energostal

Regon:870422397, tel. 032/264-94-36

POLSKA / POLAND / POLEN
Nr zaméwienia klienta Nr kontrakiu Nr Zlecenia Nr awiza * Nrwagonu
No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon No
No der Bestellung Vertrag No Auflrag No Verandanzeige No Wagen No
66/1/14 (52516256 ZG/518551 31-51-4738157-0

szczegolnienie zaméwienia - Order Specification - Specifikation der Bestellun
Normy, rodzaj materialu, stan dostawy - Standard, grade of materials, state of delivery - Norm, Art. Des Materials, Lieferzustand

Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna * Norma wymiarowa
According Classification standards " Dimensional standards
Nach Materialnorm * Massnorm
EN 10025 EN 10025 i EN 10029
G1GA--8-1500-6000-0E325S Gatunek - Bteel grade - Marke: ~ S235JRG2
Blacha goracowalc.arkusz brzegi naturalne 8x1500x6000 mm, gat.S235JRG2
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 8,0x1500x6000 mm, GRADE S235JRG2, MILL EDGES
WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 8,0x1500x6000 mm, GUETE S235JRG2, NATURKANTEN
Nr partii - Lot No Sztuk paczek/wigzek - No of packagesibundles
Los No 05/3288 Paketanzehl/Bundanzahl: § Mg 21,220
Wylop - Heat - Abstrich ~ C[%]  Mn[%]  Si%]  P%]  S[%]  C%]  Ni[%]  Cul%] Am{%] A% NZ% Mo%  As%
0C133121 016 068 002 0018 0012 003 003 0,06 0,041 0,0040 0,001
|Wlasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
Nr partii - Lot No | Re{MPa] | Rm{MPa] | A [mm] [%] |Re/Rm | IEN[mm] (90 n90 r n  |Raf ymj Zginanie
Los No . The Bend Test
Faltversuch
&/ 05/3288 285,0 435,0 5 31,0
05/3288 2850 4400 5 30,0
Nr partii - Lot No Przyczep. Grub. Zn Grub. Sn Ziamno Cementyt | HRB | HRF | HR301 Inne badania
Los No Adhasion Weight of Coating Zn | Weight of Coaling Sn | Granular | Cementile . Other tests
Base Metal Bend Zinkuberzug Dicke der Zinnschicht | Structure Andere Prufungen
Test [g/m2} [g/m2}
[ 055288 | | f I I l [ I _
Powierzchnia i wymiary - Sprawdzono zgodnosé z zamdwieniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberfléche und Masse - Gepriift entprechend der Besteliung
Na podstawie przeprowadzonych badan uznano, Biuro Kongroli Jakoéci__../
Ze wykonany wyrdb jest zgodny z warunkami zaméwienia Quality Cantrol Office
On the basis of the tests it has been recognized tro der Qu ‘tétskopfroﬂe
that the product conforms with the order requirements Spec|ollsta Kontroli Yekosci
Nach der durchgefihrten Prifungen wurde festgestellt,
daR des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung entepricht.

Thyssenknyp
S~ PMYPD Energosta) g
ZA z¢ gﬁj\;osc z ORYG:.\JA“’:{




pdhy Huta Katowice |\SWIADECTWO ODBIORU NR BH /RESAE/0/0/5

Walcownia Blach Grubych .
INSPECTION CERTIFICATE - ABNAHMEPRUFZEUGNIS
B BATORY spéika z o.0. BN-EN 10204+A1:1997 ‘ 0 A
41-506 Chorzéw ul. Dyrekcyjna 6 TYP/TYPE/TYPE: 3.1.B 4
| fax (032) 77-22-575 | 10 2005 e

WYSTAWIAJACY /ISUED BY/AUSSTELLER : HJ TEL. (03?) 77-22-777 A5

HK WBG BATORY SP. Z 0.0. POSSESS THE CERTIFICATE FOR QUALITY MANAGEMENT SYSTEM ACC. TO ISO 9001 STANDARD

HK WBG BATORY SP. Z 0.0. POSIADA CERTYFIKAT NA SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA ZGODNY Z NORMA Isf 9001
HK WBG BATORY SP. Z 0.0. BESITZT EIN ZERTIFIKAT DES QUALITATSMANAGEMENTSYSTEME NACH ISO 9

1

ZAMAWIAJACY - PURCHASER - BESTELLER e'?‘ﬂ"*ﬁ";’;n'.' Ir . 3(’)‘ A06 ADRES WYSYLKOWY - ADDRESS - VERSANDADRESSE 87 —')'3"39’ ™ hosAOﬁ
HAEL Dbt ) fi 20 L, [l sty zv
THYSSENKRUPP ENERBOSTAL Z.8. THYESENKRUPP ENERGOSTAL SR,
57-100 TORUN L. BRUDZIADZHA 159 37-100 TORUN Ui, GRUDZIADZKA 159

NR I DATA ZAMOWIENIA - ORDER No, AND DATE - Nr UND DATUM DER BESTELLUNG  A07 Nr POTWIERDZEN1A ZAMOWIENIA - ORDER CONFIRMA JON No. - AUFTRAG Nr A08

Z1EZ1EER/Y

e

PRZEDMIOT - PRODUCT - ERZEUGNISFORM BO1 WYKONANO WG NORM | WT - TERMS OF DELIVERY AND/OR OFFICIAL
LIEFERBEDINGUNGEN UND/ODER AMTLICHE VORSCHRIFTEN

Blacha graba geracewaloowana FN-ENIOOZ9/93 L ENSENIGOES/0Z PN-ENES / N-F H0029/93 41, A w1, N
PN EN I0GEI-Z jl B¢

B03

STAN DOSTAWY - CONDITION B04 | STAN PROBEK - CONDITION OF TEST-  B05_| MATERIAL OZNACZONO -} B06
OF DELIVERY - LIEFERZUSTAND SPIECMENSPROBENZUSTAND
T 0wy H Gl
B09 B02 B11+13 BO7
POZ. MARKA- WYMIAR TEORET. PROBA Nr
POS. QUALITY- DIMENSIONS THEOR. WEIGHT TEST No.
POS. STAHLSORTE ABMESSUNG THEOR| GEWICHT PROBE Nr
kg
. 70 % 2000 ¢ 13000 1313 454D
_Wh iFy G ‘
MPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG C71+C92
z ¥n 5i 3 Ty A W Ti fiz N Nk B ] CE
S1a2 0,530 % T, 050 0,042 4 - - 0,004 - * 2 .24
: - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE PRUFUNGEN
B07 | PROBA ZRYW : 10 | TWARDOSC C30+C39 | METODA C30 | WARTOSC C31/C32
ZUGVERSUGCH : HARDNESS METHOD VALUE
HARTE METHODE WERTE
HBW 10/3000
Nr._  sY C13] PROBA UDARNOSCIOWA - IMPACT TEST - KERBSCHLAGVERSUCH C40-C49
TEST No.
FROBENE WARTOSC - VALUE - WERTE | C42
co2 C03 C43 c45 C40
KIERUNEK | PRZY TYP - TYPE - TYPE
DIRECTION | AT OC 1 2 3 ZY/3
RICHTUNG BEI
AzZ54z 5 L 20 59 &0 &0 &0 3 HU150/5

PROBA ZGINANIA - BEND TEST - FALTVERSUCH C50+C59

\

Huta Katowice :
COLRT DVREYT DET 97T WBG Bator S S
DOPUST. DYREKT, PEC /37723 HE o s  rorie BlaL

Certyfikat RW TUV fﬂiyssen rypp Energoywﬁﬂ. ia podiegujqce
A

v riienia b

b

nr 04 202 10430134016 A ZGODNOSC Z70RYGYs urawi techriczaemu
na zgodno&¢ z dyrektywa cignieniow, il - ~—————nrrej. IDT M-09-20/02-02

97/23/EC / ‘ p
INNE BADANIA - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN e . /\ 1 C60+C69

N

=== _
NINIEJSZYM POTWIERDZAMY, ZE WYMIENIONY WYZE} A IAL ZOSTAL ZBADANY 1 SPEHXTA WARUNKI POTWIERDZENIA ZA

WE HEREBY CERTIFY, THAT THE ABOVE DESCRIBED PRODIMCTS.#AVE BEEN TESTED AND CONFPRMS THE TERMS OF THE ORDER C(INFIR

Dol

B

ES WARD BESTATAGT, DASS DIE LIEFERUNG GEPH RDE UND DEN VEREINBARUMGEN BEI DER BESTELLUNG ENTSPR

G -Glowa/Top/Kopf § - Stopa/Bottom/Fuss ~ Z02+Z99 : ! KONTRW ) ONTROL, - ] Z01
L -Wzdhizna/Longitudinal/Laengs T - Poprzeczna/Transvers/Quer { ' QUALIT. D L

P - Prostok /R gula/Rechteck  C - Cylindryczna/Round/Rund N i A q

LD -Konwertor/BOC E -Stal elektryczna/Electric Steel/stahl elektr 4 I K_IER, O DDV U LI J AKOS CI

CC -Ciagte odlewanie/Continue Casting/Strangguss SM -Siemens-Martin




Sales Agent:
At -M3CELOR LONG COMMERCIAL Polska Sp.z o.0.

ul. Warszawska 65
PL-40-010 Katowice

TMB Belval
Certificate Nr X 797709
207 Delivery note number 797709 from 25 October 2005 203
408] Our reference 1100055611
207] Your reference : 3Q-52-2 Arcelor Dystrybucja Polska
29.07.2005 Sp. z o.o.
Consignee :  Arcelor Dystrybucja Polska ul. Ceglana, 4
PL-40-514 KATOWICE
S235JRG2 ACC. T0 EN 10025/90 + A1/93 WITH DATA OF
CEV, SUITABLE FOR GA LVA.
B02
Inspection certificate according to EN 10204:2004 / 3.1
402
[405]
813 808
Ord.item Product Length Weight Heat nr Weight Bund. Bars
)
000018 IPE 140 12.100 mm 51,116 to 867 51,116 to 320
000044 IPE 140 13.100 mm 11,006 to 866 11,006 to 64
Heat nr Heat analysis (%)
1807] e Mn P s si N Cu Ni Cr Vv Mo CEV
Min 0,15
Max 0,17 1,40 0,045 0,045 0,25 0,012 0,35
866 0,08 0,57 0,017 0,022 0,16 0,011 0,37 0,18 0,12 0,002 0,040 0,24
867 0,08 0,56 0,019 0,026 0,17 0,010 0,35 0,21 0,16 0,003 0,050 0,25
Heat nr Tensile test
N/mm2 N/mm2 5,65VS
ReH Rm  A(%)
507 [ci] [cig [ci3
Min 235 340 26,00
Max 470
J 866 354 446 36,00
867 348 455 29,00
867 340 444 32,50

7 ORY

de N

3

SINALEM

Bettendorff Julien
Porteur de signature spéciale

|;—] EN 10168:2004

ARCELOR DYSTRYBUCJA FOLSKA Sp. z 0.0.
40-51

4 Katowics, ul. Ceglana 4

Page :

1

/ 2



Deklaracja zgodnosci No X 797709 o
Declaration of conformity No X 797709

Our reference ;. - 1100055611

Your reference : . 3Q-52:2° Arcelor Dystrybucja Polska
Ui 29.07.2005. \ Sp. z o.o. : :
Consignee : - Arcelor Dystrybucja Polska ul. Ceglana, 4

PL-40-514 KATOWICE

Deklaracja zgodnosci No X 797709
Declaration of conformity No. X 797709

1. Producent wyrobu, adres:

Manufacturer, address:
ARCELOR SECTIONS COMMERCIAL S.A.
rue de Luxembourg, 66
L-4221 Esch'sur-Alzette
2. Nazwa wyrobu:

Material:
S235JRG2 ACC. TO EN 10025/90 + A1/93 WITH DATA OF CEV, SUITABLE FOR GA
LVA,
_IPE 140
3. Klasyfikacja wyrobu (No wg. SWW): 0453-2, 0454-1, 0455-1

Material classification {acc. to SWW): 0453-2, 0454-1, 0455-1
4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: konstrukcja stalowa

End-use: steel structure
5. Dokumenty odniesienia:

Reference dokument:
PN / EN EN10025GAL / 93 Wyroby walcowane na goraco 2 niestopowych stali konstrukcyjnych
PN / EN EN10025GAL / 93 Hot rolled products of non-alloy structural steels
6. Partia wyrobu objeta deklaracja:

Material covered by the declaration:
1100055611 000018 See certificate: X 797709 .
1100055611 000044 See certificate: X 797709

Numery faktur / Invoices: 797708
Numery atestéw / Certiticates: X 797709

Deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, ze wyroby z partii okreslonej w pkt. 6 sa zgodne z dokumentami odniesienia w pkt. 5.

We declare that material specified in paragraph 6, refers to documents specified in paragraph 5.

Luxembourg, 25 October 2005

Bettendorff Julien
Porteur de signature spéciale
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STAHLWERK THURINGEN

Certificate Nr 3466/5-2005
Advice Nr A2705066

Customer Nr: 45-4/Q2/KON/S355/SWT

Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
Germany
Order Nr: 1100049818

TradeArbed Steel Center Polska
Sp.Z.0.0. Ltd

Quality: 'S355J2G3+M.
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE

Ul. Warszawska, 65
PL-40-010 KATOWICE

Inspection Certificate 3.1

EN 10204/3.1

Lot Nr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t] Customer Nr
.,032 25725 IPE 160 12100 mm 30 5.730
040 25725 IPE 160 13100 mm 24 4.955
044 25725 IPE 160 15100 mm 24 5.735
Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn P S N Al Nb \% Cr
max 0.20 0.25 1.60 0.035 0.035
min 0.15 .
25725 0.07 0.18 1.53 0.019 0.014 0.006 0.013 0.026 0.007 0.07
Heat Analysis [%]
Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1
max 0.45
min
25725 0.35 0.13 0.03 0.021 0.0001 0.38
' t Tensile test Impact test
Heat Nr Yield stress Tensile strength Elongation Ys/Ts Type 1 2 3 M T
[N/mm?] [N/mm?] 5.65VSo [%] [Joule]
max 630
min 355 490 22.0 10 14
25725 357 514 27.0 0.69 ISO-V/5.0 28 30 42 33 -20°C
Material for galvanization. Si: 0.15% - 0.25%
Declaration of conformity
Renate Schmidt WERK
Viones [nspestor ARGELOR DYSTRYBUCJA POLSKASp. Z00. B STEAEES
40-010 Katowice, ul. Warszawska 65
C% “a/ SKM%FO?’I{Z%W/ DIN 1025
1Ae g . L& AL R L nniiived TYP P
—— Atest wydano dia ot 1514,

ey arcelor




STAHLWERK THURINGEN

Certificate Nr 3466/5-2005
Advice Nr A2705066

ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE

Inspection Certificate 3.1

EN 10204/3.1

Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
Germany
Order Nr: 1100049818 ,
Customer Nr: 45-4/Q2/KON/S355/SWT
TradeArbed Steel Center Polska
Sp.Z.0.0. Ltd
Quality: $355J2G3+M Ul. Warszawska, 65
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT

PL-40-010 KATOWICE

\P~Klaracja zgodnosci

N
I\.
v

1. Manufacturer, address:
Producent wyrobu, adres:

ARCELOR SECTIONS COMMERCIAL
66, rue de Luxembourg
L-4221 Esch-~sur-Alzette

2. Material:
Nazwa wyrobu:

Hot rolled beams, grade S355J2G3+M
Profile goraco walcowane., w gat. S355J2G3+M

". End~use: construction

5. Reference ddkument:
Dokumenty odniesienia:

konstrukcyjnych

3. Material classification (acc. to SWW) 0453-2 , 0454-1, 0455-1
Klasyfikacja wyrobu (No wg. SWW) 0453-2, 0454-1, 0455—1

Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: budownictwo

PN-EN 10025:1990 +A1:1993 Hot rolled products of non-alloy structural steels
PN-EN 10025:1990+A1:1993 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali

Renate Schmidt
Works inspector

CAL o

2005-05~30

Yy arcelor

STAHLWERK
THURINGEN

DIN 1025
TYPP
8355
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Certificate Nr 3466/5-2005
Advice Nr A2705066

STAHLWERK THURINGEN
Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163

07331 Unterwellenborn

Germany
Order Nr: 1100049818
Customer Nr: 45-4/Q2/KON/S355/SWT
TradeArbed Steel Center Polska
Sp.Z.0.0. Ltd
Quality: S$355J2G3+M Ul. Warszawska, 65
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE CEV UND 14ER ANALYSE PL-40-010 KATOWICE

Inspection Certificate 3.1

EN 10204/3.1

£ Material covered by the declaration:
. ~artia wyrobu objeta deklaracja:

1100049818 032 IPE 160
1100049818 040 IPE 160
1100049818 044 [PE 160 ‘ -

We declare that material specified in paragraph 6, refers to documents specified in paragraph 5.
Deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, ze wyroby z partii okreslonej w pkt. 6 sa zgodne z dokumentami
odniesienia w pkt. 5.

)
t
Renate Schmidt STAHLWERK
Works inspector . THURINGEN
( éz “a/ DIN 1025
TYPP
2005-05-30 §355

vy arcelor
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EN 1S0 9001

rtifikat:75 100 6318
TOV Rheinland INTERCERT

MITTA

Mittal Steel Poland S.A.

Oddziat w Dgbrowie Gorniczej

Al J. Pitsudskiego 92 SWIADECTWO ODBIORU .
41-308 Dabrowa Gornicza PN-EN 10204/3. 1. B 5. 05. 700
e O T ao 0 |t 0045 a2 705 54 86 N 4905/k/06

IRMA NASZA UZYSKALA CERTYFIKAT WYDANY PRZEZ TUV RHEINLAND INTERCERT NA SYSTEM JAKOSCI ZGODNY Z NORMA EN IS0 9001

pujacy Tl—iY.:;.;.ENK,RUF‘P ENERGOSTAL S.A.

87-100 TORUN GRUDZIADZKA 159
biorca : MAGAZYN THYSSENKRUFPP ENERGOSTAL 5.A.640- 580 POZNAN UL.LUTYCKA 1
60-580 PDZINAN LUTYCKA 1 :
zambuienia : Numer potwierdzenia zambwienia: 7827068/06
Nr dowodu dost. @ P-1646/02699/4
Nr wagonu P 315153648654
PKWiY T 27.10.70-25.00
KT © 2710702500-CZ0130-10038-2 Ly
Dabrowa Gérnicza
DIN 1026
SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA NORMY
a7wWa wyrobu  CEOWNIK UALCDUANY EN 10025+A1:1993
ymiar : 1180 DIN 10246-1:2000
lugosé : 6100
atunek ; S235JRGZ EN 10025+A1:1973
T108¢ Tonaz  Wytop Analiza chemiczna - % Vyniki badah wytrzymalo$ciowych
czki/Sziuki kg C ¥ 8 p § Gu COr N Al N Re Ra AS
Pl MPal
Y 14200 611485 0,11 0,51 0,18 0,020 0,012 0,03 0,08 0,02 0,005 0,006 292 400 35,0
23 1230 431719 0,10 0,52 0,20 0,027 0,013 0,03 0,03 0,02 0,004 0,006 276 403 35,8

WYROB POSIADA ZNAK ZGDDNOSCI '’ - DOWOD ZGODNOSCI UHP BP0160259

WYTWORCA JEST UPRAWNIONY PRZEZ UDT DO WYTUARZANIA MATERTALU nr Dec. upraun. M-05-3/11-05
WYROB POSIADA ZNAK BUDOWLANY "B DEKLARACJA ZGODNDSCI NR 26/-01. 04, 2005-'ZETOM' Katowice Certyfikat Nr 177-178/03:2003
WYZEJ VYNIENIONE WYROBY WYKONANE ZOSTALY ZGODNIE Z PRZYTOCZONYMI NORMAMI ORAZ NA VARUNKACH OKRESLONYCH W POTWIERDZENIU ZAMVIENTA

GLOWNY SPECTALISTA

SPECJALISTA
DOKUM. KONTROLNEJ YONTROLT JAKOSCI
@rzegorz Cichecki
Jan RDEST gd o W r;,r‘i(lf

gwiadegiwe ¥ T

\

NR/TKVLINF



Atest hutniczy 2.2.
Werkszeugnis
Test report
P EN 10204/DIN 50049

QD-181-QI-DKJ-1-2

28 03 2008

2006-03-22
Datafbate/Uatuam

S 16/06/01224
N 1840 - Kr

"HUTA POKOJ" S.A.
41-709 RUDA SLASKA 9
ul. Niedurnego 79 Naterial oxmaczonofMaterial Marked/Das Naterial wurde bezeichnet :
1. Inak vytworni/Producer signfZeichen des Herstellerwerkes

2. Inak kontrolifZeichen des WerkssachverstandigenfControl sign

3. Gatunek,Hytop/Type of material,Heat/Werkstoff, Schaelzennunmmer

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.
87-100 TORUK
46/06/00141

Kr naszeqo zlecenla
Unsere Auftrags Kr/Manuf.Order Ko

GRUBZIADIKA 159
’a|591a]acylﬁrﬂere3 by[Besteller

Kszt. kvagratowy K1g.
Rodza] wyrobu/Kind of product/Erzeugnistora

YSSENKRUPP ENERGOSTAL S.4.
s/-108 TORWN

GRUBZIABZKA 158 6A 53122
Odblerajacy Sr.transportu/Rbnahmetransport/Locomotion
PH-EN 18825, PN-EN 18219-1-2. 46/06/01224

Warunkl dosCavy/Teras of delivery[lieferbedingunge To awizo/Rdvice[Zu [leferanzeiqe

Por.zam. [[lesc ([w] Wymiary (am) Hage (kq) | Nr wytopu Gatunek/Stan dostavy
Lp. |Itm.pos. [Quant, garc Dimensions éll{ Height Ekq Heat Ko Katerial/State of dellvery
Auft.Pos [Anzahl{bund Abmessungen (mm Kassa (kg) [Schmelzen Nr Werkstoff/Leiferzustand
01 3 S 40x40x4.0x6000 am. 10695 0C134773 §235JR.
02 3 1 40x40x4.0x6000 mn. 2150 00254582 S235JR.
03 8 3 90x90x5.0x6000 ma. 4790 00253991 S235JR.
04 1" { 100x100x4.0x6000 am. 5880 0C344241 §235JR.
Wytop Nr [ Heat ko Analiza uytopu [%] / Chemical composition (%] / Chemjsche Zusaemensetzyng (%]
gchle{zen Nr C | Kn | si P S e | Ri Cu k1 Ko r K2 r gi | v |
00134773 0.09 | 0.75 0.010 | 0.006 - = - - - 0.004 = = -
00254582 0.08 | 0.79 0.013 | 0.012 - - - - - 0.005 - - -
00253991 0.07 | 0.62 0.015 | 0.010 - - - - - 0.003 - - -
0344241 0.08 | 0.82 0.018 | 0.013 ~ - - s = 0.005 - - -
Polozen. Wytriymalosc Pr.udar./Imp.test/Kerbschlagarbeit
Poz H%tog Nr proby prob{ lginan Gr.glast. na rozcia%an. HIdluzenie - | v ) )
Ita eat |[Test Piece| Direct.|Bandt.{Yield Pnt|Tensile StrenfE ongation Poz c{ Sredniefin | Rodzaje udarnosci
por| Schmelzen| Probe Kr [Probenl.| Fall-|Streckgr.|Zugfestigkeit| Oehnung | Position | £ | 2 | 3 | Nean [bei| Impact resistance
-vers. [NPa1 (lPai AS [ti Probenlage Nittel|[C]| Kerbschlagarbeit
01 0C134773 140 L - 293 397 36.0 -] =~} = = =
02f 00254582 584 L - 301 101 36.0 ~=~1r- - =,
03] 00253991 576 L - 297 387 36.0 i ~ -
04 0C344241 8§92 L s 288 397 34,0 =4 = = = -

Potuierdza sie 1e dostava zostala sprawdzona i odpoviada uzqodnieniom w rleceniu/
It is confirmed that delivery was checked and is in accordance with order/
Kab und Sichtprufung ochne Beanstandung

‘rup Energostal S.A.
. Z ORYRINALEM

Qf\.ings/Lonqitudin&l/?odluznie

q = quer/transverse/poprzecznie




 SWIADECTWO OD| W st. 1/ 1
3.1 wedtug PN-EN 10204 )
11 04 2006
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. .0. v
Ul.Samsonowicza 2 Pz 00 Dostawa: 23539813 Data: 05.04.2006

27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

|_;|eceniodawca: _l [_Odbiorca: ——I

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S. A. THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A.
ul. GRUDZIADZKA 159 LUTYCKA 1

67-100 TORUN 60-415 POZNAN

KUJAWSKO POMORSKIE Polska WIELKOPOLSKIE Polska

L _ L |

Ref Klienta: 6007749 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:

73506930
Materiat i specyfikacja e er_ni'ar 23 V:G'a'vtbﬁek i ﬁ'_ ;-jW‘ytop. © | Wigzki: . - mb. g Kg = i
Katownik L35X4 5235JR HO452935| 5 6,00 |12.730
Katownik L50X5 $235JR HO453763| 3 6,00 |7.855
Katownik L50X5 S235JR HO453762 1 6,00 |2.670
PN EN 10025:2002 PN-EN 10056 PN-EN 10025-2:200%(U 9 23.255

Wytop 1co% Mn% |Si% [P% |S%

HO452935| 0.10 0.66 0.18 0.018 |[0.028 0.27 0.10
HO453763| 0.09 0.68 0.20 0.016 |0.036 0.24 0.09
HO0453762; 0.09 0.70 0.19 0.017 |0.034 0.25 0.08

10 0.02 0.001
10 0.03 0.002 {0.010 [0.2504
ik 0.03 0.002 |[0.009 [0.2551

coo|

_ WYNIK MECHANICZNY .-

Wytop / Wymiar - Re rz Rm.rz AS -
MPa MPa %
HO4529835 L35X4 317 445 36.0
HO452935 L36X4 329 457 34.0
HO0453763 L50X5 318 442 34.4
40453763 L50X5 310 432 36.0
40453762 L50X5 325 440 38.5
HO453762 L60OX5 331 442 38.9

pr

Obserwacije: - CERTYFIKAT ZGODNOSCI NR 46/05 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO 29.12.2008 R. - PN-EI@ 1002
5 WYROBY WALCOWANE NA GORACO ZE STALI KONSTRUKCYJNYCH # CZESC 2 WARUNKI TECHNICZNE DOSTAWY
STALI - PN EN 10056-1:2000 # KATOWNIKI ROWNORAMIENNE | NIEROWNORAMIENNE ZE STALI KONSTRUK
CYJUNEJ

ELSA HO atestuje ze wszystkie materialy opisane odpowiadajg warunkom zamdwienia
klienta Petnomocnik DG ds SZJ: Stanistaw Klusek




21 10 2005

SW SWIADECTWO ODBIORU NR
H INSPECTION CERTIFICATE NO 6658/2005
Walcownia Blach ABNAHMEPRUFZEUGNIS NR |
Sp. z o.0. 1
p Klient THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.A. |
Cosomer: 87.100 Toruf ul.Grudzigdzka 159 |
) " ; Besteller: !
Adres:  ul. E. Kwiatkowskiego | ! i
37-450 Stalowa Wola Zlec. Nr/ Order No / Auftrag Nr Atest wg: / Acc. to: / Abn. nach: )
I ] i
POLAND 103.1230.542.5 PN-EN 10204/3. 1B |
Tel.: (013) 843 47 92 Zam. Nr / Cust. Order No / Bestellung Nr |
Teleefax:  (0135) 843 54 24
NIP: 865-23-72-950 ZW05015397 J
REGON 831368283 !
sedinist / Descrintian / Ceverist: T i
Przedaiol / Descriprian / Gegenstand Material oznacz.: / Mat. Marked: / Bezeichn. Material: ('0)) K ! !
Blachy stalowe, stan surowy I
EN 10025 !
EN 10029 "A"
EN 10163 "A"
Poz. Nr Wymiary Gatunek Wytop Nr Sztuk Waga Kara
ltem No Dimension [mm) Steel type Heat No Pieces Weight [kg] walcowania
Pos. No Abmessung Marke Schmelze Nr Stiick Gewicht O
1
. | 16x1500x6000 5235JRG2 71371 9 | 9990 |
Waga orientacyjna
doktadna waga
w awizie wysytkowym
Wytop N Sktad chemiczny Chemical analysis: Chemische Zusammensetzung: [%o}
Heat No : n
Schmelze Ny C i Mn Si P S Cr Ni Cu
T
71371 0,15 | 0,45 | 0,21 0,009 p,002 | 0,06 ,09 0,26
\
Mo ‘Alg N2 Y Nb Ti ‘ B ) CEV "
0,02 0,029 10,0113
Wlasnosci mechaniczne Mechanical tests  / Mechanische Priifungen Twardos¢
ston N Prétia Ne - — — T ) Hardness
yeop ! rena, it Kierunek / Direction / Richtung: Udarnosé / Impact / Kerbschlag. Hiirte
Heat No Test No _ !
Schmelze Nr Probe Nr o ; : Temp. Typ
N/RL , Ngm , ‘o\f (5 Temp.  [*C) } Type HB
[N/mm?] [N/mm?] [%] (%) Temp. Probe from.
71371 651 317 452 51,8
. HSW | ,
Walcownla Blach w
Sp. zjo.o. 1
Powierzchnie i wymiary zbadano w [00%. Other tests, remarks: Surface and dimcnsior{s tested at 100%. Spark test 100%.
DIN EN 10 025 Andere Untersuch., Bemerkungen: Oberfliche und Abmessungen gepriift in 100%. Funken Probe 106%.
DAR Th K ;
LMPA yssenKrupp Energost
al §. i
Magdeburg ZA ZGODNOSC¢ A 1
podpis ........... . |
| |
Ninicjszym deklarujemy zeodnosé wykonania wyrobow z ehowigzujacymi normami. | {
We certify, that the quality of material is in accordance with above standards.
Materialsqualitit ist mit Verbindlichkeitsnormen vetrdglich. | !
KQ”[T(@JMQIS[H Kontrol Jakogcj Szel Zapewrp knden o g Przedst Qdbioru Zewn. }l:);na: :
Quality Inspection. QualityMagager o cin 30 orn o L BRgertstump. Date: i
| Qualitits Kontrolle. Qualicasmppuestk Sokeji Kontivil JakSwoipel des Sachveres Datum: 2005.09.25%
Alina
{
SR (

HSW “\WB - 4]




Swiadectwo odbioru badan 3.1.B
Abnahmeprufzeugnis
Inspection certificate

PN EN 10204:97
C21/05/11425/01
r

"HUTA POKOJ" S.A.

41-709 RUDA SLASKA 9
ul. Niedurnego 79 Waterial ozmaczono/Material Narked/Das Material wur
1. Inak wytworni/Producer sign/Zeichen des Herstell
2. Inak kontroli/Zeichen des Werkssachverstandigen|

3. Gatunek,Wytop/Type of material,Heat/Werkstoff,Sq

THYSSENKRUPP ENERGOSTAL S.4.

QD-181-QI-DKJ-1-2

2005-10-10
ata/uate/Uatum
1410 7005

je bezeichnet :
erverkes
Control sign
hmelzennummer

87-100 TORUN !

5016300 2 4n.22-09-2005

27/05/00689

RUBZIA 9
Zauau!alacy%iraerea by/Besteller

Blacha gruba
Kodza] wyrobu/Kind of product/Erzeugnistorm

r ZamowieniafUrder No/Bestellung
Unsere |

Nr naszego zlecenia

huftrags Nr/danuf.Order No

Sr.transporcujbnannetransport/Tocomotion
PH-88/H-84020,PH-83/H-92120,PN-H-92200/94,PN-87 [H-01104, 5
PH_EN 10204/8.1. gosog[oooo%
arunkl dosTavy/Terms of delivery/Lieferbedingunge o awizoJNdvice[Zu Lleferanzeige
Poz.zam. |Ilosc [szt Wyaiary (mm Haga kg} Nr u¥tnpu 6a1nnek£$tan dostaui
Lp, [Ita.pos. [Quant, [pes Dimensions (mm Height (kg Heat No Naterial/State of delivery
Auft.Pos |Anzahl [stc] Absessungen (am) Nassa (kg) {Schmelzen Nr Werkstoff/Lieferzustand
01 | 16 | 3 ] 25x1500x6000 | 5280 | 2509571 | §t3s
Hytog r {‘neat No " Analiza vytopu [8] / Chemical con:osition [8] / Chemische Zusammensetzung [$]
chaelzen Nr C | W | si | » S | tr | M| Cu TSN Tt v W
2509671 | 0.13 | 0.72 | 0.20 | 0.012 | 0.000 | 0.07 | 0.05 | 0.03 | 0.039 | 0.010 | 0,008 | 0.005 | 0.005 | 0.010
Polozen. Wytrzymalosc Pr.udar./Imp.test/Kerbsghlagarbeit
Poz u‘tog Nr proby Qrob{ Zginan|Gr.plast.[na rozciagan. H{dluzenic -V . .
Ita eal |Test Piece| Direct.[Bandt.|Yield Pnt|Tensile Stren|E ongation Poz{cia Sredniefin Rodlage udarnosci
Poz| Schmelzen; Probe Mr |Probenl.| Fall-|Strecker.|Zugfestigkeit| Dehnung | Position | 1 ] 2 | 3 |[Wean |[bei| Impact resistance
-vers, [IPai [WPa AS  [%] [Probenlage Nittel [C]r Kerbschlagarbeit
.[ 2509571 | 8728 | q | - l 307 | 24 | 30.0 | ! = | - | = ] = | =
Potwierdza sie ze dostawa zostala spravdzona i odpowiada uzgodnieniom v zleceniu/
It is confirmed that delivery was checked and is in accordance with order/
NaB und Sichtprufung ohne Beanstandung
Thysse Ipp Energostal § RZEC Ca
tal S.A
zyxzijiﬁN ORYGINAL EM Pokdy" S.A.
Fom\%ﬁﬁ Z 7@?@(@\@:4;\&.594 v
I)OdDi.é\,:::’,‘;‘,:_\,;m;; Sebaranmving :\‘"\—-
‘ — ajol
Podpi,‘)l

t Lings/Longitudinal/Podluznie

quer/transverse/poprzecznie

L
q




Krakow, 22-02-2005

e e e L L L

7,

SWIADECTWO OLBIORU 3.1.8
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B

-sPAT POLSKA STAL" Spélka Akcyjna
~]0ddziat w Krakowie

130-969 Krakow, ul.Ujastek 1

i

i

! PN EN 10204 Nr: 5/861 4
Zamawiajacy:

Cy
Purchaser:
,Besteller:
L POLSKA / POLAND / POLEN !
Adres wysytkowy:

l
lAddress: I
lVersandadresse: . I
l |
| | |
l |
L POLSKA / POLAND / POLEN ]
[Nr zamowienia Klienta Nr konlrakiu Nr zlecenia Nr awiza waagonu\l
|No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon No |
[ No der Bestellung Vertrag No Aufirag No Verandanzeige No WagonNo\J
o @005 (2511263 2G/503446 31-51 54979951

- Wyszczegéinienie zamdwienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung

.

) Normy, rodzaj materialu, stan dostawy - Standard, grade of materials, slate of delive

ry - Norm, Art. Des Materials, Lieferzustand

-

fNorma przedmiotowa

Norma klasyfikacyjna

Norma wymiarowa

,]According Classification standards Dimensional standards |
Nach Materialnorm Massnorm
|EN 10025 EN 10025/94 EN 10029/91

|G1GA-5--1500-6000-OE5355

Gatunek - Steel grade - Marke:

| Bl gorgcowalcowana gladka ark 5,0x1500x6000 mm, gat.S355J2G3, brzegi naturalne
| HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 5,0x1500x6000 mm, GRADE §355J2G3, MILL EDGES [

llv’ARMGE‘/"-L CLATTE BLECHE IN TAFE

/
3355J2CT3IJ

PAFELN 5,0x1500x6000 mm, GUETE S35542G3, NATURKANTEN

Nr partii - Lot No : Sztuk paczek/wigzek - No of packages/hbundles R
Los No 05/31813 ransienzanibundanzani; Mg 9,755 l
Wyiop - Heat - Abstrich  C[%] Mni%}  Si[%]  P%) S[%] Cil%]  Nif%]  Cul%]  Am{%]  Alj%] N2%)  Mo[%)  Asf%] |
06341254 0,14 1,45 0,24 U022 0,011 0,03 0,02 0,04 0,038  0,0060 0,001 '
[Wiasciwosei feshamtezne~Mechanicat properties —Methantsche Elgenscharten |
| Nr partii - Lot No | Re[MPa] Rm{MPa) | A [mm] (%] [ReRm [ IENmm] [ 90 | n90 | ¢ | = Ra pm] Zginanie |
losNo | | | | The Bend Test |
. | | | | Falversuch |
"\ 0531813 | 400 | 5700 5 29,1 I I [ |
[ 0531813 | 4300 | 5600 5 29,1 | | |
“I'Nr partii - Lot No Przyczep. Grub. Zn Grub. Sn [ Ziarno Cementyt | HRB | HRF |HR30T Inne badania
Los No Adhasion Weight of Coating Zn | Weight of Coaling Sn | Granular | Cementite Other tests
Base Metal Bend Zinkuberzug Dicke der Zinnschicht | Structure Andere Prufungen
| : Test lg/m2) [g/m2] |
" 05/31813 | KV-20C150/5=68 6/
| 0531813 l KV-20C150/5=71.24
Materiat z walcowania normalizujgcego.
R PP SDROCETAL 8p. 2 o

i Oberflache und Masse -

Powierzchnia i wymiary - Sprawdzono zgodno$é z zamébwieniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
GeprUft entprechend der Bestellung

dotyczy oS 4, W l4%e

Faktura Nr @Og - 8@[’@

—=

Na podstawie przeprowadzonych badan uznano,
ze wykonany wyrdb jest zgodny z warunkami zamowienia

On the basis of the tests it has been recognized . Blro der Qualitatskontiblle P
that the prociuct conforms with the order requirements e

Nach der durchgefihrten Prifungen wurde festgestelit,
daf des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung entepricht.

N

Biuro Kontroli Jakosci

speeyamsmmog:zééi
Il

|
|
l
]' myring. Barbare Turoe
l

A \
0



23 04 2005

'ODBIORCA:
| ThyssenKrupp Energostal
87-100 Torun

ul. Grudziadzka 159

HW PIETRZAK HOLDING Sp.z o.0.
‘ ODDZIAE W GOSTYNINIE ‘
ul. Kolejowa 21, 09-500 Gostynin ,

tel.(024) 2_359348 , 2359206

ATEST 2.2 nr.132/05
wg. PN-EN 10204

Numer zlecenia:
Specytikacja wysytkowa : WZ 02000/05 ; WZ 2001/05

|

|

Nr. wagonu: B S I
RODZAJ MATERIALU IWYMIARY NUMER | NUMER  ILOSC
STAN DOSTAWY LUB GATUNEK =~ WYTOPU | PARTI . PACZEK
NORMA - RYSUNEK | ‘ . PACZKI | (tonaz) ’
o e s S | | I AS——| s S o
Ksztattowniki zamkniete okragle / N 30x30x3 | St3Sx ‘ 0C129007 - 04/83037 | 4,510t
| kwadratowe / prostokatne gigte na 60x60x3 | St3Sx } OC339845 | 04/83060 l 4,500t
zimno z bednarki walcowanejna | 80x40x3 | SB3Sx | 0C130365 | 04/80141 4,570 t
goraco/zimno | 2sxa5x2 | SBSx | 0C339900 © 04/83105 | 5,140 t
PN-EN 10219 30x30x2 | SB3Sx 0OC337175 | 04/80028 3,580 t
- U [ R R — | R
_LSKEADCHEMICZNY . w7 A | N2
wytop | C  Mn | Si P S Cr  Ni Cu Al N2
GC129007 | 008 | 078 | 003 | 0018 | 0013 | 004 | 003 | 004 | 1
0C329845 | 009 | 077 | 003 | 0017 | 0012 | 0,02 002 | 004 |
0C130365 009 081 002 | 0016 0012 | 002 002 | 004 |
0C339900 007 082 | 002 0014 0018 003 002 | 005 | ;
0C337175 | 007 | 080 | 002 | 0011 | 0015 | 004 002 | 006 | |
: ! I | : U R S S—
2.WEASNOSCIMECHANICZNE D
'NUMER GRANICA g GRANICA L  WYDLUZENIE | BADANIA
'PARTII PLASTYCZNOSCI 1 WYTRZYMALOSCI | A5 A50  AS0 | TECHNOLO- |
. _ReMpa) |  IRmMpa) | | o | (& | CICZNE _
04/83037 | 320-328 | 444-443 L | 134 (34
04/83060 314-324 414-448 o | 31338
04/80141 310 ’ 390-395 . 1 135 |35
04/83105 328-340 | 408-420 36 |38 ! l
04/80028 302-310 i 431 . 1335355 | |
| | | | ; [ |
T I SR S (N S S
| WYROB ODPOWIADA UZGODNIONYM WARUNKOM.
| MASY PACZEK W DOWODZIE DOSTAWY.
| GOSTYNIN;:
‘ SPECIJALISTA KONTROLI JAKOSCI
SpeCﬁEﬂ“Sta /anieli Jakosel
ThyssepKrupp nergostal S.A. Witoll A"

ZA ZGODNOSE 7 ORYGIN
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N

! Inspect*io'a cert1f1cate accordmg to EN 10 204 3. 1 o K
U, °$.Steel Kodice,s.r.o. Code: TATACTLS/0B -rENERGOMONTAz - POLUDNIE,S.A. -I
Vstupny areal U.S5.Steel Works Order-No: . XCE64436 - , ‘
044 54 Kofice . Advice No: 05/434971 01 - UL.MICKIEWICZA 15
SLOVAK REPUBLIC Your ‘order: 151/EH/2005 40-951 KATOWICE o
| - : e uo}and J
J : METALLURGICAL CERTIFICATE NO:  05/434971 01 5 —
i T 12 .
| Desc. of goods:  HOT ROLLED STEEL SHEETS 6,000 x 1500,0.x 6000,0 e’
[ Standard: EN 10025/90+A1/93 4.1.46.2/U0T )
: — . - ' ' Net Weight: * 35 986 kg -
‘Quality: S23BJRE2 Spec. No: - 30878801 S
T L MECHANICAL "TEST RESULTS
Yield . | Tensile | Cup?'mg Impact |Bend
-point strength Elongatianv en. KVitest
S Re(Rp) R } A5 . R S
| coti No eat | Mpa. | Mpa’ ¥ - m 3
(A Max. 40 |
Min, | 235 | . 340 24,0
- | 4523309 45233 | 302 408 39,0
‘ 4526210 45262 292 397 38,0
!
K_J ik .. . | A |
S : CHENTICAL COMPOSITION X -
' Heat'No. : C " Mn P Al N 5
46233 - 10,000 | 0,36 | 0,009 | 0,038 | 0,003 0,009 | - : |
T ' 40010 Katalvice, ul, Warszewsk
1 i MO%E% v SKEAD KONIN
SRS T m; - AAtes Wydancdla-..../@?ﬂ’.m.ﬂ.. p—
IR l! ‘ < ST N IR TC TN/ R N N —
| Zaklad unrawnigny VL prees Bice, s.rf».
UDT—upf&migafﬁw M-87 \k may
| R 7
B f-MTERIﬁ\L MASS RADIOACTIVITY DOES - NOT EXCEED VALUE..OF ! 100 BQ/KG . -
| ]| kogica: | £:06.2008, 7:45:43 MATERIAL MEETS THE PRESCRIBED REQUIREMENTS. - Last Page: 1
ING 20 - SZABO, AUTHORIZED INSPECTION REPRESENTATIVE %-3 . F TOS/WIPMI .04-07/04: 01 s
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Project:

Protected Enclosure:

Process:

Combustible Material:

Vent Sizing:

http://ventcalc.ﬁke,com/enclosure.asp‘?project_id=l 910&enclosure_jd=1085

Name:

Number:

Customner:

Location:

Calc. Stendard

Type

Manufacturer

Model

Volume:

Length to Diameter Ratio (L/D)

poznan

5.025

POLAND
VDI 3673
Sitlo
Unknown
94.4.T.1
110.00

112

Enclosure Strength (Pes) a ? - }5{
A

Location

Vent pipe (length)
Maximum Positive Pressure {Pinit}
Maximum Vacuum
Cydlic/Pulsating Pressure
Maximum Temperature
Interconnections
Combustible Material
Name

Explosion Pressure (Pmax)
Deflagration Index (Kst)

Minimum Explosive Concentration (MEC)

Minimum Ignition Energy (MIE)

Minimum Auto Ignition Temperature ( MAIT)

Limiting Oxygen Concentration {LtoC)
Reduced Pressure (Pred)
Static Activation Pressure {Pstat)

Vent Area (VDIE-3673)

Qutdoor
.00

0.98

0.00
Unspecified
40.00

No

Dust
Pelletdust
9,00
100.00
60.00
600.00
350,60
11.00
0.50

0.10

214

m3

barg

barg

barg

barg
bar-m/sec
g/m3

ml

F

Volume %
barg

barg

m2

16/02/2006

LARTLVE
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