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1. [bookmark: _Toc228969884]Przenośniki ślimakowe nr technologiczny 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B 94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B, 94.1-SC-08C, 94.4-SC-01C – część 1 zadania
1.1. [bookmark: _Toc228969885]Przedmiot zamówienia w zakresie naprawy przenośników  ślimakowych nr technologiczny 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B, 94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B, 94.1-SC-08B, 94.4-SC-01B
  
Przedmiotem zamówienia jest Naprawa przenośników ślimakowych nr technologiczny 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B, 94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B, 94.1-SC-08B, 94.4-SC-01B, na obiekcie nr 94 Stacji Termicznego Suszenia Osadu ( COŚ Koziegłowy) na terenie Centralnej Oczyszczalni Ścieków w Koziegłowach przy ul. Gdyńskiej 1.


1.2. [bookmark: _Toc228969886]Opis techniczny urządzeń oraz zakres wykonywanej usługi dla przenośników  ślimakowych nr technologiczny 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B, 94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B, 94.1-SC-08CB, 94.4-SC-01B

[bookmark: _Hlk192752104]W zakresie realizacji zadnia jest naprawa przenośników ślimakowych nr technologiczny 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B 94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B, 94.1-SC-08B, 94.4-SC-01B, których stan zweryfikowano i zakwalifikowano do naprawy podczas inspekcji linii suszarniczej B.  Przenośniki zainstalowane są na obiekcie nr 94 Stacji Termicznego Suszenia Osadu na terenie Centralnej Oczyszczalni Ścieków. W tym obiekcie będą wykonywane prace serwisowe. W ramach demontażu stacja termicznego suszenia jest wyposażona  w 4 suwnice a rozkład ich jest następujący:
a) po jednej autonomicznej suwnicy na każdej linii suszarniczej realizującej transport poprzeczny do kierunku położenia każdej instalacji suszarniczej
b) jedna suwnica wspólna realizująca transport wzdłuż wszystkich linii suszarniczych
Przedstawienie graficzne położenia oraz pracy suwnic na stacji termicznego suszenia osadu zawarto w załączniku nr 1 do SIWZ
1.2.1. Opis techniczny przenośników ślimakowych nr technologiczny 94.1-SC-01B  do  94.1-SC-06B zainstalowanych na linii suszarniczej B w układzie recyrkulacji granulatu 
Przepływ granulatu w procesie recyrkulacji kontrolowany jest poprzez zmianę
częstotliwości w przemienniku prędkości ślimakowego podajnika 94.1_SC-05B układu recyrkulacji granulatu (podajnik z leja rozdzielającego do drugiego podnośnika kubełkowego, który wysypuje granulat na podajnik prowadzący do mieszalnika). Częstotliwość tę określa
operator po uwzględnieniu jakości granulatu pokrytego mokrym osadem na wyjściu z mieszalnika. Przepływ musi zapewniać 65% mieszankę granulatu pokrytego mokrym osadem. Zależy to oczywiście od zawartości wody w mokrym osadzie. Stosunek przepływu granulatu do przepływu mokrego osadu wynosi zwykle 8:10. Ten parametr raczej nie będzie często zmieniany, o ile nie parametry podawanego osadu będą w miarę stałe
Przenośnik ślimakowy 94.1_SC-05B  wraz z współpracującym przenośnikiem kubełkowym 94.1-BE-02B oraz przenośnikiem 94.1-S.C.-06B podaje granulat do mieszarko-powlekarki  w którym następuje zmieszanie mokrego i suchego osadu, w celu uzyskania mieszaniny o zawartości ok. 60-70% s.m., oraz pokrycia granulatu (recyrkulowanego) suchego osadu w postaci granul) cienką warstwą mokrego osadu. Urządzenie posiada dwa wały z szeregiem      łopatek, obracające się z różną prędkością obrotową , w przeciwnych kierunkach, aby usprawnić proces mieszania. Właściwe wysuszenie tej mieszaniny odbywa się w suszarko - granularce, opartej na systemie pośredniego podgrzewania osadu. Jest to pionowe, cylindryczne urządzenie, w którym umieszczone są cztery poziome półki (jedna nad drugą), przymocowane na stałe za pomocą konstrukcji wsporczej. Osad z mieszarko-powlekarki podawany jest od góry i trafia na najwyższą półkę suszarki. Ponad każdą z półek znajduje się dwanaście ramion, przymocowanych do wału centralnego i obracających się z prędkością ok.. 3 obrotów/min. Ramiona wyposażone są w zgarniacze, które przegarniają osad od środka w kierunku zewnętrznej krawędzi pierwszej półki. Osad opada na półkę poniżej i przygarniany jest od zewnątrz w kierunku otworów zlokalizowanych w środkowej części półki drugiej. Opada na półkę trzecią i przygarniany jest analogicznie do półki pierwszej. Na najniższej, czwartej półce, wysuszony osad zbierany jest przez cztery przenośniki ślimakowe 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B i transponowany do pionowego przenośnika kubełkowego, i dalej do leja separującego. W leju następuje podział granulatu na część kierowaną do mieszarko-powlekarki za pomocą systemu recyrkulacji, i nadmiar do chłodziarki granulatu. system zapewnia recyrkulację granulatu w mieszalniku, czterech ślimakowych podajnikach wyciągowych, dwóch podnośnikach kubełkowych, samowyładowawczym leju rozdzielającym, oraz ślimakowych podajnikach recyrkulacyjnych. 
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Schemat recyrkulacji granulatu z lokalizacją przenośników 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B, 94.1-SC-06B
1.2.2. Opis techniczny przenośników ślimakowych nr technologiczny 94.1-SC-07B, 94.1-SC-08B  oraz 94.4-SC-01B zainstalowanych na linii suszarniczej B w układzie recyrkulacji granulatu 










Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-07B odpowiedzialny jest za podawanie schłodzonego granulatu z pod chłodnicy na przenośnik kubełkowy 94.4-BE-01B. Z kolei przenośnik kubełkowy transportuje granulat do przenośnika ślimakowego 94.4-SC-01B gdzie następnie zasypywany jest zewnętrzny silos granulatu.
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Schemat pracy przenośników  94.1-SC-07B i 94.4-SC-01B na instalacji suszenia
Zadaniem przenośnika 94.1-SC-08B jest zbieranie pyłu z filtra workowego i zawracanie go poprzez przenośnik kubełkowy 94.1-BE-02B do powlekarki w celu ponownego powleczenia.
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1.2.3. Dane znamionowe przenośników:

a) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.1-SC-01B
· numer dokumentacji : 06.00120
· typ przenośnika- wałowy
· długość 3435mm
· 2 podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ:SK4282AZHG-132S/4
· -moc silnika: 5.5kW
[image: ]	

Obraz nr 1.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.1-SC-01B

b) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.1-SC-02B
· numer dokumentacji : 06.00121
· typ przenośnika- wałowy
· długość 4063mm
· 2 podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ:SK4282AZHG-132S/4
· -moc silnika: 5.5kW
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Obraz nr 2.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.1-SC-02B
c) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.1-SC-03B
· numer dokumentacji : 06.00122
· typ przenośnika- wałowy
· długość 4303mm
· 2 podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ:SK4282AZHG-132S/4
· [image: ]-moc silnika: 5.5kW











Obraz nr 3.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.1-SC-03B
d) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.1-SC-04B
· numer dokumentacji : 06.00123
· typ przenośnika- wałowy
· długość 9907mm
· 2 podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ: SK6282AZHG-132M/4 
· moc silnika: 7.5kW
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Obraz nr 4.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.1-SC-04B
e) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.1-SC-05B
· numer dokumentacji : 06.00123
· typ przenośnika- wałowy
· długość 3314mm
· 2 podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ: SK4282ABGH-132S/4
· moc silnika: 5.5kW
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Obraz nr 5.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.1-SC-05B
f) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.1-SC-06B
· numer dokumentacji : 06.00125
· typ przenośnika- wałowy
· długość 7179mm
· 2 podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ: SK4282AZHG-112M/4
· moc silnika: 4,0kW
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Obraz nr 6.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.1-SC-06B

g) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.1-SC-07B
· numer dokumentacji : 06.00127
· typ przenośnika- wałowy
· długość 3770mm
· 2 podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ: SK2282AZHG-100L/4
· moc silnika: 2,2kW
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Obraz nr 7.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.1-SC-07B

h) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.1-SC-08B
· numer dokumentacji : 06.00126
· typ przenośnika- wałowy
· długość 3135mm
· 2 podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ: SK2282AZHG-90L/4
· moc silnika: 1,5kW
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Obraz nr 8.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.1-SC-08B
i) Przenośnik ślimakowy nr technologiczny 94.4-SC-01C
· numer dokumentacji : 06.00128
· typ przenośnika- wałowy
· długość 4384mm
· 2 podpory łożyskowe: KSB0027-050-A-R0 
· producent: Klinkenberg-TBMA
· motoreduktor Nord typ: SK2282AZHG-100L/4
· moc silnika: 2,2kW
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Obraz nr 9.  Wymiary gabarytowe przenośnika 94.4-SC-01B


1.2.4. Przekładnie do przenośników
Dwustopniowy motoreduktor serii NORDBLOC przeznaczony do zabudowy na przenośnikach ślimakowych. Zwarta obudowa z zabudowanym kołnierzowo elektrycznym silnikiem asynchronicznym, Połączenie motoreduktora zwałem ślimaka zrealizowane poprzez wał drążony ze stożkowym pierścieniem zaciskowym.

Zastosowane przekładnie
· 2 stopniowy motoreduktor Nord typ: SK4282AZHG-132S/4 produkcji Nord Drive System z silnikiem 5,5 kW 
· 2 stopniowy motoreduktor Nord typ SK6282AZHG-132M/4 produkcji Nord Drive System z silnikiem 7,5 kW 
· 2 stopniowy motoreduktor Nord typ SK4282AZHG-112M/4 produkcji Nord Drive System z silnikiem 4.0 kW 
· 2 stopniowy motoreduktor Nord typ SK2282AZHG-100L/4 produkcji Nord Drive System z silnikiem 2,2kW 
· 2 stopniowy motoreduktor Nord typ SK4282ABGH-132S/4 produkcji Nord Drive System z silnikiem 5,5kW
· 2 stopniowy motoreduktor Nord typ SK2282AZHG-90L/4 produkcji Nord Drive System z silnikiem 1.5kW


Tabela silników:
	 Silniki przenośników ślimakowych

	Lp
	Nazwa urządzenia
	Producent
	Typ silnika
	Moc kW
	Prąd A
	Obr/min
	Łożyska Simeringi

	
	
	
	
	
	Gw/tr
	
	

	1
	Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-01B
	NORD
	SK132M/4
	7,5
	25,6
	1445
	6308 ZZ C3

	2.
	Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-02B
	NORD
	SK132M/4
	7,5
	25,6
	1445
	6308 ZZ C3

	3.
	Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-03B
	NORD
	SK132M/4
	7,5
	25,6
	1445
	6308 ZZ C3

	4.
	Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-04B
	NORD
	SK132M/4
	7,5
	25,6
	1445
	6308 ZZ C3

	5.
	Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-05B
	NORD
	SK132S/4
	5,5
	11,4
	1410
	6308 ZZ C3

	6
	Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-06B
	NORD
	SK112M/4
	4
	8,3
	1445
	6306 ZZ C3

	7
	Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-07B
	NORD
	SK100L/4
	2,2
	5,22
	1440
	6206 ZZ

	8
	Przenośnik ślimakowy 94.1-SC-08B
	NORD
	SK90L/4
	1,5
	3,55
	915
	6205 ZZ 

	9
	Przenośnik ślimakowy 94.4-SC-01B
	NORD
	SK100L/4
	2,2
	5,22
	1440
	6206 ZZ
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Obraz nr 10. Motoreduktor Nord typ:SK4282 i SK6282 – wykaz części
[image: ]Połączenie wału ślimaka z motoreduktorem









Podpory łożyskowe wału ślimaka
[image: ]















Obraz nr 11. Podpory łożyskowe: SNL511-609 z łożyskami 22211EK i SNL516-613 z łożyskami 2216EK
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[image: ] [image: ]Obraz nr 13 Zestawienie elementów przenośnika 94.1-SC-01B
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Obraz nr 14  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.1-SC-01B
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Obraz nr 15 Zestawienie elementów przenośnika 94.1-SC-02B
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Obraz nr 16  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.1-SC-02B
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Obraz nr 17 Zestawienie elementów przenośnika 94.1-SC-03B
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Obraz nr 18  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.1-SC-03B
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Obraz nr 19 Zestawienie elementów przenośnika 94.1-SC-04B
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Obraz nr 20  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.1-SC-04B
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Obraz nr 21  Zestawienie elementów przenośnika 94.1-SC-05B
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Obraz nr 22  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.1-SC-05B
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Obraz nr 23 Zestawienie elementów przenośnika 94.1-SC-06B
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Obraz nr 24  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.1-SC-06B
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Obraz nr 25 Zestawienie elementów przenośnika 94.1-SC-07B
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Obraz nr 26  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.1-SC-07B
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Obraz nr 27 Zestawienie elementów przenośnika 94.1-SC-08B
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Obraz nr 28  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.1-SC-08B
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Obraz nr 29 Zestawienie elementów przenośnika 94.4-SC-01B
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Obraz nr 30  Rysunek wymiarowy przenośnika 94.4-SC-01B






















1.3. [bookmark: _Toc228969887]Ramowy zakres prac w obszarze prac związanych z naprawą przenośników ślimakowych 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05CB  94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B. 94.1-SC-08B, 94.4-SC-01B

1.3.1. Zdemontować osłonę termiczną przenośników ślimakowych
1.3.2. [bookmark: _Hlk191034064]Demontaż butli systemu tłumienia wybuchu i pożaru typu HRD wykonać przy użyciu specjalistycznej firmy GRUPA WOLFF ul. Spacerowa 5 32-083 Balice. Kontakt: https://www.grupa-wolff.eu/montaz-uruchomienie-serwis/. Na przenośnikach 94.1-SC-04C i 94.1-SC-08C zainstalowano po 1 butli (łącznie sztuk 2). Proszę powołać się na numer projektu dla Aquanet S.A.: PTK20314. Dezaktywacja i aktywacja  systemu HRD dla linii podczas naprawy
1.3.3. Rozłączenie elektryczne i mechaniczne napęd przenośnika (motoreduktor).
1.3.4. Zdemontować oraz zregenerować następujące elementy przenośnika ślimakowego: 
1.3.5. . Sprawdzić grubość ślimaka i dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopnia zużycia. Uzupełnić powierzchnie napawane ślimaka materiałem  na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy: 0,8-0,9 mm po stronie napierającej i 0,4-0,5 mm po stronie odporowej. Zregenerować czopy łożyskowe
1.3.6. Sprawdzić grubość wykładzin wewnętrznych - wymienić jeśli to konieczne
1.3.7. Sprawdzić grubość ścianek koryta przenośnika - naprawić, jeśli to konieczne
1.3.8. [bookmark: _Hlk192759913][bookmark: _Hlk192760026]Przeprowadzić naprawę motoreduktora:
· wymiana uszczelnień w motoreduktorze i silniku elektrycznym
· wymiana łożysk w motoreduktorze i silniku elektrycznym
· zalanie świeżym olejem dedykowanym do przekładni wolno obrotowych o średnim obciążeniu 
1.3.9. [bookmark: _Hlk192760229]Montaż zespołów przenośników ślimakowych. 
1.3.10. Odbudowa i montaż osłon termicznych. Wymiana uszkodzonych elementów: wełna, uszkodzone osłony. 
1.3.11. Montaż butli systemu tłumienia wybuchu i pożaru typu HRD wykonać przy użyciu specjalistycznej firmy GRUPA WOLFF 
1.3.12. Po zakończeniu prac na poszczególnych zespołach i zakończeniu montażu głównego, przystępujemy do prób ruchowych mających na celu:
a) sprawdzenie poprawności montażu. Obrócenie ręcznie wałem przenośnika. Ocena słuchowa braku kolizji ślimaka z wykładzinami. Sprawdzenie wzrokowe na powstanie ewentualnych nowych zarysowań na powierzchni ślimak  - wykładzina 
b) podłączenie silnika elektrycznego i uruchomienie ślimaka zmieniają jego obroty od 20Hz do 50Hz. Osłuchowo sprawdzamy czy nie dochodzi do kolizji ślimak - wykładzina. Czynność tą wykonujemy przez około 1 godzinę pracy ślimaka 
1.3.13. Zakończenie prób ruchowych uruchamia ostatni etap jakim jest uzupełnienie osłony termicznej przenośnika.






2. [bookmark: _Toc191383815][bookmark: _Toc228969888]Przenośniki kubełkowe nr technologiczny 94.1-BE-01B, 94.1-BE-02B, 94.4-BE-01B – część 2 zadania
2.1. [bookmark: _Toc228969889][bookmark: _Hlk192759683]Przedmiot zamówienia w zakresie naprawy przenośników kubełkowych nr technologiczny 94.1-BE-01B, 94.1-BE-02B, 94.4-BE-01B

[bookmark: _Hlk192759669]Przedmiotem zamówienia jest naprawa przenośników kubełkowych nr technologiczny 94.1-BE-01B, 94.1-BE-02B, 94.4-BE-01B wraz obudową termiczną i przyłączami  instalacyjnymi  na linii  suszarniczej B obiektu nr 94 Stacji Termicznego Suszenia Osadu na terenie Centralnej Oczyszczalni Ścieków w Koziegłowach przy ul. Gdyńskiej 1.
2.2. [bookmark: _Toc191383816][bookmark: _Hlk190417867][bookmark: _Toc228969890]Opis techniczny instalacji w obszarze prac związanych z naprawą przenośnika kubełkowego  94.1-BE-01B

2.2.1. Parametry przenośnika
2.2.1.1. producent – Motogroup 
2.2.1.2. dostawca technologii wg której dobrany został przenośnik: Biosolidair
2.2.1.3. numer projektu wg numeracji Motogroup: 5.025
2.2.1.4. typ: przenośnik kubełkowy nr 06.169
2.2.1.5. data produkcji: 2006
2.2.1.6. numer rysunku złożeniowego: 2006 0169-11
2.2.1.7. wydajność 13,6 m3/h
2.2.1.8. dokument warunków dostawy nr 5.024-M08-1702-R02-Annex B-Elewator 
2.2.2. Zestawienie elementów wg specyfikacji producenta:
2.2.3. Wał napędowy RAN6
2.2.4. Silnik Nord 100L4-2,2kW-1440obr/min 230/400-50Hz-IP66- wykonanie tropikalne, klasa izolacji F, pozycja montażowa B3
Zdjęcie tabliczki silnika
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2.2.5. Łożyskowanie kół łańcuchowych:  podpora łożyskowa SNX512 z łożyskiem 2212K z dwóch stron z tulejami zaciskowymi H-312, pierścienie uszczelniającym FRA-110-10
2.2.6. 114 odcinków łańcuchowych po 9 oczek- wymiary oczka Ø 13 x 45; materiał stal 20 MnCr5. Ogniwa łańcucha - Ø13x45;  mat. 20MnCr5, twardość warstwy zewnętrznej ogniwa na głębokości 1,8mm 800HV, twardość rdzenia 550HV.
2.2.7. 114 kompletów uchwytów do kubełków wg DIN 745 T=56mm klasa jakości H41 min. Siła zrywająca 11kN powierzchnia hartowana na 0.1d w komplecie 2 nakrętki wg DIN 980V-8-M oraz podkładka dystansująca
2.2.8. 57 kubełków wg DIN 15234 rozmiar 200x160 wzmacniany z trzech stron hardoxem
Zdjęcie zestawienia
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2.2.9. Przekładnia pasowa Benzlers J12/A/-/25/-/-/035/2/BH/-/-/-/-/ przełożenie 24,96 .  Koło pasowe 2SPZ STC 106 (1610) i  2SPZ STC 140 (1610). Pas 2xSPZ długość opasania 1180mm

Zdjęcie tabliczki przekładni:

[image: ]

2.2.10. System napinacza łańcuchów wg dokumentacji Motogroup numery producenta: 2010.0276-02 i 2010.0276-03
[bookmark: _Hlk190430429]
2.3. [bookmark: _Toc191383817][bookmark: _Toc228969891]Opis techniczny instalacji w obszarze prac związanych z naprawą przenośnika kubełkowego 94.1-BE-02B

2.3.1. Parametry przenośnika
2.3.1.1. producent – Motogroup 
2.3.1.2. dostawca technologii wg której dobrany został przenośnik: Biosolidair
2.3.1.3. numer projektu wg numeracji Motogroup: 5.025
2.3.1.4. typ: przenośnik kubełkowy nr 06.170
2.3.1.5. data produkcji: 2006
2.3.1.6. numer rysunku złożeniowego: 2006 0170-12
2.3.1.7. wydajność 13,6 m3/h
2.3.1.8. dokument warunków dostawy nr 5.024-M08-1702-R02-Annex B-Elewator 
2.3.2. Zestawienie elementów wg specyfikacji producenta:
2.3.2.1. Wał napędowy RAN6
2.3.2.2. Silnik Nord 100L4-2,2kW-1440obr/min 230/400-50Hz-IP66- wykonanie tropikalne, klasa izolacji F, pozycja montażowa B3
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Zdjęcie tabliczki silnika

2.3.2.3. Łożyskowanie kół łańcuchowych:  podpora łożyskowa SNX512 z łożyskiem 2212K z dwóch stron z tulejami zaciskowymi H-312, pierścienie uszczelniającym FRA-110-10
2.3.2.4. 72 odcinków łańcuchowych po 9 oczek- wymiary oczka Ø 13 x 45; materiał stal 20 MnCr5. Ogniwa łańcucha - Ø13x45;  mat. 20MnCr5, twardość warstwy zewnętrznej ogniwa na głębokości 1,8mm 800HV, twardość rdzenia 550HV.
2.3.2.5. 72 kompletów uchwytów do kubełków wg DIN 745 T=56mm klasa jakości H41 min. Siła zrywająca 11kN powierzchnia hartowana na 0.1d w komplecie 2 nakrętki wg DIN 980V-8-M oraz podkładka dystansująca
2.3.2.6. 36 kubełków wg DIN 15234 rozmiar 200x160 wzmacniany z trzech stron hardoxem



Zdjęcie zestawienia
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2.3.2.7. Przekładnia pasowa Benzlers J12/A/-/25/-/-/035/2/BH/-/-/-/-/ przełożenie 24,96 .  Koło pasowe 2SPZ STC 106 (1610) i  2SPZ STC 140 (1610). Pas 2xSPZ długość opasania 1180mm



Zdjęcie tabliczki przekładni:

[image: ]

2.3.2.8. System napinacza łańcuchów wg dokumentacji Motogroup numery producenta: 2010.0276-02 i 2010.0276-03




2.4. [bookmark: _Toc191383818][bookmark: _Toc228969892]Opis techniczny instalacji w obszarze prac związanych z naprawą przenośnika kubełkowego 94.4-BE-01B

2.4.1. Parametry przenośnika
2.4.1.1. producent – Motogroup 
2.4.1.2. dostawca technologii wg której dobrany został przenośnik: Biosolidair
2.4.1.3. numer projektu wg numeracji Motogroup: 5.025
2.4.1.4. typ: przenośnik kubełkowy nr 06.171
2.4.1.5. data produkcji: 2006
2.4.1.6. numer rysunku złożeniowego: 2006 0171-12
2.4.1.7. wydajność 13,6 m3/h
2.4.1.8. dokument warunków dostawy nr 5.024-M08-1702-R02-Annex B-Elewator 
2.4.2. Zestawienie elementów wg specyfikacji producenta:
2.4.2.1. Silnik SH100LH-4 2,2kW 1755obr/min produkcji Nord 
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Zdjęcie tabliczki silnika


2.4.2.2. Łożyskowanie kół pasowych:  podpora łożyskowa SNX512 z łożyskiem 212K – 4szt.
2.4.2.3. 87 kubełków wg DIN 15234 rozmiar 160x110 wzmacniany z trzech stron hardoxem.
2.4.2.4. pas transmisyjny szerokość pasa: 175mm typ pasa: EP500/3R,3,2+1 produceny Motogroup
2.4.2.5. Przekładnia pasowa Benzlers J22/A/-/15/-/-/045/2/BH/-/-/-/-/ przełożenie 15,22:1. Koło pasowe 2SPZ STC 106 (1610) i  2SPZ STC 140 (1610). Pas 2xSPZ długość opasania 1180mm
2.4.2.6. 200 szt śrub pazurkowych (czerpakowych) wg DIN 15237 wykonanie kwasoodporne A4 rozmiar M10x40



Zdjęcie tabliczki przekładni:

[image: ]

2.4.2.7. [bookmark: _Hlk191036631]-Wyposażenie dodatkowe przenośnika stanowią 4 sztuki paneli eksplozyjnych VSE-XST produkcji BS&B; rozmiar: 457x305mm; nadciśnienie rozer. (min-max)   0,037-0,063 bara; podciśnienie max: 0,02 bara; w temperaturze: 22 ºC. max. dopuszczalne ciśnienie robocze  0,02 bara zalecane podciśnienie robocze: atmosferyczne materiał: 316/silikon przyłącze wlot: kołnierz zbiornika przyłącze wylot: kołnierz luźny 

2.5. [bookmark: _Toc191383819][bookmark: _Toc228969893]Ramowy zakres prac w obszarze prac związanych z naprawą przenośnika kubełkowego 94.1-BE-01B i 94.1-BE-02B

2.5.1. [bookmark: _Hlk191407911]Demontaż butli systemu tłumienia wybuchu i pożaru typu HRD wykonać przy użyciu specjalistycznej firmy GRUPA WOLFF ul. Spacerowa 5 32-083 Balice. Kontakt: https://www.grupa-wolff.eu/montaz-uruchomienie-serwis/. Na kubełkach 94.1-BE-01B i 94.1-BE-02B zainstalowano po 2 butle (łącznie sztuk 4) oraz czujnik pożaru i czujnik detekcji wybuchu. Proszę powołać się na numer projektu dla Aquanet S.A.: PTK20314. Dezaktywacja i aktywacja  systemu HRD dla linii podczas naprawy.
2.5.2. Demontaż izolacji przenośnika kubełkowego.
2.5.2.1. Wymiana zużytej wełny izolacyjnej o ile zachodzi konieczność
2.5.2.2. Demontaż elementów stalowych w tym wzmocnień przenośnika i o ile zachodzi konieczność wymiana
2.5.3. Demontaż elementów przenośników kubełkowych
2.5.3.1. Demontaż kubełków i łańcuchów przenośnika
2.5.3.2. Demontaż kół łańcuchowych, 
2.5.3.3. Demontaż węzła podawania azotu do przenośnika
2.5.3.4. Demontaż czujników przynależnych do instalacji:
2.5.3.5. Przenośnik 94.1-BE-01B
2.5.3.5.1.  czujniki temperatury  94.1-TT-01B, 94.1-TT-02B, 
2.5.3.5.2. tlenomierz 94.1-AT-03B
2.5.3.5.3. zespół pomiar tlenu i CO oraz pompka: 94.1-AT-05B, 91.1-AS-05B, 94.1-RT-05B
2.5.3.5.4. zespół pomiar tlenu i CO oraz pompka: 94.1-AT-06B, 91.1-AS-06B, 94.1-RT-06B
2.5.3.6. Przenośnik 94.1-BE-02B
2.5.3.6.1.  czujniki temperatury  94.1-TT-04B, 
2.5.3.6.2. tlenomierz 94.1-AT-04B
2.5.3.6.3. zespół pomiar tlenu i CO oraz pompka: 94.1-AT-07B, 91.1-AS-07B, 94.1-RT-07B
2.5.3.6.4. zespół pomiar tlenu i CO oraz pompka: 94.1-AT-08B, 91.1-AS-08B, 94.1-RT-08B
2.5.4. Naprawy
2.5.4.1. Wymiana lub naprawa uszkodzonych kubełków. Kubełki wzmacniane z trzech stron hardoxem
2.5.4.2. Wymiana łańcucha i związanych z nim elementów złącznych. Części, wykonanie materiałowe, dodatkowe obróbki cieplno chemiczne, ilość wg punków 2 i 3 SWZ
2.5.4.3. Sprawdzenie i czyszczenie przyłącza wtrysku azotu
2.5.4.4. Sprawdzenie przekładni pasowych. Wymiana łożysk, uszczelnień, pasów, sprawdzenie silnika ( pomiary)
2.5.4.5. Wykonanie połączeń wyrównawczych na wszystkich elementach przenośnika ze względu na określenie przez producenta strefy ATEX  21 w wewnątrz przenośnika. W strefie zewnętrznej przenośnika nie zidentyfikowano stref zagrożenia wybuchem ATEX
2.5.5. Montaż przenośnika kubełkowego
2.5.5.1. Montaż przenośników kubełkowych wraz z napędem, kołami przekładni łańcuchowej, łańcuchami i kubełkami
2.5.5.2. Montaż czujników w miejscach wykonanych przyłączy: temperatury  wyszczególnienie wg punktów 5.3.4.1 i 5.3.4.2 SWZ
2.5.5.3. Podłączenie systemu podawania azotu
2.5.5.4. Montaż systemu napinacza łańcuchów 
2.5.5.5. Montaż butli systemu tłumienia wybuchu i pożaru typu HRD wykonać przy użyciu specjalistycznej firmy GRUPA WOLFF
2.5.6. Próby ruchowe i badania
2.5.6.1. Wykonać pomiary połączeń wyrównawczych
2.5.6.2. Wykonać pomiary elektryczne napędu
2.5.6.3. Wykonać testy ruchowe przenośnika kubełkowego
2.5.6.4. Sprawdzić działanie mechanizmu napinacza łańcucha. Wprowadzić napięcie wstępne na przeciwciężarze i sprawdzić czy układ powraca do równowagi.

2.6. [bookmark: _Toc191383820][bookmark: _Toc228969894]Ramowy zakres prac w obszarze prac związanych z naprawą przenośnika kubełkowego 94.4-BE-01B 

2.6.1. Demontaż elementów przenośników kubełkowych
2.6.2. Demontaż kubełków i pasa transmisyjnego
2.6.3. Demontaż kół pasowych 
2.6.4. Demontaż napędu
2.6.5. Naprawy
2.6.5.1. Wymiana lub naprawa uszkodzonych kubełków. Kubełki wzmacniane z trzech stron hardoxem
2.6.5.2. Wymiana pasa transmisyjnego i związanych z nim elementów złącznych. Części, wykonanie materiałowe, dodatkowe obróbki cieplno chemiczne, ilość wg punktu 4 SWZ
2.6.5.3. Sprawdzenie przekładni pasowych. Wymiana łożysk, uszczelnień, pasów, sprawdzenie silnika ( pomiary)
2.6.5.4. Wykonanie połączeń wyrównawczych na wszystkich elementach przenośnika ze względu na określenie przez producenta strefy ATEX  21 w wewnątrz przenośnika. W strefie zewnętrznej przenośnika nie zidentyfikowano stref zagrożenia wybuchem ATEX
2.6.6. Montaż przenośnika kubełkowego
2.6.6.1. Montaż przenośników kubełkowych wraz z napędem, kołami przekładni pasowej, pasem transmisyjnym kubełków
2.6.6.2. Montaż  nowych 4 sztuki paneli eksplozyjnych VSE-XST specyfikacja wg punktu 2.4.2.7
2.6.7. Próby ruchowe i badania
2.6.7.1. Wykonać pomiary połączeń wyrównawczych
2.6.7.2. Wykonać pomiary elektryczne napędu
2.6.7.3. Wykonać testy ruchowe przenośnika kubełkowego
2.6.7.4. Sprawdzić napięcie pasa transmisyjnego kubełków. Wyregulować w przypadku zabaczania

3. [bookmark: _Toc228969895]Warunki ogólne wykonania prac przez firmy zewnętrzne

3.1. Wykonawca serwisu zapewnia prawidłowy przebieg naprawy przenośników ślimakowych:  94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B,  94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B. 94.1-SC-08B, 94.4-SC-01B i przenośników kubełkowych:  94.1-BE-01B, 94.1-BE-02B, 94.4-BE-031B na obiekcie nr 94 Stacji Termicznego Suszenia Osadu ( COŚ Koziegłowy). W przypadku wykrycia podczas naprawy usterek urządzeń współpracujących z przenośnikiem wymagających przeprowadzenia naprawy lub remontu Wykonawca ma obowiązek niezwłocznego zgłoszenia takiej naprawy lub remontu na odrębne zlecenie jeżeli Zamawiający podejmie taką decyzję. 
3.2. Zgłoszenia awaryjne Wykonawca będzie przyjmować przez 24h / dobę w co najmniej dwa z poniższych sposobów:
· całodobowy telefon stacjonarny nr ...................................................
· całodobowy telefon komórkowy nr ...................................................
· całodobowo odczytywany e-mail: ....................................................
· całodobowo odbierany fax nr ....................................................
3.3. Wykonawca nie ponosi odpowiedzialności serwisowej za awarie powstałe z winy eksploatującego. Nie zwalnia to jednak Wykonawcy z przyjazdu do awarii na żądanie Zlecającego w czasie nie dłuższym niż czas 48 godzin od zgłoszenia gdy awaria związana będzie z pracami polegającymi na nieprawidłowym montażu urządzeń oraz armatury po wykonanych naprawach powlekarek. W przypadku wątpliwości kwalifikację przyczyn awarii określi komisja złożona z dwóch przedstawicieli Wykonawcy i dwóch przedstawicieli Zamawiającego, 
3.4. Na terenie obiektów firmy Aquanet S.A. obowiązuje procedura BHP dla Wykonawców zewnętrznych – załącznik nr 2. Wykonawcy zewnętrzni zobowiązani są do przestrzegania przepisów BHP zawartych w procedurze  poświadczając złożeniem oświadczenia o zapoznaniu się z niniejszym dokumentem.
3.5. Wykonawca musi zabezpieczyć dla swoich pracowników pomieszczenie socjalne ( typu kontener, przenośna toalety itp. ) – nie dotyczy jeżeli pracownicy zewnętrzni są zaszczepieni na COVID 19
3.6. Wykonawca zabezpiecza swoich pracowników w maseczki ochronne zabezpieczające usta oraz nos. Dopuszcza się zastosowanie przyłbic ochronnych -  tylko w pomieszczeniach zamkniętych
3.7. Wykonawca zabezpiecza swoich pracowników w płyn do dezynfekcji rąk.
3.8. Wykonawca ogranicza do niezbędnego minimum kontakt swoich pracowników z pracownikami Aquanet S.A.

4. [bookmark: _Hlk191040790][bookmark: _Toc228969896]Dokumentacja. odbiorowa po wykonany  ch naprawach przenośników ślimakowych

4.1. Dokumentacja techniczno -  ruchowa przenośnika w tym:
4.1.1. Raporty z pomiarów elektrycznych w tym raport z badania połączeń wyrównawczych
4.1.2. Gwarancja
4.1.3. Cześć opisowa potwierdzająca zakres wykonanych prac oraz zastosowanych technologii wraz z specyfikacjami użytych do naprawy materiałów. Certyfikaty materiałowe
4.1.4. Sprawozdanie z wykonanych prób ruchowych z punktem  potwierdzającym przekazanie przenośników:  94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B,  94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B, 94.1-SC-08B, 94.4-SC-01B i przenośników kubełkowych:  94.1-BE-01B, 94.1-BE-02B, 94.4-BE-031B do eksploatacji
4.1.5. Dokumentacja techniczna w zakresie zastosowanych części zamiennych, powłok zabezpieczających jako załącznik do protokołu zdawczo - odbiorczego  
4.2. Forma dostawy dokumentacji:
4.2.1. Wersja papierowa 1 egzemplarz
4.2.2. Wersja elektroniczna – 1 sztuka na nośniku USB

5. [bookmark: _Hlk191372696][bookmark: _Toc228969897]Gwarancja jakości

5.1. na wykonane przez Wykonawcę prace związane z realizacją zadań zawartych w SIWZ ( pkt.3) udzielana jest gwarancja 24  miesięcy od daty odbioru wykonanych prac lub 8500 godzin pracy przenośników ślimakowych 94.1-SC-01B, 94.1-SC-02B, 94.1-SC-03B, 94.1-SC-04B, 94.1-SC-05B,  94.1-SC-06B, 94.1-SC-07B, 94.1-SC-08B, 94.4-SC-01B na linii B i przenośników kubełkowych:  94.1-BE-01B, 94.1-BE-02B, 94.4-BE-031B
6. [bookmark: _Toc50969272][bookmark: _Hlk191372594][bookmark: _Toc228969898]Termin realizacji zadania.

Zadanie należy wykonać w terminie od podpisania umowy. do 31.08.2026 r
7. [bookmark: _Toc50969273][bookmark: _Toc228969899]Kryterium oceny ofert oraz oświadczenie o ujęciu wszystkich kosztów związanych wykonaniem zdania.

7.1. Kryterium oceny ofert 100 % - cena
7.2. Oferent oświadcza, że ujął wszystkie koszty związane z realizacją przedmiotu oferty, w tym koszty części wymiennych, transportu, itp.

8. [bookmark: _Toc228969900]Dokumentacja techniczna przenośników ślimakowych i kubełkowych, wizja lokalna, 

8.1. Dokumentacje DTR „do wglądu” dostępne w Dziale Oczyszczania Ścieków (MOŚ) po uprzednim zgłoszeniu.
8.2. Wizja lokalna możliwa po uprzednim zgłoszeniu (nie jest obowiązkowa). 
8.3. W celu dokonania wizji lokalnej należy kontaktować się z Krzysztofem Krzyżaniakiem ( starszy specjalista ds. mechanicznych ) dane kontaktowe:
E- mail: krzysztof.krzyzaniak@aquanet.pl, tel. 885 520 339
9. [bookmark: _Toc228969901]Załączniki

Załącznik nr 1 – Do SWZ_Wciągniki - rzuty, przekroje, zestawienie
Załącznik nr 2 – Do SWZ_ 94.1-SC-1B - DTR przenośnika
Załącznik nr 3 – Do_SWZ_94.1-SC-2B - DTR przenośnika
Załącznik nr 4 – Do SWZ_94.1-SC-3B - DTR przenośnika
Załącznik nr 5 – Do SWZ_94.1-SC-4B - DTR przenośnika
Załącznik nr 6 – Do SWZ_94.1-SC-5B - DTR przenośnika
Załącznik nr 7 – Do SWZ_94.1-SC-6B - DTR przenośnika
Załącznik nr 8 – Do SWZ_94.1-SC-7B - DTR przenośnika
Załącznik nr 9 – Do SWZ_94.1-SC-8B - DTR przenośnika
Załącznik nr 10 – Do SWZ_94.4-SC-1B - DTR przenośnika
Załącznik nr 11 - Do SWZ_94.1-BE-1A,B,C_2A,B,C Podnośniki kubełkowe, DTR całość
Załącznik nr 12 – Do SWZ_Eksploatacja i konserwacja 2
Załącznik nr 13 - Do SWZ_rys. 1 Montaż windy 94.1-BE-1
Załącznik nr 14 -  Do SWZ_rys. 2 Montaż windy 94.1-BE-2
Załącznik nr 15 - Do SWZ_rys. 3 Montaż windy 94.4-BE-1
Załącznik nr 16  - Do SWZ_Procedura wymagań BHP dla Wykonawców zewnętrznych
image3.png
SUEssoin
BUCKET
ELEVATOR
asamein sasci MooTAts0C
EPI
i~ E
saapsvoin LS
A e T T
T T T T ¥ea Tl T
Note 2 DN600 DDN150DN8( .
DN15( \
&
3 I
3 ﬁaf GRANULE
o K STORAGE
siLo
Séj—oi Iy
I o | Y





image4.png
eeoa (>
MINE
| 94.1-PDI-01 94.1-B-2
~
(pon— |
- b
T AA-RD-BF1A
N 1
e
N
< § )
L
o {
: A
s ’ A
3 R %v ¢
941-SS9A . 941-SC-8A {
N @)
N4

N 94.1ET-
SL-EJ-SCEAS kg KB /A/

by y
Nule1§ ..| Note 3 /j

DN50 Py
f BSA 1 %
com * § § S SL-ELRVI
L

e

BSA




image5.emf

image6.emf

image7.emf

image8.emf

image9.png
398 [398]

[P

1338 [1336]
1270 [1270]

1206 [1204]
127 [125] 127 [125]

728

5| - 303 2260 [2261]
= o7 98] 1340
S
| |
‘ i !
i
T—&;I |
!
|
, B L
o #3239

175





image10.emf

image11.png
5084

303 4110 - 671
178 3770
- C 3
- 1 | - il
L ;
25 T ¥ o
;’ —_— T
P B F" H
T c s s s S
— 0T T
448 4 885 1735 ) D
T 02194 52
s
8
8
475





image12.png
3135
- - —
303 2160 [2160] 672
178 1825

100

49150]

z
= - Y
EEJ L ==: i), i
Tl
417'4 J 47 [45]
178
[178] 1115 (1115)
380 [385]
2505 | E'
]
]
-

200 [200]

If not shown otherwise, bar





image13.png
4384

3410

3001

326
226

S

If not shown otherwise, barco

[praw
w.

sma

bt

6-1-2006

623k





image14.png
u’;;s(um [}
SK 2382 - SK 5282
iz gl
i | .
i1
e .

patrz (AH16

patrz

2‘5‘E7§

SK 1382NB +
SK 6382 + SK 12382

patrz (H16

ﬂ.
EEEREERERER

Kolo zgbate
Wieniec zebaty
$ruba mocujaca
Uszczelka

Tuleja dystansowa
Pokrywa boczna
tozysko

Pierscien sprezynujacy
Wpust
Pierscien sprezynujacy
Watek zebaty
Watek zebaty
Pierscien sprezynujacy
Pierscien sprezynujacy
Podkiadka ustalajaca
Pierscien sprezynujacy
Pierscien sprezynujacy
Spust oleju
Uszezelka
Kolo zebate
Wat napedowy
SK 6382 - SK 9382
Kolo zebate
Wat wyjsciowy (drazony)
Wpust
Zaslepka
Pierscien podtrzymujacy
Korek spustowy’
Uszczelka
Pierscien sprezynujacy
tozysko

Wpust
Podkiadka ustalajaca
toz)

Pierscien podtrzymujacy
Zaslepka

Tuleja dystansowa




image15.emf

image16.png




image17.png
94.1 SC-1A/B/C

Remarks:

1.0037, Flights, Wearingplate Hardox 400
Materials suplied with. 3.1B cert

Finish:Aisi parts pickled and passivied

Bearingsupports Gridblasted SA2.5,

Primer polyamide Epoxy 75mu,

bi-component epoxy amide amine 75mu,

Polyurethane 100Mu RAL 7031.

Bearings and Drive in supplier std. Ral-color & system.

Sharp edges broken. - Mild-stes! contructions in- & outside continiously welded| Centrgat sanarifiappen vigs NEN 845/ DIN 352 Type DR
Centre-holes allowed.- SS constructions inside continiously weided.

Material: Housing 1.4301, Bearingsupports 1.0037, Shafts 1.0553, Innertube

Voor s o Feskmator order ORranesGod vor somchone, RO TTe8 T
[0S [36 630 w120 [720-400 400 TOm 1000 200a[ 501003

o lxo02]x03 [so5]408 | s12 | 32 | 23 | 44
hoek [0-10"[10-50 [50-120[120-435 | 5400
oL+ rsof 1 Jeoso] 015 [a010

Voot lineaie en hoskmaten zonder (olerantias ged, voor draai-en frecswerk,
NEN-SO 2768-m;

Spie & -baan DIN 6885 (Deep Patiern A)

rawn: pate 459 kg | Productienr.:
W.J.Jansma 1612006 | *5%K9
Engineer: [Dater Tnit.
W.J.Jansma 2-1-2008 mm
Checked: Tate Am.proj. 6 0 0 2
Description: vision
5 1 Nord, 5.5Kw-55rpm at 50Hz, SK4282A — [Screwconveyor @300 4
astbus 64,
GH-1328/4, 230/400V, IP56, H3, @50 1560 AB Krommenie . 04-04-06
4 1 Drivechair Poznan 94.1 SC-1A/B/C 1561 05 Krommente KI in ken be rg Ef’znz:u?n‘iﬂ SC-1AB/C 5 )
awing = 3
3 1 Endplate Poznan 94.1 SC-1A/B/C TrazsesTase ZAANSTAD B.V. omat a3
2 1 Housing Poznan 94.1 SC1A/BIC e 06.001 2 O_OO 1 prom—
engineering@Kinkenberghv.i .
! 1 Serewaxe Poznan 94.1 SC-1A/B/C s crawing s s stas he proptyofKinkenberg Zaansiad BV who owms s copynaht. Tre reing enseqionty. ooy ot 5o miotes o comes rorna | Shaet
os.nr. | Quantity Art. code Description Size Comments shown to a third party without her permission 1 | 4





image18.png
94.1 SC-1A

50 [50] 1370 [1368]
o~
[ 1430 [1428] ‘ g5 & & &
— T = 82 &) o/ &
] 1320 [1319] Sl alg ISUAE ) o
8 \ = 82 &/ 0
g 120[120] 13,4/ 8 |
s - T
. T
m?#ﬁ 5
s T
I
=y
s
305 2374 [2372] L. 7% ,
— IRa)
F= B 1210 [1210] |-——  429430]
47 [45] 1376 60 [60] A-A
: | LTl i) ©
T —_— lo o N 10
100 [102] «| g =
o ! ol = o
o 5 w P
2 fl
=
- g 153 [152]
—~— B 78 [78]*
: rl 555 [555]
(1:20) ©323.9 [324] ’ 265 [263] L
T
521 [521] )
151.7 [150] o
| o]
z| 5
e T Il EXECUTED
- e L S| L .
= S ACC. DRAWING
L= ﬁ' - - |
o !
L . S _J o
I st i B 300 [300] [..]1=AS BUILT
If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1
rawn Date ko | Productienr.-
W.J.Jansma 16-1-2006 459 kg oductien
Engineer: ate: Unit
W.J.Jansma 2-1-2006 mm
Checked: Date: Am.proj. 06 00 1 20
Description: Revision
Screwconveyor @300 4
1560 A Hrommenia 04-04-06)
et Klinkenberg [Poznan s4.1 scamic (
Nederland Drawingnumber; Format;
Tea17ses7ess  ZAANSTAD B.V. A3
ittt 06.00120-011
engineering@klinkenbergby.nl 06-00002
T draving ' and sty e propety o Kinkenbers Zaanatad BV who owns s copyrghte. T drving cansesanty. my v o0 matoned var oo moroe | SHERT
| o153 D1 pary it ereamos 1
T





image19.png
94.1 SC-2A/BIC

Remarks:
Material: Housing 1.4301, Bearingsupports 1.0037, Shafts 1.0553, Innertube
1.0037, Flights, Wearingplate Hardox 400

Materials suplied with. 3.18 cert VoorTnealrs & hoskaten zonder Toleaniles ged, voor cansirilowrs, NEW-S0 27605
Finish:Aisi parts pickled and passivied Tr_[053 55 [630 50120 [ 120400 [400-1000] T000-2060[ 3000-3000
Bearingsupports Gridblasted S42.5, o [soolson fenszos | o122z | 2 | o2
\ Primer polyamide Epoxy 75mu, I A N R e -
P bi-component epoxy amide amine 75mu, —— ——
Polyurethane 100Mu RAL 7031 ol tool #1030l st 4010
Bearings and Drive in supplier sid. Rakcolor & system, Ve Tgais o kmaln zondr olrartes 5, vor G et
Sharp edges broken. - Mild-steel contructions in- & outside continiously welded Cantergat aandiftappen vgs. NEN 845/ DIN 332 Type DR
Gentre-hales allowed.- 8 constructions inside confiniously welded Sple & -baan DIN 6885 (Deep Pattam A)
rawn: Date: 448 kg | Productienr.:
. W.J.Jansma 6-1-2006
7 Engineer: Date: Unit:
W.J.Jansma 2-1-2006 mm
Checked: Date Am.pro]. 0 6 00 21
Description: Revision
5 1 Nord, 5.5Kw-55rpm at 50Hz, SK4282A postos o4 Screwconveyor @300 4
ostous 64,
GH-132514, 230/400V, H3, @50 1560 48 Krommenie . (04-04-06)
- - ik 3, -8C-
3 i Drivechar S118C7A s, Klinkenberg [Pozansa.tscn
Nederland Drawngnumber. Format:
3 1 Endplate 94.1-SC-2A T+31756287855  ZAAMSTAD B.V. A3
» 06.00121-001
2 1 Housing 94.1-SC-2A www.Klinkenbergbu.n! o . - 06-00002
1 1 Screwaxe _ 94.1-8C-2A s daving 5 sn ey e propety of Kikanters Zaamsad 8. who v s ot Toe araiog ooty oy ot oo et oy sooa oo SRT
Pos.nr. | Quantity Art. code Description Size Comments Shown to & thigd party without her perinission. 1. 71 4





image20.png
94.1 SC-2A/BIC

300

=

2100
’é 2060
2000
1920 :
r + = ¢\A - g- Py -” o °
il O\ L i A I
IE=V— V- VAR VAR Vanvanb By ‘

E.

4083
303 3000 o
1100 | 1310 C
J
I [ T : |
513
1:20 I
(1:20) -

94.1 8C-2A, see drawing 06.00121-011
94.1 SC-2B, see drawing 06.00121-021
94.1 $C-2C, see drawing 06.00121-031

. 448
328
T | l{
©
2 e 2 5
= = 288.9
T
o
&
C-C (1:10)
720
585
o
N (@ g
w0

If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1

Drawn: Date 448 kg | Productienr.:
W.J.Jansma 6-1-2008
Engineer: Date: Unit
W.J.Jansma 2-1-2008 mm
Checked: Date Am_praj. 06 00 1 21
Description evision
[Screwconveyor @300 4
Postbus 64, 4 on
1560 48 Krommenis . 04-04-06
temereis Klinkenberg [pozan 9415020 ( )
Nederland Drawingnumber Format
Tesi7sesrsss  ZAANSTAD B.V. A
06.00121-001
o Kiinkenbergbi. i -
nginoerngBikentergoui . 06-00002
This drawing is and stays the propaty of Klinkenberg 2aanstad BV. who owns its copyrights. The drawing consequently, may not be mattiplied, nor copied nor be Sheet

shown 1o 2 third party without her permission.

2 1 4

T T





image21.png
94.1 SC-3A/B/C

= Remarks:
Material: Housing 1.4301, Bearingsupports 1.0037, Shafts 1.0653, Innertube
1.0037, Flights, Wearingplate Hardox 400
Materials suplied with. 3.18 cert. [Voorneaie en hoekamaten Zonder olerantes gold,voor consiciansik, NENTSO 27685
Finish:Alsi parts pickled and passivied. T 053 |55 _[630 [30:20 126400 [400-T000] 1000-2060] 2000 4000
Bearingsupports Gridblasted SA2.5, o eozlsos [sos[e0s | s | 22 | o5 1 o2
Primer polyamide Epoxy 75mu, hoek_[0-10_[16-50 [50-120[120-406 | 5400
bi-component epoxy amide amine 75mu, —— -
Polyursthane 100Mu RAL 7031 ot lerso} 21 |2030] #045 | 010 _
Bearings and Drive in supplier std. Ral-color & system. N facaieon haekmeten 200 lerante g, voo raakon esowark.
Sharp edges broken. - Mild-steel contructions in- & outside continiously welded] Cntergat aandrifappen vigs. NEN 845/ DIN 332 Typs DR
Centre-holes allowed - SS constructions inside continiously welded. Sple &-basn DIN 6885 (Deep Patter A)
rawn: Date: 556 kg | Productienr.:
W.J.Jansma 16-1-2006
[Engineer: ate: Unit
W.J.Jansma 2-1-2006 mm
Checked: [Date: Am.proj.
5 1 Nord, 5.5Kw-55rpm at 50Hz, SK4282A Description: evision
GH-1328/4, 230/400V, IP56, H1 3° H6, — Screwconveyor @300 3
astbus 64,
250 1560 AB Krommenie . (2 9-03-06
ik 3, -SC-
4 1 Drivechair Poznan 94.1-SC-3A/B/C weeeatts  Klinkenbe rg ;:ﬂag:u?ni e1 SC-3A/BIC bl )
T ormat.
3 1 Endplate Poznan 94.1-SC-3A/B/C iz erass ZAANSTAD B.V. A3
pe
2 1 Housing Poznan 94.1-SC-3A/B/C www.klinkenbergby.nl . 0 6 N 0 O 1 2 2 - O 0 1 06-00002
g v
1 1 Screwaxe Poznan 94.1-SC-3A/B/C o draving o and tays he propeyof Kinkenbers Zaanstad BV, who own s copyght. T i consesuenty. may not b mlipied, nor coped nor e | SEet
20s.nr. | Quantity Art. code Description Size Comments shown to a third party withou her permission. 1 /1 4
T




image22.png
2100 N 94.1 SC'3AIB/C

2060

2002

1920

—] 448

328

175
o
[
)

¢B&9

1360 > =

198

If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1
rawn: Date: 556 kg | Productienr.:
W.J.Jansma 16-1-2006 g
[Engineer: Date: Unit
W.J.Jansma 2-1-2006 mm
Checked: Dafe: Am.proj 06 00 1
(=]
g Description: Revision
'Screwconveyor @300 3
:;;;bfﬁab(arvumm!me (29 03 06)
3 temerans, Klinkenberg|pozan 94.1-sc-nmic
Nederland Drawingnumber: Format:
Tai7seza7sss  ZAANSTAD B.V. A3
94.1 SC-3A, see drawing 06.00122-011  |r-siosszsoirs 06 001 22 001
94.1 SC-3B, see drawing 06.00122-021 | merceneereers cegou . - 06-00002
94.1 SC-3C, see drawing 06.00122-031 This draviing s and stays the propety of Kiinkenberg Zaanstad BY. who owns s copyights, The dravwig consequantly, may not be muliplied, nor copied nor be Sheet
A T o e e et





image23.png
Remarks:
Material: Housing 1.4301, Bearingsupports 1.0037, Shafts 1.0553, Innertube
1.0037, Flights, Wearingplate Hardox 400

94.1 SC-4A/B/C

D
cUTENG
Pgé?ow\“

el
pS B 0N

Materials suplied with. 3.18 cert.

[Voor neaite & hoekmeten zorder tlerantes geid voor construcliewet, NENSO 2768 ¢:

Finish:Aisi parts pickled and passivied T

053 |36 630 [30-120 [720-400 [400-1000]1000-2600]2000-4000

Bearingsupports Gridblasted SA2.5, o1

%3

+02]503 |+05 |208 | 412 | 22

)

Primer polyamide Epoxy 75mu, hosk [0-10._fi0-50 o-120]

[i20-400 | >400

bi-component epoxy amide amine 75mu,
Polyurethane 100Mu RAL 7031 ol
Bearings and Drive in supplier std. Ral-color & system

130 $1 J+030) #0158 [£010°

Sharp edges broken, - Mild-steel contructions in- & outside continiously welded| Ceniergat sandriftappen vigs. NEN 845, DIN 332 Type OR

Centre-holes allowed.- SS constructions inside continiously welded.

Spie & -baan DIN 8885 (Deep Patiern A)

Voor ineaite en hoskmaten zander toleranties geldt, voor draak-en fieeswerk,
NEN-1SO 2768-m:

rawn: Date: 2117 kg | Productienr.:

W.J.Jansma 8-1-2006 9

Engineer: Cate: Unit '

W.J.Jansma 2-1-2006 mm

Checked: Date Am.proj 6 0 0 1 2

Description: Revision
5 1 Nord, 7.5Kw-34rpm at 50Hz, SK6282A rostus 5. [Screwconveyor 2485 5
GH-132M/4, 230/400V, IP56, H1, @70 1550 AB Krommenia . (31-03-086)
3, K

4 1 Drivechair Poznan 94.1-SC-4A/BIC e Klinkenber § | Poznan 94 1-SC-4A/B/C

Nederland Drawingnumber Format
3 1 Endplate Poznan 94.1-SC-4A/B/C Trarsesress ZAANSTAD B.V. A3
2 1 Housing Poznan 94.1-SC-4A/B/C :é?nt!:::g:ﬁ:::;amm 06 . OO 1 2 3.-"@0 1 06-00002
! ! Screwaxe Poznan 94.1-SC4A/B/C Tris draving is and stays the propety of Kinkenberg Zaanstad BV, wha owns ts copyights, The drawing conssquerty, may not be mullpled, nor copied ror bo | SPESE

Pos.nr. | Quantity Art. code Description Size Comments shown (0 @ third party without her permission. 17 5
T -





image24.png
1210

300

94.1 SC-4A/B/IC

9907
303 8620 984 As
484 7430
N
2420
fi— D
A L i L 1 a1
I — e ———— i S ———— — oy -~ e ———
. > N .
S — 0,031 S S R — A FJ
( ) -
_ A T%

5723
[
633
518
2356
[P LR o
S
\
|
2406 G-G

10)

94.1 SC-4A, see drawing 06.00123-011
94.1 §C-4B, see drawing 06.00123-021
94.1 8C-4C, see drawing 06.00123-031

]

Holes acc. to NW400 PN10

If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1

Drawn: Date 2117 kg | Productienr.:
W.J.Jansma 6-1-2006
Engineer: eT o I”
W.J.Jansma 2-1-2006 mm
Checked: Date: “Am.pro] 06 0 01 2 3
Description: evision
Screwconveyor @485 5
Postbus 64, (31-03-06
1560 AE Kiommenie . 03
e Klinkenberg [poznen 94.1-scanmic )
Nederland Drawingnumber Format:
Tea7sezs7sss  ZAANSTAD B.V. A2
F 13173 628 04 75
gt mgahimkenbergovt 06 . 0 0 1 2 3 uQ O 1 06-00002
This drawing is and stays the propety of Kiinkenberg Zaanstad BV. who owns its copyrights. The drasing consequently, may not be muliied, nor copied nor be. Shest

Shown {0 a third party without het permission.

2 | 5





image25.png
it
s BUL
DpcﬁmaNTﬁ“e“
EXECUTED s
o, DRANIN
L) Remarke:
e i 1431, St 1007, St 10585, rru
g i
el oty
i S o
i -
oot
o o i kol 8 syom =
S s ke oot & st oty vl —
e S s s sy &=
- 1712006 Productent
e [ v & T
- . ] [ = e e n g
O ore 5 Sk a 50 oo i
SK4202AGH 1325/, Z04OOV, P55 [Soowoonveyor 2300 3
H1, @50 L . 3-03-(
T Grivechar Poznan 84 1SCSAIC linkenberg|eomn s sonsc §25 03-06)
3 il Endplate [Poznan 94 1-SC-SA/BIC 75 ZAANSTAD B.V. e T s
pa g FommanoSevaD) 06.00124-001 P
il 1 Screwaxe Poznan 94.1-SC-5ATB/C | Pharoe Zaaretad B wh s 1 ooy, Tom e sy, may k58 i, Sheal
Pos.nr._| Quaniy | Art_code Description Size Comments e T S Sy e i e il





image26.png
.

E:

.LJ
holes acc. Nw:&ﬁuFNm—/

If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1
o = e
17-1-2008 Produc
2rams (A
= o g
- BE— 5
Klinkenberg e st rsosuac (28-03-06)
o o
ZAANSTAD B.. =
94.1 SC-6A AS BUILT, o drawing 06.00124-0011
5433238 AS BUILT St rawing b b 0001 06.00124-001 ceaos
941 SCI5C AS BUILT, see arawing 06.00124.0031 o s S
| 7 e

94.1 SC-5A/B/C

ASBULT
DOCUMENTAT'®

XECUTED
AGEC. DRAWING





image27.png
Remarks:
Material: Housing 1.4301, Bearingsupports 1.0037, Shafts 1.0553, Innertube
1.0037, Flights, Wearingplate Hardox 400

94.1 SC-6A/B/C

Materials suplied with. 3.1B cert.

[Voor neaire en hoskmaten zonder toeranties geldt, voor consWucewerk, NEWTSO 27685

Finish:Aisi parts pickled and passivied. [

n.__[05:3 | 5 _[6-30 | 30-120 | 120400 |400-1000]1000-2000] 20004000

Bearingsupports Gridblasted SA2.5,

o {#02s03s0s 508 | 312 | 12 | &3 | 24

Primer polyamide Epoxy 75mu, ok [o.10 1660 po-iaq[i20-460 [ 5466

bi-component epoxy amide amine 75mu,
Poiyurethane 100Mu RAL 7031. L
Bearings and Drive in supplier std. Ral-color & system.

Sharp edges broken. - Mild-stee! contructions in- & outside continiously welded
Centre-holes allowed.- SS constructions inside continiously welded.

o leraol a1 froso] sos [0
Voorincaite en hoekraten zonder olerantis gal voor draar- e eeswerk,
NEN-SO 2768.m:

Centergat aandrftappen vigs. NEN 845 / DIN 332 Type DR

Spie &-baan DIN 5655 (Deep Patern A)

rawn: Date: 904 kg | Productienr.:
W.J.Jansma 6-1-2006 i
[Engineer: Date: Unit:
W.J.Jansma 2-1-2006 mm
Checked: Date A proL. 06 001 2 56
5 1 Nord, 4Kw-55RPM at 50Hz, Description: Revision
SK4282AGH-112M/4, 230/400V, IP56, — [Screwconveyor @300 5
asthus 64,
H1, @50 1550 A8 krommerie . 06-04-06
« T Drivechair sy Klinkenberg |poznan 4.1 sconeic ( )
Drawingnumber: Format:
3 1 Endplate Tes17562878s5  ZAANSTAD B.V. A3
F 431756280476
2 1 Housing 94.1-SC-6A www Kilnkenbergbr.nl . O 6 O O 1 2 5 - 0 O 1 06-00002
g govan N
1 1 Screwaxe 94.18C6A “This draving is and stays the propety of Kirkeniberg Zaanstad BV, who owns s copyrights, The drawing consequently, may nolbe mulflied, nor copled nor be | SNeet
Pos.nr. | Quantity Art. code Description Size Comments shown to 2 third party without her permission. 1 ! 4

[





image28.png
94.1 SC-6A/BIC

¢
7179
303 6130 746
406
<o
° 253 5650 9\3\\i ?“S\O
2 PO
C 60 0\1\&\‘3’
50 o fa— 000
I 1 1 1 1 L 1 . 1 1
88 8 m
( ; A
— i SO Y
T - — B I | geof”
5 .
D 122 -{-—-—_-— E o \9)
242 4678 F E
F-F
33
I o [
8 |
D-D £
300
— 4700
448
328 If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1
rawn: Date: 904 kg | Productienr.:
W.J.Jansma 6-1-2006
ARSI
1 W.J.Jansma 2-1-2006 mm
- Checked: (Date: Am.proj. 06 00 25
Description: Revision
Screwconveyor @300 5
Postbus 64,
1560 AB Krommenie . 06_04_06
temmemeraies. Klinkenberg|poznan 84.1 sc.eamic ( )
Nederland 2 STAD B.V. Drawingnumber: Format: A3
T ZAMAN V- 06.001 25 001
c-c 94.1 SC-6A AS BUILT, see drawing 08.00125-011 | mewkinkemsarsbun . - 06-00002
B 94.1 SC-BBAS BUILT, see drawmg 06.00125-021 ‘This drawing is and stays the proy f Kiinkenberg Zaanstad BV. who owns its copyrights, The drawing consequently, may not be multiplied, nor copied nor be Sheet
94.1 SC-6C AS BUILT, see drawing 0B.00125-031 | ieunee i pary winas rpermssin ' ' 2 /4
T





image29.png
94.1 SC-7A/B/C

212008
e v i =
g Word 2 2K TORPTa SO
SKEBE2AGHA00LI, 230400, 155,
1,005 .
N rivechair ozran 54 1 SCTAIBIC Klinkenberglromenseisewee JOF498)
EX G Ta— Poinan i 1SCTABIC ZAANSTAD 8.
FR oy oot 1 SCTARS 06.00127-001 comne
. 1 — [Scroware Poznan 84.1 SCTABIC e o Y A oaT S T e et ey ot e, o e o i
o Gy A e Tosotpion See Comperts T





image30.png
94.1 SC-7A/B/C

2SN
oY
i e*?'%\sw\“e
&
.
: 2,
w
|
L If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1
e
. T e (R
: = - £ ALY
oo S =
Klinkenberg| Pomnan st sommic 507'04-05)
S1sETans st e et emont 06.00127-001 o
et et cor o R S P 1 VL0 -
‘ e T





image31.png
94.1 SC-8A/B/C

WT
Doﬁm%'*"“’“

ECUTED
ASE‘ DRAWING

o 1057, S 10585, ore

e e [ L
e o somn, o, E— s
v ) 06080
7o Hrerg RS Klinkenberg|remm o soossc (060406)
3 1 [Endplate Poznan 84 1 SC-BA/BIC \NSTAD B.\ — [Fomet
T Fousng Foman 041 SCGATIG 06.00126-001 P
il ] Screwaxe [Poznan 94.1 SC-GA/BIC e o e T e e oy e o e | S





image32.png
. 94.1 SC-8C

1= IR Y

el T N
38| 7
s
s otz o] -
i E
L | —F .
J T I | I ' El
e !
EH it ad £ ASBOLT
| #| UMENTATION
' - | iG] e

s

17 1115111
B L AL, E—|

80(385)

ECUTED
Aoaé DRAWING

e [.]=AS BUILT

If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1

e acc NW250 PO Wi arsma P i e
e [oma [ L
[Chockee: e A pro). 06001 286
orroen _—
S——— A
Klinkenberg|rars st1scanec S?:‘m-us)
ZuansTAD 8. =

06 00126 031 osomor

T





image33.png
94.4-SC-1A/B/C

se“‘” e
pE

\N“

‘;e
oA vJ*
wo®

Teras
Maeri Housiog 14901, Boarngsuppors 10537, Shafis 1,053, e
0057, Fighe, eanngriteHaon 40

S e s 5 i v oy s

- VP e
e =
e P PP HIIHIII\II T
T3 P i = B T
s ot 2 2K ToRPH SO oo -
SK2282AGH-100L/4, 230/400V, IP56, [Serewconveyor @200 3
.03 . 03
ERN] Drvechal EXE Klinkenberg|roeus susscumc (31-03-06)
3 1 Endplate 94.1 SC-8A 7855 ZAANSTAD B.V. e P s
3 o 06.001
[ Soonare CXECy (e _EE 09_ 28-001 L
Ponr Gy e s m — — e





image34.png
94.4-SC-1C

.0
wnmo 4 Fg?;i \g?'
s001
o
= ' =G opoo\“"
o7 J = )
e
e
w2
20
If not shown otherwise, barcode, remarks and tolerances are acc. sheet 1
ngs V’-(.Tlsnsma o 612008 [s23ka Productienr-
e T
%

94.4-8C-1C AS BUILT, SEE DRAWING 06.0128-031

ZAANSTAD BV,

erpion:
[screwconveyor 3200

Klinkenberg|pomnoss scwec

3
(31-03-06)

"706.00128-001 [ won

Format

e
4 16





image35.png




image36.emf

image37.png




image38.png
W E

IType SKIOOLH/4

3_~Mot. | No. 201393793- 100
| ThCL.155 {F)] P66- | 57

30 Hz | /50/4u0 VA/f 'GOHz] 965

10/4,65 al220 KW 7,20/4,16 A2
19079 4 1445 i’ os9l,76 | 1755

40/ 80‘?&0 VA/Y  |254- 27!/H(J— 80
_ Al7,28-7 33/4 LU‘
IE =





image39.jpeg




image1.png
AQUANeT

°Q - ®@ @ ®@ o




image2.png
oY

DRYER GRANULATOR





