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1. [bookmark: _Toc227755058]Naprawy linii suszarniczej z urządzeniami przynależnymi  do zadania
1.1. [bookmark: _Toc227755059][bookmark: _Hlk192762449]Przedmiot zamówienia dla naprawy linii suszarniczej z urządzeniami przynależnymi 

Przedmiotem zamówienia jest wykonanie naprawa  jednej linii suszarniczej – linia C zainstalowanej w obiektu nr 94 Stacji Termicznego Suszenia Osadu na terenie Centralnej Oczyszczalni Ścieków w Koziegłowach przy ul. Gdyńskiej 1. Dostawcą technologii jest firma Biosolidair.
1.2. [bookmark: _Toc227755060][bookmark: _Hlk190417867]Opis techniczny instalacji w obszarze prac związanych z naprawą linii suszarniczej wraz ramowych zakresem prac

1.2.1. [bookmark: _Hlk191386332]Opis techniczny oraz ramowy zakres prac
	Nr
	Numer technologiczny
	Nazwa urządzenia i opis techniczny
	Czynności do wykonania

	1
	94.1-CT-01B

	Powlekarka – mieszalnik złożony z dwóch przeciwbieżnie wirujących wałów o długości 5,8m uzbrojonych 52 pary zgrzebeł i 2 dystanse.
· Napęd: reduktor: SEV R107 DV200 L4, moc silnika 30kW, IP56, sprzęgło N-Eupex – A315.
· łożyskowanie 2 wałów łamacza ( strona napędowa i przeciwnapędowa) – podpory łożyskowe SNL 517 z łożyskiem 22217EK
· sprzęgło N-Eupeex A315
	opróżnić i wyczyścić z granulatu i osadu

	2
	
	
	sprawdzić stopień skorodowania i dokonać oględzin oraz niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	3
	
	
	wymienić uszkodzone elementy powlekające i uzupełnić powierzchnie napawane elementów powlekających materiałem na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV, napawanym na krawędziach i 70% powierzchni elementu. Grubości warstwy 2-3 mm.

	4
	
	
	wymienić wały na nowe powlekane materiałem odpornym na ścieranie, na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 0,4-0,5 mm.

	5
	
	
	dokonać oględzin i niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia wszystkich pozostałych elementów wewnątrz urządzenia

	6
	
	
	wymienić uszczelnienie

	7
	SL-EJ-DG-1B
	Kompensator powlekarka/suszarka – 1. wymiary w świetle: 550x350mm
2. wymiary zewnętrzna kołnierza: 680x480mm
3. wymiary wewnętrzne stalowej ramki kołnierza 560x360mm
3. długość zabudowy kompensatora: 200mm
4. długość całkowita kompensatora: 215mm; - medium: granulat osadu z oczyszcalni ścieków
- temperatura robocza: 150°C
- nadciśnienie robocze: 0 mbar   
(przepływ grawitacyjny) 
	sprawdzić zużycie, wymienić jeśli to konieczne

	8
	VA-EJ-DG-1B  
	Kompensatory - konstrukcja wsporcza - DN330 l=300; - medium: granulat osadu z oczyszcalni ścieków
- temperatura robocza: 200°C
- podciśnienie robocze:-15mbar 
  
	sprawdzić zużycie, wymienić jeśli to konieczne

	Suszarka 94.1-DG-1C – opis techniczny
Budowa: Suszarka z pionowym obrotem wału w technologii wysokotemperaturowej (temperatura płyt grzewczych zasilanych olejem termalnym 270˚C). Wał główny ( długość 8935mm) osadzony w dolnej części na zespole łożyskowym tocznym pełniącym funkcję łożyska promieniowo – oporowego (FAG 23156BMBC3 + FAG 29352E), natomiast w górnej części wał podparty przy pomocy łożyska ślizgowego o średnicy 225 mm ( tylko siły promieniowe) zabudowanego w wnętrzu suszarki. Na wale zbudowano 4 stopnie mocowań zespołów ramion. Każdy zespół unosi 12 ramion podzielonych na 3 grupy z zróżnicowaną ilością zgrzebeł (15, 16 i 17 zgrzebeł). Zespoły ramion pracują na 4 poziomych talerzach grzewczych: 2 zagarniających granulat w kierunku wału o średnicy 9 m i 2 rozgarniających o średnicy  8.4 m. Wszystkie poziomy talerzy oraz dół suszarki posiadają przesypy granulatu zapewniające jego ruch od zasypania z powlekarki nr technologiczny 94.1-CT-01A do dna suszarki gdzie zamontowany jest zespół 4 przenośników ślimakowych.
Dane napędu suszarki:
· 5 stopniowa przekładnia SC4004/FS/457.7/48.82 V6B DOUB produkcji Bervini Riduttori z silnikiem z chłodzeniem własnym o mocy 15 kW firmy Watt typ: WAF161L4FTF silnik wentylatora silnika – typ: MMFW161V firmy Watt, moc: 0,22kW.
- połączenie przekładnia – wał: sztywne – kołnierzowe,
- połączenie przekładnia – silnik główny: sprzęgło Rotex 90.

	9
	94.1-DG-1B
	Suszarka
	opróżnić i wyczyścić z granulatu i pyłu całe wnętrze suszarki

	10
	94.1-DG-1B
	Suszarka
	kontrola grubości płaszcza suszarki wraz z wykonaniem pomiarów grubości i naprawą uszkodzonych miejsc

	11
	94.1-DG-1B
	Otwory rewizyjne
	sprawdzić izolację termicznej, uzupełnić ewentualne ubytki izolacji

	12
	94.1-DG-1B
	Otwory rewizyjne
	wymienić uszczelnienia 

	13
	94.1-DG-1B
	Stożek wlotowy
	wyczyścić, sprawdzić stopień skorodowania i dokonać oględzin oraz niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia 

	14
	94.1-DG-1B
	Stożek wlotowy
	wyczyścić, sprawdzić stopień skorodowania i dokonać oględzin oraz niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia zgarniaczy

	15
	94.1-DG-1B
	Stożek wlotowy
	wyregulować dystans

	16
	94.1-DG-1B
	Stożek wlotowy
	sprawdzić stożek szczytowy, wymienić jeśli to konieczne

	17
	94.1-DG-1B
	Talerz 1
	sprawdzić wycieki oleju

	18
	94.1-DG-1B
	Talerz 1
	kontrola grubości ścianki wierzchniej talerza (powierzchni narażone na ścieranie) wraz z wykonaniem pomiarów grubości 

	19
	94.1-DG-1B
	Talerz 1
	sprawdzić ramiona i dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	20
	94.1-DG-1B
	Talerz 1
	- wymienić odkształcone zgarniacze na nowe - wykonane ze stali odpornej na korozję, nie gorszej niż stal 1.4301, powlekane materiałem na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 2-3 mm. Napawanie na wysokości 20 mm z obu stron od krawędzi pracującej przedniej i dolnej wraz z tymi krawędziami, 
- uzupełnić powierzchnie napawane zgarniaczy materiałem  na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 2-3 mm. Napawanie na wysokości 20 mm z obu stron od krawędzi pracującej przedniej i dolnej wraz z tymi krawędziami

	21
	94.1-DG-1B
	Talerz 1
	wyregulować odstępy pomiędzy zgarniaczami i talerzem

	22
	94.1-DG-1B
	Talerz 1
	wyregulować położenie zgarniaczy na ramieniu

	23
	94.1-DG-1B
	Talerz 2
	sprawdzić wycieki oleju

	24
	94.1-DG-1B
	Talerz 2
	kontrola grubości ścianki wierzchniej talerza (powierzchni narażone na ścieranie) wraz z wykonaniem pomiarów grubości 

	25
	94.1-DG-1B
	Talerz 2
	sprawdzić ramiona i dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	26
	94.1-DG-1B
	Talerz 2
	- wymienić odkształcone zgarniacze na nowe - wykonane ze stali odpornej na korozję, nie gorszej niż stal 1.4301, powlekane materiałem na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 2-3 mm. Napawanie na wysokości 20 mm z obu stron od krawędzi pracującej przedniej i dolnej wraz z tymi krawędziami, 
- uzupełnić powierzchnie napawane zgarniaczy materiałem  na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 2-3 mm. Napawanie na wysokości 20 mm z obu stron od krawędzi pracującej przedniej i dolnej wraz z tymi krawędziami

	27
	94.1-DG-1B
	Talerz 2
	wyregulować odstępy pomiędzy zgarniaczami i talerzem

	28
	94.1-DG-1B
	Talerz 2
	wyregulować położenie zgarniaczy na ramieniu

	29
	94.1-DG-1B
	Talerz 3
	sprawdzić wycieki oleju

	30
	94.1-DG-1B
	Talerz 3
	kontrola grubości ścianki wierzchniej talerza (powierzchni narażone na ścieranie) wraz z wykonaniem pomiarów grubości 

	31
	94.1-DG-1B
	Talerz 3
	sprawdzić ramiona i dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	32
	94.1-DG-1B
	Talerz 3
	- wymienić odkształcone zgarniacze na nowe - wykonane ze stali odpornej na korozję, nie gorszej niż stal 1.4301, powlekane materiałem na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 2-3 mm. Napawanie na wysokości 20 mm z obu stron od krawędzi pracującej przedniej i dolnej wraz z tymi krawędziami, 
- uzupełnić powierzchnie napawane zgarniaczy materiałem  na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 2-3 mm. Napawanie na wysokości 20 mm z obu stron od krawędzi pracującej przedniej i dolnej wraz z tymi krawędziami

	33
	94.1-DG-1B
	Talerz 3
	wyregulować odstępy pomiędzy zgarniaczami i talerzem

	34
	94.1-DG-1B
	Talerz 3
	wyregulować położenie zgarniaczy na ramieniu

	35
	94.1-DG-1B
	Talerz 4
	sprawdzić wycieki oleju

	36
	94.1-DG-1B
	Talerz 4
	kontrola grubości ścianki wierzchniej talerza (powierzchni narażone na ścieranie) wraz z wykonaniem pomiarów grubości 

	37
	94.1-DG-1B
	Talerz 4
	sprawdzić ramiona i dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	38
	94.1-DG-1B
	Talerz 4
	- wymienić odkształcone zgarniacze na nowe - wykonane ze stali odpornej na korozję, nie gorszej niż stal 1.4301, powlekane materiałem na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 2-3 mm. Napawanie na wysokości 20 mm z obu stron od krawędzi pracującej przedniej i dolnej wraz z tymi krawędziami, 
- uzupełnić powierzchnie napawane zgarniaczy materiałem  na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubość warstwy 2-3 mm. Napawanie na wysokości 20 mm z obu stron od krawędzi pracującej przedniej i dolnej wraz z tymi krawędziami

	39
	94.1-DG-1B
	Talerz 4
	wyregulować odstępy pomiędzy zgarniaczami i talerzem

	40
	94.1-DG-1B
	Talerz 4
	wyregulować położenie zgarniaczy na ramieniu

	41
	94.1-DG-1B
	Dno suszarki
	zdemontować izolację

	42
	94.1-DG-1B
	Dno suszarki
	sprawdzić kompensator, wymienić jeśli będzie to konieczne

	43
	94.1-DG-1B
	Dno suszarki
	wyczyścić dno suszarki z granulatu i pyłu

	44
	94.1-DG-1B
	Dno suszarki
	kontrola grubości dna suszarki (wpływ korozji, wytarcia) -sprawdzić stopień skorodowania i dokonać oględzin oraz niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	45
	94.1-DG-1B
	Dno suszarki
	sprawdzić mocowanie

	46
	94.1-DG-1B
	Dno suszarki
	zamontować izolację

	47
	Kanał wylotowy granulatu z suszarki
	sprawdzić grubość ścianek przez wykonanie pomiarów grubości. W razie konieczności naprawić

	76
	94.1-TT-01B
	Osłona termometru
	sprawdzić osłonę – w przypadku uszkodzenia wymienić

	77
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-04C i 94.1-BE-01 B
	zdemontować izolację i ogrzewanie

	78
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-04C i 94.1-BE-01 B
	sprawdzić grubość ścianek - dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	79
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-04 C i 94.1-BE-01 B
	wymienić wykładziny wewnętrzne

	80
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-04 C i 94.1-BE-01 B
	sprawdzić i skorygować mocowanie

	81
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-04 C i 94.1-BE-01 B
	sprawdzić przewód grzewczy

	82
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-04 C i 94.1-BE-01 B
	odtworzyć ogrzewanie i izolację

	83
	94.1-T-3B
	Lej rozdzielający
	opróżnić i wyczyścić z granulatu i pyłu

	84
	94.1-T-3B
	Lej rozdzielający
	wymienić wykładziny wewnętrzne

	85
	94.1-T-3B
	Lej rozdzielający
	sprawdzić grubość ścianek - dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	86
	94.1-T-3B
	Lej rozdzielający
	wymienić uszczelnienia

	87
	94.1-LS-01B
	Lej rozdzielający
	wymontować i wyczyścić sondę

	88
	94.1-LS-01B
	Lej rozdzielający. Sonda poziomu
	Zdemontować, wyczyścić, wymienić łożyska sondy, zamontować, kontrola pomiaru. W przypadku braku poprawnego pomiaru, sondę naprawić lub wymienić na nową

	89
	94.1-RV-01B

	Zawór obrotowy
· RV 05 10 1 B A A HP; producent TOREX WAMGROUP
· napęd: WR 63 UF1-135 P71 B5 B3 produkcji Bonfiglioli + silnik 3-Mot BN71B4 0,37kW 1370obr/min IP55
· 8 listew zgarniających materiał: PEHD400
	wymontować i wyczyścić

	90
	
	
	sprawdzić zużycie

	91
	
	
	wymienić listwy uszczelniające

	92
	
	
	sprawdzić uszczelnienia wału, wymienić - jeśli to konieczne 

	93
	
	
	sprawdzić poprawność działania

	101
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-05B i 94.1-BE-02B
	zdemontować izolację i ogrzewanie

	102
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-05B i 94.1-BE-02B
	sprawdzić grubość ścianek - dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia i uzupełnić powierzchnie kanałów materiałem na bazie niklu z elementami węglika wolframu o twardości większej niż 1000 HV. Grubości warstwy 2-3 mm.

	103
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-05B i 94.1-BE-02B
	sprawdzić przewód grzewczy

	104
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-05B i 94.1-BE-02B
	odtworzyć ogrzewanie i izolację

	119
	Połączenie pomiędzy 94.1-T-3B i 94.1-HX-01B
	sprawdzić grubość ścianek kanału i dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia - wyczyścić

	120
	94.1-HX-01B

	Chłodnica granulatu
Chłodnica powietrzna z systemem wstrząsowego. mieszania typ: FBC 0,8m2 Zaopatrzona w 2 silniki wibracyjne CX 200/C 400VAC 1.2kW
Produkcji Vimarc – obecnie występująca pod marką FRIEDRICH. Wydajność nominalna 1342 kg/h. Temperatura wlotowa granulatu 110˚C wylotowa 37˚C. Producent chłodnicy  Comessa
	wyczyścić kompletnie wnętrze chłodnicy z granulatu i pyłu

	121
	
	
	sprawdzić grubość wewnętrznej płyty perforowanej i dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	122
	
	
	dokonać oględzin i niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia wszystkich pozostałych elementów wewnątrz urządzenia

	123
	
	
	wyczyścić kanały pomiędzy wentylatorem i chłodnicą

	124
	
	
	wyczyścić kanał pomiędzy chłodnicą a filtrem workowym

	125
	94.1-RV-02B
	Zawór obrotowy
· Zawór obrotowy typ: 25RVCCSC2B (listwy stalowe) produkcji: SAUTELMA ROTOLOK
napęd: przekładnia typ: TDQ10 przełożenie 57.27-1obroty na wyjściu 25obr/min produkcji Opperman Mastergear 
· Silnik 3~AL80-4; 0,75kW; 1420 obr/min; produkcji: WEG produkcji: EM&D - ENERGY EFFICIENT ELECTRIC MOTORS AND DRIVES
	wymontować i wyczyścić

	126
	
	
	sprawdzić zużycie

	127
	
	
	wymienić listwy uszczelniające

	128
	
	
	sprawdzić uszczelnienia wału, wymienić - jeśli to konieczne 

	129
	
	
	sprawdzić poprawność działania

	130
	94.1-BF-01B

	Filtr workowy
Typ: Wamair Atex FPXHTU54VFB19 produkcji WAMGROUP
	wyczyścić z pyłu wnętrze filtra wraz z rękawami 

	131
	
	
	wymienić uszczelnienia 

	132
	
	
	sprawdzić poprawność działania urządzeń pneumatycznych

	133
	
	
	sprawdzić panel eksplozyjny

	134
	
	
	Sprawdzić system automatycznego czyszczenia ( sterowanie elektrozaworami )

	135
	
	
	Wyczyścić i sprawdzić system kontroli - jeśli to konieczne naprawić

	141
	94.1-RV-03B

	Zawór obrotowy
· RV10 20 1 A A A H; producent TOREX WAMGROUP 
· napęd: W86  UFC1-46 P90 B14 B3 produkcji Bonfiglioli + silnik Siemens 1LA70906AA12-Z 0,75kW 915obr/min 
·  8 listew zgarniających z materiału PEHD400
	wymontować i wyczyścić

	142
	
	
	sprawdzić zużycie

	143
	
	
	wymienić listwy uszczelniające

	144
	
	
	sprawdzić uszczelnienia wału, wymienić - jeśli to konieczne 

	145
	
	
	sprawdzić poprawność działania

	146
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-05B i 94.1-BE-02B
	zdemontować izolację i ogrzewanie

	147
	Kanał połączeniowy 94.1-RV-03B i 94.1-BE-02B
	sprawdzić grubość ścianek - dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	148
	Kanał połączeniowy 94.1-RV-03B i 94.1-BE-02B
	wymienić - jeśli to konieczne

	149
	Połączenie pomiędzy 94.1-SC-05B i 94.1-BE-02B
	sprawdzić przewód grzewczy

	150
	Kanał połączeniowy 94.1-RV-03B i 94.1-BE-02B
	odtworzyć ogrzewanie i izolację

	163
	94.4-T-01B
	Silos
· średnica 5m
·  wysokość 4..5m
·  materiał : CS St37
·  zabezpieczony farbą antykorozyjną o podwyższonej odporności chemicznej i odporności na ścieranie.
·  wyposażony w 4 panele eksplozyjne typ: VSP-M produkcji: BS&B
rozmiar: 920x586mm 
nadciśnienie rozer. (min-max)  0,075-0,125 bara 
podciśnienie max: 0,2 bara 
w temperaturze: 22 C 
max. dopuszczalne ciśnienie robocze  0,08 bara 
zalecane podciśnienie robocze: atmosferyczne 
materiał: 304/EPDM 
przyłącze wlot: kołnierz zbiornika 
przyłącze wylot: kołnierz luźny

	opróżnić i wyczyścić z granulatu i pyłu całe wnętrze silosu

	164
	
	
	sprawdzić grubość ścianek ,dokonać niezbędnych pomiarów w celu określenia stopienia zużycia

	165
	
	
	sprawdzić i wyczyścić panele eksplozyjne

	166
	
	
	sprawdzić drożność rurociągów azotu - udrożnić jeżeli jest to konieczne

	167
	
	
	wyczyścić rurociąg łączący silos z filtrem workowym oraz rurociąg przesypowy

	172
	94.4-RV-01B

	Zawór obrotowy
· RVC 35 30 10 A A A H Producent TOREX WAMGROUP 
· napęd: przekładnia A412 UH45S3 pozycja montażu B3; przełożenie i=45.1; kod: VE65G0330006; produkcji Bonfiglioli
· Silnik 3~Mot M3LA4; kod: 830L2410M-74863; 2,2kW; 1420 obr/min; produkcji: Bonfiglioli
· 8 listew zgarniających stalowych

	wymontować i wyczyścić

	173
	
	
	sprawdzić zużycie

	174
	
	
	wymienić listwy uszczelniające

	175
	
	
	sprawdzić uszczelnienia wału, wymienić - jeśli to konieczne 

	176
	
	
	sprawdzić poprawność działania

	177
	94.4-LB-01B

	Rękaw rozładunkowy
· typ ATEX EIMGA25CFU1B0 producent: „TOREX WAMGROUP
· silnik wciągarki : 0,55kW; 1400obr/min; 400VAC; IP55
	wyczyścić

	178
	
	
	sprawdzić poprawność działania jeśli to konieczne naprawić

	179
	"Kieszeń" na rurociągu oparów
	 
	otworzyć i wyczyścić 

	180
	"Kieszeń" na rurociągu oparów
	 
	sprawdzić dysze - ustawienie i zużycie, uszkodzone wymienić na nowe

	181
	"Kieszeń" na rurociągu oparów
	 
	zdemontować, oczyścić i sprawdzić przegrodę perforowaną

	182
	94.1-CO-01B
	Kondensator
	otworzyć i wyczyścić wnętrze 

	183
	94.1-CO-01B
	Kondensator
	wyczyścić rurociągi przyłączeniowe

	184
	94.1-CO-01B
	Kondensator
	sprawdzić dysze - wymienić jeśli to konieczne

	185
	94.1-CO-01B
	Kondensator
	wymienić wszystkie uszczelnienia 

	186
	94.1-CO-01B
	Kondensator
	odtworzyć izolację

	187
	94.1-CO-02B
	Kondensator
	otworzyć i wyczyścić wnętrze 

	188
	94.1-CO-02B
	Kondensator
	wyczyścić rurociągi przyłączeniowe

	189
	94.1-CO-02B
	Kondensator
	sprawdzić dysze - wymienić jeśli to konieczne

	190
	94.1-CO-02B
	Kondensator
	wymienić wszystkie uszczelnienia 

	191
	94.1-CO-02B
	Kondensator
	odtworzyć izolację

	192
	94.1-HX-02B
	Wymiennik ciepła
· GEA Ecoflex, typ:  NT 100M CDL-10; producent: GEA
· 58 płyt wymiennikowych + 2 płyty (końcowa i początkowa)
· max temp. pracy 100˚C, max ciśnienie pracy 10 bar(g)
· medium: woda procesowa z oczyszczalni
	rozmontować i wyczyścić

	193
	
	
	wymienić uszczelnienia 

	194
	
	
	zmontować i sprawdzić szczelność 

	195
	Instalacja azotu
	sprawdzić poprawność działania instalacji

	196
	Instalacja azotu
	Sprawdzić zawory: 94.1XV-08B, 94.1XV-09B, 94.4-XV01B – sprawdzić siłownik, wymienić uszczelnienia jeśli to konieczne, skontrolować zawór tłoczkowy, wymienić jeśli to konieczne, sprawdzić szczelność. 94.1-EV-01B – sprawdzić poprawność działania elektrozaworu oraz cewkę, wymienić jeśli to konieczne.

	197
	Instalacja azotu
	Czujników ciśnienia 94.1-PS-01B, 94.1-PS-02B, 94.1-PS-03B, 94.4-PS01B - zdemontować, wykonać wzorcowania -  wymagane świadectwo z przeprowadzonego wzorcowania, zamontować, kontrola pomiaru. W przypadku braku poprawnego pomiaru, czujniki naprawić lub wymienić na nowe.

	198
	Instalacja azotu
	sprawdzić pętle sterowania

	199
	Instalacja azotu
	jeśli to konieczne naprawić instalację

	200
	Zalecenia generalne
	Kompensatory
Specyfikacja materiałowa wg pkt 2.2
	sprawdzić stan zużycia

	201
	Zalecenia generalne
	
	wymienić jeśli to konieczne

	202
	Zalecenia generalne
	sprawdzić osiowanie wszystkich wałów

	203
	Zalecenia generalne
	reduktory
	wykonać przegląd przekładni 

	204
	Zalecenia generalne
	reduktory
	wymienić olej

	205
	Zalecenia generalne
	reduktory
	jeśli to konieczne naprawić

	206
	Zalecenia generalne
	napędy (silniki)
	sprawdzić pod względem elektrycznym

	207
	Zalecenia generalne
	napędy (silniki)
	sprawdzić pod względem mechanicznym

	208
	Zalecenia generalne
	napędy (silniki)
	jeśli to konieczne naprawić. Dołączyć do protokółu karty pomiarowe w zakresie elektrycznym i mechanicznym dla obecnie obowiązujących norm w zakresie badań silników elektrycznych. Dodatkowo zawrzeć ocenę dla dalszej eksploatacji.

	209
	94.1-TCV-02B, 94.1-TCV-03B, 94.1-TCV-04B,
94.1-PCV-05B
	Zawory Samson oraz regulator ciśnienia azotu Samson typ: 45-2; DN40 (1 1/2"): PN25; Kvs 16; tmax - 150st.C; max. różnica ciśnień delta P - 16bar; zakres nastaw od 0,2 do 1 bara

	Kontrola poprawności działania zaworów. W przypadku braku poprawnej pracy zawór naprawić lub wymienić na nowy

	210
	94.1-XV-01B, 94.1-XV-03B, 94.1-XV-04B, 94.1-XV-05B, 94.1-XV-06B, 94.1-XV-07B, 94.4-XV-01B, 
	Zawory pneumatyczne
	Sprawdzić siłownik, wymienić uszczelnienia jeśli to konieczne, skontrolować zawór tłoczkowy, wymienić na nowy jeśli to konieczne, sprawdzić szczelność oraz poprawność działania.

	211
	94.1-SS-01B, 94.1-SS-02B, 94.1-SS-03B, 94.1-SS-04B, 94.1-SS-05B, 94.1-SS-06B, 94.1-SS-07B, 94.1-SS-08B, 94.1-SS-09B, 94.1-SS-10B, 94.1-SS-11B, 94.1-SS-12B, 94.1-SS-13B, 94.4-SS-01B, 94.4-SS-02B, 
	czujniki obrotów
	Wyczyścić ,sprawdzić poprawność działania jeśli to konieczne naprawić lub wymienić na nowe

	212
	94.1-HV-02B
	Zasuwa ręczna
	Kontrola wyłączników krańcowych, wymienić jeśli to konieczne

	213
	94.1-EV-02B
	Elektrozawór
	Sprawdzić poprawność działania elektrozaworu oraz cewki, wymienić jeśli to konieczne.

	214
	94.1-XV-10B
	Zawór pod czujnikiem CO
	Sprawdzić poprawność działania elektrozaworu oraz cewki, wymienić jeśli to konieczne

	215
	94.1-TT-01B, 94.1-TT-02B, 94.1-TT-03B, 94.1-TT-04B, 94.1-TT-05B, 94.1-TT-06B, 94.1-TT-07B, 94.1-TT-08B, 94.1-TT-09B, 94.1-TT-10B, 94.1-TT-11B, 94.1-TT-12B, 94.1-TT-13B, 94.4-TT-01B,
	Czujniki temperatury
	Wyczyścić, sprawdzić tuleję prowadzące – uszkodzenia korozyjno mechaniczne naprawić. Sprawdzić rezystancję czujników i zgodność wskazań w Scada oraz pętlę prądową.
Uszkodzone czujniki wymienić na nowe.

	216
	Zalecenia generalne
	łożyska
	wyczyścić

	217
	Zalecenia generalne
	łożyska
	sprawdzić poprawność działania

	218
	Zalecenia generalne
	łożyska
	wymienić - jeśli to konieczne

	219
	Zalecenia generalne
	łożyska
	wymienić uszczelnienia

	220
	Zalecenia generalne
	łożyska
	wymienić smar

	221
	Zalecenia generalne
	Wentylatory:
· 94.1-B-1B (wentylator chłodziarki); producent Fevi International; wirnik osiowo promieniowy osadzony bezpośrednio na czopie silnika; typ: M16P1J0450RD0; wydajność: 4600m3/h, ciśnienie 16mmH2O, silnik: 5,5kW, 2980obr/min, 400VAC.
· 94.1-B-2B (wentylator filtra workowego); producent: WAM Group; wirnik osiowo promieniowy osadzony bezpośrednio na czopie silnika; typ: MTX1-32SBD2165,  silnik: 7,5kW, 2980obr/min, 400VAC –sterowny falownikiem do prędkości nominalnej 3480obr/min.
· 94.1-B-3B (wentylator silosa); producent grupa AirVision Acovent; wirnik osiowo promieniowy osadzony bezpośrednio na czopie silnika; typ: CTD355-4/II; wydajność: 715m3/h, ciśnienie 500Pa, silnik: 0,55kW, 1420obr/min, 400VAC, IP56.
· 94.1-B-4B (wentylator suszarki); producent grupa AirVision Acovent; wirnik osiowo promieniowy osadzony bezpośrednio na czopie silnika; typ: NFE355M; wydajność: 778,608m3/h, ciśnienie 1700,8Pa, silnik: 0,75kW, 2795obr/min, 400VAC, IP55, sterowanie falownikiem.
	wyczyścić

	222
	Zalecenia generalne
	
	sprawdzić osiowość wirnika oraz wyrównoważenie

	223
	Zalecenia generalne
	
	sprawdzić łopatki wirnika

	224
	Zalecenia generalne
94.1-B-1B;
94.1-B-2B;
94.1-B-3B;
94.1-B-4B.
	
	wykonać pomiary drgań, jeśli to konieczne naprawić 
Dołączyć do protokołu arkusze pomiarowe określające aktualny stan drgać z analizą dotyczącą dalszej eksploatacji.
Pomiary wentylatorów wykonać z aktualnie obowiązującymi normami dla maszyn wirujących.

	225
	94.1-AT-02B
	Tlenomierz cyrkoniowy
	Wyciągnąć sondę tlenową, wyczyścić, wysłać sondę do serwisu w celu przeglądu ( wymiana cyrkonia, filtrów itp.) – protokół naprawczy. Zamontować sondę oraz  skalibrować. W przypadku braku poprawnego pomiaru, tlenomierz naprawić lub wymienić na nowy.

	227
	94.1-PT-01B, 94.1-PT-02B
	Czujniki ciśnienia
	Czujniki zdemontować, wykonać  wzorcowania - wymagane świadectwo  z przeprowadzonego wzorcowania, zamontować, kontrola pomiaru. W przypadku braku poprawnego pomiaru, czujniki naprawić lub wymienić na nowe.

	228
	94.1-FT-01B
	Przepływomierz oleju
	Zdemontować przepływomierz, wykonać wzorcowania – wymagane świadectwo z przeprowadzonego wzorcowania, zamontować, kontrola pomiaru. W przypadku braku poprawnego pomiaru, przepływomierz naprawić lub wymienić na nowy. 

	229
	94.1-LS-04B, 94.1-LS-05B, 94.1-LS-06B, 94.1-LS-07B,
	Sondy poziomu w kondensatorach
	Wyciągnąć, wyczyścić, skontrolować poprawność działania sond, jeśli to konieczne naprawić lub wymienić na nowe

	230
	94.1-LS-02B, 94.1-LS-03B
	Czujniki poziomu w zbiorniku oleju
	Wyjąć, wyczyścić, sprawdzić pomiar, w przypadku braku poprawnego działania wymienić na nowe.

	231
	94.4-LT-01B
	Sonda radarowa ( silos )
	Zdemontować, wyczyścić, wykonać wzorcowania - wymagane świadectwo sprawdzenia, zamontować, kontrola pomiaru. W przypadku braku poprawnego pomiaru, czujniki naprawić lub wymienić na nowy.

	232
	94.1-PI-01
94.1-PI-01B
94.1-PI-02B
94.1-PI-03B
94.1-PI-04B
94.1-PI-05B 
94.1-PI-06B
94.1-PI-07B
	Manometry 
	-sprawdzić
- jeżeli uszkodzony wymienić
zakresy:
94.1-PI-01       0÷25 bar – 1szt.
94.1-PI-01B    0÷-10bar – 1szt.
94.1-PI-02B    0÷6ba r– 1szt.
94.1-PI-03B    -15÷15 mbar – 1szt.
94.1-PI-04B    0÷6bar – 1szt.
94.1-PI-05B    0÷6bar – 1szt.
94.1-PI-06B    0÷60m,bar – 1szt.
94.1-PI-07B    0÷1bar – 1szt.

	233
	Zalecenia generalne
	zawory i zasuwy
 wg punktu 2.3
	Wyczyścić

	234
	Zalecenia generalne
	
	wymienić uszczelnienia

	235
	Zalecenia generalne
	
	sprawdzić poprawność działania

	236
	Zalecenia generalne
	
	jeśli to konieczne naprawić lub wymienić na nowe

	237
	Zalecenia generalne
94.1-P-2B
	Pompy:
· 94.1-P-2B pompa kondensatu ; typ: STERLING ZLND 065160 AB BJ3 0B2; sprzęgło:  N-EUPEX B95, piasta - część 4  otwór 24H7 wpust 8 P9;  piasta część 1  - otwór 42H7 wpust 12 P9; wkładka do sprzęgła B95 - twardość:  80 Shore A; .silnik: 15kW, 2930obr/min, 400VAC, IP55,

	Wyczyścić

	238
	
	
	wymienić uszczelnienia; sprawdzić stan sprzęgła oraz osiowanie.

	239
	
	
	sprawdzić poprawność działania

	240
	
	
	jeśli to konieczne naprawić

	241
	Zalecenia generalne
	odtworzyć izolację termiczną, w tym uzupełnić ewentualne braki i uszkodzenia

	242
	Zalecenia generalne
	Części złączne:
· zakres wagowy w asortymencie części złącznych z stali kwasoodpornej gatunek 316 wynosi 150 kg
· zakres wagowy w asortymencie części złącznych z stali konstrukcyjnej o wytrzymałości elementów złącznych 8.8 wynosi 100 kg
· śruby, nakrętki  o wytrzymałości nie niemniejszej niż 8.8 w przypadku stali konstrukcyjnej ocynkowane
· połączenia gwintowe zabezpieczyć przed zapieczeniem
· wymienić wszystkie elementy podatne: podkładki, zawleczki, kołki sprężyste, uszkodzone uchwyty

	243
	Zalecenia generalne
	wyczyścić kompletnie linię C – posprzątać po zakończeniu prac związanych z przeglądem

	244
	Zalecenia generalne
	sprawdzić pętle sterowania SCADA

	245
	Sprawdzenie dla instalacji
	sprawdzić szczelność układu recyrkulacji

	246
	Sprawdzenie dla instalacji
	sprawdzić szczelność suszarki

	247
	Sprawdzenie dla instalacji
	sprawdzić pracę instalacji "na zimno" - bez obciążenia technologicznego

	248
	Test instalacji
	przeprowadzić test sprawności linii technologicznej:  
1. Test musi trwać nieprzerwanie przez okres 72 godzin z wydajnością odparowania wody min. 2500 kg H2O/h.
2. Test uważa się za rozpoczęty po osiągnięciu przez instalację powyżej określonej wydajności.
3.  Jeżeli podczas testu przerwa w pracy będzie dłuższa niż 2 godziny test należy rozpocząć od nowa – od momentu osiągnięcia przez instalację wymaganej wydajności odparowania wody min. 2500 kg H2O/h.







1.2.2. Wykaz kompensatorów
	L.p.
	 Nr technologiczny
i miejsce montażu
	Średnica lub bxh [mm]
	Długość zabudowy
[mm]
	Dane Techniczne
	Warunki pracy i ilość w zabudowie na 1 linię

	1
	VA-EJ-C002B
(Przejście z kondensatora I do II)
	DN280 
	200
	1. średnica zewnętrzna kołnierza: 380mm
2. szerokość kołnierza: 50mm
3. długość zabudowy kompensatora: 200mm
4. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina teflonowa zbrojona
- tkanina kewlarowa
-siatka chromoniklowa
- tkanina silikonowa
- grubość wszystkich warstw:5-6mm
	- medium: gorące powietrze, wilgotne opary z suszenia osadu
- temperatura robocza: 95°C
- nadciśnienie robocze: 15mbar
- podciśnienie robocze: -10mbar
- maksymalny przepływ: 910m3/h
- 1 sztuka

	2
	AA-EJ-HX1B  (Połączenie wentylatora z chłodnicą granulatu)
	DN250
	350
	1. długość zabudowy kompensatora: 350mm
2. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina szklana teksturowana
-siatka chromoniklowa
- tkanina silikonowa
	- medium: powietrze
- temperatura robocza: 40°C
- nadciśnienie robocze: 40mbar
- 2 sztuki

	3
	SL-EJ-RV2B (Chłodnica granulatu – zawór obrotowy na silos)
	DN200
	280
	1. długość zabudowy kompensatora:280mm
2. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina szklana teksturowana
- tkanina aramidowa
- tkanina kevlarowa
- tkanina silikonowa
	- medium: powietrze
- temperatura robocza: 250°C
- nadciśnienie robocze: 0 mbar
- 1sztuka

	4
	SL-EJ-RV1B (Chłodnica -lej rozdzielający)
	DN200/
DN220
	450
	1. długość zabudowy kompensatora: 450mm
2. Mocowanie na opaski
3. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz): 
- tkanina szklana teksturowana
- tkanina aramidowa
- siatka chromoniklowa
	- medium: granulat osadu z oczyszcalni ścieków
- temperatura robocza: 130°C
- nadciśnienie robocze: 0 mbar   
(przepływ grawitacyjny)

	5
	AA-EJ-HX1B-3 (Chłodnica - filtr workowy)
	DN425
	420
	1. długość zabudowy kompensatora: 420mm
2. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina kevlarowa
- tkanina teflonowa
- siatka chromoniklowa
- tkanina silikonowa
	- medium: powietrze + pył granulatu
- temperatura robocza: 95°C
- podciśnienie robocze: -5mbar
- maksymalny przepływ: 2715m3/h

	6
	VA-EJ-C002B-1, VA-EJ-C002B-2 (Rurociąg oparów – między kondensatorem II i I pod zasuwą i za zasuwą)
	DN445
	185
	1. średnica wewnętrzna kołnierza: 445mm
2. średnica zewnętrzna kołnierza: 545mm
3. długość zabudowy kompensatora: 185mm
4. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina teflonowa 
-siatka chromoniklowa
- tkanina szklana ST98
- tkanina szklana dwustronnie silikonowana
- kołnierze: tkanina szklana dwustronnie silikonowana
	- medium: 96% para wodna+ pył z osadu
- temperatura robocza: 160°C
- nadciśnienie robocze: 10mbar
- podciśnienie robocze: -33mbar
- maksymalny przepływ: 4500m3/h
- 2 sztuki

	7
	AA-EJ-B3B-1 (Wentylator silosa)
	DN170
	150
	1. średnica wewnętrzna kołnierza:170mm
2. średnica zewnętrzna kołnierza: 240mm
3. długość zabudowy kompensatora: 150mm
4. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina szklana teksturowa
- tkanina teflonowa zbrojona siatką chromoniklową
-tkanina silikonowa
5. przemieszczenie osiowe +/-20mm
	- medium: pył z suchego osadu 
- temperatura robocza: 70°C
- nadciśnienie robocze: 5-10mbar
- podciśnienie robocze: -3mbar
- maksymalny przepływ: 650m3/h
- 1sztuka

	8
	AA-EJ-B3B-2 (Wentylator silosa)
	DN180x140
	140
	1. wymiary wewnętrzna kołnierza:180x140mm
2. wymiary zewnętrzne kołnierza: 240x200mm
3. długość zabudowy kompensatora: 140mm
4. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina szklana teksturowa
- tkanina teflonowa zbrojona siatką chromoniklową
-tkanina silikonowa
5. przemieszczenie osiowe +/-20mm
	- medium: pył z suchego osadu 
- temperatura robocza: 70°C
- nadciśnienie robocze: 5-10mbar
- podciśnienie robocze: -3mbar
- maksymalny przepływ: 650m3/h
- 1sztuka

	9
	SL-EJ-SC1C (Połączenie kubełkowy - ślimakowy (na silos))
	DN215
	150
	1. średnica wewnętrzna :215mm
2. średnica  kołnierza dociskowego (zewnętrzna): 375mm
3. średnica  kołnierza dociskowego (wewnętrzna): 245mm
3. długość zabudowy kompensatora: 150mm
4. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina kevlarowa
- tkanina aramidowa
- siatka o podwyższonej odporności
	- medium: granulat suszony z oczyszczalni ścieków
- temperatura robocza: 120°C
- 1sztuka

	10
	VA-EJ-B4B-1 (Wentylator oparów)
	DN160
	150
	1. średnica w świetle: 160mm
2. średnica  zewnętrzna kołnierza: 220mm
3. długość zabudowy kompensatora: 150mm
4. długość całkowita kmpensatora: 170mm
5. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina kevlarowa
- warstwa silikonu
	- medium: opary z suszenia osadów ściekowych
- temperatura robocza: 70°C
- podciśnienie robocze: -18mbar
- 1sztuka

	11
	VA-EJ-B4B-2 (Wentylator oparów)
	DN170x110
	150
	1. wymiary w świetle: 170x110mm
2. wymiary zewnętrzna kołnierza: 230x170mm
3. długość zabudowy kompensatora: 150mm
4. długość całkowita kompensatora: 170mm
5. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina kevlarowa
- warstwa silikonu
	- medium: opary z suszenia osadów ściekowych
- temperatura robocza: 70°C
- podciśnienie robocze: -18mbar
- 1sztuka

	15
	SL-EJ-BE2C  (Połączenie Kubełkowy 94.1-BE-2 a przenośnik ślimakowy 94.1-SC-6)
	DN420
	140
	1. wymiar w świetle: 420mm
2. długość zabudowy kompensatora: 140mm
3. średnica zewnętrzna kołnierzy: 565mm
4. średnica podziałowa otworów: 515mm – 16  otworów o średnicy 26mm
5. kołnierze połączone są krótkimi odcinkami rur:ø356/352mm i ø406/400mm
5. układ warstw (od wewnątrz do zewnątrz):
- tkanina szklana teksturowana
- tkanina aramidowa
- tkanina kevlarowa
- tkanina silikonowa
	- medium: granulat suszony z oczyszczalni ścieków
- przepływ: 13m3/h
- temperatura robocza: 120°C
- 1sztuka

	16
	SL-EJ-DG1C (Połączenie powlekarka 94.1-CT-1 a suszarką 94.1-DG-1)
	DN550x350
	195
	1. wymiary w świetle: 550x350mm
2. wymiary zewnętrzna kołnierza: 680x480mm
3. wymiary wewnętrzne stalowej ramki kołnierza 560x360mm
3. długość zabudowy kompensatora: 200mm
4. długość całkowita kompensatora: 215mm
	- medium: granulat osadu z oczyszcalni ścieków
- temperatura robocza: 150°C
- nadciśnienie robocze: 0 mbar   
(przepływ grawitacyjny)
- 1sztuka
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1.2.3. Wykaz zasuw i zaworów
	L.p.
	Średnica
	Nr technologiczny i miejsce montażu
	Nr katalogowy przepustnicy
	Nr katalogowy uszczelki
	ilość na 1 linie
	Producent
	Uwagi

	1
	DN65
	PW-BF-08B do 11B (Kondensator II stopnia) PN16;
	149G011287
	149H024492
	4
	Socla
	Mat. Viton

	2
	DN80
	CO-BF-03B do 05B (Kondensator I stopnia + Woda procesowa) chłodzenie PN16;
	149G011297
	149H024493
	6
	Socla
	Mat. Viton

	3
	DN100
	PW-BF-06B (Przy zaworze trójdrożnym na II stopniu kondensatora PN16;
	149G011316
	149H024494
	2
	Socla
	Mat. Viton

	4
	DN125
	CO-BF-02B  (Tłoczenie pompy kondensatu) PN16;
	149G011334
	149H024495
	1
	Socla
	Mat. Viton

	5
	DN150
	CO-BF-01B (Ssanie pompy kondensatu) PN16;
	149G059260
	149H024496
	1
	Socla
	Mat. Viton

	6
	DN250
	VA-BF-01B (przejście pomiędzy kondensatorami); typ: przepustnica międzykołnierzowa, podwójnie mimośrodowa z przekładnią ślimakową GEFA HG166663TGPDN250PS ; napęd ręczny; 
Materiały wykonania przepustnicy:
1. Korpus: 1.4408 2. Tarcza: 1.4408
3. Wał: 1.4571
4. Uszczelnienie: PTFE/Szkło
5. Uszczelnienie wału: PTFE
Przepustnica wykonana zgodnie z normami:
1. Długość zabudowy wg DIN 3202 K1
2. Klasa szczelności wg DIN 3230 T3/B01
3. Przepustnica pomiędzy kołnierze (do potwierdzenia przy
zamówieniu): wg DIN EN 10921: PN1040; (zależne od średnic) 
4. Chropowatość powierzchni uszczelniających Ra 3,2 μm
Rodzaj napędu i wykonanie:
1.Przekładnia ślimakowa aluminiowa z napędem ręcznym, malowana proszkowo, samohamowna, ze wskazaniem położenia
	
	
	1
	GEFA
	

	7
	DN300
	94.1-XV-01B (zawór bezpieczeństwa na suszarce) Przepustnica IVT-01 DN 300 PN16;, napęd: MT45-08-090-F07/10-CH22-A z 8 sprężynami.
	
	BUVSP91630010060
	1
	VVC
	Mat. Viton
180˚C

	8
	DN400
	VA-BF-02B ( na oparach z suszarki pomiędzy I a II kondensatorem) Zasuwa nożowa ,typ: SISTAG WEY 1MFA.400BXXX_SO 80713/213867/1 ; 
Korpus : z kołnierzem centralnym żeliwo sferoidalne EN-JS1072
Płyta : stal nierdzewna 1.4301 (A240-304)
Uszczelnienie typ 3X: obwodowe PTFE, poprzeczne PTFE wsparte sznurem silikonowym
Konstrukcja wsporcza: stal ST50K
Wrzeciono: stal automatowa 1.4104 (AISI 430F) niewznoszące
Napęd : ręczny, kółko
Ochrona antykorozyjna zgodnie z SL26361:
Piaskowanie SA 2 1 / 2
Etozink, warstwa podkładowa cynkowa, proszkowa 2x40my
Bricafeu, czarna, grafitowa powłoka wierzchnia 1x45my
Temperatura: max 200°C
Ciśnienie robocze: max 1,5 mbar
Ciśnienie nominalne: PN1; Zabudowa: PN10 EN1092/ISO7005
	
	
	1
	SISTAG Absperrtechnik
	


	9
	DN150
	94.1-XV-03B (pomiędzy silosem a filtrem workowym) i 
94.1-XV-06B (pomiędzy wentylatorem oparów a kotłem)
94.1-XV-07B (pomiędzy kondensatorem abiofiltrem)
 Przepustnica IVT-01 DN 150 PN16;, napęd: UT25-DA-090-F07-CH17-A Double acting
	
	
	3
	VVC
	Mat. Viton
180˚C

	10
	DN50 
	94.1-XV-04B (spust kondensatu z kondensatora II)
94.1-XV-05B  (spust kondensatu z kondensatora I)
Zawór kulowy 3 częściowy z kołnierzami do przyspawania PN16; napęd: UT25-DA-090-F07-CH17-A Double acting

	
	
	2
	VVC
	Mat. Zaworu stal kwasoodporna 316, podwyższona odporność chemiczna oraz temperatura 80˚C

	11
	DN80
	94.1-XV-08B (zawór główny na azocie)
Zawór kulowy 3 częściowy z kołnierzami do przyspawania PN16; napęd: MT40-08-090-F07/10-CH22-A z 8 spręzynami
	
	
	1
	VVC
	

	12
	DN65
	Zawór kulowy 3 częściowy z kołnierzami do przyspawania PN16; napęd ręczny
	
	
	4
	
	Mat. Zaworu stal kwasoodporna 316, podwyższona odporność chemiczna oraz temperatura 80˚C

	13
	DN80
	Zawór kulowy 3 częściowy z kołnierzami do przyspawania PN16; napęd ręczny
	
	
	3
	
	Mat. Zaworu stal kwasoodporna 316, podwyższona odporność chemiczna oraz temperatura 80˚C




1.3. [bookmark: _Toc227755061]Uwagi do zakresu naprawy suszarki oraz urządzeń przynależnych

1.3.1. W zakres naprawy suszarki nie wchodzą tlenomierze cyrkoniowe zainstalowane na przenośnikach kubełkowych 94.1-BE-01B i 94.1-BE-02B. Jednak należy je zdemontować a po wykonanej naprawie zamontować. W zadaniu uczestniczą pracownicy Aquanet S.A. działu automatyki zabezpieczający montaż i rozłączenie a następnie podłączenie. 
1.3.2. W zakres naprawy suszarki nie wchodzą zespoły pomiarowe CO i O2 wraz z pompkami dozującymi zainstalowane na przenośnikach kubełkowych 94.1-BE-01B i 94.1-BE-02B. Jednak należy je zdemontować a po wykonanej naprawie zamontować. W zadaniu uczestniczą pracownicy Aquanet S.A. działu automatyki zabezpieczający montaż i rozłączenie a następnie podłączenie. 
1.3.3. [bookmark: _Hlk191034064]Przed przystąpieniem do prac remontowych Wykonawca przeprowadzi demontaż apo wykonanej pracy montaż butli systemu tłumienia wybuchu i pożaru typu HRD, który należy wykonać przy użyciu specjalistycznej firmy GRUPA WOLFF ul. Spacerowa 5 32-083 Balice. Kontakt: https://www.grupa-wolff.eu/montaz-uruchomienie-serwis/. W obszarze prac należy zdemontować a następnie zamontować 1 butlę zamontowaną  na pokrywie leja rozdzielającego. System na okres prac musi zostać dezaktywowany
. Proszę powołać się na numer projektu dla Aquanet S.A.: PTK20314. Dezaktywacja i aktywacja  systemu HRD dla linii podczas naprawy.
2. [bookmark: _Toc178112910][bookmark: _Toc227755062]Warunki ogólne wykonania prac przez firmy zewnętrzne

2.1. Wykonawca serwisu zapewnia prawidłowy przebieg naprawy  suszarki oraz urządzeń przynależnych do linii C wg SWZ eksploatowanej  na obiekcie nr 94 Stacji Termicznego Suszenia Osadu ( COŚ Koziegłowy). W przypadku wykrycia podczas naprawy usterek urządzeń współpracujących z przenośnikiem wymagających przeprowadzenia naprawy lub remontu Wykonawca ma obowiązek niezwłocznego zgłoszenia takiej naprawy lub remontu na odrębne zlecenie jeżeli Zamawiający podejmie taką decyzję. 
2.2. Zgłoszenia awaryjne Wykonawca będzie przyjmować przez 24h / dobę w co najmniej dwa z poniższych sposobów:
· całodobowy telefon stacjonarny nr ...................................................
· całodobowy telefon komórkowy nr ...................................................
· całodobowo odczytywany e-mail: ....................................................
· całodobowo odbierany fax nr ....................................................
2.3. Wykonawca nie ponosi odpowiedzialności serwisowej za awarie powstałe z winy eksploatującego. Nie zwalnia to jednak Wykonawcy z przyjazdu do awarii na żądanie Zlecającego w czasie nie dłuższym niż czas 48 godzin od zgłoszenia gdy awaria związana będzie z pracami polegającymi na nieprawidłowym montażu urządzeń oraz armatury po wykonanych naprawach powlekarek. W przypadku wątpliwości kwalifikację przyczyn awarii określi komisja złożona z dwóch przedstawicieli Wykonawcy i dwóch przedstawicieli Zamawiającego, 
2.4. Na terenie obiektów firmy Aquanet S.A. obowiązuje procedura BHP dla Wykonawców zewnętrznych – załącznik nr 2. Wykonawcy zewnętrzni zobowiązani są do przestrzegania przepisów BHP zawartych w procedurze  poświadczając złożeniem oświadczenia o zapoznaniu się z niniejszym dokumentem.
2.5. Wykonawca musi zabezpieczyć dla swoich pracowników pomieszczenie socjalne ( typu kontener, przenośna toalety itp. ) – nie dotyczy jeżeli pracownicy zewnętrzni są zaszczepieni na COVID 19
2.6. Wykonawca zabezpiecza swoich pracowników w maseczki ochronne zabezpieczające usta oraz nos. Dopuszcza się zastosowanie przyłbic ochronnych -  tylko w pomieszczeniach zamkniętych
2.7. Wykonawca zabezpiecza swoich pracowników w płyn do dezynfekcji rąk.
2.8. Wykonawca ogranicza do niezbędnego minimum kontakt swoich pracowników z pracownikami Aquanet S.A.

3. [bookmark: _Toc178112911][bookmark: _Toc227755063][bookmark: _Hlk191036950]Dokumentacja. odbiorowa po wykonanych naprawach na linii suszarniczej.

3.1. [bookmark: _Hlk191372498]Dokumentacja techniczno -  ruchowa z naprawy suszarki oraz urządzeń przynależnych w tym;
3.1.1. Raporty z pomiarów elektrycznych w tym raport z badania połączeń wyrównawczych
3.1.2. Gwarancja
3.1.3. Cześć opisowa potwierdzająca zakres wykonanych prac oraz zastosowanych technologii wraz z specyfikacjami użytych do naprawy materiałów. Certyfikaty materiałowe
3.1.4. Sprawozdanie z wykonanych prób ruchowych z punktem  potwierdzającym test pracy  przez okres 72 godziny z wydajnością odparowania wody min. 2500 kg H2O/h
3.1.5. Dokumentacja techniczna w zakresie zastosowanych części zamiennych, powłok zabezpieczających jako załącznik do protokołu zdawczo - odbiorczego  
3.2. Forma dostawy dokumentacji:
3.2.1. Wersja papierowa 1 egzemplarz
3.2.2. Wersja elektroniczna – 1 sztuka na nośniku USB




4. [bookmark: _Toc178112912][bookmark: _Toc227755064]Gwarancja jakości

4.1. na wykonane przez Wykonawcę prace związane z realizacją zadań zawartych w SIWZ udzielana jest gwarancja 24  miesięcy od daty odbioru wykonanych prac lub 8500 godzin pracy linii C 

5. [bookmark: _Toc50969272][bookmark: _Toc178112913][bookmark: _Toc227755065]Termin realizacji zadania.

Zadanie należy wykonać w terminie od podpisania umowy. do 31.08.2026 r
6. [bookmark: _Toc50969273][bookmark: _Toc178112914][bookmark: _Toc227755066]Kryterium oceny ofert oraz oświadczenie o ujęciu wszystkich kosztów związanych wykonaniem zdania.

6.1. Kryterium oceny ofert 100 % - cena
6.2. Oferent oświadcza, że ujął wszystkie koszty związane z realizacją przedmiotu oferty, w tym koszty części wymiennych, transportu, itp.

7. [bookmark: _Toc178112915][bookmark: _Toc227755067]Dokumentacja techniczna suszarki , wizja lokalna, 

7.1. Dokumentacje DTR „do wglądu” dostępne w Dziale Oczyszczania Ścieków (MOŚ) po uprzednim zgłoszeniu.
7.2. Wizja lokalna możliwa po uprzednim zgłoszeniu (nie jest obowiązkowa). 
7.3. W celu dokonania wizji lokalnej należy kontaktować się z Krzysztofem Krzyżaniakiem ( starszy specjalista ds. mechanicznych ) dane kontaktowe:
E- mail: krzysztof.krzyzaniak@aquanet.pl, tel. 885 520 339

8. [bookmark: _Toc227755068]Załączniki.

Załącznik nr 1 - Do SWZ_Zal_nr_1_94.1-DG-1C-01-14 Suszarka C I, DTR całość
Załącznik nr 2 – Do SWZ_Zal_nr_2_94.1-CO-1,2A,B,C Kondensatory, DTR całość
[bookmark: _Hlk191039697]Załącznik nr 3 - Do SWZ_Zal_nr_3_94.1_2_3-T Lej dozujący osad, DTR całość
Załącznik nr 4 -  Do SWZ_Zal_nr_4_94.1-B_BF_RV-1,2,3C Zawór obrotowy rozdzielacza, filtr workowy, DTR całość
Załącznik nr 5 - Do SWZ_Zal_nr_5_94.1-B_RV_HX_1,2C Chłodnica granul, wentylator, zawór obrotowy, DTR całość
Załącznik nr 6 – Do SWZ_Zal_nr_6_94.1-P-2A,B,C Pompa recyrkulacyjna wymiennika ciepła, DTR całość
Załącznik nr 7 - Do SWZ_Zal_nr_7_94.4-T-1A,1B,1C - Silos, DTR całość
Załącznik nr 8 - Do SWZ_Zal_nr_8_ Procedura wymagań BHP dla Wykonawców zewnętrznych
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